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Vyndlez se tyké elektronického zari-
zeni pro automatické ¥izeni p¥istroje pro
gychle stanoveni sloZeni masa, které umoi- - P
nuje urdit obsah tuku, bilkovin, vody a ~ |

minerdalnich latek ve vsorku masa. Ej——‘

Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze sni-
maé délky vzorku je pPes tvarovaci obvod

pPipojen k mikropo&itadi, ktery je déle 3 l /i \ 2
spojen jednak se snimalem teploty a jednak j [:] [:{—

s prevodniky Urovnd pro hydraulickou jedw

notku, kterd je silovym zdrojem pro stla-

éeni vzorku. K mikropoditadi miZe byt ta- |

ké pPipojena elektronicki vaha, kterou :

gse stanovuje hmotnost vzorkl. E] L:]
N2
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Vyndlez se tyka elektronického zafizeni pro automatické
tizeni pFfistroje pro rychlé stanoveni sloZeni masa, které
umoZnuje ur&it obsah tuku, bilkovin, vddy a minerélﬁich latek

ve vzorku masa.

Dosud znamé zplsoby a piistroje, kfefé stanovuji obsah
tuku, pfipédné i.bilkovin.vody a mineralnich latek v mase na
zédkladé rozdilné mé&rné hmgtnosti.masa a tuku, uvedené napii=~
kled v &sl. autorském osVédéeni &. 199797 a svétovém patentu
WP 8103647, maji hlavni nevyhody, které spolivaji v manualnim
ovladani zaftizeni na slisovani vzorkd, nutnosti pouzivéni vzor-
k& o konsténtni pfesn& stanovené hmotnosti, vizudlni odefet
délky vzorku z indika&niho zafizani,‘nezbytnost pousiti pro-
gramovatelného kalkuladtoru pro dodatelny vypodet procent tuku,
p*ipadné dal$ich sloZek. Kromé toho dokonalé slisovani vzorku
(vylbuéeni obsaZenych plynd) vyZaduje bud opakované stladovani
s vizualni kontrolou délky vzorku, coZ je zdrojem dalgich chyb
mé¥eni, nebo vyZaduje dal3i piidavné zatizeni pro dosaZeni

podtlaku v prostoru valcee V némZ je vzorek stlaéovén.g

Uvedenéd nevyhody vyluduje elektronické zatizeni podle
vynélezu; sestévajici ze snima&e délky vzorku, tvarovaciho
obvodu, pFevodnikd dGrovn& pro hydraulickou jednotku, snimale
tepldty. mikropoéitéée, klavesnice, zobra;ovaci jednotky, pf¥i-
padn& elektronickych vah, jeho% podstata spo&ivd v tom, Ze
snimad délky vzorku je pfes tvarovaci obvod p*ipojen k mikro=-

potitadi, ktery je dale spojen jednak se snimalem teploty



-7 -
237 200
a jednak s ptevodniky Grovn& pro hydraulickou jednotku, kterd
je silovym zdrojem pro stlaleni vzorku. K mikropo&itadi mlZe
byt také pfipojana elektronicka vaha, kterou se sfanovuje
hmotnost vzorkl. Mikropo&itad podle vloZeného programu auto-
maticky stanovuje délku vzorku, m&rnou hmotnost vzorku & po
korelaci na teplotu vzorku a druh masa ur&i obsahy tuku, bil-

kovin, vody a minefélnich létek v mase.

Hlavni p*ednosti elektronického zarfizeni podie vyndlezu
je, 2e v dlisledku piesného urdeni objemové hmotnosti a pFes=-
ného respektovéani teploty vzorku se podstatnd zvyZuje pfesnost
stanoveni obsahu tuku, bilkovin’, vody a minerélnich latek
v mase. Automatizaci funkce piistroje se snifuje pracnost
obsluhy, néroky na kvalifikaci personalu. Daldi vyhodou je
zrychleni pripravy vzorku, déné tim, 2e neni poZadovana kon=-
stantni havéika. udaj o hmotqosti vzorku je mikropolitali za- .

dén z klévesnice, pfipadné piimo z elekfronickych vah.
.

P*iklad elektronického zaiizeni podle vynsdlezu je sche-

maticky uveden na piipojeném vykresu.

Elektronické zatizeni podle vynalezu sestavad z mikropo=-
¢itale 6§, snimale délky 2, tvarovaciho obvodu 4, pievodnikd
Urovnd 3, snimele teploty 5, klévesnice 7, zobrazoveci jed-
notky 8 a pFipadné elektronickych vah 9. K mikropotiteti 6
je jednak piipojen snimal .teploty 5 vzorku masa a jednak
- pfes tvarovaci obvod 4 snima& délky 2 vzorku masa. Hydraulicka
jednotka 1, jako silovy zdroj pro stlaieni vzorku masa, je pfi-

pojena k mikropo&itadi 6 pfes pevodniky Grovnd 3. Déle jsou
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.k mikropo&itadi 6 pfipojeny klavesnice 7, zobrazovaci

jednotka 8, pripadné elektronické vahy 9.
P*es klavesnici 7 se vloZi do mikropolitale 6 informace

o druhu masa p*ipadné& hmotnosti vzorku, pokud neni piipojena
védha 9. Z klavesnice 7 se vyda povel k zahéjeni mé&eni. Mikro-
po&ita¥ 6 pies pFevodniky lrovnd 3 uvede v &innost hydraulickou
Jednotku 1, kterd opakovan& stlafuje vzorek. Délka vzorku je
méfena snimadem délky 2, jeZ je pies tvarovaci obvod 4 pfipo-
jen k mikropoditadi 6. Konec stlaeni vzorku je odvozen od
%jiéténi piedem stanoveného po&tu zp&tnych pulsl od snimale
Hélky 2 vzorku. Tyto pulsy se objevuji na zadklad® kmiténi stla=-
éovacihb mechanismu ovladaného hydraulickou jednotkou- 1 kolem
ustilené polohy. Stlaéenivvzorku'se opakuje minimalné 3x, na-
.méfené délky vzorku jsou vyhodnocovany mikroboéitaéem §, ktery
podle pfedem zvoleného kriteria rozhoduje o daldi funkeci
bydraulické jednotky 1. Po dosaZeni poZadované piesnosti
urgeni délky vzorku pievezme mikropo&ita& 6 ze snimale teplo-
ty 5 udaj o teploté vzorku a vypodte podle pFedem vloZenych
vztahd obsah tdku. bilkovin, vody a minerdlnich léatek ve
Ayzorku a zobrazi je na zobrazovaci jednotce 8, kterou midZe
byt tiselny displej, obfazovkovy displej, tiskarna apad,

®*  Elektronické zafizeni podle vynadlezu bylo realizovéno
na bézi/Jednodeskovéh&.mikropoéitaéégs procesorem MHB 8080A
a ovéFéna pro ¥izeni funk&niho vzorku pfistroje na stanoveni
slo¥eni masa. Prokazalo v3echny o&ekavané vyhody, vysokou
pFesnost ur&eni objemové hmotnosti vzorku’a tim i uréeni
obsahu tuku, bilkovin, vody a minerdlnich latek. Klade mini-
m&dlni naroky na obsluhu a jeji kvalifikaci. Soulasné byla

prokdzana i vysoka provozni spolehlivost.
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1., Elektronické zaiizeni pro automatickeé *izeni pistroje

2.

na stanoveni sloZeni masa, sestavejici ze snimale délky
vzorku, tvarovaciho obvodu, pievodnikd urovnd , snimale
teploty, mikropo&itale, klévesnice a zobrazovaci Jednotky,
vyznadujici se tim, 2e snimal délky (2) je pfés tvarova-
ci obvod (4) pFipojen k mikropofita&i (6), ktery'je'déle-
sbojen jednak se snimaiem teploty (5) @ jednak s prevod=

niky drovnd (3) pro hydraulickou jednotku (1).

Elektronické zaiizeni podle bodu 1,vyznalené tim, Ze
k mikropoZitadi (6) jsou pripojeny elektronické vahy(9).

1 vykres
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