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HEIZMEDIUMSROHREN UND VERFAHREN ZU DEREN VERLEGUNG
(57) Die Erfindung betrifft eine Montageschablone fir die

Verlegung von Heizmediumsrohren in Rohbauten
vor Aufbringung von Putz und Estrich mit einem mit
seinem Putzschenkel (18) im der vorgesehenen
Putzstarke (dp) entsprechenden Abstand anorden-
baren Schablonenwinkel (1) mit Offnungen fiir die
Positionierung der - nach Aufbringen des Estriches
(9) aus demselben emporragenden - Rohrenden
(30) fur den Anschluss eines Heizkbrpers, welche
Montageschablone (100) dadurch gekennzeichnet
ist, dass sie einen in der Rohbauwand (80), dieselbe
in der vorgesehenen Putzstarke (dp) entsprechen-
dem Ausmafl (hi) Uberragend verankerbaren
Schablonenbolzen (2) und einen an demselben
I6sbar befestigbaren Schablonenwinkel (1) mit
einem im Vergleich zur Gesamtfiiche (Fe) seines
Estrichschenkels (19) wesentlich geringere Flachen-
ausdehnung (Fp) aufweisenden Putzschenkel (18)
aufweist und dass am freien Ende (20) des
Schablonenbolzens (2), mindestens ein Form-
schluss- und/oder Reibschlusselement (25; 251,
251") angeordnet ist, welches mit mindestens einem
Gegen-Form- oder Reibschlusselement (15) des
Schablonenwinkels (1) form- oder reibschluss-koo-
periert, sowie ein Heizrohr-Verlegungsverfahren un-
ter Einsatz der Montageschablone.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine neue Montageschablone bzw. -lehre fur die positionsge-
rechte Verlegung der Heizmediumsrohre fiir Heizkorper in Rohbauten vor Aufbringung von Putz
auf den Rohbauwénden und Estrich auf den Rohbaudecken bzw. -béden gemaR dem Ober-
begriff desPatentanspruches 1.

Sie betrifft weiters ein neues Verfahren fiir eine exakte Verlegung von Heizmediumsrohren in
Rohrbauten ohne Putz und Estrich unter Einsatz der neuen Montageschablone bzw. -lehre.

Es ist eine Reihe von Wandschablonen zur Heiznetz-Vorverrohrung ohne Heizkorper bekannt
geworden, welche hauptsachlich fiir den Einsatz auf schon fertig verputzten Wanden konzipiert
sind. Diese Schablonen fiir Rohwéande haben mehrere Nachteile: Es muss die Putzstarke mit
entsprechenden Zwischenlagen ausgeglichen werden und die Schablonen bleiben auch dann
noch montiert, wenn die Rohwand verputzt wird, wobei sie dem Verputzer und dem Maler bei
seiner Arbeit im Wege sind. Wenn sie vor der dann fiir die Montage des Heizkorpers entfernt
werden, bleibt ein groRer Bereich, der nur schlecht verputzt und nicht mit Mauerfarbe versehen
ist, zuriick. Dieser Bereich befindet sich zwar meist im unteren Bereich hinter dem Heizkérper,
er kann jedoch je nach Heizkérper-Anschlussvariante auch in der Heizkdrpermitte bzw. links
bzw. rechts im gut sichtbaren Heizkdrper-Randbereich liegen. Dies macht oft ein nachtréagliches
teures Ausbessern notig.

Weiters sind aus den folgenden Druckschriften auch schon vor dem Aufbringen von Putz und
Estrich einzusetzende Montagehilfen fir das Montieren von Heizkérper-Anschlissen bzw.
Heizkdrpern bekannt geworden:

So betrifft die DE 201 06 861 U1 einen wandfixierbaren Montagewinkel, auf dessen Estrich-
schenkel eine Fixierplatte fir die Positionierung und Halterung der aufragenden Enden von
unter dem Estrich herangefiihrten Heizmediums-Anschlussrohren verschiebbar und mittels
Schraubenelementen, wie z.B. Fliigelmuttern, I6sbar fixierbar ist.

Eine Montageeinheit fir die Vormontage der Heizmediums-Anschlussrohre beschreibt weiters
die DE 195 10 118 A1. Diese Montageeinheit ist so konzepiert, dass sie einen Montageblock
mit Rohrfihrungen umfasst, wobei der Abstand dieses Montageblocks und somit der Rohrfiih-
rungen von einer Wand durch eine jeweils dem gewlinschten Abstand entsprechende Zahl von
- zwischen einer an die Wand montierten Halterung und dem Montageblock eingebauten -
Abstandhaltern eingestelit werden kann.

SchlieRlich beschreibt die DE 295 06 450 U1 eine Montagevorrichtung fiir untere Vorlauf- und
Racklaufanschlisse zwischen einem an einer Halterung aufhangbaren Heizkérper und An-
schlussarmaturen fur Rohrleitungen, wobei dort eine an einer Halterung befestigbare Konsole
vorgesehen ist, welche zwei durchgéangige Léscher zur Aufnahme von Auflengewindestlicken
der Anschlussarmaturen aufweist. Die Konsole ist als Plattenkdrper mit einem waagrecht orien-
tierten Estrichschenkel und einem als Verbindungsmittel fiir den Anschluss an die Halterung
gewinkelten Putz-Schenkel mit mindestens einem Schraubenloch gestaltet. Der abgewinkelte
Putz-Schenkel weist eine wesentlich geringere Flachenausdehnung auf als der Estrichschenkel.

Erganzend sei die GB 2 269 659 A erwahnt, welche eine in einer Gebdudewand verankerbare
Befestigungs-Einrichtung fiir Heizkdrper beschreibt, welche die Bewegung des Heizkdrpers bei
dessen thermischer Ausdehnung ermdglicht.

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, eine Montageschablone bzw. -lehre fiir die positi-
onsgerechte Verlegung der Heizmediumsrohre fiir Heizkérper in Rohbauten vor Aufbringung
von Putz auf den Rohbauwéanden und Estrich auf den Raubaudecken bzw. -béden zu schaffen,
welche die weiter oben genannten Nachteile und Arbeitshindernisse und die Nachteile bisher
bekannter Schablonen nicht mehr aufweist und ein exakteres Vor-Verlegen der Heizmediums-
rohre in einem Rohbau mit unverputzten Rohbauwanden und -béden und -decken als bisher
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ermoglicht, und bei welcher die Spuren, welche die Montage-Schablonen bzw. -Lehren nach
dem Aufbringen von Putz und Estrich dort nach ihrer Entfernung hinterlassen, derart gering
sind, dass deren Ausbesserung beispielsweise blo mit einem kurzen Pinselstrich erfolgen
kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Heizkdrper der eingangs genannten Art mit den im Kennzei-
chen des Anspruches 1 angefihrten Merkmalen gelost.

Far den Form- bzw. Reibschluss zwischen - zuerst der vorgesehenen Putzstérke entsprechend
- weit aus der Rohwand und nach dem Verputzen dann nur mehr wenig aus der Wand heraus-
ragendem, freiem Ende bzw. Endbereich des Schablonenboizens kommt jede Art von Form-
bzw. Reibschlusselement in Frage, also insbesondere Vorspriinge, Fortsédtze, Erhebungen,
Zapfen, Nippel, Zacken, Zdhne, Nasen oder Rippen und weiters Vertiefungen, Einschnitte,
Einsickungen, Nuten, Rillen, Rinnen, nicht kreisrunde Lécher, Ausnehmungen oder raue Ober-
flachen, um nur einige zu nennen.

Dementsprechend haben die Gegen-Formschluss-Elemente des Schablonenwinkels bzw. von
dessen Putzschenkel eine Ausbildung bzw. Form, welche mit den genannten Formschluss-
Elementen formschllissig kooperieren kann. Sie sind also vice versa, insbesondere als Vertie-
fungen, Einschnitte, Einsickungen, Nuten, Rillen, Rinnen, nicht kreisrunde Lécher, Ausnehmun-
gen oder raue Oberflachen oder als Vorspriinge, Fortsitze, Erhebungen, Zapfen, Nippel, Za-
cken, Zahne, Nasen oder Rippen ausgebildet.

Wichtig bei der Auswahl dieser formschliissig miteinander kooperierbaren Elemente von Schab-
lonenbolzen und Schablonenwinkel ist es, darauf zu achten, dass deren Formen nicht kompli-
ziert sind, dass sie Irrtimer beim Zusammenstecken der Schablonen-Komponenten ausschlie-
Ren, und dass sie beim Aus- bzw. Abbauen der Schablonen nach erfolgter Aufbringung von
Putz und Estrich ein problemloses Trennen von Schablonenbolzen und Schablonenwinkel nach
dem L&sen der sie miteinander verbindenden Befestigungsschraube ermdglichen.

Durch die Anordnung von miteinander kooperierenden Formschluss- und Gegen-Formschluss-
Elementen an den miteinander zu verbindenden beiden Hauptkomponenten der neuen Monta-
ge-Schablone kénnen - nach Einbringung des Schablonenbolzens und dessen Verankerung in
der Rohbauwand mit einem der vorgesehenen Putzstérke entsprechenden Uberstand - dessen
Formschlusselemente so ausgerichtet werden, dass beim Befestigen des Schablonenwinkels
durch die mit diesen Formschluss-Elementen kooperierenden Gegen-Formschluss-Elemente
die, bevorzugterweise horizontale, Lage des einzelnen Schablonenwinkels genau festgelegt ist
und derselbe bei der Manipulation mit den Heizmediumsrohren bei deren Verlegung im Rohbau
nicht verdreht oder in seiner Lage in sonstiger Weise verandert wird. Dadurch kann eine exakte
Stellung der fir den Anschluss eines Heizkorpers vorbereiteten Rohrenden erreicht werden,
was zeitverzogernde Justier- oder Nacharbeiten bei der Montage der Heizkdrper nach der
Fertigstellung von Estrich, Putz und Malerei erspart.

Der Putzschenkel des neuen Schablonenwinkels mit seiner im Vergleich zur Flachenausdeh-
nung des Estrichschenkels wesentlich geringeren Flache, und somit auch geringeren Auflage-
flache am schlieBlich aufzubringenden Putz bringt den Vorteil, dass beim Auftragen des Putzes
auf die Rohbauwand auch jene Stelle, wo sich der Schablonenbolzen und der mit demselben
lagefest verbundene Putzschenkel des Schablonenwinkels befindet, praktisch ohne Fehistelle
verputzt werden kann. Beim Entfernen des Schablonenwinkels nach Fertigstellung von Estrich,
Putz und Malerei verbleibt nur eine kleinflachige, unbedeutende Stelle im Putz, wo die Malerei
fehlt, die bloR etwa mit einem Pinselstrich nachzumalen ist, nachdem der Schablonenboizen in
die Wand eingeschlagen worden ist.

Bevorzugt ist es, wenn, wie dem Anspruch 2 zu entnehmen, der Schablonenbolzen durch
eine aus der Heizkdrper-Montagetechnik bekannte Bohrkonsole gebildet ist.
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Was die Art der Ausbildung des Formschluss- bzw. Reibschluss-Elementes am Schablonenbol-
zen bzw. dessen Anordnung auf bzw. Verbindung mit demselben betrifft, sind, abgesehen von
zu kostenaufwandigen Losungen, praktisch alle Ausfiihrungsarten méglich.

So kann - sieche Anspruch 3 - das Form- bzw. Reibschluss-Element des Schablonenbolzens
mit demselben einstiickig ausgebildet sein, also aus dem gleichen Material gefertigt sein, es
kann in denselben eingearbeitet, eingeschnitten, eingetieft, eingebohrt, eingepresst oder an
denselben materialschlissig gebunden, insbesondere angeschweif’t, angelotet oder eventuell
sogar angeklebt sein.

Eine weitere Moglichkeit zeigt der Anspruch 4 auf, geman welchem das Form- bzw. Reib-
schluss-Element des Schablonenbolzens an einem mit demselben verbindbaren bzw. verbun-
denen Form- bzw. Reibschluss-Element-Trager ausgebildet ist. Hiebei sind der Form der Ver-
bindung zwischen dem Trager und dem Form- bzw. Reibschluss-Element praktisch keine Gren-
zen gesetzt, wenn er nur letztlich verdrehsicher verankert ist.

Eine glinstige Ausfiihrungsform gemalR Anspruch 5 besteht darin, dass der Schablonenbol-
zen zwei in Bezug auf seine Achse diametral angeordnete, dessen Frontseite in Achsrichtung
und/oder dessen Mantelflache radial bzw. seitlich iberragende Formschluss-Vorspriinge auf-
weist, welche mit entsprechend angeordneten und geformten, gegebenenfalls jeweils von der
Befestigungséffnung des Putz-Schenkels des Schablonenwinkels ausgehenden, Gegen-
Formschluss-Ausnehmungen formschliissig kooperieren.

GemaR einer weiteren, aus dem Anspruch 6 hervorgehenden Ausfihrungsvariante kénnen
die Formschluss-Vorspriinge auf einem auf bzw. {iber die, gegebenenfalls riickspringend ver-
jingt ausgebildete, Endzone des Schablonenbolzens gestlilpten bzw. stiilpbaren, beispielswei-
se aufgeschraubten, Formschlussring bzw. auf einer derartigen Formschlusskappe ausgebildet
sein.

Eine einfache Ausbildungsform der Formschluss-Elemente kann gemaR Anspruch 7 weiters
darin bestehen, dass das Formschluss-Element des Schablonenbolzens als drei- bis sechskan-
tiges mit der Bolzenachse achskonformes Prisma oder als eine derartige Prismen-Ausnehmung
an der Frontseite bzw. am freien Ende des Schablonenbolzens ausgebildet ist, welches bzw.
welche mit einer entsprechend geformten Ausnehmung bzw. mit einer entsprechend gestalteten
Befestigungséffnung im Putz-Schenkel oder eben mit einem entsprechend geformten Prisma
am Putzschenkel des Schablonenwinkels formschliissig kooperiert.

Insbesondere fir ein ziigiges Entfernen des Schablonenwinkels nach erfolgtem Aufbringen des
Putzes ist es von Vorteil, wenn, wie gemal Anspruch 8 vorgesehen, die Befestigungsoff-
nung im Putzschenkel des Schablonenwinkels als etwa schliissellochartig geformte Schrauben-
kopf-/Schraubenschaft-Einhangoffnung ausgebildet ist.

Eine praktische Arbeitshilfe bei der Einbringung des Schablonenbolzens ist dann gegeben,
wenn wie im Anspruch 9 geoffenbart, der Schablonenbolzen eine im wesentlichen an seiner
Frontseite beginnende L&ngenmafskala fiir die Einstellung von dessen der jeweils vorgesehe-
nen Putzstérke entsprechenden Uberraghéhe iiber die Rohbauwand aufweist.

Ergénzend kann, siehe dazu den Anspruch 10, der Schablonenwinkel so ausgestaltet sein,
dass er bzw. dessen Estrich-Schenkel eine auf die Langenmafiskala des Schablonenbolzens
abgestimmte Léangenmalskala fiir die dem jeweils gewlinschten Abstand von der vorgesehe-
nen Putzoberflache entsprechende Beabstandung der Heizmediumsrohre bzw. von deren
Rohrenden zur vorgesehenen Putzoberflache aufweist.

Um die durch die genannten MafRiskalen unterstiitzte exakte Positionierung der aufwérts ragen-
den Heizmediums-Rohrenden weiter zu erleichtern, kann - wie aus dem Anspruch 11 her-
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vorgeht - eine mit entsprechend voneinander beabstandeten Durchsteckoffnungen fir die Rohr-
enden ausgebildete Positionierungsplatte mit - der Lage der Rohrachsen entsprechender -
Markierung fir die Positionierung der Positionierungsplatte mit Hilfe der Langenmafskala des
Schablonenwinkels vorgesehen sein.

Wie schon eingangs erwahnt, bildet ein die Verlegung von Heizmediumsrohren in Rohbauten
betreffendes neues Verlege-Verfahren gema Anspruch 12 einen weiteren wesentlichen
Gegenstand der vorliegenden Erfindung.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung néher erlautert.

Es zeigen die Fig. 1 ein Schema einer bisher Uiblichen Technik des Einsatzes von Montage-
schablonen fur Heizkdrper- (Vor-)Verrohrungen, die Fig. 2 in Schragansicht eine erfindungsge-
maRe Montageschablone, die Fig. 3 eine weitere solche Schablone fiir eine exakte Heizrohr-
Verlegung, die Fig. 4, 5, 6 und 7 weitere Beispiele fiir Montageschablonen gemaR der Erfindung
mit verschiedenen Ausbildungsformen der Formschluss-Elemente ihrer beiden Komponenten
und die Fig. 8, 9 und 10 verschiedene weitere Ausfiihrungs-Details der neuen Montageschablo-
ne.

Aus der eine bisher bekannte Art von Schablonen 100 fiir die Montage von Heizkérpern erlau-
ternden schematischen Fig. 1 ist ersichtlich, wie in einem Rohbau mit Rohbauwand 80 und
Rohbauboden 90, mit seinem Putzschenkel 18 an ein - selbst wiederum an der Rohbauwand 80
anliegendes, der Starke dp des spater aufzutragenden Putzes 8 entsprechende, also praktisch
gleiche Starke da aufweisendes - Abstandshaltebrett, -klétzchen 82 od.dgl. anliegend, ein
Schablonenwinkel 1 angeordnet ist. Mittels zwei Schrauben 821 ist das Ensemble von Schab-
lonenwinkel 1 und Putz-Abstandshaltebrett 82 mittels nicht naher gezeigten Diibeln in der Roh-
bauwand 80 so verankert, dass der Estrichschenkel 19 des Schablonenwinkels 1 in einer Hohe
Uber dem Rohbauboden 90 angeordnet ist, welche Ublicherweise groRer ist als die Starke de
des spater aufzutragenden Estrichs 9. Um nun das Heizmediumrohr 3 bzw. dessen - letztlich
aus dem fertigen Estrich 9 emporragendes, fiir den Anschluss eines Heizkérpers vorgesehenes,
freies Rohrende 30 in die richtige Koordinaten- und auch Winkellage zu bringen und dort so
lange zu stabil zu halten, bis Putz 8 und Estrich 9 aufgebracht und erhértet sind, wird das Roh-
rende 30 in einer von demselben durchsetzten Positionierdffnung 11 im Estrichschenkel 19 des
Schablonenwinkels 1 gehalten. Die Achse des Heizmediumrohres 3 ist hier mit ar bezeichnet.

Nach Aufbringung von Putz 8 und Estrich 9 und deren Aushartung bzw. Trocknung werden die
Schrauben 821 geldst und es werden der Schablonenwinkel 1 und dessen Abstandhalter 82
entfernt. Zurlck bleibt eine der Grofe des ebenfalls dann entfernten Abstandhalterbretichens
bzw. -klétzchens 82 entsprechend grofle, nicht bzw. nur unzureichend verputzte Flache, bzw.
eine entsprechende Fehistelle im Putz 80, die dann gesondert nachverputzt und nachgemalt
werden muss.

Zu ersehen sind aus der Fig. 1 weiters noch vom Putzschenkel 18 wegragende, hakenartige
Elemente 17, in welche ein Schablonenlineal fir das Anreilen bzw. Anzeichnen der fir die
Einbringung von Verankerungen fir die Heizkdrper-Halterungen vorgesehenen Stellen auf der
dann verputzten Wand einhang- bzw. einsteckbar ist.

Bei dem gezeigten Schablonenwinkel 1 weist dessen Putzschenkel 18 im wesentlichen die
gleiche Flachenausdehnung auf, wie dessen Estrichschenkel 19, welcher in lblicher Weise
zwei im Abstand voneinander angeordnete Offnungen 11 fiir die lagerichtige Halterung der
Enden 30 von Heizmediums-Zufiihrungs- und -Abfiihrungsrohren 3 aufweist.

Die Fig. 2 zeigt - bei im Ubrigen gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - dass die erfin-
dungsgeméRe Montageschablone 100 einen Schablonenwinkel 1 mit Positionierungsoffnungen
11 fir die Rohrenden 30 im Estrichschenkel 19 umfasst, welcher jeweils mit schragen rickwar-
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tigen Flanken zum Putzschenkel 18 hin sich stark verschmalernd bzw. verjungend ausgebildet
ist. Die Flache Fp des Putzschenkels 18 betragt nur einen Bruchteil, ndmlich etwa 15% der
Gesamtflache Fe des die langlochartigen Offnungen 11 fiir die Positionierung der Anschlussen-
den 30 der Heizmediumsrohre 3 aufweisenden Estrichschenkels 19. So kann der Estrichschen-
kel 19 eine Gesamtfliche von etwa 120 cm? aufweisen und der Putzschenkel 18 bloR eine
solche von 15 bis 20 cm?. Es sei an dieser Stelle erwdhnt, dass derartig ausgebildete Schablo-
nenwinkel aus der DE 295 06 450 U1 bekannt sind, wobei dort der Putzschenkel ein waagrech-
tes Langloch fiir eine seitlich lagerichtige Befestigung des Schablonenwinkels mittels Gewinde-
bolzens an der Rohrbauwand aufweist. Eine Sicherung gegen ein Verdrehen des Schablonen-
winkels ist dort jedoch nicht vorgesehen.

Der Putzschenkel 18 weist zwei voneinander beabstandete Einhakelemente 17 fir ein im we-
sentlichen eingreifendes Einhdngen bzw. Anlegen eines Vertikal-Schablonenlineals 7 mit sei-
nen beiden Fligeln mit Ausnehmungen 702 auf. Weiters tragt dieses Schablonenlineal 7 an
seinem unteren Ende zwei zinnenartige Vorspriinge 701, welche ihrerseits in zwei Ausnehmun-
gen 171 in der Winkelkehle des Schablonenwinkels passen. Weiters sind aus der Fig. 2 zwei
rechteckige Ausnehmungen 73 an den beiden U-Profilschenkeln 71 des Schablonenlineals 7
ersichtlich, in welche ein hier nur schematisch angedeutetes Horizontal-Schablonenlineal 70 mit
seinen entsprechenden Ausnehmungen einpass- bzw. einlegbar ist. Das léngliche Loch 705 im
Schablonenlineal 7 ist eine Ausnehmung, durch welche beim Anlegen des Lineals 7 auf den
vorstehenden Kopf der fiir die Befestigung des Schablonenwinkels 1 am Montagebolzen 2
vorgesehenen Befestigungsschraube 21 Ricksicht genommen werden kann.

Fir die lagerichtige Anordnung des neuen Schablonenwinkels 1 im der jeweils vorgesehenen
Putz- und Estrichstérke entsprechenden Uberrag-AusmaR sorgt ein entweder einteiliger, nach
Art Ublicher, fir die Heizkorper-Befestigung vorgesehener Bohrkonsolen ausgebildeter, aus der
Fig. 2 ersichtlicher Schablonenbolzen 2.1 oder ein zweiteiliger Schablonenbolzen 2.2, wie ihn
diese Figur auch zeigt.

Der Schablonenbolzen 2.1 weist aufRer der von seiner, am freien Ende 20 derselben befindli-
chen, Front- bzw. Stirnseite 201 ausgehenden Bohrung 207 fiir die Befestigungsschraube 21
zwei in Bezug auf die genannte Bohrung 207 diametral einander gegenuberliegende, aus der
Stirnflache 201 des Schablonenbolzens 2 herausragende Vorspriinge 251 auf, welche Form-
schluss-Elemente 25 bilden, die ihrerseits mit zwei seitlich von der als Einhdngloch gestalteten
Befestigungsoffnung 12 im Putzschenkel 18 des Schablonenwinkels 1 abgehenden, entspre-
chend geformten Ausnehmungen 151 als Gegen-Formschluss-Elemente 15 formschlissig
kooperieren, womit nach einem Verbinden des Schablonenwinkels 1 mit dem Schablonenbol-
zen 2 ein unerwiinschtes Verdrehen desselben nicht mehr auftreten kann.

Um den Schablonenwinkel 1 mit seinem Putzschenkel 18 in einem der jeweils vorgesehenen
Putzstarke den entsprechenden Abstand von der Rohbauwand anzuordnen, muss der Schab-
lonenbolzen 2, 2.1, 2.2 die Rohbauwand in einem entsprechenden Ausmal Uberragen, wobei
fur die Einstellung der richtigen Uberraghéhe hii eine MaR-Skala 203 auf der Mantelfliche 202
des Schablonenboizens 2.1 besonders hilfreich ist.

Der zweite - bei im Ubrigen gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - in der Fig. 2 ge-
zeigte Schablonenbolzen 2.2 ist zweiteilig und weist an seinem freien Ende 20 einen stufenarti-
gen Ricksprungbereich 204 auf, auf welchem ein Ring 205 anordenbar ist, welcher in Bezug
auf das Mittenloch 206 zueinander diametral symmetrisch angeordnete, sowohl frontseitig als
auch radial tber die Ring- und damit auch (iber die Bolzenmantelfiache 202 radial hinausragen-
de vorsprung- bzw. nasenartige Formschluss-Elemente 25, 251 aufweist, welche ebenfalls mit
den beiden einschnittartigen Ausnehmungen 151 des Putzschenkels 18 des Schablonenwinkels
1 als Gegen-Formschluss-Elemente 15 formschliissig kooperieren.

Die Fig. 3 zeigt - bei im tbrigen gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - einen schon
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mittels Befestigungsschraube 21 mit dem Schablonenbolzen 2 verdrehfest verbundenen Schab-
lonenwinkel 1. Die Anschlussenden 30 der Heizmediumrohre 3 durchsetzen die beiden Rohr-
positionsierungs-Langlécher 11 des Schablonenwinkel-Estrichschenkels 19. Unterhalb dessel-
ben sind die in die Rohre 3 eingebauten Absperrventile 34 angeordnet.

Um die emporragenden Rohrenden 30 bzw. die Lage und Richtung der Rohrachsen ar richtig
anzuordnen, ist eine Positionier- bzw. Justierplatte 5 vorgesehen, welche sich sozusagen quer
zur Langsrichtung der beiden Langlocher 11 des Schablonenwinkels 1 erstreckt und deren
beide, dem Durchmesser der beiden Heizmediumrohre 3 on entsprechend dimensionierten und
deren Abstand voneinander entsprechend beabstandeten, kreisrunden Ausnehmungen 51 von
den Rohrenden 30 durchsetzt sind.

Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann weiters vorgesehen sein, dass etwa entlang
der beiden Seitenrdnder des Estrichschenkels 19 jeweils eine auf die Putzstarken-Malskala
203 des Schablonenbolzens 2 abgestimmte MafRskala 103 angeordnet ist, mit deren Hilfe zu-
sammen mit zwei Nullmarken 503 auf den beiden Schmalseiten der Positionierplatte 5 der
Abstand der beiden aufragenden Rohrenden 30 von der kiinftigen Oberflache des letztlich
aufzutragenden Putzes exakt einstellbar ist.

Die Montageschablone 1 gemaR Fig. 4 ist - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-
Bedeutungen - analog zu jenen geman den Fig. 2 und 3 aufgebaut, es ist dort nur gezeigt, wie
in deren Einhak- bzw. Anschlagelemente 17 eine Schablonenplatte 9 mit analogen Einhakele-
menten 97 passgerecht einhdngbar ist. Je nach Lage der jeweils vorgesehenen Heizkorper-
Halterungen, ob nun weiter rechts, weiter links oder mittig, kdnnen die letztgenannten Einhak-
elemente 97 der Schablonenplatte 9 fir das Anlegen bzw. das Anschlagen des Schablonenli-
neals 7 eingesetzt werden.

Die Fig. 5 zeigt - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - eine Montage-
schablone 1 mit einem besonders kleinflachigen Putzschenkel 18. Als Formschlusselemente 25
sind hier die beiden kurzen, frei wegragenden Schenkel 251 eines kurzen Flach-U-Profilstiickes
25 auf der Stirnflache 201 des Schablonenbolzens 2 vorgesehen. Diese kdnnen mit zwei seitli-
chen, offenen Ausnehmungen 151 des Putzschenkels 18 des Schablonenwinkels 1 formschlis-
sig kooperieren.

Die Fig. 6 zeigt - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - eine weitere
erfindungsgeméaRe Montageschablone 1, wobei hier die Front 201 des etwa hiilsenférmigen
Schablonenbolzens 2 mit zwei, jeweils von Einschnitten flankierten zinnenartigen Erhebungen
251 ausgebildet ist, welche mit zwei beidseitig der Befestigungsoffnung 12 im Putzschenkel 18
angeordneten, etwa bogenstlickartigen Ausnehmungen 151 als Gegen-Formschluss-Elemente
15 formschliissig kooperieren konnen.

Die Fig. 7 zeigt - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - eine auf Reib-
schluss-Basis kooperierende, ebenfalls im Rahmen der Erfindung vorgesehene Ausfiihrungsva-
riante einer verdreh-sicheren Verbindung zwischen Schablonenbolzen 2 und Schablonenwinkel
1.

Die AuRenflache des stufig zurlickspringenden zylindrischen Fortsatzes 204 an der Frontseite
201 des Schablonenbolzens 2 ist mit Reibschlusselementen 25, z.B. nach Art einer Aufrauung
oder einer Feilenoberflache 251', versehen.

Bei der Montage des Schablonenwinkels 1 auf den geteilten Schablonenbolzen 2 wird der
Schablonenwinkel 1 mit seiner innen mit Gegen-Reibschlusselementen 151' versehenen Befes-
tigungséffnung 12 auf den Fortsatz 204 aufgeschoben, wonach mittels der Befestigungsschrau-
be 21 die beiden Fortsatz-Halften des Bolzens 2 radial nach auflen so fest an den Rand der
Offnung 12 gedriickt werden, dass volle Sicherheit gegen Verdrehung gegeben ist.
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Die Fig. 8 zeigt - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - schematisch
eine Losung mit einem Vierkantprisma 251 als Formschluss-Element 25 an der Frontseite 201
des Schablonenboizens 2 und einer entsprechend geformten Ausnehmung 151 im Putzschen-
kel 18 des Schablonenwinkels 1 als Gegen-Formschluss-Elemente 15.

Eine weitere Mdglichkeit der Ausgestaltung von Formschluss- und Gegen-Formschluss - Ele-
ment 25, 15 zeigt nur mehr schematisch - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-
Bedeutungen - die Fig. 9: Hier kooperiert eine in die Mantelfliche 2042 des Fortsatzes 204
eingetiefte Rinne 251 od.dgl. mit einem in das Befestigungsioch 12 des Putzschenkels 18 des
Schablonenwinkels 1 radial nach innen hin ragenden Vorsprung 151 formschlissig.

Nicht zuletzt k6nnen auch, wie - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen -
in der Fig. 10 gezeigt, in die Frontseite 201 des Schablonenbolzens 2 eingetiefte Ausnehmun-
gen 151 vorgesehen sein, die mit nach riickwarts ragenden Zapfen, Noppen od.dgl. am Putz-
schenkel 18 des Schablonenwinkels 2 formschliissig kooperieren kénnen.

Patentanspriiche:

1. Montageschablone bzw. -lehre (100) fiir die positionsgerechte Verlegung der Heizmedi-
umsrohre (3) fir Heizkorper in Rohbauten vor Aufbringung von Putz (8) auf den Rohbau-
wanden (80) und Estrich (9) auf den Rohbaudecken bzw. -béden (90) mit einem Schablo-
nenwinkel (1), dessen Putz-Schenkel (18) in der vorgesehenen Putzstéarke (dp) von der
Rohbauwand (80) und dessen Estrich-Schenkel (19) in zumindest der vorgesehenen Est-
richstérke (de) vom Rohbauboden (90) angeordnet ist, und wobei der Schablonenwinkel
(1) mit Offnungen (11) fir die Positionierung der - nach Aufbringen des Estrichs (9) aus
demselben emporragenden - Rohrenden (30) fiir den Anschluss eines Heizkorpers verse-
hen ist, wobei der Putz-Schenkel (18) eine im Vergleich zur Gesamtflache (Fe) des Estrich-
Schenkels (19) wesentlich, vorzugsweise um 50 bis 95%, geringere Flachenausdehnung
(Fp) aufweist und wobei im Putz-Schenkel (18) eine Offnung (12) fiir ein Befestigungsele-
ment, vorzugsweise fir eine Befestigungsschraube (21) vorgesehen ist, und wobei der Est-
rich-Schenkel (19) mindestens ein Anschlag- bzw. Einhakelement (17) fur ein Schablonen-
lineal (7) fir die Bestimmung und Markierung der Lage von Heizkorper-Halterungen auf-
weist,
dadurch gekennzeichnet,

- dass die Montageschablone bzw. -lehre (100) einen in die Rohbauwand (80), dieselbe in
der jeweils vorgesehenen Putzstidrke (dp) entsprechendem Ausmaf (hi) Uberragend,
einbringbaren, lagestabil und verdrehsicher verankerbaren, gegebenenfalls mehrteiligen
Schablonenbolzen (2) und ein mit dem Schablonenbolzen (2) kooperierendes Befesti-
gungselement, vorzugsweise eine in den Schablonenbolzen (2) einschraubbare Befesti-
gungsschraube (21), aufweist, wobei der Schablonenwinkel (1) zwischen Schablonen-
bolzen (2) und Befestigungselement Iésbar gehalten ist, und

- dass am freien Ende (20) bzw. im Nahbereich des Endes (20) des Schablonenbolzens
(2), mindestens ein Formschluss- und/oder Reibschluss-Element (25; 251, 251') ange-
ordnet ist, welches mit mindestens einem Gegen-Form- und/oder Reibschluss-Element
(15, 151, 151') des Schablonenwinkels (1) bzw. dessen Putz-Schenkel (18) form-
und/oder reibschliissig kooperiert.

2. Montageschablone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schablonenbol-
zen (2) durch eine aus der Heizkodrper-Montagetechnik bekannte Bohrkonsole gebildet ist.

3. Montageschablone nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Form- und/oder Reibschluss-Element (25, 25') des Schablonenbolzens (2) mit demsel-
ben einstiickig ausgebildet ist.
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Montageschablone nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Form- und/oder Reibschluss-Element (25, 25') des Schablonenbolzens (2) an einem
mit demselben verbindbaren bzw. verbundenen Form- und/oder Reibschluss-Element-
Tréager (205) ausgebildet ist.

Montageschablone nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schablonenbolzen (2) zwei in Bezug auf seine Achse (as) diametral angeordnete, dessen
Frontseite (201) in Achsrichtung und/oder dessen Mantelflaiche (202) radial bzw. seitlich
Uberragende Formschluss-Vorspriinge (251) aufweist, welche mit entsprechend angeord-
neten und geformten, gegebenenfalls jeweils von der Befestigungsoffnung (12) des Putz-
Schenkels (18) des Schablonenwinkels (1) ausgehenden, Gegen-Formschluss-Ausneh-
mungen (15, 151) formschlissig kooperieren.

Montageschablone nach einem der Anspriiche 1, 2, 4 oder 5 dadurch gekennzeichnet,
dass die Formschluss-Vorspriinge (251) auf einem auf bzw. {iber eine riickspringend ver-
jingt ausgebildete Endzone des Schablonenbolzens (2) gestiilpten bzw. stiiipbaren, bei-
spielsweise aufgeschraubten, Formschlussring bzw. auf einer derartigen Formschlusskap-
pe (205) ausgebildet sind.

Montageschablone nach einem der Anspriiche 1 bis 4 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Formschluss-Element (25) des Schablonenbolzens (2) als drei- bis sechskanti-
ges, mit der Bolzenachse (as) achskonformes Prisma (251) oder aber als eine derartige
Prismen-Ausnehmung an der Frontseite (201) des Schablonenbolzens (2) ausgebildet ist,
welches mit einer entsprechend geformten Ausnehmung (151) bzw. der entsprechend ges-
talteten Befestigungséffnung (12) im Putz-Schenkel (18) oder aber welche mit einem ent-
sprechend geformten Prisma am Putz-Schenkel (18) des Schablonenwinkels (1) form-
schlissig kooperiert.

Montageschablone nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass -
insbesondere fir ein ziigiges Entfernen des Schablonenwinkels (1) nach Aufbringen von
Putz (8) und Estrich (9) - die Befestigungséffnung (12) im Putz-Schenkel (18) des Schablo-
nenwinkels (1) als etwa schliissellochartig geformte Schraubenkopf-Einhdngdéffnung aus-
gebildet ist.

Montageschablone nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schablonenbolzen (2) eine im wesentlichen an seiner Frontseite (201) beginnende Lan-
genmalskala (203) fir die Einstellung von dessen der jeweils vorgesehenen Putzstérke
(dp) entsprechenden Uberraghdhe (hii) Gber die Rohbauwand (80) aufweist.

Montageschablone nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schablonenwinkel
(1) bzw. dessen Estrich-Schenkel (19) eine mit der Langenmafskala (203) des Schablo-
nenbolzens (2) abgestimmte Langenmafskala (103) fiir die gewlinschte Beabstandung der
Heizmediumsrohre (3) bzw. von deren Rohrenden (30) zur vorgesehenen Putzoberfiache
aufweist.

Montageschablone nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass firr die die jeweils
vorgesehene Putzstérke (dp) beriicksichtigende Positionierung der aufwérts ragenden An-
schlussenden (30) der Heizmediumsrohre (3) eine mit entsprechend voneinander
beabstandeten Durchsteckéffnungen (51) fiir die Rohrenden (30) ausgebildete Positionie-
rungsplatte (5) vorgesehen ist, wobei auf der Positionierungsplatte (5) eine Markierung
(503) fiir die Positionierung der Positionierungsplatte (5) mit Hilfe der LangenmaRskala
(103) des Schablonenwinkels (1) vorgesehen ist.

Verfahren fiir die positionsgerechte Verlegung der Heizmediumsrohre (3) fiir Heizkérper in
Rohbauten vor Aufbringung von Putz (8) auf den Rohbauwénden (80) und Estrich (9) auf
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den Rohbaudecken bzw. -béden (90) mit einem Schablonenwinkel (1), dessen Putz-

Schenkel (18) in der vorgesehenen Putzstérke (dp) von der Rohbauwand (80) und dessen

Estrich-Schenkel (19) in zumindest der vorgesehenen Estrichstérke (de) vom Rohbaubo-

den (90) angeordnet ist, und wobei der Schablonenwinkel (1) mit Offnungen (11) fiir die

Positionierung der - nach Aufbringen des Estriches (9) aus demselben emporragenden -

Rohrenden (30) fiir den Anschluss eines Heizkdrpers versehen ist, wobei der Putz-

Schenkel (18) eine im Vergleich zur Gesamtflache (Fe) des Estrich-Schenkels (19) wesent-

lich, vorzugsweise um 50 bis 95 %, geringere Flachenausdehnung (Fp) aufweist und wobei

im Putz-Schenkel (18) eine Offnung (12) fiir ein Befestigungselement, vorzugsweise fiir ei-

ne Befestigungsschraube (21) vorgesehen ist, und wobei der Estrich-Schenkel (19) min-

destens ein Anschlag- bzw. Einhakelement (17) fur ein Schablonenlineal (7) fur die Be-
stimmung und Markierung der Lage von Heizkdrper-Halterungen aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass eine Montageschablone geman einem der Anspriiche 1 bis 11 eingesetzt wird,

- wobei an einer - fir den Anschluss des Heizkérpers an die Heizmediumsrohre (3) ent-
sprechenden und die vorgesehene Estrichstirke (de) beriicksichtigenden - Stelie eine
Bohrung in der Rohbauwand (80) fiir den Schablonenbolzen (2) so tief eingebracht wird,
dass er die Rohbauwandflache im AusmaR (hii) der jeweils vorgesehenen Putzstéarke
(dp) Uberragt,

- dass danach mittels Befestigungsschraube (21) unter Kooperation der Form- und/oder
Reibschluss-Elemente (25; 251, 251') des Schablonenbolzens (2) mit den Gegen-Form-
und/oder -Reibschluss-Elementen (15; 151, 151') des Schablonenwinkels (1) bzw. von
dessen Putzschenkel (18) der Schablonenwinkel (1) positionsgerecht befestigt wird, wo-
bei der Abstand von dessen Estrichschenkel (19) vom Rohbauboden (90) der vorgese-
henen Estrichstérke (de) entspricht, und

- dass weiters wahrenddessen oder danach die Heizmediumsrohre (3) mit ihren nach auf-
warts ragenden, die Positionierungséffnungen (11) des Schablonenwinkels (1) durchset-
zenden Anschlussenden (30), lagerichtig angeordnet werden, wonach die Aufbringung
und Aushartung von Putz (8) und Estrich (9) erfolgt,

- dass - fur den Fall der Verwendung einer Positionierungsplatte (5) - dieselbe von dem
Schablonenwinkel (1) entfernt wird,

- dass danach die Befestigungsschraube (21) gelockert wird und nach eventuellem Aus-
hangen des Schablonenwinkels (1) aus derselben, der Schablonenwinkel (1) und die Be-
festigungsschraube (21) entfernt werden, und

- dass schliefllich der Schablonenbolzen (2) entweder in seiner Bohrung in die Rohbau-
wand (80) eingeschlagen oder aber aus derselben herausgezogen wird und die dann zu-
rickbleibende Offnung der Bohrung im Putz (8) verschlossen bzw. zugestrichen wird.

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen
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