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VORRICHTUNG ZUM FULLEN UND ABLANGEN

Vorrichtung 2um Fillen und Ablangen von flachigen,
insbesondere textilen, im Bereich eines Abldngens mit-
tel- und/oder unmittelbar aneinander anliegenden, Bah-
nen, z. B. gewebten Bahnen (3), mit aneinander
anschlieBenden Aufnahmen (8), z. B. in Form von Sécken,
fur zu verpackendes Gut, wie Erddpfel, Zwiebel, Karot-
ten, Fische, Fleisch, einer Einrichtung zum schrittwei-
sen Bewegen der Bahnen (3) vor die Einrichtung zum Fiil-
len (5) und zum vor- und/oder nachgingigen Ablingen,
wobei die Ablangeinrichtung (4, 11) mit einer die Bah-
nen (3) mechanisch durchtrennenden Schneide (15, 28),
welche mit zwei Widerlagern (21, 22) kooperiert, verse-
hen ist, wobei die Schneide (15, 28) zumindest zum Teil
quer und entlang der Bahnen sowie zwischen zwei Wider-
lagern (18, 19, 20, 21), an welchen die Bahnen (3)
haltbar sind, insbesondere entlang einer Fiihrung (24),
bewegbar ist.
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Die Erfindung hat eine Vorrichtung zum Fiillen und Ablangen von
flichigen, insbesondere textilen, im Bereich eines Ablangens
mittel- und/oder unmittelbar aneinander anliegenden, Bahnen zum
Gegenstand.

Die Verpackung in fiir den Einzelhandel geeigneten Mengen ist fir
die Nahversorgung der Bevdlkerung, sei es mit Lebensmitteln oder
sonstigen Verbrauchsgitern von besonderer Bedeutung. Um ein
kostenginstiges Angebot zu ermdglichen, muB eine moglichst
personalextensive Vorbereitung der Waren erfolgen. Eine
wesentliche Voraussetzung ist eine genaue mengenmaBige
Verpackung der 2zu verkaufenden Giiter, wobei selbst der
Verpackungsvorgang, welcher {iblicherweise auBerhalb der
verkaufenden Gesellschaften erfolgt, mit geringstem Personal-
einsatz zu erfolgen hat.

Insbesondere Lebensmittel stellen auBerordentlich sensible
Produkte dar, die einer besonderen Lagerung zuzufihren sind. In
der Regel wird bei bereits gereiften Naturprodukten die Forderung
gestellt, daB zumindest vor dem Anbieten zum Verkauf cecine
Lagerung unter AusschluB von Licht erfolgt. Eine derartige
Lagerung wird in der Regel dadurch erreicht, daB dieselbe in
dunklen Riaumen erfolgt. Weiters ist es erforderlich, daB die zu
lagernden Produkte in einer Verpackung angeordnet sind, welche
einen Austausch von Luft und Feuchtigkeit erlauben. Kann ein
derartiger Austausch nicht erfolgen oder ist die Umwelt z. B. mit
zu hoher oder zu geringer Feuchtigkeit versehen, dann erfolgt eine
Schiadigung des zu lagernden Produktes. Um einer derartigen
Schiadigung vorzubeugen, ist es bereits bekannt, Naturprodukte,
wie beispielsweise Karotten, Zwiebel und Erdiapfel in gelochten
Folien zum Verkauf anzubieten. Derartige Folien weisen jedoch
den Nachteil auf, daB dieselben an die zu lagernden Produkte
anliegen, so daB in diesen Bereichen ein AusschluB eines Luft- und
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Feuchtigkeitsaustausches erfolgt. Bei der Verpackﬁng mit
derartigen Foliem wird so vorgegangen, daB zwei aneinander-
liegende Folien, welche gegebenenfalls am unteren Ende durch eine
SchweiBnaht miteinander verbunden sind, durch jeweils benachbart
liegende QuerschweiBnihte abgeschlossen werden, so daB Behialter
fiir das aufzunehmende Gut gebildet werden. Die so gebildeten
'Behilter werden Gber ihren oberen Bereich unter Einwirkung von
Schwerkraft gefiillt, sodann verschlossen wund zwischen den
benachbart liegenden SchweiBndhten voneinander getrennt, so daB
einzelne allseitig verschlossene Folienbehdlter gebildet werden,
welche, so die Folien vorher perforiert sind, Perforationen

aufweisen.

Die Durchtrennung derartiger Folien erfolgt @iblicherweise durch
erhitzte Drihte, welche das zu trennende Material durchschmelzen
und teilweise zum Verdampfen bringen. Eine analoge Vorgangs-
weise kann auch mit gewebten Bédndern aus Polypropylen od. dgl.
durchgefihrt werden, wobei die Behdlter fiir das aufzunehmende
Gut, insbesondere Stiickgut, sowohl durch eine gen3dhte Langsnaht
oder gegebenenfalls durch Umbiegen einer breiteren Gewebebahn
und anschlieBend nebencinanderliegenden gendhten Querndhten
oder Verwebung der Gewebebahn gebildet sein konnen. Auch hier
kann sowohl bei Kunststoffgeweben als auch bei Geweben aus
natarlichen Fasern eine Durchtrennung zwischen den beiden
benachbarten Querndhten durch einen Gluhdraht erfolgen.
Nachteilig fur eine derartige Vorgangsweise ist allerdings, daB bei
einem thermischen Durchtrennen der Bahn, thermische
Zersetzungsprodukte an die Umwelt gelangen, die zu einer
Belastung des Arbeitsplatzes fihren konnen, so daB ceine
entsprechende Absaugung, insbesondere mit einem  Aktiv-
kohlefilter, vorgesehen werden muB. Dieses Filter ist in
regelmaBigen Zeitabstanden zu regenerieren bzw. zu entsorgen, so
daB ein zusédtzlicher Arbeitsaufwand mit unndtiger Umwelt-



AT 000 728 U1

belastung gegeben ist. Weiters entstehen bei natiirlichen Fasern,
welche in der Regel nicht thermoplastisch sind, eine Durch-
trennung des Gewebes durch Verbrennung, wobei ein Weiter-
glimmen der natiirlichen Fasern auch nach Einwirkung des
Glihfadens auftreten kann, so daB der Behdlter selbst nach Fillung
mit dem zu verpackenden Gut zerstdrt oder zumindest mit
ungewollten Offnungen, z. B. Lochern, versehen werden kann.

Aus der EP-A-0 569 936 wird eine Verpackungsmaschine mit einer
Schneideinrichtung bekannt, wobei in einem ersten Arbeitsschritt
eine Folie tiefgezogen wird, und der so gebildete Behdlter mit dem
zu verpackenden Gut gefiillt wird. Sodann erfolgt eine
VerschweiBung mit einer darauf angeordneten Folienbahn. Die
Vereinzelung der einzelnen Behdlter erfolgt derart, daB ein Messer
fiber eine Kolben-Zylindereinrichtung gegen ein einen Schlitz
aufweisenden Widerlager gepreBt wird. Das Messer weist eine
Schneide auf, die iiber die gesamte Breite der Folien reicht und in
einem Stanzvorgang dieselben trennt.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Fdllen und Ablangen von
flichigen, insbesondere textilen, im Bereich eines Ablangens
mittel- und/oder unmittelbar aneinander anliegenden, Bahnen, z. B.
gewebten Bahnen, mit aneinander anschlieBenden Aufnahmen, z. B.
in Form vonm Sicken, fiir zu verpackendes Gut, wie Erdapfel,
Zwiebel, Karotten, Fische, Fleisch, einer Einrichtung zum
schrittweisen Bewegen der Bahnen vor die Einrichtung zum Fillen
und zum vor- und/oder nachgingigen Abliangen, wobei die
Ablangeinrichtung mit einer die Bahnen mechanisch durch-
trennenden Schneide, welche mit zwei Widerlagern kooperiert,
versehen ist, besteht im wesentlichen darin, daB die Schneide
zumindest zum Teil quer und entlang der Bahnen sowie zwischen
zwei Widerlagern, an welchen die Bahnen haltbar sind,
insbesondere entlang einer Fiihrung, bewegbar ist. Eine derartige
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Vorrichtung erlaubt das erforderliche schrittweise Fiillen der durch
eine oder zwei Bahnen gebildeten Behdlter, wobei durch die
mechanische Durchtrennung der Bahnen jegliche Umweltbelastung
vermieden werden kann, und durch die Fihrung des Messers
entlang des auszufiihrenden Schnittes an die Halterung der zu
durchtrennenden Bahnen, so vorgesehen, nur geringe Anspriiche
gestellt werden und weiters die Kraft, welche far das Durchtrennen
erforderlich ist, gering gehalten werden kann, da lediglich ein
kleiner Bereich, u. zw. welcher jeweils geschnitten wird,
kraftbeaufschlagt ist, so daB ein Einknicken oder Verziehen der
Bahnen, wie es gerade bei textilen Gebilden besonders nachteilig
ist, leicht vermieden werden kann. '

Ist/sind gegen die zwei Widerlager zumindest ein, insbesondere
zwei, Widerlager bewegbar, welche die Bahnen gegen die
Widerlager festklemmen, so ist eine besonders einfache und
wirksame Lagefixierung der Bahnen gegeben.

Ist mit den Widerlagern die Schneide zur Bahn bewegbar, so kann
eine einfache zwangsweise Koordinierung des Bewegungsablaufes
mit Festklemmen und Beginn des Schneidevorganges gegeben sein.

Sind die Widerlager quer zur Langsrichtung der Bahnen orientiert,
so kdonnen die Widerlager beidseitig des vorzuschenden Schnittes
eine exakte Positionierung der Bahnen ermdéglichen, womit ein
besonders exakter Schnitt, insbesondere bei Textilien, gewdhr-
leistet ist.

Sind die Widerlager im wesentlichen durchgehend quer =zur
Bahnlangsrichtung ausgebildet und kommen vorzugsweise mit
einem federnd ausgebildeten Material, z. B. Moosgummi, an einer
Bahn zum Anliegen, so ist eine exakte Positionierung sowie
Festklemmung und damit auch ein Schnitt durch unterschiedlich
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dicke Materialien besonders einfach gewdhrleistet. Die unter-
schiedlichen Dicken sind beispielsweise bei Geweben gegeben,
womit ein Halten aller Fasern des Gewebes auch wéhrend des

Schuittes

Ist die Schneide gegen die Bahnen und in Anlage an diese quer zur
Langserstreckung und entlang der Bahnen bewégbar, so ist ein
besonders exakter Schnitt gewidhrleistet, welcher auch nicht
entlang der gesamten Quererstreckung der Bahn durchgefihrt
werden muB, sondern es kann an einem beliebigen Ort die
Schnittfihrung begonnen werden.

Sind zumindest zwei Ablingvorrichtungen vorgesehen, wobei in
einer die Bahnen nur teilweise quer =zur Langserstreckung
ablingbar sind und in einer weiteren Einrichtung eine quer zur
Langserstreckung mit einer weiteren Schneide zur gesamten
Abtrennung der Bahnen vorgesehen ist, so kdonnen die bereits
gebildeten, gegebenenfalls auch gefiillten, Behdlter dber die
Bahnen noch weiter transportiert werden, wobei in einer
Endstellung der Ablang- und Verpackungseinbeit eine vollkommene
Trennung der Behalter, gefiillt oder wungefillt, voneinander
erfolgen kann und keine zusidtzlichen Transportbinder od. dgl.

vorgesehen werden miissen.

Ist die Schneide zwischen die und/oder den Widerlager(n)
bewegbar, so kann ein Ausweichen des Materials beim Schneid-
vorgang einfach vermieden werden.

Ist die Schneide in einem Halter festgelegt, insbesondere
festgeklemmt, so kann eine besonders genaue Positionierung der
Schneide erfolgen, wobei weiters ein Austausch derselben bei
Funktionsuntiichtigkeit in besonders einfacher Weise erfolgen
kann.
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Ist/sind die Schneide(n) und/oder Widerlager {iber ein Druck-
medium, insbesondere Druckluft, gegen und die Schneide entlang
der Bahn bewegbar, so ist eine elastische Einspannung
gewdhrleistet, wobei eine besonders einfache Krafteinleitung
erfolgen kann und die Verwendung von Druckluft eine Elastizitat
wahrend des Schneidens auf Grund der Kompressibilitdt der Luft
ermdglicht.

Ist die Schneide in einem Hebel angeordnet, welcher idber ein
Druckmedium und ein Zylinder/Kolbenaggregat bewegbar ist, so
kann eine besonders einfache Umsetzung der Schneidbewegung
durchgefiihrt werden, wobei durch die Ausbildung des Hebels eine
einfache Kraftiibersetzung erfolgen kann.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnungen ndher
erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine erfindungsgemaBe Fill-
und Ablangvorrichtung,

Fig. 2 eine Schneideinrichtung in Seitenansicht,

Fig. 3 die Schneideinrichtung gemaB Fig. 2 in Ansicht von oben
und

Fig. 4 eine Schneideinrichtung mit Hebel.

Die in Fig. 1 schematisch in der Sicht von oben dargestelite Fiill-
und Abliangvorrichtung weist eine Grundplatte 1 auf, welche von
einem nicht dargestellten Grundrahmen getragen wird, an welchen
die weiteren Vorrichtungen vorgesehen sind. Mit 2 ist eine Achse
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bezeichnet, um welche eine aufgewickelte Doppelbahn 3 aus
Baumwollgewebe abwickelbar ist. Die Bahm wird entlang ihrer
Langserstreckung a bewegt und gelangt vorerst in einer schritt-
weisen Bewegung zu einer Einrichtung zum teilweisen Ablangen 4,
in welcher die Bahnen mit Ausnahme eines oberen Bereiches
zwischen zwei Bereichen, an welchen die Bahnen miteinander
verwebt sind, voneinander getrennt werden. Die Bahnen sind in
ihrem unteren Bereich entweder miteinander verwebt, zugeniht
oder auch lediglich, so eine entsprechende Breite vorliegt, vor dem
Vernahen umgeschlagen. In der Fillstation § wird dber ein
Forderband 6 das abzufillende Gut, beispielsweise Erdiapfel,
Zwiebel, Karotten od. dgl. in einen Fiilltrichter 7 gefordert. In
diesem Fidlltrichter wird das abzupackende Gut gewogen und
anschlieBend in den Behidlter 8, der durch die Bahn 3 gebildet ist,
abgefillt. Sodann wird iiber einen weiteren Schritt der nunmehr
gefiillte Behdlter in eine Nahstation 9 bewegt, in welcher der obere
Bereich des Behalters durch eine Naht verschlossen wird. Uber
einen weiteren Schritt wird der Behdlter 8 und damit die
Doppelbahn 3 in eine Haltestation 10 verbracht, in welcher der
gefillte Behdlter 8 in etwa in vertikaler Position gehalten wird.
Die Verbindungen der einzelnen Behidlter untereinander und somit
der Bahnen wird in der Ablangeinrichtung 11 endgiiltig getrennt,
wobei der Behdlter lber ein Forderband 12, das bereits den
gefillten Behdlter 8 in der Nahstation halt, weitergefordert wird
und in einem Aufnahmebehdlter 13 zum Weitertransport, sei es
innerbetrieblich oder zu den einzelnen Geschdften, zwischen-
gelagert.

Durch die in den Fig. 2 und 3 dargestellte Einrichtung 4 zum
teilweisen Abliangen lauft die Doppelbahn 3, welche strichpunktiert
dargestellt ist. Das Messer 14 mit der Schneide 15 ist in einem
Halter 16 Gber eine Schraube 17 festgeklemmt. Der Halter 16 kann
gemeinsam mit dem Messer 14 sowie den beiden Widerlagern 18
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und 19 gegen die Bahn 3 und gemeinsam mit dieser gegen die
Widerlager 20 und 21 bewegt werden. Uber den Moosgummi 22, 23
folgt ein Driicken der Bahn 3 gegen die Widerlager 20, 21, welcher
Unebenheiten ausgleicht. Die Bewegung der Widerlager 18, 19
gemeinsam mit dem Halter 16 gegen die Bahn 3 erfolgt Giber einen
nicht dargestellten PreBluftzylinder, wohingegen weiters die
Bewegung des Halters 16 fir das Messer 14 quer zur
Langserstreckung a durch einen ebenfalls nicht dargestellten
PreBluftzylinder entlang der Fiihrung 24 erfolgt. Wie klar
ersichtlich, wird durch die Schneide 15 die doppelte Gewebebahn
aus Baumwolle nicht zur Gédnze durchtrennt, sondern es verbleibt
ein obererer Bereich 25, welcher zum Weitertransport der Bahn 3
durch die <einzelnen Stationen zum Fidller und géanzlichen
Abtrennen dient.

Wie besonders deutlich aus Fig. 3 ersichtlich, ist das Messer 14
gemeinsaﬁ: mit seiner gekrimmten Schneide 15 gegen die Bahn 3
und in diese bewegbar. Da der Halter 16 und die Widerlager 18, 19
gemeinsam gegen die Widerlager 20, 21 bewegbar sind, erfolgt ein
Festklemmen der Bahn3 zwischen den Widerlagern. Die
Widerlager 21, 20 sind in Abstand zueinander angeordnet und
weisen einen Spalt 26 auf, entlang welchen das Messer 14 bewegt
werden kann. Ist der Schnitt zu Ende gefiihrt, so werden die
Widerlager 19, 18 gemeinsam mit dem Messerhalter wieder von der
Bahn 3 abgehoben, so daB dieselbe um einen nachsten Schritt
bewegt werden kann, womit der so gebildete, teilweise von der
Bahn bereits abgetrennte Behdlter in die Fiallstation 5 gelangt und
dort befiillt und sodann in einem weiteren Schritt zur Nidhstation 9
und anschlieBend zur Haltestation 10 transportiert wird.

Nach der Nahstation 9, in welcher der nunmehr bereits gefiillte
Behdlter 8 im oberen Bereich 25 verschlossen, insbesondere
verndaht, wird, gelangt der nunmehr bereits allseits verschlossene
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Behilter 8 in eine Haltestation 10, wobei das Fordern desAbefiillten
Behilters iiber das Forderband 12 erfolgt.

In der Ablangeinrichtung 11, welche in Fig. 4 dargestellt ist, wird
lediglich der obere Bereich der Bahn von einer nicht dargestellten
Halterung, insbesondere analog den Fig. 2 und 3, jedoch nicht @iber
‘die gesamte Breite, also quer zur Langserstreckung a der Bahn 3
erstreckende Widerlager gehalten. Das Messer 27 mit gekrimmter
Schneide 28 ist in einem Halter 29 iiber eine Schraube 30
festgeklemmt. Der Halter 29 ist seinerseits auf einem Hebel 31
vorgesehen, der d@ber ein preBluftgetriebenes Zylinder/Kolben-
aggregat 32 um den Zapfen 33 schwenkbar ist. Durch diese
Schwenkbewegung, die auch von der Schneide 28 ausgefiihrt wird,
kann ein verbleibender verbindender Bereich zwischen den Bahnen

besonders einfach durchtrennt werden.

10
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énsprﬁche‘:

1. Vorrichtung zum Fiillen und Abliangen von flachigen,

insbesondere textilen, im Bereich eines Ablingens mittel-
und/oder unmittelbar aneinander anliegenden, Bahnen, z. B.
gewebten Bahnen (3), mit aneinander anschlieBenden Auf-
nahmen (8), z. B. in Form von Sicken, fiir zu verpackendes Gut,
wie Erdapfel, Zwiebel, Karotten, Fische, Fleisch, einer
Einrichtung zum schrittweisen Bewegen der Bahnen (3) vor die
Einrichtung zum Fiillen (5) und zum vor- und/oder nachgangigen
Ablingen, wobei die Abldngeinrichtung (4, 11) mit einer die
Bahpen (3) mechanisch durchtrennenden Schneide (15, 28),
welche mit zwei Widerlagern (21, 22) kooperiert, versehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide (15, 28) zumindest
zum Teil quer und entlang der Bahnen sowie zwischen zwei
Widerlagern (18, 19, 20, 21), an welchen die Bahnen (3) haltbar
sind, insbesondere entlang einer Fiihrung (24), bewegbar ist.

. Vorrichtung zum Fiillen und Abldngen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB gegen die zwei Widerlager (20, 21)
zumindest ein, insbesondere zwei, Widerlager (18, 19) bewegbar
ist/sind, welche die Bahnen (3) gegen die Widerlager (20, 21)
festklemmen.

. Vorrichtung zum Fiillen und Ablidngen nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB mit dem/den Widerlager(n) (18,
19) die Schneide (15) zur Bahn (3) bewegbar ist.

. Vorrichtung zum Fillen und Ablangen nach Amspruch 1, 2 oder

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Widerlager (18, 19, 20, 21)
quer zur Langsrichtung (a) der Bahn (3) orientiert sind.

1"
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S. Vorrichtung zum Fiillen und Ablingen nach einem der
Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Wider-
lager (18, 19, 20, 21) im wesentlichen durchgehend quer zur
Bahnldngserstreckung (a) ausgebildet sind und vorzugsweise mit
einem federnd ausgebildeten Material (22, 23), z. B. Moos-
gummi, an einer Bahn (3) zum Anliegen kommen.

6. Vorrichtung zum Fillen und Ablingen nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneide (15) gegen die Bahnen (3) und in Anlage an diese quer
zur Langserstreckung (a) und entlang derselben bewegbar ist.

7. Vorrichtung zum Fillen und Ablingen nach einem der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest zwei
Ablingeinrichtungen (4, 11) vorgesehen sind, wobei in einer (4)
die Bahnen (3) nur teilweise quer zur Liangserstreckung (a)
ablangbar sind, und in einer weiteren Einrichtung (11) eine quer
zur Langserstreckung (a) mit einer weiteren Schneide (28) zur
gesamten Abtrennung der Bahn (3) vorgesehen ist.

8. Vorrichtung zum Fillen und Ablingen nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide
(15, 28) zwischen die und/oder den Widerlager(n) bewegbar ist.

9. Vorrichtung zum Fiillen und Ablingen nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide
(15, 28) in einem Halter (16, 29) festgelegt, insbesondere
festgeklemmt, ist.

10. Vorrichtung zum Fillen und Ablangen nach einem der

Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schneide(n) (15, 28) und/oder Widerlager (18, 19) idber ein

12
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Druckmedium, insbesondere Druckluft, gegen und die
Schneide(n) entlang der Bahn (3) bewegbar ist/sind.

11. Vorrichtung zum Fillen und Ablangen nach einem der
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide
(28) mit einem Hebel (31) angeordnet ist, welcher dber ein
Druckmedium und einem Zylinder/Kolbenaggreat (32) schwenk-

bar ist.

13
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