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1

REVETEMENT DE SOL_EN MATIERE PLASTIQUE ET PROCEDE
POUR SON OBTENTION

Domaine Technique
La présente invention a trait a un nouveau type de revétement de sol en

matiére plastique, ainsi qu'a un procédé perfectionné pour son obtention. .

Elle a trait plus particulierement a un reveétement de sol fabriqué selon la
technique dite "par enduction”, qui présente des propriétés de confort a la marche,
disolations acoustique et thermique, de résistance mécanique, de. plan€ite,

améliorées par rapport aux produits antérieurs.

Techniques antérieures
Il a été proposé depuis fort longtemps de réaliser des revétements de sol

souples, en matiere plastique.

D'une maniére générale, de tels revétements sont constitués d'une structure
de base en matiére thermoplastique, souvent renforcée par un mateériau textile noye

dans la masse de ladite matiere.

Par ailleurs, pour améliorer le confort et conférer des caractéristiques
d'isolation, souplesse au revétement, celui-ci peut étre associé sur sa face envers 2

une sous-couche, par exemple une sous-couche en mousse.

De plus, la face apparente est recouverte d'une couche de finition, conférant

3 lensemble des propriétés spécifiques, telles que resistance aux UV, tenue a

'encrassement, a la rayure, au trafic, a I'abrasion ...

Ces revétements de sol peuvent &tre fabriqués par différentes techniques,

telles que enduction, calandrage ou pressage.

Pour la réalisation de revétement de sol par la technique d'enduction, on
réalise un support de base en imprégnant une structure textile de renforcement,
constituée en général par un non tissé, cette structure étant tres souvent a base de

fibres de verre, mais également & base de polymeéres synthétiques, tels que fibres de

polyester, polyamide ou polypropylene.
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2
I'enduction est réalisée & partir dune composition de plastisols, le plus

souvent & base de PVC, mais pouvant éfre également a base d'acfyliques, de
polyuréthannes, de polyoléfines, permettant d'obtenir une surface lisse et plane.

Aprés formation du support de base, on realise la ou les couches
superficielles destinées a apporter le décor et la résistance a l'usure, amnsi que la
couche d'envers, permettant d'assurer la finition (cas des couches compactes) ou le
confort et/ou l'isolation, par association & une sous-couche & base de mousses

mécaniques ou chimiques.

Outre les revétements de sol dont la surface appé.rente est plaﬁe, il a eteé
proposé, depuis des décennies, comme cela ressort notamment du GB-A.1 520 964,
de 1US-A-3399 106, de 1'US-A-4244899, de 1EP-A-0 003 965 et de
FR 2 557 905, de réaliser des revétements de sol présentant des effets en relief, qui

consistent, lors de la fabrication, & interposer entre la structure de base impreégnee

de résine, et les couches de surface, une couche de mousse chimique, sur laquelle

on imprime un décor & partir d'encres dont certaines contiennent des inhibiteurs

d'expansion.

Apres application de la couche d'usure sur le décor ainsi réalisé, on gelifie
I'ensemble des couches, ce qui provoque une expansion différente entre les zones
imprimées inhibées et celles imprimées non inhibees, entrainant la production d'un
décor en relief, I'expansion étant moindre dans les zones imprimées inhibées.

De tels revétements de sol, qui ont connu un treés grand développement, sont

couramment utilisés de nos jours, présentent cependant des caractéristiques

d'isolation acoustique et thermique jugees parfois insuffisantes.

Pour résoudre ce probléme, la seule proposition envisagée a donc consiste a
rapporter sur la face envers une couche de mousse mécanique ou chimique, qui,
dans le cas dtilisation de mousse de basse densité, peut étre préjudiciable a la
solidité du revétement et est parfois mal pergue par un acheteur potent: el, compte

tenu du toucher plastique qu'apporte une telle sous-couche.
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Le confort a la marche est parfois jugé insuffisant, ce confort étant la

résultante de plusieurs effets, tels que la sensation de moelleux (enfoncement
instantané) qui doit €tre maximale, et des propriétes d'anti-choc (décéleration
progressive) et d'antirebond (vitesse de rebond nulle).

Exposé d'invention
Or, on a trouvé, c'est ce qui fait l'objet de la présente invention, un

perfectionnement apporté aux revétements de sol, réalisés par enduction, et
comportant une structure de base en matiére thermoplastique, PVC plastifié
10 notamment, renforcée par une armature textile, éventuellement associée a une
sous-couche en mousse et dont la face apparente est constituee par un revétement

‘de surface, conférant le décor et la résistance a l'usure de l'article.

e matériau selon l'invention se caractérise en ce que la face envers destinée a

15 &ire en contact avec le sol est constituée par une nappe textile, de preférence du
type non tissé, la liaison entre la structure textile et la face envers du support de.
base étant réalisée par l'intermédiaire d'une couche additionnelle de plastisol qui
pénetre, sur une partie minoritaire de I'épaisseur de la structure textile et qui, aprés
gélification, assure la solidarisation de ce textile & l'envers du support de base en

20 matiére thermoplastique.

Selon une premiére forme de réalisation, la structure textile est fixee
directement contre la face envers du support de base, et ce par l'intermediaire d'une
couche de plastisol de lissage de cette face.

25
Lorsque le revétement de sol comporte, sur sa face envers, une couche de

mousse, la liaison de la structure textile est obtenue par l'intermédiaire dune

couche de plastisol.

30 Par ailleurs, si le revétement de sol conforme a l'invention peut présenter
une couche de surface plane, cette couche de surface peut eventuellement
comporter des motifs en relief, obtenus par expansion localisée dune couche de
mousse interposée entre le support de base et la ou les couche(s) de surface.

35
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4
I1 est a noter que, conformément a l'invention, la feuille textile ou le non

tissé présent sur la face envers du support, n'est que partiellement noyée dans la
couche plastique, assurant sa liaison a l'envers du revétement, et ce de maniere a
conserver le toucher textile et les caractéristiques de cette nappe.

D'une maniére geénérale, l'imprégnation par la couche de plastisol est de
I'ordre de 0,5 a 15 % de I'épaissseur totale du textile, de préférence entre 3 et 10 %.

La structure textile destinée a former l'envers du revétement, sera de
préférence un non tissé, de préférence aiguilleté et forme avantageusement de

fibres de polyester.

Eventuellement, ce non tissé peut étre calandré et/ou thermolié, son
épaisseur étant comprise entre 0,5 et 5 millimetres, et de préférence entre 1 et 2

millimetres.

Fn effet, il a été constaté qu'une épaisseur inférieure a 0,5 millimétres
conduit & une pénétration relative de l'imprégnation du plastisol de liage trop
importante, affectant non seulement le toucher textile de la face envers, mais
également les caractéristiques additionnelles d'isolation et de confort quapportent

une telle structure textile.

En revanche, une épaisseur supérieure a 5 millimetres n'améliore pas de

maniére significative les caractéristiques du produit, et surtout entraine une

°r;u:lgmen’tati011 importante des cotits.

Le poids au meétre carré du non tissé rapporté sur la face envers peut etre
compris entre 40 et 500 grammes, mais sera avantageusement compris entre 80 et
300 grammes. Sa capacité d'allongement est comprise entre 30 et 120 %.

[ invention concerne également un procédé pour la réalisation dun tel

revetement.

De maniére générale conformément a l'invention, lors d'une premicre phase
opératoire, on réalise de maniére conventionnelle une structure de base par
imprégnation, d'une armature textile de renfort, voile de verre par exemple, avec un
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5
plastisol PVC ou acrylique ou une polyoéléfine que I'on prégélifie par traitement

thermique.

En continu, et aprés mmpression, lors d'une seconde phase operatoire, on

réalise ensuite un revétement de surface.

Conformément a I'invention, et de préférence en continu avec les opérations
précitées, on applique sur la face envers du complexe ainsi réalisé, une couche de
liaison 2 base d'un plastisol PVC, acrylique, ou polyoéléfine ou autre polymeére, et
on applique contre cette couche humide une nappe textile, de préf€rence constituce
par un non tissé, en exercant une pression permettant dimpregner pzii'tiellernent
ladite nappe sur son épaisseur de plastisol. La pression exercée est en général

compnse entre 0,1 et'4 bars au maximum.

L'ensemble est ensuite géhfié par traitement thermique, ce qui permet
d'obtenir le complexe final, la phase de géhfication ou réchaufiage assurant

I'accrochage de la structure textile a I'envers, avec la partie plastique.

Un tel procédé peut étre mis en ceuvre soit pour réahiser des revetements de
sol dont le décor de surface est plat, mais également peut €tre applique pour la

réalisation d'un revétement de sol comportant un décor en relief.

Dans un tel cas, aprés imprégnation du textile de renfort avec un plastisol et
prégélification de ce dernier, par exemple sur un tambour chauffé a 135°C, on
enduit la surface de cette”structure de base d'une mousse chimique "décor” a base
également de PVC ou d'acrylique ou de polyo¢léfine. Cette mousse chimique est
également gélifiée 2 140°C pour donner urne feuille souple présentant une surface

lisse sur laquelle on imprime alors un décor a partir dencres dont certanes

contiennent des inhibiteurs d'expansion.

On applique ensuite la couche d'usure sur le décor et on gélifie I'ensemble

des couches dans un four par traitement thermmque a 195°C.

La mousse chimique "décor” s'expanse €galement dans cette €tape.
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Un aspect de I’invention concerne un revétement de sol réalisé par enduction et
comportant une structure de base en matiere thermoplastique renforcé par une armature
textile, éventuellement associ€ a une sous-couche en mousse et dont la face apparente est
constituée par un revétement de surface conférant le décor et la résistance a I’usure de
Particle, dans lequel la face envers destinée a €tre en contact avec le sol, est constituée
par une nappe textile, la liaison entre une structure textile et la surface envers du support
de base étant réalisée par I’intermédiaire d’une couche additionnelle de plastisol, qui
pénetre sur une partie minoritaire de 1’épaisseur de la structure textile et qui, apres
gélification, assure la solidarisation de ce textile a I’envers du support de base en matiére
thermoplastique, et I’imprégnation de la structure textile par la couche de plastisol est

réalisée sur une imprégnation de 0,5 4 15 % de I’épaisseur totale du textile.

Un autre aspect de I’invention concermne un procédé€ pour le réalisation d’un
revétement de sol tel que décrit ci-dessus, qui consiste a réaliser une structure de base par
imprégnation d’une armature textile de renfort avec un plastisol, puis a réaliser un
revétement de surface, dans lequel, en continu avec les opérations précitées, on applique
sur la face envers du complexe ainsi réalisé une couche de liaison a base de plastisol, et
on applique contre cette couche humide, une nappe textile en exercant une pression
permettant d’imprégner partiellement de plastisol ladite nappe sur son épaisseur,

I’ensemble €tant ensuite gélifié par traitement thermique.
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Maniére de réaliser l'invention
L'invention et les avantages qu'elle apporte sera cependant mieux compris

ordce aux exemples concrets donnés ci-apres a titre indicatif mais non limitatif,

5 Ces exemples portent sur des revétements de sol comportant un decor de
surface en relief, réalisés conformément aux enseignements des brevets
US 3 399 106 ou EP 0 003 965, mais il est évident que cela n'est pas limitatif.

Les formulations, données en partie en poids, des différentes compositions

10 de plastisols entrant dans la réalisation des revétements de sol donnés en exemple,

sont regroupées dans le tableau ci-apres.

Par ailleurs, les caractéristiques des revétements réalisés sont déterminées

de la maniere suivante :

15 |
¢ isolation acoustique : mesurée selon la norme ISO 140-8 et ISO 717-2,
¢ température : mesurée aun test du froid aux pieds.

20 Un tel test est réalisé dans un local maintenu a 23°C, plus ou moins 1°C, sur

un banc réfrigéré dont la température est maintenue a 0°C.

Le revétement de sol est appliqué sur ce banc et on mesure la temperature a

sa surface supérieure apres 30 minutes.

23
Plus la température est élevée, plus lisolation thermique est importante et

plus la sensation de froid aux pieds est atténuce.

¢ Confort & la marche : mesuré d'aprés la norme NFP 90-104 et la norme
30 NEP 90-203 et évalué par le "moelleux"” sous la forme d'un enfoncement

spontane.
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Exemple 1
Cet exemple illustre la réalisation par enduction d'un revétement de sol
conventionnel.
d
On enduit un voile & base de fibres de verre ayant une épaisseur de 0,4
millimétres et pesant 40 grammés par meétre carré et ce, a raison de 390 grammes
par meétre carré dun plastisol PVC chargé dont la formulation en parties en poids
ressort de la colonne "Imprégnation”.
10

Ie voile ainsi imprégné passe ensuite sur un tambour chauffant & 135°C

pour en assurer la prégélification.

La feville souple ainsi produite est alors enduite en surface d'une couche
15 dune mousse chimique dite "décor" a base d'un plastisol PVC, a raison de 320

grammes par metre carre.

Ia structure enduite est alors prégélifiée dans un four a 140° C.

20 Elle est ensuite imprimée par héliographie avec des encres pouvant contenir
des inhibiteurs afin de réaliser un relief registré avec le décor.

On applique alors une couche d'usure sur la surface imprimeée, couche a base
d'un plastisol PVC non chargé, et ce & raison de 230 grammes par metre carre, et

25 on gélifie 'ensemble des couches dans un four a 190°C.

I.a chaleur réalise également l'expansion de la mousse "décor" pour donner
des effets de relief. |

30 On obtient ainsi un complexe de base A.

Pour la réalisation d'un revétement conventionnel, aprés expansion de la
mousse "décor", on réalise un traitement de finition de la face envers par enduction
sur l'envers d'une couche d'un plastisol de PVC dit de "lissage", réalis¢ a raison de

35 490 grammes par métre carré dont la formulation, en partie en poids ressort du

tableau qui précede.
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9
Ainsi préparé, le revétement de sol a une épaisseur de 2 millimetres et pese

1720 grammes par metre carre.

' Un tel revétement de sol est parfaitement plat, I'envers constitué du compact
5 de lissage présentant un toucher lisse.

I1 présente les principales caractéristiques suivantes : .
¢ isolation acoustique : 7 décibels (dB), |
¢ isolation thermique : mesurée selon le test dit "du iroid aux pieds” : 4°C,
10 ¢ le confort & la marche n'est pas mesurable en raison de la raideur du

produit.

Exemple 2
Cet exemple illustre la réalisation d'un revétement de sol conformément a

15 YVinvention.

Par rapport au revétement de sol réalisé¢ de maniere conventionnelle selon

I'exemple 1, conformément & l'invention, on enduit la face envers du complexe A
avec une composition d'un plastisol PVC de lissage, également a base d'un plé.stisol

20 PVC de lissage (voir formule du tableau) mais a raison seulement de 160 grammes
par metre carré, et on deroule sur le plastisol encore humide une feuille de non tisse
textile polyester thermoliée, pesant 125 grammes par metre carre, et ayant une

épaisseur de 1,1 milhmetres.

25 On applique une pression de 1 bar & l'aide d'un cylindre presseur dont la
force est régulée pour permettre une 1égére pénétration du plastisol dans 1'épaisseur

du non tisse.

T 'ensemible est alors introduit dans un four & 180°C pour assurer ia

30 gélification finale et I'accrochage du non tisseé.

Le revétement de sol ainsi préparé a une épaisseur de 2 millimetres environ,
et pése 1215 grammes par métre carre. Il est parfaitement plan. L'envers constitue

du non tissé textile présentant un toucher doux, agréable et chaud.
35
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10
Le plastisol PVC pénétre sur une épaisseur d'environ 0,08 millimetres dans

I'épaisseur du non tissé textile.

Par rapport au revétement conventionnel de I'exemple 1, ne comportant
5 qu'une couche de lissage sur sa face envers, le revétement conforme a l'invention
présente une isolation acoustique mesurée selon les mémes normes de 16 decibels

(dB), c'est-a-dire tres nettement supérieure.

En plus, la température mesurée au test du froid, est quant a elle de 10°C,
10 clest-a-dire nettement supérieure, et le confort 3 la marche est évalué par le

moelleux sous la forme d'un enfoncement instantané de 1,15 millimétres.

Exemple 3
Cet exemple illustre une seconde forme de mise en ceuvre de l'invention.
15
Dans une premilre phase, on réalise un complexe A similaire a celui de
I'exemple 1, et comportant un voile de verre imprégné, une mousse chimique de
décor, et une couche d'usure identique. |
20 Aprés réalisation de ce complexe, la face envers est enduite d'un plastisol

mousse chimique dont la formulation ressort du tableau qui précede.

Qur cette couche de mousse expansée et calibrée, on dépose une couche de
plastisol de liaison sur laquelle on déroule une feuille d'un non tissé textile a base
25 de polyester, thermolié, pesant 125 grammes par metre carré, ayant une épaisseur

de 1,1 mullimetres.

On applique également une pression a 1 bar pour permetire une légere
pénétration du plastisol dans le non tissé.

30 |
L'ensemble est également infroduit dans un four & 180°C pour assurer la

gélification et l'accrochage du non tisse.

Le revétement de sol ainsi préparé présente une épaisseur de 3 mullimetres et

35 unpoids de 1360 grammes par métre carre.
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11
I1 est parfaitement plan.

I 'envers constitué du non tissé textile présente un toucher doux, agréable et
chaud.

Le plastisol PVC a pénétré de 0,08 millimétres dans I'epaisseur du non tisse

textile.
I'isolation acoustique mesurée est de 19 décibels (dB).
La température mesurée au test du froid aux pieds est de 15°C.

Le confort 2 la marche est évalué par le moelleux sous la forme dun

enfoncement instantané de 1,32 millimetres.

Exemple 4
Cet exemple illustre, & titre comparatif, les caractéristiques que présente un

revétement de sol conventionnel comportant en sous-couche une mousse

mécanique PVC.

On répéte l'exemple 1 si ce n'est qu'au lieu de réaliser un traitement de
finition de la face envers au moyen d'un plastisol de lissage, on enduit cette face
d'un plastisol mousse mécanique PVC, a raison de 980 grammes par metre carre

(voir formule du tableau).

I'ensemble est introduit dans un four 3 180°C pour assurer la gélification.

On obtient un revétement de sol ayant une épaisseur de 3 millimetres et

pesant 2145 grammes par metre carre. |

Ce revétement de sol est parfaitement plan, mais son envers constitué de

mousse mécanique présente un aspect lisse et un toucher plastique.

['isolation acoustique est de 15 décibels (dB).
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La température mesurée au test du froid aux pieds et de 5°C, c'est-a-dire

nettement inférieure a celle du revétement réalisé conformément a l'invention.

Le confort & la marche est évalué par le moelleux sous la forme d'un
enfoncement instantané de 1,01 millimétres, c'est-a-dire nettement inférieur de
celui obtenu conformément a l'invention selon l'exemple 3, et ce malgré une

épaisseur de mousse beaucoup plus importante.

Les exemples qui précedent montrent bien les avantages apportes par
l'invention, & savoir que non seulement on obtient une trés bonne. isolation
acoustique, et une amélioration du test du froid aux pieds, ainsi qu'uﬁ excellent
confort & la marche et moelleux, I'envers constitué du non tissé textile permettant

d'obtenir également un ensemble présentant un toucher doux, agréable et chaud.

La présence de l'envers textile permet également la mise en ceuvre du

revétement par tout systéme préconisé pour les revétements textiles, notamment les

systémes du type auto-agrippant.
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Les réalisations de ]'invention au sujet desquelles un droit exclusif de propriété ou

de privilége est revendiqué sont définies comme 1l suit:

1. Revétement de sol réalisé par enduction et comportant une structure de base en
matiere thermoplastique renforcé par une armature textile, éventuellement associé a une
sous-couche en mousse et dont la face apparente est constituée par un revétement de
surface conférant le décor et la résistance a I’usure de Varticle, dans lequel la face envers
destin€e a €tre en contact avec le sol, est constituée par une nappe textile, ia liaison entre
une structure textile et la surface envers du support de base étant réalisée par
Pintermédiaire d’une couche additionnelle de plastisol, qui pénétre sur une partie
minoritaire de I’épaisseur de la structure textile et qui, aprés gélification, assure la
solidarisation de ce textile a I’envers du support de base en matiére thermoplastique, et
I’1imprégnation de la structure textile par la couche de plastisol est réalisée sur une

imprégnation de 0,5 a 15 % de 1’épaisseur totale du textile.

2. Revétement de sol selon la revendication 1, dans lequel la nappe textile est un non
tissé.
3. Revétement de sol selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la structure textile

est fixée contre la face envers du support de base par I’intermédiaire d’une couche de

plastisol de lissage de cette face.

4, Revétement de sol selon la revendication 1 ou 2, dans lequel le revétement de sol
comporte en outre, sur sa face envers une couche de mousse, la liaison de la structure
textile a cette couche de mousse étant obtenue par intermédiaire d’une couche de

plastisol d’une mousse chimique de méme nature que cette couche de mousse.

5. Revétement de sol selon ’'une quelconque des revendications 1 a 4, dans lequel la
couche de surface comporte des motifs en relief obtenus par expansion localisée d’une

couche de mousse interposée entre le support de base et la/les couches de surface.
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6. Revétement de sol réalisé par induction selon I’'une quelconque des

revendications 1 a 5, dans lequel la structure de lisse en mati¢re thermoplastique est en

PVC.

7. Revétement de sol réalisé par induction selon la revendication 6, dans lequel le
PVC est plastifi€.
8. Procédé pour la réalisation d’un revétement de sol selon I’une quelconque des

revendications 1 a 7, qui consiste a réaliser une structure de base par imprégnation d’une
armature textile de renfort avec un plastisol, puis a réaliser un revétement de surface,
dans lequel, en continu avec les opérations précitées, on app!iqﬁe sur la face envers du
complexe ainsi réalis€ une couche de liaison & base de plastiéol, et on applique contre
cette couche humide, une nappe textile en exergcant une pression permettant d’imprégner
partiellement de plastisol ladite nappe sur son épaisseur, I’ensemble étant ensuite gélifié

par traitement thermique.
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