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Description
Titre de l'invention : Embout passe-cible étanche, boite électrique
comprenant un tel embout et appareillage électrique comportant un
mécanisme d'appareillage rapporté dans une telle boite électrique

[0001]  La présente invention concerne de maniere générale le domaine des appareillages
électriques (typiquement des mécanismes de prise de courant ou de commutateur
électrique).

[0002]  Elle concerne plus particulierement les appareillages électriques munis d’une boite
électrique isolante a rapporter en saille sur des parois murales, et notamment une boite
électrique €tanche.

[0003]  Elle concerne plus particulicrement un embout passe-cable étanche comportant une
face d’entrée pour I’introduction d’un cable électrique ou d’un tube, par exemple de
type IRL, ou d’une gaine €électrique, par exemple de type ICTA, dans une boite
électrique pour appareillage €lectrique, comportant :

- une plaquette support munie d’un bord périphérique interne qui délimite une
ouverture pour le passage du cable électrique,

- au moins un ¢lément rigide s’étendant dans une zone de ladite ouverture comprise
entre ledit bord périphérique interne de la plaquette support et le centre de ladite
ouverture,

- une membrane d’étanchéité souple et perforable, surmoulée au moins partiellement
sur ladite plaquette support, qui obture ladite ouverture et qui est adaptée a étre
traversée par le cable électrique.

Dans le domaine des boites €lectrique isolantes pour appareillages €lectriques
étanches, il est nécessaire de prévoir des embouts passe-cables autorisant I’entrée d’un
cable ¢lectrique dans la boite électrique permettant de préserver I’étanchéité de la boite
électrique, tant lorsqu’un céble est introduit par cet embout que lorsqu’il reste inutilisé.

[0004] A ceteffet, il est connu d’utiliser des embouts passe-céble tel que décrit en in-
troduction, comportant une plaquette support munie d’une ouverture fermée par une
membrane déchirable. Lors de I’introduction du cable électrique, une extrémité longi-
tudinale de celui-ci est appliquée contre la membrane. L’ utilisateur perfore la
membrane en poussant le cible €lectrique a travers celle-ci.

[0005] I est également possible d’utiliser un cable €lectrique logé dans une gaine €lectrique
de type ICTA ou un tube IRL, la gaine ou le tube étant appliqué contre la membrane
lors de I’introduction de I’ensemble comprenant le cable électrique et la gaine
électrique ou le tube dans la boite électrique.

[0006]  Cependant, les embouts passe-cable connus présentent 1’inconvénient de comporter
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une membrane qui peut se déchirer de maniere irréguliere, parfois en dehors des zones
prévues a cet effet. L’ orifice percé dans la membrane pour le passage du cable
électrique ou de la gaine ou tube électrique est alors irrégulier et risque de ne pas
entourer le cable électrique ou la gaine ou tube électrique de maniere étanche.

Le but de la présente invention est donc de proposer un nouvel embout passe-céble,
autorisant une introduction rapide et facile du cable électrique ou de la gaine ou tube
électrique a travers I’embout et favorisant un per¢age de la membrane de 1’embout
selon un orifice régulier et de contour contrdlé.

Plus particulierement, on propose selon I’invention un embout tel que décrit en in-
troduction, dans lequel chaque élément rigide présente une partie non recouverte par
ladite membrane de manicre a €tre directement accessible audit cable électrique du
coté de la face d’entrée de I’embout.

Ainsi, avantageusement selon 1’invention, lors de I’introduction du céble électrique
dans la boite électrique a travers la membrane, le céble électrique ou la gaine ou tube
électrique prend appui sur une face externe de cette partie non recouverte de chaque
élément rigide et glisse sur celle-ci.

De cette facon, I’appui du céble électrique ou de la gaine ou tube électrique
s’effectue au moins partiecllement sur chaque élément rigide de 1I’embout ce qui limite
I’étirement de la membrane et le risque qu’elle ne se déchire dans des zones non
prévues a cet effet ou de maniere irrégulicre.

Selon d’autres caractéristiques avantageuses et non limitatives de 1’invention :

- une face externe dudit élément rigide s’étend au moins partiellement dans le pro-
longement d’une face externe de la membrane ;

- une face externe dudit élément rigide fait saillie vers 1’extérieur a partir de la face
externe de la membrane ;

- ledit élément rigide se présente sous la forme d’un élément sensiblement plat
comprenant deux faces principales externe et interne opposées, au moins une partie de
la face principale externe étant non recouverte par la membrane ;

- ledit élément rigide est rattaché directement au bord périphérique interne de la
plaquette support ;

- ledit élément rigide s’étend a distance du bord périphérique interne de la plaquette
support, sans €tre en contact avec celui-ci ;

- ledit élément rigide comprend une languette s’étendant radialement dans
I’ouverture de la plaquette support ;

- ledit élément rigide comprend un anneau continu ;

- il est prévu une pluralité d’éléments rigides, répartis autour du centre de 1’ouverture
de la plaquette support ;

- il est prévu un unique élément rigide ;



[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

[0026]
[0027]

[0028]

[0029]

[0030]

[0031]

- chaque élément rigide est reli¢ au bord périphérique interne de ladite plaquette
support par un élément de charniére ;

- chaque élément rigide est mobile par rapport au bord périphérique interne de la
plaque support, au moins entre une position dans laquelle il s’étend dans le plan de
I’ouverture de la plaquette support et une position dans laquelle il s’étend au moins
partiellement a 1’arricre de cette plaquette support ;

- chaque élément rigide est mobile par rapport au bord périphérique interne de la
plaque support, dans le plan de I’ouverture de la plaquette support.

L’invention concerne également une boite électrique pourvue d’un corps,
comprenant une paroi de fond pourvue de moyens de fixation a un support de réception
et une paroi latérale bordant ladite paroi de fond qui délimite un logement adapté a
recevoir un mécanisme d’appareillage €lectrique, dans laquelle au moins I’une desdites
paroi de fond et paroi latérale comprend une ouverture munie de moyens de réception
adaptés a recevoir un embout passe-cible €tanche tel que décrit précédemment.

En particulier, elle concerne une boite électrique pourvue d’un corps comprenant,
d’une part, une partie arricre comportant une paroi de fond pourvue de moyens de
fixation audit support de réception et une paroi latérale bordant ladite paroi de fond, et,
d’autre part, une partie avant comprenant une paroi latérale rapportée sur ladite partie
arricre de maniere que la paroi latérale de la partie avant s’étende dans le prolongement
de la paroi latérale de la partie arricre pour former avec cette derniere la paroi latérale
du corps, qui délimite ici un logement adapté a recevoir un mécanisme d’appareillage
électrique, dans laquelle le bord libre d’au moins I’une desdites parois latérales des
parties arricre et avant comprend une encoche adaptée a recevoir partiellement un
embout passe-cable étanche tel que décrit précédemment.

Selon I’invention, la boite électrique peut présenter les caractéristiques suivantes :

- le bord libre de chaque paroi latérale des parties arriere et avant comportant une
encoche, I’encoche ménagée dans le bord libre de la partie avant est située en regard de
I’encoche correspondante ménagée dans la partie arricre dudit corps ;

- deux encoches sont ménagées dans deux portions opposées de ladite au moins une
desdites parois latérales ;

- la paroi latérale dans laquelle ladite encoche est ménagée comprend, autour de
ladite encoche, une gorge de réception de la plaquette support de I’embout.

L’invention concerne également un appareillage électrique comprenant une boite
électrique telle que décrite précédemment et un mécanisme d’appareillage électrique
recu dans le logement délimité dans ladite boite électrique.

La description qui va suivre en regard des dessins annexés, donnés a titre d’exemples
non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste 1I’invention et comment elle peut

étre réalisée.
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Sur les dessins annexés :

[fig.1] est une vue schématique assemblée en perspective d’un appareillage électrique
comprenant une boite électrique conforme a I’invention et un enjoliveur,

[fig.2] est une vue schématique en perspective €clatée de 1’appareillage électrique de
la [fig.1],

[fig.3A] est une vue schématique assemblée en perspective de la boite électrique
conforme a I’invention,

[fig.3B] est une vue schématique assemblée en perspective de la boite €lectrique
conforme a I’'invention, sans la rehausse de cette boite électrique,

[fig.4] est une vue schématique en perspective €clatée de la boite €lectrique de la
[fig.3A],

[fig.5] est une vue schématique en perspective de la partie arriere de la boite
électrique conforme a I’invention,

[fig.6] est une vue schématique en perspective avant de I’embout passe-cable étanche
de I’appareillage électrique de la [fig.1],

[fig.7] est une vue schématique en perspective arriere de I’embout passe-cable
étanche de la [fig.6],

[fig.8] est une vue schématique en perspective avant de I’embout passe-cable étanche
de la [fig.6] sans sa membrane,

[fig.9] est une vue schématique en perspective arriere de I’embout passe-cable
étanche de la [fig.6] sans sa membrane,

[fig.10] est une vue schématique en coupe selon le plan P1 de la [fig.6] de I’embout
passe-cable étanche,

[fig.11] est une vue schématique en perspective avant de I’embout passe-cable
étanche de la [fig.6] et d’un cable électrique approché de cet embout,

[fig.12] est une vue schématique similaire a celle de la [fig.11], dans laquelle le cable
électrique est appuyé contre cet embout passe-céble,

[fig.13] est une vue schématique similaire a celle de la [fig.11], dans laquelle le cable
électrique traverse la membrane de I’embout passe-céble,

[fig.14] est une vue schématique en coupe de I’embout passe-cable et du cable
électrique de la [fig.11],

[fig.15] est une vue schématique en coupe de I’embout passe-cable et du cable
électrique de la [fig.13],

[fig.16] est une vue schématique en coupe de I’embout passe-cable et du cable
électrique similaire a celle de la [fig.15], dans laquelle le cable €lectrique est déplacé
selon une direction perpendiculaire a 1’axe longitudinal de ce cable électrique,

[fig.17] est une vue schématique en perspective arriere d’un deuxieme mode de réa-

lisation de I’embout passe-cable étanche selon I’invention,
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[fig.18] est une vue schématique en perspective arriere d’un troisieme mode de réa-
lisation de I’embout passe-cible €tanche selon I’invention.

Dans la description qui va suivre, les termes « avant » et « arriere » seront utilisés par
rapport a la direction du regard d’une personne sur I’élément décrit. L’avant de cet
élément désigne le c6té tourné vers la personne le regardant tandis que I’arriere
désigne le c6té tourné vers le support sur lequel est rapporté ledit élément.

Les termes « intérieur » ou « interne » et « extérieur » ou « externe » seront utilisés
en référence a la boite électrique elle-méme, pour désigner respectivement le c6té d’un
élément tourné vers le centre de la boite électrique et le coté d’un élément tourné vers
I’extérieur de cette boite.

Sur les figures 1 et 2, on a représenté un appareillage €lectrique 1 comprenant une
boite électrique 10 conforme a I’invention, un mécanisme d’appareillage électrique 20
recu dans un logement délimité dans la boite électrique 10 et un enjoliveur 30 qui
ferme I’ouverture avant de la boite €lectrique 10 par laquelle on accede a Iintérieur
dudit logement et qui confere sa fonction a I’appareillage €lectrique 1.

La boite électrique 10 représentée sur les figures 1 a 4 est une boite électrique
étanche a rapporter en saillie sur une paroi murale et agencée pour recevoir inté-
rieurement le mécanisme d’appareillage électrique 20. Ce mécanisme d’appareillage
électrique 20 est ici un mécanisme de prise de courant ([fig.2]) mais il pourrait s’agit
de maniere similaire d’un mécanisme de commutateur électrique, ou bien encore d’un
mécanisme de détection.

Comme le montrent les figures 1 et 3A, la boite électrique 10 comprend un corps 15
qui présente ici une forme globalement parallélépipédique. Il pourrait présenter une
forme différente, par exemple cylindrique.

Ce corps 15 comprend une paroi latérale 16, de hauteur H3, qui est fermée a I’arricre
par une paroi de fond 11. La paroi latérale 16 et la paroi de fond 11 délimitent un
logement de réception adapté a recevoir le mécanisme d’appareillage électrique 20. Ce
logement de réception est ouvert a 1’avant pour permettre 1’acces au mécanisme
d’appareillage électrique 20 rapporté dans ledit logement.

Comme le montrent les figures 1 a 4, le corps 15 est en pratique réalisé en deux
parties distinctes : une partie arriere 12 appelée dans la suite du texte « platine-support
12 » et une partie avant 17 appelée par la suite « cadre 17 ». La platine-support 12 est
prévue pour Etre fixée a la cloison ou paroi murale et supporter le mécanisme
d’appareillage électrique 20, tandis que le cadre 17 a une fonction de protection de ce
mécanisme d’appareillage électrique 20 et de support de moyens d’interface (en par-
ticulier I’enjoliveur 30) permettant a I’ utilisateur d’interagir avec le mécanisme
d’appareillage électrique 20.

La platine-support 12 est ici réalisée d’une seule piece en maticre plastique moulée,
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tandis que le cadre 17 est réalisé par clipsage de deux picces pour simplifier la réa-
lisation du cadre 17 par moulage.

L’enjoliveur 30 présente une forme associée au mécanisme d’appareillage €lectrique
20. Ici, cet enjoliveur 30 comprend, a I'intérieur d’une partie structurelle en forme de
cadre, un puits d’insertion d’une fiche électrique. Cet enjoliveur 30 porte en outre un
capot rabattable de protection 35 du puits d’insertion 32 ([fig.2]).

Comme cela est représenté sur les figures 2 a 5, la platine-support 12 comprend la
paroi de fond 11 bordée par une paroi latérale 13 qui s’éleve a partir de la paroi de fond
11, sensiblement perpendiculairement a cette derniere. La paroi latérale 13 de la
platine-support 12 suit un contour globalement rectangulaire, en particulier carré, avec
des panneaux droits 13A, 13B reli€s par des portions en angle formant des coins a
angles coupés.

La paroi de fond 11 de la platine-support 12 est pourvue de moyens de fixation a un
support de réception, ici la cloison ou paroi murale (non représentée). Pour cela, la
paroi de fond 11 de la platine-support 12 présente des orifices circulaires 12A ici
fermés par des opercules d’étanchéité pergables (figures 4 et 5). Ces orifices circulaires
12A peuvent étre traversés par des vis (non représentées) afin de fixer la platine-
support 12 sur la cloison ou paroi murale.

Comme le montrent les figures 2, 4 et 5, la paroi de fond 11 de la platine-support 12
présente également des orifices 12C de forme oblongue. 11 est plus particulierement
prévu deux orifices 12C de forme oblongue, s’étendant selon des axes principaux per-
pendiculaires. Ces orifices 12C de forme oblongue peuvent également étre traversés
par des vis (non représentées) afin de fixer la platin-support 12 sur la cloison murale.
La forme oblongue de ces orifices 12C permet d’ajuster 1’orientation de montage de la
platine-support 12 sur la cloison ou paroi murale.

La paroi de fond 11 de la platine-support 12 comprend également une ouverture
centrale 12B, fermée ici par un opercule d’étanchéité déchirable pour le passage par
exemple d’un céble électrique (U1000RO2V ou HO7RNF), d’une gaine électrique de
type ICTA ou d’un tube IRL.

Comme le montrent les figures 4 et 5, la paroi latérale 13 de la platine-support 12
présente, sur deux panneaux droits 13A opposés, une hauteur maximale H1 déterminée
et uniforme.

Sur les deux autres panneaux droits 13B opposés de la paroi latérale 13 de la platine-
support 12, la hauteur de cette paroi latérale 13 diminue localement, depuis la hauteur
maximale H1, jusqu’a une hauteur minimale h1l ([fig.5]). Cette hauteur minimale h1
est par exemple inférieure ou égale a 10% de la hauteur totale maximale H3 de la paroi
latérale 16 du corps 15 (figures 3B et 5).

Cette diminution locale de la hauteur, depuis la hauteur maximale H1 vers la hauteur
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minimale h1, forme une encoche dans la paroi latérale 13 de la platine-support 12 qui
délimite une premiere partie 14A d’ouverture d’entrée a 1’intérieur du corps 15 de la
boite électrique 10 dans chaque panneau droit 13B correspondant de la paroi latérale
13 de la platine-support 12. Ici, deux premieres parties 14A d’ouvertures d’entrée sont
donc formées sur les panneaux droits 13B opposés correspondants de la paroi latérale
13 de la platine-support 12.

Comme le montrent €galement les figures 2, 4 et 5, un bord avant 13C de la paroi
latérale 13 de la platine-support 12 présente une forme particuliere qui délimite une
gorge 13D ouverte vers ’avant (figures 4 et 5). Cette gorge 13D s’étend le long du
bord avant 13C de cette paroi latérale 13, y compris le long des premieres parties 14A
d’ouvertures formées dans les panneaux droits 13B opposés de la paroi latérale 13 de
la platine-support 12.

En dehors de la partie qui longe chaque premiere partie 14A d’ouverture d’entrée, il
est prévu dans la gorge 13D, un joint d’étanchéité 40 (figures 2 — 5) positionné entre le
bord avant 13C de la paroi latérale 13 de la platine-support 12 et un bord arriere 18C
d’une paroi latérale 18 du cadre 17.

Le joint d’étanchéité 40 est déformé par I’emboitement desdites parties avant et
arriere ’'une dans I’autre. Il assure alors un assemblage étanche entre la platine-support
12 et le cadre 17.

Le joint d’étanchéité 40 s’étend ici tout autour de la boite électrique 10, en dehors de
chaque premiere partie 14A d’ouverture d’entrée.

Comme le montrent les figures 2 et 4, la partie de la gorge 13D s’étendant le long de
chaque premiere partie 14A d’ouverture d’entrée est destinée a recevoir, par cou-
lissement, un embout 50 ; 60 ; 70 passe-céble (figures 2 et 6 a 18).

Ici, selon le mode de réalisation de la boite électrique 1 des figures 1 a 5, deux
embouts 50 passe-céble sont montés sur la platine-support 12, dans les deux premicres
parties 14A d’ouverture d’entrée formées sur les panneaux droits 13B opposés corres-
pondants de la paroi latérale 13 de la platine-support 12.

L’invention porte ici plus particulierement sur cet embout 50 ; 60 ; 70 passe-céble.

Comme le montrent les figures 2, 8, 9, 17 et 18, chaque embout 50 ; 60 ; 70 comporte
une plaquette support 52 ; 62 ; 72 délimitée entre un bord périphérique intérieur 52A ;
62A ; 72A et un bord périphérique extérieur 52B ; 62B ; 72B (figures 6 a9 et 17, 18).

Cette plaquette support 52 ; 62 ; 72 présente ici une forme plate, globalement carrée,
avec deux coins adjacents arrondis. En variante, la plaquette support 52, 62, 72 peut
présenter toute forme adaptée, notamment rectangulaire ou circulaire. Elle comporte
une face externe 521 ; 621 ; 721 et une face interne 522 ; 622 ; 722 sensiblement
planes.

Le bord périphérique intérieur 52A ; 62A ; 72A délimite intérieurement une
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ouverture 50A ; 60A ; 70A pour le passage d’un cable électrique 80 (figures 11 a 16)
ou d’une gaine €lectrique de type ICTA ou d’un tube IRL qui achemine un tel cable
électrique.

L’ouverture S0A ; 60A ; 70A présente ici un contour de forme globalement
circulaire, avec une partie droite située entre les deux coins arrondis de la plaquette
support (figures 8, 9 et 17, 8).

En conséquence, le bord périphérique intérieur 5S2A ; 62A ; 72A de la plaquette
support 52 ; 62 ; 72 présente une forme circulaire avec une partie droite, tandis que le
bord périphérique extérieur 52B ; 62B ; 72B présente une forme carrée avec deux coins
adjacents arrondis.

La face externe 521 ; 621 ; 721 de la plaquette support 52 ; 62 ; 72 est sensiblement
plane a I’exception d’un muret 57 qui s’éleve vers ’extérieur et entoure 1’ouverture
S0A ; 60A ; 70A (figures 6 et 8). Ce muret 57 délimite la zone externe de la plaquette
support 52 ; 62 ; 72 recouverte par la membrane 54.

Une premiere partie 51A ; 61A ; 71A de la plaquette support 52 ; 62 ; 72 de chaque
embout 50 ; 60 ; 70 est couliss€e dans la gorge 13D de ladite premiere partie 14A
d’ouverture d’entrée formée dans le panneau droit 13B correspondant de la paroi
latérale 13 de la platine-support 12.

Cette premicre partie S1A ; 61A, 71A de la plaquette support 52 ; 62 ; 72 comprend
ici une partie arriere du bord périphérique extérieur 52B ; 62B ; 72B de la plaquette
support 52 ; 62 ; 72 (figures 6, 7, 17, 18). Elle présente une forme complémentaire de
celle de la gorge 13D et est adaptée a étre coulissée dans la gorge 13D pour étre
emboitée dans celle-ci.

Comme cela sera décrit plus loin, une deuxieme partiec S1B ; 61B ; 71B de la
plaquette support 52 ; 62 ; 72 de chaque embout 50 ; 60 ; 70 passe-cable comprenant
une partie avant du bord périphérique extérieur 52B ; 62B ; 72B de la plaquette support
52 ;62 ;72 (figures 6, 7, 17, 18) est coulissée dans une gorge 14C similaire d’une
deuxieme partie 14B d’ouverture d’entrée formée dans la paroi latérale 18 du cadre 17.

Elle présente une forme complémentaire de celle de la gorge 14C et est adaptée a Etre
coulissée dans la gorge 14C pour étre emboitée dans celle-ci.

Chaque embout 50 ; 60 ; 70 comprend également une membrane 54 d’étanchéité
(non représentée sur les figures 8, 9, 17 et 18)) souple et perforable, surmoulée au
moins partiellement sur la plaquette support 52 ; 62 ; 72, qui obture ladite ouverture
S0A ; 60A ; 70A et qui est adaptée a €tre traversée par le cable électrique 80, la gaine
électrique de type ICTA ou le tube IRL.

Il s’agit par exemple d’une membrane en matériau €lastomere. Cette membrane 54
est souple et déformable : elle est adaptée a se déformer sous I’action du cable

électrique ou du tube ou de la gaine appliqué contre elle, s’étirer et se déchirer de
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maniere a laisser passer le cable électrique ou tube.

Comme représenté plus particulicrement sur les figures 8§, 9, 17 et 18, I’embout 50 ;
60 ; 70 selon I’invention comporte au moins un élément rigide 53 ; 63 ; 73 s’étendant
dans une zone de ladite ouverture SOA ; 60A ; 70A comprise entre ledit bord péri-
phérique interne 52A ; 62A ; 72A de la plaquette support 52 ; 62 ; 72 et le centre Ol ;
02 ; O3 de ladite ouverture 50A ; 60A ; 70A.

En pratique, chaque élément rigide 53 ; 63 ; 73 laisse ici libre une zone centrale de la
membrane 54.

Cet élément rigide 53 ; 63 ; 73 est par exemple réalis€é dans un matériau plastique
dur. Cet élément rigide 53 ; 63 ; 73 est non déformable : il ne se déforme pas sous
I’action du céble électrique 80 ou du tube ou de la gaine appliqué contre lui, mais il est
déplacé par celui-ci. En particulier, I’élément rigide 53 ; 63 ; 73 est plus rigide et moins
déformable que la membrane 54.

Ledit élément rigide 53 ; 63 ; 73 se présente ici sous la forme d’un élément sen-
siblement plat comprenant deux faces principales 531, 532 ; 631, 632 ; 731, 732
externe et interne opposées.

Dans les modes de réalisation représenté sur les figures annexées, chaque élément
rigide 53 ; 63 ; 73 est rattaché directement au bord périphérique interne 52A ; 62A ;
72A de la plaquette support 52 ; 62 ; 72. Chaque élément rigide 53 ; 63 ; 73 est ici relié
au bord périphérique interne de ladite plaquette support par un élément de charnicre
55 ;65 ;75 de I’embout 50 ; 60 ; 70. Cet élément de charniere 55 ; 65 ; 75 autorise
notamment un mouvement de I’élément rigide 52 ; 62 ; 72 correspondant en dehors du
plan de I’ouverture 50A ; 60A ; 70A, c’est-a-dire un mouvement selon une direction
inclinée par rapport au plan moyen de la plaquette support 72 ; 62 ; 72. Ce mouvement
hors plan comprend notamment une composante selon une direction orthogonale au
plan moyen de la plaquette support 52 ; 62 ; 72.

Ainsi, chaque €lément rigide 53 ; 63 ; 73 est mobile par rapport au bord périphérique
interne 52A ; 62A ; 72A de la plaque support 52 ; 62 ; 72, au moins entre une position
dans laquelle il s’étend dans le plan de I’ouverture S0A ; 60A ; 70A de la plaquette
support 52 ; 62 ; 72 et une position dans laquelle il s’étend au moins partiellement a
I’arriere de cette plaquette support 52 ; 62 ; 72, vers I'intérieur de la boite électrique
10.

Ici, avantageusement, chaque élément rigide 53 ; 63 ; 73 vient de formation avec la
plaquette support 52 ; 62 ; 72, par exemple par moulage.

Plus précisément, dans le premier mode de réalisation de I’embout 50, représenté
plus particulierement sur les figures 6 a 9, il est prévu une pluralité d’éléments rigides
53, répartis autour du centre O1 de I’ouverture S0A de la plaquette support 52.

Il est prévu ici quatre éléments rigides 53. Chaque €lément rigide 53 comprend une
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languette s’étendant radialement dans I’ouverture S0A de la plaquette support 52, a
partir du bord périphérique interne 52A de la plaquette support 52. Les €léments
rigides 53 sont ici diamétralement oppos€s deux a deux, et s’étendent selon les
diagonales de la plaquette support 52.

En variante, il peut étre prévu deux, trois ou un nombre supérieur a quatre d’éléments
rigides. Il est prévu de préférence au moins deux éléments rigides diamétralement
opposés. Les éléments rigides sont de préférence répartis régulicrement autour du
centre O1 de ’ouverture S0A de la plaquette support 52.

Les éléments rigides 53 sont ici séparés les uns des autres par des espaces comblés
par la membrane 54.

Chaque élément rigide 53 présente ici une forme globalement triangulaire, qui
s’affine depuis le bord périphérique interne 52A de la plaquette support 52 vers le
centre Ol de celle-ci.

Chaque élément rigide 53 est relié au bord périphérique interne 52A de la plaquette
support 52 par ledit élément de charniere 55.

Ici, I’élément de charniere 55 comprend deux jambes 551 qui prolonge 1’élément
rigide 53 a son extrémité radiale située a proximité du bord périphérique interne 52A
de la plaquette support 52.

En variante, I’élément de charnicre pourrait par exemple comprendre un amin-
cissement de 1’élément rigide, procurant la flexibilité nécessaire audit déplacement de
I’élément rigide vers ’intérieur de la boite électrique.

Grice a cet élément de charniere 55, I’élément rigide 53 est adapté a étre déplacé
vers I'intérieur de la boite €lectrique 10, de maniere a permettre le passage de cables
électriques, gaines ou tubes de différents diametres.

Dans le deuxieme mode de réalisation représenté sur la [fig.17], il est par exemple
prévu un unique élément rigide 63, de forme circulaire, qui s’étend autour du centre O2
de I"ouverture 60A de la plaquette support 62. L’élément rigide 63 présente ainsi ici la
forme d’un anneau continu.

Cet élément rigide 63 est reli€ au bord périphérique interne 62A de la plaquette
support 62 par deux liens 65 courbés et flexibles.

Ces deux liens 65 autorisent a la fois un mouvement de I’élément rigide 63 en dehors
du plan moyen de la plaquette support 62, selon une direction inclinée par rapport au
plan moyen de la plaquette support 62, mais aussi un mouvement de 1’élément rigide
63 dans le plan moyen de la plaquette support 62.

La flexibilité des liens 65 est due a leur forme allongée et leur faible épaisseur dans
deux directions.

Dans le troisieme mode de réalisation représenté sur la [fig.18], il est prévu deux

éléments rigides 73, en forme d’arc de cercle, qui s’étendent autour du centre O3 de
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I’ouverture 70A de la plaquette support 72.

Chacun de ces €léments rigides 73 est reli€ au bord périphérique interne 72A de la
plaquette support 72 par un lien 75 droit et flexible.

Ces deux liens 75 autorisent a la fois un mouvement de chaque élément rigide 73 en
dehors du plan moyen de la plaquette support 72, selon une direction inclinée par
rapport au plan moyen de la plaquette support 72, mais aussi un mouvement de chaque
élément rigide 73 dans le plan moyen de la plaquette support 72.

La flexibilité des liens 75 est due a leur forme allongée et leur faible épaisseur dans
deux directions.

En variante, chaque élément rigide peut s’étendre a distance du bord périphérique
interne de la plaquette support, sans étre en contact avec celui-ci. L’élément rigide est
alors maintenu uniquement par la membrane souple. Il est alors mobile car entrainé par
la déformation de cette membrane.

La membrane 54 est ici surmoulée a la fois sur la plaquette-support 52 ; 62 ; 72 et sur
chaque élément rigide 53 ; 63 ; 73 ([fig.10]).

Elle obture ainsi tous les espaces laiss€s libres par le ou les éléments rigides dans
I’ouverture S0A ; 60A ; 70A. La membrane 54 présente une face externe 541 sen-
siblement plane ([fig.10]) et une face interne 542. La face interne 542 présente ici une
géométrie complexe qui sera décrite ultérieurement. Ici, la face interne 542 ne recouvre
pas totalement les €léments rigides 53, 63, 73, qui présentent donc également une
partie de leur face interne non recouverte par la membrane 54. En variante, la
membrane peut recouvrir enticrement la face interne de chaque élément rigide.

Quel que soit le mode de réalisation considéré, I’embout 50 ; 60 ; 70 présente une
face d’entrée 501 pour I'introduction du cable électrique 80 dans la boite électrique 10
pour appareillage €lectrique et une face opposée 502 (figures 6, 7). Cette face d’entrée
501 comprend la face externe 521 ; 621 ; 721 de la plaquette support 52 ; 62 ; 72 et la
face externe 541 de la membrane 54 (figures 6, 7, 17 et 18).

De maniere remarquable, chaque €lément rigide 53 ; 63 ; 73 présente une partie
53A ;63A ; 73A non recouverte par ladite membrane 54 de maniere a €tre directement
accessible audit cable électrique 80 du c6té de la face d’entrée 501 de I’embout 50 ;

60 ; 70.

Cette partie 53A ; 63A ; 73A de I’élément rigide 53 ; 63 ; 73 comprend au moins une
partie de la face principale externe 531 ; 631 ; 731 de I’élément rigide 53 ; 63 ; 73 qui
est donc non recouverte par la membrane 54.

Dans le premier mode de réalisation, ladite partie S3A de 1’élément rigide 53 ap-
partient a un relief qui s’éleve a I’extrémité radiale de I’élément rigide 53 la plus
proche du centre de I’ouverture SOA.

Dans les deuxieme et troisiecme modes de réalisation, ladite partie 63A ; 73A de



[0119]

[0120]
[0121]

[0122]

[0123]

[0124]

[0125]

[0126]

12

I’élément rigide 63 ; 73 est constituée par la face principale externe 631 ; 731 de
I’élément rigide 63 ; 73.

Ainsi, lorsque le cable électrique 80 ou la gaine ou le tube accueillant le cable
électrique est appuyé contre la face d’entrée 501 de I’embout 50 ; 60 ; 70, il prend
appui sur ladite partie 53A ; 63A ; 73A de chaque élément rigide 53 ; 63 ; 73 et glisse
sur celui-ci.

L’introduction du céble €lectrique 80 ou du tube est ainsi facilitée.

La membrane 54 se déforme de fagon réguliere autour de chaque élément rigide 53 ;
63 ; 73 car chaque partie de la membrane 54 qui se déforme est maintenue par le ou les
éléments rigides 53 ; 63 ; 73. En outre, le contact entre le cable électrique 80, la gaine
ou le tube et la membrane 54 est limité puisque le cable électrique, la gaine ou le tube
est au moins partiellement en contact avec les éléments rigide 53 ; 63 ; 73. Une partie
d’une extrémité longitudinale 81 du cable électrique 80, de la gaine ou du tube n’est
ainsi pas directement en contact avec la membrane 54. Cela limite les frottements entre
le cable électrique 80, la gaine ou le tube et la membrane 54, qui peuvent endommager
la membrane 54. En outre, cela permet une répartition plus homogene de la pression
exercée par ’extrémité longitudinale 81 du céble électrique 80 de la gaine ou du tube
sur la membrane 54.

A cet effet, de préférence, la partie S3A ; 63A ; 73A non recouverte de 1’élément
rigide 53 ; 63 ; 73 est disposée radialement dans la zone de 1’ouverture S0A ; 60A ;
70A dans laquelle le contact entre cable électrique, la gaine ou le tube et ’embout 50 ;
60 ; 70 est attendu. En d’autres termes, la partie 53A ; 63A ; 73A non recouverte de
I’élément rigide 53 ; 63 ; 73 est dispos€e a une distance du centre de 1’ouverture 50A ;
60A ; 70A correspondant sensiblement a un rayon de cables €électrique, de gaine ou de
tube. De préférence, la partie S3A ; 63A ; 73A non recouverte de I’élément rigide 53 ;
63 ; 73 s’étend radialement sur une longueur comprise entre 1,5 et 10 millimetres . Elle
est ainsi adaptée a interagir avec des cébles €lectriques, gaines ou tubes de différents
rayons.

Elle se déchire ainsi selon un contour mieux maitrisé que dans un embout de I’état de
la technique ne comportant pas d’élément rigide accessible sur la face d’entrée de
I’embout.

Afin de renforcer la maitrise du déchirement de la membrane 54, celle-ci présente,
sur sa face interne tournée vers I’intérieur de la boite électrique 10, une pluralité de
levres 54A, 54B ou reliefs 54C circulaires ([fig.10]).

Une levre 54A circulaire s’éleve notamment au niveau des extrémités radiales des
éléments rigides 53 situés a proximité du centre de 1’ouverture SOA ([fig.10]).

De maniere générale, I’élément rigide 53 ; 63 ; 73 est au surplus réalisé dans un

matériau dur présentant un coefficient de frottement avec les matériaux pouvant
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constituer le cible électrique, la gaine ou le tube I’entourant inférieur au coefficient de
frottement du matériau de la membrane avec les matériaux pouvant constituer le cable
électrique, la gaine ou le tube 1’entourant.

Le fait que les €léments rigides 53 ; 63 ; 73 soient moins déformables que la
membrane 54 implique également cette limitation des frottements.

L’insertion du cable électrique, de la gaine ou du tube est ainsi facilitée.

Ici, la partie de 1a face principale externe 531 ; 631 ; 731 dudit €lément rigide 53 ;

63 ; 73 correspondant a la partie S3A ; 63A ; 73A non recouverte de 1’élément rigide
s’étend dans le prolongement de la face externe 541 de la membrane 54 ([fig.10]).

En variante, ladite face principale externe dudit élément rigide fait partiellement
saillie vers I’extérieur de la face externe de la membrane au niveau de la partie 53A ;
63A ; 73A non recouverte de 1’élément rigide. Ainsi, tout contact entre le cable
électrique, la gaine ou le tube et la membrane 54 de I’embout 50 est initialement €vité.

Pour permettre le montage du mécanisme d’appareillage €lectrique 20 dans la boite
électrique 10, la paroi de fond 11 de la platine-support 12 porte des montants 200
(figures 2, 3A, 4 et 5). Ces montants 200 s’étendent vers I’avant a partir de la paroi de
fond 11. Ils s’étendent perpendiculairement a celle-ci.

Les montants 200 sont formés d’une seule picce, en matiere plastique moulée, avec la
platine-support 12.

Comme le montrent les figures 2, 4 et 3, il est ici prévu quatre montants 200
disposés, par paire, de maniere symétrique par rapport a un centre O de la paroi de
fond 11 de la platine-support 12.

Le centre O de la paroi de fond 11 de la platine-support 12 est donc un centre de
symétrie pour le positionnement des montants 200. Cette symétrie centrale dans le po-
sitionnement des montants 200 de la platine-support 12 permet d’autoriser le montage
du mécanisme d’appareillage électrique 20 dans la boite électrique 10 dans différentes
positions décalées 1’une par rapport a 1’autre par rotation autour d’un axe Z ([fig.5]) or-
thogonal a la paroi de fond 11 de la platine-support 12 et passant par le centre O de
cette paroi de fond 11.

Ici, les montants 200 de la platine-support 12 sont disposés dans des zones situées en
regard des portions en angle formant les coins de la paroi latérale 13 de la platine-
support 12, de manicre orthogonale aux diagonales D1, D2 de la paroi de fond 11 (
[fig.5]).

Comme cela est représenté sur les figures 4 et 5, chaque montant 200 présente ici une
partie avant 200A et une partie arriere 201A.

Chaque partie arriere 201 A est attachée a la paroi de fond 11 de la platine-support 12.
Elle présente globalement un contour rectangulaire avec une forme 1égérement

incurvée convexe vers I’extérieur. Les bords latéraux de chaque partie arriere 201 A
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forment des nervures.

Comme le montrent les figures 2, 4 et 5, la partie avant 200A de chaque montant 200
s’étend vers ’avant a partir de la partie arriere 201A.

La partie avant 200A présente une forme de U renversé définie par deux branches
latérales 200B et une branche 200D parallele a la paroi de fond 11 de la platine-support
12 et joignant les deux branches latérales 200B a leur extrémité éloignée de la partie
arriere 201 A (cette branche 200D correspond a la base du U renversé). Les branches
latérales 200B forment également des nervures. Les nervures des branches latérales
200B permettent ici le coulissement des moyens de montage 21 du socle du
mécanisme d’appareillage électrique 20 lors du montage de ce dernier dans la boite
électrique 10.

L’ensemble des branches latérales 200B, de la branche 200D et de la partie su-
périeure de la partie arriere 201 A délimite une fenétre 200C dans chaque montant 200.
Comme le montrent €galement les figures 4 et 5, la partie avant 200A présente une

épaisseur plus faible que la partie arriere 201 A, formant alors un décroché 202. Ce
décroché 202 permet la formation d’un rebord de butée 202 qui s’étend entre les
parties avant 200A et arriere 201 A de chaque montant 200. Ce rebord de butée 202
formé permet alors, lors du montage du mécanisme d’appareillage électrique 20 dans
la boite €lectrique, de positionner le socle du mécanisme d’appareillage électrique 20
dans la boite €lectrique 10 a une distance déterminée de la paroi de fond 11 de la
platine-support 12 de maniere a laisser un espace libre pour placer aisément les fils de
raccordement €lectrique.

L’agencement des nervures des branches latérales 200B et de la fenétre 200C de la
partie avant 200A de chaque montant 200, combiné avec le rebord de butée 202 formé
a la jonction des parties avant et arriere 200A, 201 A de chaque montant 200, constitue
un moyen de montage par encliquetage du socle du mécanisme d’appareillage 20.

Comme le montre plus particulierement la [fig.2], le socle du mécanisme
d’appareillage 20 comporte a ses quatre coins, quatre moyens d’encliquetage 21
identiques adaptés a coopérer avec les moyens de montage par encliquetage, décrits
précédemment, des quatre montants 200. Chaque moyen d’encliquetage 21 comprend,
pour I’essentiel, une partie qui coulisse sur les nervures des branches latérales 200B et
une dent en saillie qui s’accroche dans la fenétre 200C. Chaque moyen d’encliquetage
21, lorsqu’il est encliqueté, prend alors appui sur le rebord de butée 202 correspondant.

Ici, la hauteur maximale H1 de la paroi latérale 13 de la platine-support 12 est in-
férieure ou égale a 50% de la hauteur totale maximale H3 de la paroi latérale 16 du
corps 15. De préférence, cette hauteur maximale H1 de la paroi latérale 13 de la
platine-support 12 est inférieure ou égale a 40% de la hauteur totale maximale H3 de la

paroi latérale 16 du corps 15. Ainsi, comme la hauteur de la paroi latérale 13 de la
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platine-support 12 est plus faible, ’acces a I’intérieur de la platine-support 12, par
exemple pour un installateur lors du raccordement électrique, est facilité.

Plus généralement, de maniere avantageuse, la hauteur maximale H1 de la paroi
latérale 13 de la platine-support 12 est déterminée de maniere a ce qu’une partie du
bord avant 13C de la paroi latérale 13 de la platine-support 12, qui longe le bord arriere
18C de la paroi latérale 18 du cadre 17, est située a une hauteur déterminée, ici la
hauteur maximale H1, par rapport a la paroi de fond 11, en retrait d’une distance
minimum par rapport aux ouvertures d’acces (non représentées) a des bornes de
connexion électrique du mécanisme d’appareillage €lectrique 20 rapporté sur les
montants 200 de ladite platine-support 12. Par retrait, on entend ici un retrait en
hauteur, c’est-a-dire que la hauteur de la paroi latérale 13 de la platine-support 12 est
en partie inférieure a la hauteur a laquelle sont positionnées les ouvertures d’acces (non
représentées) aux bornes de connexion électrique du mécanisme d’appareillage
électrique 20.

Par ailleurs, comme le montrent les figures 2 et 4, le cadre 17 comprend la paroi
latérale 18 qui se présente sous la forme d’un manchon. Cette paroi latérale 18 du
cadre 17 est prévue pour étre rapportée sur la paroi latérale 13 de la platine-support 12
pour s’étendre dans le prolongement de celle-ci de maniere a former la paroi latérale
16 du corps 15. La paroi latérale 18 du cadre 17 suit un contour globalement rec-
tangulaire, en particulier carré, avec des panneaux droits 18A, 18B reliés par des
portions en angle formant des coins a angles coupés, en correspondance avec le
contour de la paroi latérale 13 de la platine-support 12.

Comme le montre la [fig.3B], a I’avant, la paroi latérale 18 du cadre 17 décroche de
maniere a former un trottoir 18A, s’étendant perpendiculairement a la majeure partie
de la paroi latérale 18 du cadre 17.

La partie avant 18B de la paroi latérale 18 du cadre 17 s’étend de maniere
concentrique a la majeure partie de la paroi latérale 18 du cadre 17. Cette partie avant
18B délimite une section réduite S1 de I’ouverture centrale ([fig.3B]). Le décroché de
la paroi latérale 18 du cadre 17 permet alors de réduire a ’avant la section S de cette
ouverture centrale.

Le décroché de la paroi latérale 18 de cadre 17 est conformé pour recevoir une
rehausse 19 en forme de cadre de plus faible hauteur H4 (figures 1, 2, 3A et 4). Cette
rehausse 19 est fixée sur le cadre 17 par clipsage. Pour cela, la rehausse 19 comporte
quatre clips disposés aux quatre coins de cette rehausse 19, qui viennent se loger dans
des logements de forme correspondante prévus aux quatre coins du cadre 17. En outre,
comme le montre la [fig.3B], la partie avant 18B de la paroi latérale 18 du cadre 17
comprend, le long de son pourtour, des nervures 18C de centrage de la rehausse 19. La

rehausse 19 est donc destinée a €tre rapportée sur ces nervures 18C sur une partie ex-
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térieure de la partie avant 18B de la paroi latérale 18 du cadre 17 et fixée par clipsage
au cadre 17.

Ainsi, le cadre 17 est réalisé par 1’association par clipsage du manchon formé par la
paroi latérale 18 et de la rehausse 19. L’ utilisation de deux sous-parties pour la réa-
lisation du cadre 17 permet d’en simplifier la conception par moulage. La rehausse 19
a un role esthétique et est congue pour occulter la partie avant du cadre 17.

En variante, le cadre pourrait €tre réalisé d’une seule picce, par exemple en maticre
plastique moulée.

Comme le montrent les figures 1, 2, 3A et 4, le cadre 17 est congu, sur le décroché
formé par la partie avant de la paroi latérale 18 du cadre 17, pour recevoir 1’enjoliveur
30. Pour cela, le cadre 17 comprend, sur la partie avant 18B de la paroi latérale 18 du
cadre 17, des orifices 30A de fixation de I’enjoliveur 30. Ces orifices 30A sont adaptés
a recevoir des éléments permettant le montage de ’enjoliveur 30 sur le cadre 17. Ces
éléments (non visibles) de montage sont par exemple des éléments quart-de-tour, ma-
nceuvrables depuis la face avant de 1’enjoliveur 30.

De maniere similaire a la paroi latérale 13 de la platine-support 12, comme le
montrent les figures 2 et 4, la paroi latérale 18 du cadre 17 présente, sur deux panneaux
droits 18A opposés s’étendant dans le prolongement des panneaux droits 13A opposés
de la paroi latérale 13 de la platine-support 12, une hauteur maximale H2 déterminée et
uniforme ([fig.3B]).

Sur les deux autres panneaux droits 18B opposés, s’étendant eux dans le pro-
longement des panneaux droits 13B opposés de la paroi latérale 13 de la platine-
support 12, la hauteur de cette paroi latérale 18 diminue localement, depuis la hauteur
maximale H2, jusqu’a une hauteur minimale h2 ([fig.3B]). Cette hauteur minimale h2
est par exemple inférieure ou égale a 20% de la hauteur totale maximale H3 de la paroi
latérale 16 du corps 15.

Cette diminution locale de hauteur dans la paroi latérale 18 forme une encoche dans
la paroi latérale 18 du cadre 17 qui délimite ladite deuxieme partie 14B d’ouverture
d’entrée.

Ici, deux encoches, c’est-a-dire deux deuxiemes parties 14B d’ouverture d’entrée,
sont formées sur les panneaux droits 18B opposés de la paroi latérale 18 du cadre 17.

En outre, I’encoche ménagée dans le bord libre du cadre 17 est située en regard de
I’encoche correspondante ménagée dans la platine-support 12. Chaque deuxi¢me partie
14B d’ouverture d’entrée est destinée a venir en correspondance avec I’une des
premicres parties 14A d’ouverture d’entrée formée sur 1’un des autres panneaux droits
13B opposés de la paroi latérale 13 de la platine-support 12.

Ainsi, la combinaison d’une premicre partiec 14A d’ouverture d’entrée de la paroi

latérale 13 de la platine-support 12 avec une deuxieme partie 14B d’ouverture d’entrée
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de la paroi latérale 18 du cadre 17, lors de I’assemblage de la platine-support 12 et du
cadre 17 décrit ci-apres, forme une ouverture d’entrée complete. Ici, comme le
montrent les figures 1 a 4, deux ouvertures d’entrée completes sont formées sur deux
panneaux opposés de la paroi latérale 16 du corps 15. En variante, les ouvertures
d’entrée pourraient €tre formées sur deux panneaux adjacents de la paroi latérale du
corps.

Comme mentionné précédemment, de manicre similaire a la paroi latérale 13 de la
platine-support 12, le bord arriere 18C de la paroi latérale 18 du cadre 17 présente, le
long de chaque deuxieme partie 14B d’ouverture d’entrée formée dans chaque panneau
droit 18B correspondant, une forme particulicre qui délimite la gorge 14C ouverte vers
I’arriere. Cette gorge 14C est également destinée a recevoir, par coulissement, la
deuxieme partie 51B ; 61B ; 71B de I’embout 50.

En dehors de la partie qui longe chaque deuxi¢me partie 14B d’ouverture d’entrée, le
bord arricre 18C de la paroi latérale 18 du cadre 17 présente une nervure 18D adaptée a
s’insérer ou a s’emboiter dans la gorge 13D formée le long du bord avant 13C de la
paroi latérale 13 de la platine-support 12, lors de 1’assemblage de la platine-support 12
et du cadre 17 ([fig.2]).

En variante, la gorge peut évidemment &tre prévue sur le bord arricre de la partie
avant de la boite électrique et la nervure sur le bord avant de la partie arriere de la boite
électrique.

Le joint périphérique 40 décrit précédemment et permettant d’€tablir une jonction
étanche entre le bord avant 13C de la paroi latérale 13 de la platine-support 12 et le
bord arricre 18C de la paroi latérale 18 du cadre 17 est donc positionné entre des faces
de ladite gorge 13D et de ladite nervure 18D.

En outre, pour assurer 1’étanchéité de la boite électrique 10, un joint d’étanchéité est
également interposé entre la plaquette support 52 ; 62 ; 72 de chaque embout 50 ; 60 ;
70 et les parois latérales 13, 18 de la platine-support 12 et du cadre 17. Plus pré-
cisément, comme visible sur les figures 9, 17 et 18, la face interne 522 ; 622 ; 722 de la
plaquette support 52 ; 62 ; 72 comporte une rainure 56 ; 66 ; 76 qui entoure 1’ouverture
S0A ; 60A ; 70A et accueille un joint d’étanchéité 90 (visible uniquement sur la
[fig.10]) surmoulé. La rainure 56 ; 66 ; 76 débouche sur deux parties latérales du bord
périphérique externe 52B ; 62B ; 72B de la plaquette support 52 ; 62 ; 72 de manicre a
ce que le joint d’étanchéité de I’embout 50 ; 60 ; 70 viennent au contact du joint
d’étanchéité 40 logé dans la gorge 13C de la platine-support 12, dans la continuité de
ce joint d’étanchéité 40. L’ étanchéité latérale de la boite électrique 10 est donc assurée
de maniere continue.

L’emboitement de la nervure 18D du cadre 17 dans la gorge de la platine-support 12

assure un blocage relatif du cadre 17 par rapport a la platine-support 12 dans un plan
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(x, y) parallele au plan de la cloison ou paroi murale. En revanche, cet emboitement ne
permet pas de bloquer le cadre 17 par rapport a la platine-support 12 selon un axe z or-
thogonal au plan de ladite cloison ou paroi murale.

Pour assurer ce blocage, la platine-support 12 et le cadre 17 comprennent des moyens
d’attache complémentaires destinés a verrouiller I’assemblage du cadre 17 sur la
platine-support 12. Ces moyens d’attache complémentaires sont ici des moyens
d’encliquetage déverrouillables.

Il est prévu ici quatre jeux de moyens d’attache complémentaires respectivement
situ€s aux quatre coins de la boite électrique 10. Cela permet d’assurer une fixation
robuste du cadre 17 sur la platine-support 12 tout en libérant de I’espace a I’intérieur
de la boite électrique 10 pour permettre un agencement optimisé des cables €lectriques.

Comme le montrent les figures 2, 4 et 5, chaque moyen d’attache prévu sur la
platine-support 12 se présente sous la forme d’un cran 100A formé d’une seule picce
avec la platine-support 12, ici par moulage d’une matiere plastique.

Chaque cran 100A s’étend en saillie de la face intérieure de chaque portion en angle
de la paroi latérale 13 de la platine-support 12 et présente un profil pointu tourné vers
I’intérieur.

Comme le montrent les figures 2 et 4, chaque moyen d’attache prévu sur le cadre 17
et destiné a coopérer avec chaque cran 100A de la platine-support 12 est porté par un
levier 110. Chaque levier 110 est formé d’une seule piece avec la paroi latérale 18 du
cadre 17 et s’étend en saillie de la face intérieure de chaque portion en angle de cette
paroi latérale 18.

Comme le montrent les figures 2 et 4, chaque levier 110 se présente sous la forme
d’une plaquette rectangulaire 111 bordée de deux flancs de rigidification 112.

Chaque levier 110 est rattaché a la paroi latérale 18 du cadre 17 uniquement par son
extrémité avant. Il est élastiquement déformable au niveau de sa jonction avec la paroi
latérale 18 du cadre 17, qui forme alors une charnicre.

Comme le montrent les figures 2 et 4, chaque levier 110 présente une ouverture 115
adaptée a s’engager sur le cran 100A correspondant de la platine-support 12. Cette
ouverture 115 présente notamment un bord 115A ([fig.4]) adapté a s’accrocher sur une
face arriere du cran 100A de maniere a verrouiller le cadre 17 sur la platine-support 12.

L’extrémité arriere de chaque levier 110 est recourbée vers I’intérieur du cadre 17 de
facon a former un rebord 116. Ce rebord 116 comprend une fente 117 dans laquelle
I’extrémité d’un outil tel qu’un tournevis peut étre introduite, par exemple pour
désengager le cran 100A du levier 110 afin de libérer le levier 110 (et donc détacher le
moyen d’attache du cadre 17 de celui de la platine-support 12).

On notera que lorsque le cadre 17 muni de sa rehausse 19 est emboité sur la platine-

support 12, la boite électrique 10 présente une paroi latérale de hauteur totale H
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(figures 1 et 2).

Lors du montage de I’appareillage électrique 1 en saillie sur une cloison murale,
I’installeur fixe d’abord la platine-support 12 sur le mur en introduisant des vis dans les
orifices 12C de forme oblongue et en ajustant cette fixation en rotation avant
d’introduire des vis dans les orifices circulaires 12A (figures 2, 4 et 5).

Ensuite, I’installateur introduit un cable électrique ou un tube ou une gaine €lectrique
au travers de la membrane d’étanchéité 54 de I’embout 50. Puis, selon une premiere al-
ternative de montage, il insere la plaquette-support 52 de cet embout 50 passe-cable
dans la gorge 13D formée dans la paroi latérale 13 de la platine-support 12, le long de
la premiere partie 14A d’ouverture d’entrée.

L’insertion du cable électrique 80 dans I’embout 50 est plus particulicrement re-
présentée de maniere schématique sur les figures 11 a 16, dans le cas du premier mode
de réalisation de 1’embout 50. Cette insertion est similaire dans le cas d’un tube ou
d’une gaine €lectrique.

Le cable électrique 80 ou le tube ou la gaine électrique est approché de la face
d’entrée 501 de I’embout 50 (figures 11 et 14). Son extrémité longitudinale 81 est
appliquée contre cette face d’entrée 501 ([fig.12]). L’extrémité longitudinale 81 du
cable électrique 80 entre en contact avec les parties 53A des €léments rigides 53 de
I’embout 50 ([fig.12]). Lorsque I’installateur exerce une pression sur la membrane 54
par U'intermédiaire du cable électrique 80, I’extrémité longitudinale 81 du cable
électrique glisse sur les parties 53A des éléments rigides 53 de ’embout 50. La
pression exercée sur ces parties 53A des éléments rigides 53 entraine le fléchissement
des €éléments de charniere 55 et le déplacement des éléments rigides 53 vers I’intérieur
de la boite électrique 10 (figures 13 et 15).

Ce faisant, la membrane 54 comprise entre les éléments rigides 53 s’étire puis se
déchire ([fig.15]), autorisant le passage du cable électrique 80 a travers la membrane
54.

Les extrémités libres des €léments rigides 53 restent en butée contre la paroi latérale
du cable électrique 80, ce qui maintient également la membrane 54 déchirée autour du
cable électrique 80. Avantageusement, I’une des levres 54A, 54B ou relief 54C
s’applique autour du cable électrique 80 de manicre a garantir I’étanchéité de la liaison
entre la membrane 54 et le cable électrique 80 (figures 15 et 16).

En outre, avantageusement, il est possible, griace a la présence des éléments rigides
53 dans I’embout 50, de déplacer légerement le cable électrique 80 de fagon transverse
dans I’ouverture S0A de I’embout 50 de manicre a aligner le céable électrique 80 sur
une position de référence non centrée sur cette ouverture S0A, sans endommager la
membrane 54 et en préservant 1’étanchéité de la boite électrique 10.

Il est en effet possible, comme représenté sur la [fig.16], de déplacer le cable
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électrique 80 selon une direction orthogonale a I’axe longitudinal de ce céble €lectrique
80 (fleche de la [fig.16]), pour rattraper un positionnement de la boite €lectrique 1é-
gerement décalé par rapport au cheminement du cable électrique 80. Lors d’un tel
mouvement transverse du cable électrique 80, le déplacement des éléments rigides 53
vers I’intérieur de la boite €lectrique et la déformation contrélée de la membrane entre
les éléments rigides 53 permet de conserver I’ étanchéité de la liaison entre I’embout 50
et le cable électrique 80 ([fig.16]).

Dans le cas des deuxieéme et troisieme modes de réalisation, le fonctionnement de
I’embout 60 ; 70 est similaire. L’utilisation du deuxiéme mode de réalisation de
I’embout est cependant limité a des cables électriques, gaines ou tubes ayant un
diametre proche de celui de ’anneau circulaire formant 1I’élément rigide 63.

Dans le cas du troisiéme mode de réalisation de I’embout 70, le déplacement
transverse du cable €lectrique est principalement permis selon la direction T définie par
la droite passant entre les éléments rigides 73.

L’installateur positionne ensuite le mécanisme d’appareillage €lectrique 20 sur les
montants 200 de la platine-support 12. Comme le montre la [fig.4], I’embout 50,
lorsqu’il est introduit dans la paroi latérale 13 de la platine-support 12, présente une
hauteur supérieure a celle de la paroi latérale 13 de la platine-support 12 et pourrait
géner le raccordement €électrique du mécanisme d’appareillage €lectrique 20
(c’est-a-dire I’insertion de chaque fil de raccordement électrique dans chaque borne
électrique, via chaque ouverture d’acces 25, 26 correspondante du mécanisme
d’appareillage électrique 20). Mais, de maniere avantageuse ici, I’installateur tire
profit, d’une part, de la faible hauteur de la paroi latérale 13 de la platine-support 12
(en dehors des embouts passe-cable) afin d’accéder a I’intérieur de la platine-support
12, et, d’autre part, que les ouvertures d’acces 25, 26 aux bornes électriques du socle
du mécanisme d’appareillage électrique 20 rapporté sur les montants 200 de la platine-
support 12, soient positionnées en retrait de cette paroi latérale 13 pour réaliser tres
aisément ce raccordement €lectrique.

Comme les moyens de butée présents sur les montants 200 permettent de positionner
le socle du mécanisme d’appareillage 20 a distance de la paroi de fond 11 de la platine-
support 12, ’installateur peut agencer les fils de raccordement électrique afin qu’ils ne
soient pas pincés et de maniere a limiter I’encombrement dans la boite €lectrique 10.

Selon une deuxieme alternative de montage, une fois le cable électrique ou le tube ou
la gaine €lectrique introduit dans 1’embout passe-cable 50, I’installateur raccorde €lec-
triquement le mécanisme d‘appareillage €lectrique 20. Puis il insere la plaquette-
support 52 de cet embout passe-cable 50 dans la gorge formée dans la paroi latérale 13
de la platine-support 12, le long d’une premicre partie 14A d’ouverture d’entrée tout en

positionnant le mécanisme d’appareillage €lectrique 20 sur les montants 200 de la
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platine-support 12. L’installateur tire également profit ici de la faible hauteur de la
paroi latérale 13 de la platine-support 12 et de la distance entre le socle du mécanisme
d’appareillage électrique 20 et la paroi de fond 11 de la platine-support 12 pour
agencer les fils de raccordement €lectrique.

Une fois le mécanisme d’appareillage électrique 20 monté€ et raccordé élec-
triquement, I’installateur assemble, sur la platine-support 12, le cadre 17 muni de sa
rehausse 19, par emboitement grace aux moyens de montage complémentaires et par
encliquetage grace aux moyens d’attache complémentaires.

Ce faisant, I'installateur fait glisser la deuxieme partie S1B ; 61B ; 71B de la
plaquette support 52 ; 62 ; 72 de chaque embout 50 ; 60 ; 70 dans la gorge 14C du
cadre 17.

Le cadre 17 permet une protection mécanique et électrique du mécanisme
d’appareillage électrique 20 ainsi que des fils de raccordement €électrique logés a
I’intérieur de la boite électrique 10. Enfin, I’installateur monte I’enjoliveur 30 dans les
orifices 30A de la partie avant 18B de la paroi latérale 18 du cadre 17 afin de fermer
hermétiquement I’ouverture avant de la boite électrique 10 et de donner sa fonction a
I’appareillage €lectrique 1 (figures 1 et 2).

La présente invention n’est pas limitée aux modes de réalisation décrits et représentés
sur les différentes figures, mais ’homme du métier saura y apporter toute variante
conforme a son esprit.

En particulier, on a décrit ici le cas d’une boite €lectrique en deux parties présentant
une forme spécifique particulicrement avantageuse. Cependant, I’embout passe-cable
objet de la présente invention peut €tre incorporé dans d’autres types de boites
électriques. A ce titre, I’invention concerne également une boite électrique pourvue
d’un corps, comprenant une paroi de fond pourvue de moyens de fixation a un support
de réception et une paroi latérale bordant ladite paroi de fond qui délimite un logement
adapté a recevoir un mécanisme d’appareillage électrique, dans laquelle au moins 1’une
desdites paroi de fond et paroi latérale comprend une ouverture munie de moyens de
réception adaptés a recevoir un embout passe-cable étanche tel que décrit pré-
cédemment.

Notamment, la boite €lectrique selon I’invention peut présenter de maniere classique
une paroi latérale en une seule partie, dans laquelle est ménagée une encoche adaptée a
recevoir ledit embout passe-cable.

En outre, en variante, il pourrait s’agir d’une boite multiposte, présentant une section
de forme rectangulaire et définissant deux ou trois postes. Dans cette variante, la boite
électrique comportera de préférence un cadre définissant plusieurs ouvertures, chacune

étant destinée a recevoir un poste.
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Revendications

Embout (50 ; 60 ; 70) passe-cable étanche comportant une face d’entrée
(501) pour I’'introduction d’un céable électrique (80) ou d’un tube, ou
d’une gaine électrique dans une boite électrique (10) pour appareillage
électrique, comportant :

- une plaquette support (52 ; 62 ; 72) munie d’un bord périphérique
interne (52A ; 62A ; 72A) qui délimite une ouverture (50A ; 60A ; 70A)
pour le passage du céble €lectrique (80),

- au moins un €élément rigide (53 ; 63 ; 73) s’étendant dans une zone de
ladite ouverture (50A ; 60A ; 70A) comprise entre ledit bord péri-
phérique interne (52A ; 62A ; 72A) de la plaquette support (52 ; 62 ; 72)
et le centre (O1 ; O2 ; O3) de ladite ouverture (50A ; 60A ; 70A),

- une membrane (54) d’étanchéité souple et perforable, surmoulée au
moins partiellement sur ladite plaquette support (52 ; 62 ; 72), qui
obture ladite ouverture (S0A ; 60A ; 70A) et qui est adaptée a étre
traversée par le cable électrique (80), chaque €lément rigide (53 ; 63 ;
73) étant plus rigide et moins déformable que la membrane (54),
caractérisé€ en ce que chaque élément rigide (53 ; 63 ; 73) présente une
partie (53A ; 63A ; 73A) non recouverte par ladite membrane (54) de
maniere a €tre directement accessible audit cable €lectrique (80) du coté
de la face d’entrée (501) de I’embout (50 ; 60 ; 70).

Embout (50 ; 60 ; 70) étanche selon la revendication 1, dans lequel une
face principale (531 ; 631 ; 731) dudit élément rigide (53 ; 63 ; 73)
s’étend au moins partiellement dans le prolongement d’une face (541)
de la membrane (54).

Embout (50 ; 60 ; 70) étanche selon I’une des revendications 1 et 2, dans
lequel ledit €élément rigide (53 ; 63 ; 73) se présente sous la forme d’un
élément sensiblement plat comprenant deux faces principales (531, 532 ;
631,632 ; 731,732) opposées, au moins une partie de I’'une des ces deux
faces principales (531 ; 631 ; 731) étant non recouverte par la membrane
(54).

Embout (50 ; 60 ; 70) étanche selon I’une des revendications 1 a 3, dans
lequel ledit élément rigide (53 ; 63 ; 73) est rattaché directement au bord
périphérique interne (52B ; 62B ; 72B) de la plaquette support (52 ; 62 ;
72).

Embout étanche selon I’une des revendications 1 a 3, dans lequel ledit

élément rigide s’étend a distance du bord périphérique interne de la
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plaquette support, sans €tre en contact avec celui-ci.

Embout (50) étanche selon I’une des revendications 1 a 5, dans lequel
ledit élément rigide (53) comprend une languette s’étendant radialement
dans I’ouverture (50A) de la plaquette support (52).

Embout (60) étanche selon I’une des revendications 1 a 5, dans lequel
ledit élément rigide (63) comprend un anneau continu.

Embout (50 ; 70) étanche selon 1’une des revendications 1 a 6, dans
lequel il est prévu une pluralité d’éléments rigides (53 ; 73), répartis
autour du centre (O1 ; O3) de I’ouverture (S0A ; 70A) de la plaquette
support (52 ; 72).

Embout (60) étanche selon I’une des revendications 1 a 7, dans lequel il
est prévu un unique élément rigide (63).

Embout (50 ; 60 ; 70) étanche selon I’une des revendications 1 4 9, dans
lequel chaque élément rigide (53 ; 63 ; 73) est reli€ au bord périphérique
interne (52A ; 62A ; 72A) de ladite plaquette support (52 ; 62 ; 72) par
un élément de charniere (55 ; 65 ; 75).

Embout (50 ; 60 ; 70) étanche selon 1’une des revendications 1 a 10,
dans lequel chaque élément rigide (53 ; 63 ; 73) est mobile par rapport
au bord périphérique interne (52A ; 62A ; 72A) de la plaque support
(52 ;62 ;72), au moins entre une position dans laquelle il s’étend dans
le plan de I’ouverture (50A ; 60A ; 70A) de la plaquette support (52 ;

62 ; 72) et une position dans laquelle il s’étend au moins partiellement a
I’arriere de cette plaquette support (52 ; 62 ; 72).

Embout (50 ; 60 ; 70) étanche selon 1’une des revendications 1 a 11,
dans lequel chaque élément rigide (53 ; 63 ; 73) est mobile par rapport
au bord périphérique interne (52A ; 62A ; 72A) de la plaque support
(52 ;62 ;72), dans le plan de I’ouverture (50A ; 60A ;70A) de la
plaquette support.

Boite électrique pourvue d’un corps, comprenant une paroi de fond
pourvue de moyens de fixation a un support de réception et une paroi
latérale bordant ladite paroi de fond qui délimite un logement adapté a
recevoir un mécanisme d’appareillage électrique, dans laquelle au moins
I’une desdites paroi de fond et paroi latérale comprend une ouverture
munie de moyens de réception adaptés a recevoir un embout passe-cable
étanche selon ’une des revendications 1 a 12.

Boite électrique (10) selon la revendication 13, dans laquelle ledit corps
(15) comprend, d’une part, une partie arriere (12) comportant la paroi de

fond (11) pourvue desdits moyens de fixation (12A) au support de
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réception et une paroi latérale (13) bordant ladite paroi de fond (11), et,
d’autre part, une partie avant (17) comprenant une paroi latérale (18)
rapportée sur ladite partie arricre (12) de maniere que la paroi latérale
(18) de la partie avant (17) s’étende dans le prolongement de la paroi
latérale (13) de la partie arriere (12) pour former avec cette derniere
ladite paroi latérale (16) du corps (15), dans laquelle le bord libre (13C,
18C) d’au moins I’une desdites parois latérales (13 , 18) des parties
arriere (12) et avant (17) comprend une encoche adaptée a recevoir par-
tiellement ledit embout (50) passe-cable étanche.

Boite électrique selon la revendication 14, dans laquelle le bord libre de
chaque paroi latérale (13, 18) des parties arriere (12) et avant (17)
comportant une encoche, I’encoche ménagée dans le bord libre de la
partie avant (17) est située en regard de I’encoche correspondante
ménagée dans la partie arriere (12) dudit corps (15).

Boite électrique (10) selon I’une des revendications 14 et 15, dans
laquelle deux encoches sont ménagées dans deux portions (13A, 13B ;
18A, 18B) opposées de ladite au moins une desdites parois latérales
(13 18).

Boite électrique (10) selon I’une des revendications 14 a 16, dans
laquelle la paroi latérale (13, 18) dans laquelle ladite encoche est
ménagée comprend, autour de ladite encoche, une gorge (14C, 13D) de
réception de la plaquette support de ’embout (50 ; 60 ; 70).
Appareillage électrique comprenant une boite électrique selon 1’'une des
revendications 13 a 17 et un mécanisme (20) d’appareillage électrique

recu dans le logement délimité€ dans ladite boite électrique (10).
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[Fig. 2]
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[Fig. 3A]

[Fig. 3B]
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[Fig. 4]
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[Fig. 6]

[Fig. 7]
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[Fig. 8]

[Fig. 9]
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[Fig. 10]
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[Fig. 12]

[Fig. 13]
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[Fig. 14]
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[Fig. 16]

[Fig. 17]
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[Fig. 18]
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Aprées délivrance, I'.N.P.l. peut, a la requéte de toute personne intéressée, formuler un
"AVIS DOCUMENTAIRE" sur la base des documents cités dans ce rapport de recherche
et de tout autre document que le requérant souhaite voir prendre en considération.

CONDITIONS D'ETABLISSEMENT DU PRESENT RAPPORT DE RECHERCHE

[X] Le demandeur a présenté des observations en réponse au rapport de recherche
préliminaire.

| Le demandeur a maintenu les revendications.
[X] Le demandeur a modifié les revendications.
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1 Un rapport de recherche préliminaire complémentaire a été établi.
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La répartition des documents entre les rubriques 1, 2 et 3 tient compte, le cas échéant,
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mais leur pertinence dépend de la validité des priorités revendiquées.

1 Aucun document n'a été cité en cours de procédure.
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