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‘ (54) Zatizeni pro virobu licich jader

Vynélez spad4 do oboru slévarenstvi a vztahuje ®
se zejména na sériovou a hromadnou vyrobu licich
;ader

Ukolem vynilezu je podstatn& zvysit vikonnost
vyroby licich jader z tekutych jadrovych smési
vytvrzovanim za tepla v hermeticky uzavienych

" jadernicich, zejména zabrénit neZadoucimu samo- -
volnému otevirani jadernikd vnitinim pfetiakem
vyvijenych plynd.

Uloha je podle vynélezu feSena tim, Ze kazdy
jadernik m4d nejméné dvé vodorovné tyce s kuzely,
které prochazeji dolni polovinou jaderniku a jsou
v zdbéru s ustrojimi pro svirdni a rozebirdni
jaherniku, ktery ma dile nejméné dvé svislé tyce,
které jsou ptipevnény na horni poloviné jaderniku
a v jejich dolnich koncich jsou vytvofeny vytezy
a kuZelovité otvory pro kuZele vodorovnyéh tydi.
To spolu s Soupétky vtokovych otvorii zajistuje
-hermetické uzavieni jaderniku po celou dobu
‘vytvrzovéni jadra. '
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Vynélez se tyka zafizeni pro vyrobu licich jader

lisovdnim tekuté jadrové smési v ohfivanych jader- . 1

nicich, které sestdva z nosného rdmu, na ném? je

usporadén dopravnik a pfeddvaci stoly a nad nimi |

je lisovaci stroj, dstroji pro oddélovdni a odsun
jader, fada jadernikd, ohfivaci komora, ustroji pro
svirdni a rozebirani jaderniké a tladné dustroji
s nosnikem.

"V posledni dob& se &m déle tim vice rozviji |

vyroba jader, v&etné vytvrzovédni pfimo uvnitf
jadernikd a to bud za horka, nebo za studena.

Pfi vyrob& jader za horka se ohfivané jaderniky
plni jadrovou smési, sloZenou z pisku, pojiv a kata-
lyzdtoru. Jadrovd smés se vytvrzuje plsobenim
tepla a katalyzdtoru, pfitemZ polymerace pojiva
probih4 rychle. Zavody pro vyrobu slévarenskych
zafizeni vyrab&ji riznd zafizeni, vhodna pro vyro-
bu jader, vytvrzovanych za horka. Takové zafizeni
sestdvd ze stroje pro foukdni pisku, Gstroji pro
rozebirdni jadernikti a vyjiméni hotovych jader,
tstroji pro ohfev jadernikd a dopravniku pro
pfesouvini jaderniku. ~

Zatizeni pro vjrobu a vytvrzovani jader za horka

pracuje takto: V prvni poloze se hfity jadernik

pfitla¢i na foukaci trubici a naplni se jadrovou
smési. Druh4 poloha slouz—k vyméné 3 kontrole
jaderniku. V dalSich polohéch se jadernik ohfivd
a jadro se vytvrzuje. Ohfivéni jadernik¥se provadi
bud zvlatnimi ohfivacimi prostfedky, nebo v ohfi-
vaci komofe. V posledni poloze se jadernik otevfe,
jadro se vyjme a vysune ze zafizeni, nafeZ se
jadernik profoukne stlatenym vzduchem.

Pri vyrob& a vytvrzovani jader za studena se
jadrovad smés vhdni do nevyhfivanych jaderniki
a vytvrzuje se bud profukovinim plynného kataly-
zatoru, nebo i bez profukovéni, pouZije-li se vysoce
reaktivni pojivo se zvySenym obsahem katalyzato-
ru. Zatfizeni pro tento zplsob vyroby jader jsou
bézné zndma.

Uvedené zpisoby a zafizeni jsou vysoce produk-
tivni, zlepSuji pracovni podminky a vyrobend jidra
jsou pevnd. Uvedend zafizeni viak vesmés nejsou
schopna vyfesit p?oblém i¢inného odvétrawani
jader, zejména jader pro topné panvicky a topnd
t&lesa, ktera jsou ze viech stran obklopena roztave-
nym kovem a mimo dvé maléd mista nemaji Zidny
jiny styk s formou. Aby se dosdhlo rovnomérné
kvality jadra v celém jeho prifezu, vyrdbi se jadro
ze dvou polovin, které se slepuji. Tim se zvySuje
_ sloZitost vyroby, pracnost se zvySuje a rozmérova

pfesnost jader se sniXuje, &imZ komplexni automa-

tizace vyroby neni mozZné.

Z NSR patentového spisu & 2 239 057 je zndm
zpusob vyroby jader, jakoZ i zafizeni odstrafiujici
tyto nedostatky.’

Podstata zpilisobu podle uvedeného vynélezu je
v tom, Ze tekutd jaddrovd smés se vtlatuje do
ohfatého jaderniku, naceZ se jadernik hermeticky
uzavfe a teprve po uplynuti doby nutné k vytvrzeni
jadra se jadernik otevie a jadro se vyjme.

Tento zpisob umozZiiuje vyrobu libovolnych
celistvych jader, protoZe pfi vytvrzovani vznikaji

'

v jédrech priduchy a péry, které umoZziiuji G¢inné
odvétravani jadra.

Ptisluiné zafizeni sestdv4 ze zdsobnikid a ddvko-
vatl vychozich sloZek jadrové smési, misi¢e opat-,
feného Soupitkem, které uzavird vpoustéci otvor
lisovaciho stroje, opatfeného pistem, z dédvkovact
komory, pohyblivé klapky s rozeviratelnym na-
stavcem a zvedaciho stolu. .

Uvedené zafizeni pracuje takto: Vychozi slozky
jadrové smési se vloZi do misi¢e, ve kterém se smisi .
v tekutou jddrovou smés, kterd se dopravuje
k vystupnimu otvoru, ze kterého vytékd do davko- .
vaci komory, uzavfené dole klapkou. Po tplném
naplnéni ddvkovaci komory se Soupédtkem uzavie
vystupni otvor misi¢e, otevfe se klapka a hubice se
spoji s dévkovaci komorou. Still zvedne ohfdty
jadernik a pfitla¥i jej k hubici. Lisovaci vélec
vytla&i jddrovou smés do jaderniku. Po naplnéni
jaderniku se jadernik hermeticky uzavie, ¢imzZ se
zabrani niku jddrové smési ze vstupniho otvoru
jaderniku. Po uplynuti doby potfebné pro odplyné-
ni a uklidnéni jadrové smési se jadernik pfesune do
dal¥ polohy. Ddvkovaci komora se dole uzavie
klapkou, hubice se rozevfe, aby se mohla vycistit
od zbytkd jédrové smési, pist se uvede do vychozi
polohy, Soupdtko otevie vystupni otvor misite
a zafizeni je pFipraveno k opakovéni cyklu,

' Za uréitych okolnosti stoupne tlak uvnitf jader-
niku natolik, Ze pfekoné tihu horni poloviny
jaderniku. Jestli¥e tedy jadernik po hermetizaci
neni v lisovacim stupni sevien dosti dlouho, zdvih-
ne se horni polovina jaderniku, jadrovd smés
unikne vzniklou mezerou a zhotovené jadro je
zmetkové.

Pfi tomto zpisobu je doba vytvrzovéni jadra

. podstatn& del§i, neZ u zpisobi dfive popsanych. Je

tomu tak proto, Ze vytvrzovédni se d&je hlavné

odpafovdnim vihkosti z tekuté jadrové smési.
ProtoZe vzhledem k uvedenym skute€nostem

musi byt jadernik sevien v lisovacim dstrajf pomér-

' né& dlouhou dobu, prodlufuje se tim podstatné

pracovni cyklus zatizeni, které je tak sotva schopné

- obstét v sout&¥i se za¥izenimi dfive popsanymi.

Podstatny nedostatek uvedeného zafizeni je‘f

- v tom, %e nenf opatfeno Z4dnym strojim pro trvalé

sevfeni obou polovin jaderniku od okamZiku
naplnéni jaderniku ztekucenou jadrovou smési do

. | -otevfeni jaderniku. Pomémé dlouhd doba, po

i Afkterou musi byt jadernik pﬁtlaéen stolem k lisova+
'cfmu Gstroji, nutn4 k tomu, aby tlak jadrové smési
“klesl natolik, aby nemohl zdvihnout horni polovinu

" jaderniku, sniZuje vykon celého zafizeni. Pfesto

- neni zaru&eno, Ze u nékterych jadernik{i nenastane
"zdviZeni a posunutf horni poloviny jaderniku a tim

znehodnoceni vyrdb&ného jadra.
+ Ukolem vynélezu-je odstranit tento nedostatek

a vytvofit zafizeni, zajitujici spolehlivé sevieni

obou polovin jaderniku po celou dobu jeho plném
a vytvrzovani jadra.

Uloha je feena vytvotenim zafizeni pro vyrobu
licich jader lisovdnim ztekucené jddrové smési

' v ohtivanych dvoudilnych jadernicich, které sesta-



vé z nosného rdmu, na némz je uspofddin doprav-

nik a pfedévaci stoly a nad nimi je lisovaci stroj, |

tstroji pro oddé€lovéni a odsun jader, fada jaderni-

ki, ohfivacf komora, dstroji pro svirani a rozebira- = -
| hermetické ut€snéni jaderniku. Spodni polovina |

ni jadernikil, jakoZ i tla&né ustroji s nosnikem
. podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
kazdy jadernik md nejméné dv& vodorovné tyde
s kuzely, které prochézeji spodni polovinou jader-
niku a jsou v .zdb&ru s ustrojimi pro svirani
a rozebirani jaderniku, ktery m4 ddle nejméné dvé
svislé tyle, které jsou pfipevnény na horni polovin&
jaderniku a v jejich dolnich koncich jsou vytvoteny
vytezy a kuZelovité otvory pro kuZele vodorovnych
.
Pro za11§tém bezpeéného svirdni a rozebirani
jaderniki sestava podle vynélezu ustroji pro svira-
ni jadernikd z vodorovnych hydraulickych valci,
které jsou kloubové pfipevnény na nosniku tladné-
ho tstroji, pfitemZ rozebiraci dstroji pro rozebirdni
jadernikd sest4va z konzol, které jsou pfipevnény
na smykadle rozebiraciho ustroji a na koncich
. opatfeny nastavitelnymi nard¥kami.

vyndlezu, md ve srovnani se zafizenim zndmym tu
vyhodu, Ze jeho produktivita je pfiblizn& dvojna-
sobnd, vyrobens jadra maji zaruSenou pfesnost
a zneti§téni zafizeni jddrovou smési je minimélni,
protoZe jadetnfky jsou po celou dobu vyroby
spolehlivé sevieny a jddrova hmota nemiiZe z ja-
derniku unikat, Za¥izeni je vytvofeno jako dvou-
patrové, tﬁm it malé pozadavky na zastavénou

lochu, co umotiiuje jeho pomémeé snadné zadle-.
#&ni do ji¥ existujicich vyrobnich linek.

Piiklad provedeni zafizeni pro vyrobu licich

jader, vytvofeného podle vynalezu, je uveden na
vykresech, kde na obr. 1 je zndzornén bo¢ni pohled
na celé zafizeni, na obr. 2 pohled ve sméru $ipky
A zobr. 1, na obr. 3 fezrovinou - zobr. 2, na
obr. 4 fez rovinou IV-IV z obr. 3, na obr. 5 fez
rovinou V~V z obr. 3 a na obr. 6 pohled ve sméru
§ipky B z obr. 5. ‘

ZaFizeni pro vyrobu licich jader obsahuje nosny
ré_m 1 0 dvou patrech. Na spodnim patfe je umistén
dopravnik 2 se zadnim pfed4vacim stolem 3 a pfed-
nim pfeddvacim stolem 4. Na hornim patie je
uspofddan misi& 5, lisovaci stroj 6 jadrové smési,

tlaéné ustroji 7 s nosnikem 8, na némZ jsou
kloubové upevnény vodorovné hydraulické vélce

9, ohifvaci komora 10, rozebiraci ustroji 11 pro
rozebirdni jadernikd 185, které je opatfeno konzo-
lami 12 s nastavitelnymi nardZkami 13 a odvaZeci

tstroji 14 pro hotovi jadra.

Jadern 15 je sloZzen z horni poloviny 16 .

‘a spodni. polovmy 17, které jsou navzijem spojeny

PREDMET VYNALEZU :‘

1. Zatizeni pro vyrobu hcmh ]ader hsovamm
tekuté jadrové smési v ohfivanych dvoudilnych
. jadernicich, které sestdva z nosného rdmu, na némz

je uspofddan dopravnik a pfedévaci stoly a nad
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pomoci &ept 18 a pouzder 19. Na hornf poloving
16 jaderniku 15 jsou na protilehlych strandch
diagondlné€ uspofddiny svislé tyée 20 s kuZelovity-
mi otvory 21 a vyiezy 22, jakoZ i Soupétka 23 pro

17 jaderniku 15 je opatiena zabudovanymi vyha-
zovaci 24 jidra a pouzdry 25 pro vedeni vodorov-
nych ty&i 26 s kuZely 27. Plnici otvor 28.slouZi .

-k plnéni jaderniku 15 tekutou jaddrovou smési.

Zafizeni pro vyrobu licich jader, vytvofené podle

i .Vyuélezu, pracuje takto:

"Pfedni pfedéavaci stil 4 pfevezme jadernik 15

s dopravniku 2 a pfesune jej do lisovaciho stroje 6.

Vodorovné hydraulické vélce 9 se opfou o vodo-

| rovné tyée 26 jaderniku 15 a posunou je v po-
i wuzdrech 25 tak, e kuZely 27 vodorovnych ty&i 26
’ i zapadnou do kuZelovitych otvort 21 ve svislych

tyCich 20. Tim je zaji$téno spolehlivé vzijemné
sevieni- horm poloviny 16 a spodni poloviny 17

: ! jaderniky 15. Lisovaci stroj 6 vtla&i do jaderniku

i otvory 28 tekutou jadrovou smés,

15 plnidimi

; pnpravenou v misi¢i 5. Phnici otvory 28 se potom
Zafizeni pro vyrobu licich jader, vytvofené podle o

bzaviou Soupétky 23, ¢im¥ se jadernik 15 herme-

'txcky utésni a tlainé ustroji 7 ]eJ pfesune do

ohfivaci komory 10, v niZ jsou jiz dfive naplnéné
jademiky 15. Zasunutim nového jaderniku 15 do
phfivaci komory 10 se z ni vysune posledni
jadernik 15, ktery se tak pfesune do oblasti

. ddvazeciho tstroji 14. OdvaZec tstroji 14 pfemisti

jadernik 15 na zadni pfeddvaci stil 3, ktery je
v. horni poloze. Vodorovné ty¢e 26 jaderniku 15
narazi na konci tohoto pohybu na nastavitelné
narazky 13 rozebiraciho tstroji 11 pro rozebirani

Jademl’ku 15, ¢imZ se posunou v pouzdrech 25§ tak,
Ze kuZele 27 se vysunou z kuZelovitych otvori 21
ve §ws1ych tyCich 20. Tim se horni polovina 16
a spodni polovina 17 jaderniku 15 od sebe navza-
jemuvolni. Ziroveni se zru§i utésnéni jaderniku 15

' | otevienim Soupdtek 23. Jadernik 15 se otevie
. rozebiracim tdstrojim 11, pfi¢emz svislé tye 20 se

vysunou ze zdb¢ru s vodorovnymi tySemi 26, coZ

umo#iuji vjtezy 22, vytvofené ve svislych tycich

Vyhazovade 24 vyhodi jadro z jaderniku 15,
nacez se jadernik 15 sloZi a pomoci zadniho

. pfeddvaciho stolu 3 se spusti na dopravnik 2, ktery
. jej presune k pfednimu pfeddvacimu stolu 4 a zafi-
. zeni je pfipraveno pro novy pracovm cyklus.

Zanzem pro vyrobu licich jader podle vynalezu

. je. vhodné pro sériovou a hromadnou vyrobu ve

sttojirenském, elektrotechnickém, automobilo-
vém a podobném priimyslu, jakoZ i pfi vyrobé

‘ zdravotmckych zafizeni.

nimi je hsovacfstffijjﬁs‘trréji'ﬁfd oddélovéni a od-
sun jader, fada jadernikd, ohfivaci komora, dstroji
pro svirdni a rozebirani jaderniki a tla&né dstroji
s nosnikem, vyznaCené tim, Ze kazdy jadernik {15)
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mé nejméng dv&yodorovné tyte (26) s kuzely (27),
které prochazeji spodni polovinou (17) jaderniku
(15) a jsou v zdb&ru s Ustrojimi pro svirani
a rozebirani jaderniku (15) a ddle mé nejméné dvé
svislé tyée (20), které jsou pfipevnény na horni
polovipé (16) jademiku (15).a v jejich dolnich
koncich ' jsou vytvofeny vyfezy (22) a kuZelovité
(3tvory (21) pro kuZele (27) vodorovnych tyci
(26).

. 2. Zatizeni podle bodu 1, vyznafené tim, Ze
ustroji pro svirdni jaderniku (15) sestdva z vodo-
rovnych hydraulickych vélcd (9), které jsou klou-
bové pfipevnény na nosniku (8) tlaéného ustroji
(7) a rozebiraci dstroji (11) pro rozebirani jaderni-
kit (15) sestévd z konzol (12), které jsou pfipevné-

y na smykadle rozebiraciho ustroji (11) a na
koncich opatieny nastavitelnymi nardZkami

(13).

; 6 vykrest

i
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