»,

-

g

O
0

o
©

Européaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@) Verdffentlichungsnummer:

Al

@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 82101687.0

@ Anmeldetag: 04.03.82

® mtc:B65H 19/18,B65H 19/10

Prioritat: 12.03.81 DE 3109529

@ Versffentlichungstag der Anmeldung: 22.09.82
Patentblatt 82/38

Benannte Vertragsstaaten: CH DE FR GB IT LI SE

@ Anmelder: Windméller & Héischer,
Miinsterstrasse 48-52, D-4540 Lengerich i.W. (DE)

@ Erfinder: Blom, Friedrich, Esch 6, D-4540 Lengerich (DE)

@ Vertreter: Lorenz, Eduard et al, Rechtanwéite Lorenz,
Eduard - Seidler, Bernhard Seidier, Margrit - Gossel,
Hans-K. Philipps, Ina, Dr. Widenmayerstrasse 23,
D-8000 Miinchen 22 (DE)

@ Vorrichtung zum Verbinden des hinteren Endes einer von einer auslaufenden Roile abgezogenen Bahn mit dem vorderen

Ende einer von einer Ersatzrolle abgezogenen Bahn.

€) Eine Vorrichtung zum Verbinden des hinteren Endes
einer von einer auslaufenden Rolle (1) abgezogenen Bahn
(2) mit dem vorderen Ende einer von einer Ersatzrolle (10)
abgezogenen Bahn besieht aus einer Schneideinrichtung
(11, 12) und einer die StoB an StoB liegenden Schnittstellen
der Bahnen mit einem einseitig klebenden Klebestreifen
(13.2, 14.2) verklebenden Einrichtung. Um eine solche Vor-
richtung zu schaffen, mit der sich ohne Abbremsen der
ausiaufenden Bahn (2) vollautomatisch an diese das vor-
dere Ende einer von der Ersatzroile (10) abgezogenen Bahn
ankleben !a8t, ist auf dem Bahnanfang der Ersatzrolle (10)
ein Kiebestreifen (20) mit nach auBlen weisender Klebe-
schicht befestigt. Der mit einer Geschwindigkeit der aus-
laufenden Bahn entsprechenden Umfangsgeschwindigkeit
rotierende Gegenzylinder (11) des Messerzylinders (12) ist
an die auf die gieiche Geschwindigkeit beschleunigte Er-
satzrolle (10) anstellbar. Der Gegenzylinder (11) biidet auch
den Gegendruckzylinder fiir den den Klebestreifen (13.2)
tragenden Kiebezylinder (13). Einrichtungen zum An- und

Q@ Abstellen des Messerzylinders (12) sowie des Klebezylin-

0.
[

ders (13) an den gemeinsamen Gegenzylinder (11) sind
vorgesehen.
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Vorrichtung zum Verbinden des hinteren Endes
einer von einer auslaufenden Rolle abgezogenen
Bahn mit dem vorderen Ende einer von einer
Ersatzrolle abgezogenen Bahn

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden des
hinteren Endes einer von einer auslaufenden Rolle abgezoge-
nen Bahn mit dem vorderen Ende einer von einer Ersatzrolle
abgezogenen Bahn mit einer aus einem mit einem Messer ver-
sehenen Messerzylinder und einem Gegenzylinder bestehenden
Schneideinrichtung, die die zwischen diese hindurchgefiihrten
ibereinanderliegenden Bahnen durch einen gemeinsamen Quer-
trennschnitt durchtrennt und von denen ein Zylinder mit
einem langsverlaufenden, mit Saugdiisen versehenen Streifen
oder Sektor zum Festhalten des vorderen Endes der von der
Ersatzrolle abgezogenen Bahn hinter dem Trennschnitt ver-

sehen ist, mit einer einen einseitig klebenden Klebestreifen
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aufnehmenden Klebezylinder, der bei Durchlauf der Sto8 an
Stg& liegenden Schnittstellen der Bahnen zwischen diesem
und einem Gegendruckzylinder auf die StoBstelle den Klebe-
streifen aufklebt.

Bei einer aus der DE-AS 21 07 677 bekannten Vorrichtung

dieser Art ist eine mit einem Gegendruckzylinder zusammen-
arbeitende Messerwalze und eine mit einem weiteren Gegendruck-
zylinder zusammenarbeitende Klebewalze vorgesehen, die jeweils
mit Abflahungen versehen sind, um in ihren inaktiven Stellungen
den béhindgr@ngsfreien Durchlauf der Bahn zu ermdglichen.

Zum Zwecke der Verbindung zweier Bahnen wird der Anfang der
Ersatzrolle derart zwischen die Messerwalze und den Gegen-
druckzyliﬁde; geschoben, daB er oberhalb der auslaufenden
Bahn_iiegf. AnschlieBend wird das hintere Ende der auslaufen-
den Bahn festgehalten und die Zylinder werden in ihre aktiven
Stellungen gedreht, so daB die Bahnen zundchst gemeinsam
durchtrennt werden und nachfolgend auf die durch denTrenn-
schnitt gebildete StoBstelle durch den Klebezylinder der
Klebestreifen geklebt wird. Die bekannte Vorrichtung eignet
sich flir den Handbetrieb, ohne daB angegeben ist, wie sich
ohne Verrinéerung der Bahngeschwindigkeit vollautomatisch

das hintere Ende einer auslaufenden Bahn mit dem vorderen

Ende einer neuen Bahn verbinden lassen Wﬁrde.

Aufgabe der Erfindung ist es, einé Vorrichtung der eingangs
angegebenen Art zu schaffen, mit der sich ohne Abbremsen der
auslaufenden Bahn vollautomatisch an diese das vordere Ende
einer von einer Ersatzrolle abgezogenen Bahn ankleben 1&8t.

ErfindungsgemdB8 wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB8 auf
den Bahnanfang der Ersatzrolle ein nach auBen weisender
Klebstreifen befestigt und der mit einer Umfangsgeschwindig-
keit, die der Umfangsgeschwindigkeit der auslaufenden Bahn
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entspricht, rotierende Gegenzylinder des Messerzylinders

an die auf dieselbe Geschwindigkeit beschleunigte Ersatzrolle
anstellbar ist, daB der Gegenzylinder auch den Gegendruck-
zylinder flir den den Klebestreifen tragenden Zylinder bildet
und Einrichtungen zum An- und Abstellen des Messerzylinders
sowie des den Klebestreifen tragenden Zylinders an den ge-
meinsamen Gegenzylinder vorgesehen sind.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindungrsind in den

Unteranspriichen beschrieben worden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend an-

hand der Zeichnung n&her erliutert. In diéser zéigt

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung in
schematischer Darstellung mit von der Bahn
abgestellten Schneid-, Klebe- und Gegen-
zylindern und -

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung
der Vorrichtung wdhrend des Anklebens des
vorderen Endes der von der Ersatzrolle
abgezogenen Bahn an das hintere Ende der
auslaufenden Bahn.

vVon einer auslaufenden Rolle 1 wird eine Bahn 2 {iber Leit-
walzen 3, 4, 5 und 6 abgezogen. Zwischen den Leitwalzen 5 und 6
ist eine T&dnzerwalze 7 angeordnet, die die Bahnspannung auf-
rechterhdlt. Die auslaufende Rolle 1 ist auf einem Drehkreuz

8 in bekannter Weise drehbar gelagert. Das Drehkreuz 8 ist

auf einem St&nder 9 schwenkbar angeordnet. Auf dem Drehkreuz

8 ist weiterhin eine vorbereitete Ersatz-Rolle 10 in Warte-
stellung. Nach der Leitwalze 4 ist neben der Ersatzrolle 10
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ein Schneidnutenzylinder 11 vorgesehen, dem gegeniiber ein
Messerzylinder 12 angeordnet ist. Weiterhin folgen zwei Klebe-
zylinder 13 und 14, wobei der Klebezylinder 13 oberhalb der
Bahn 2 und der Klebezylinder 14 unterhalb der Bahn 2 liegen.

Parallel zur Ersatzrolle 10 ist eine Antriebswalze 15 vorge-
sehen, die in bekannter und daher nicht dargestellter Weise
an den Umfang der Ersatzrolle 10 angestellt werden kann, um

diese auf Bahngeschwindigkeit zu beschleunigen.

Die Zylinder 11, 12, 13 und 14 sind im Maschinengestell in
einem in Fﬁhrungén horizontal verfahrbaren Schlitten 25 gela-
gert und werden, wie auch die Antriebswalze 15, von einer
Hauptantriebswelle 16 angetrieben. Der Antrieb des Messer-
zylinders 12 ist derart von dem Schneidnutenzyiinder 11 abge-
leitet, daB beide mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit rotieren.

Durch Verfahren des Schlittens 25 ist der Schneidnutenzylinder
11 an die Ersatzfolle 10 anstellbar und der Klebezylinder 13
ist in Fithrungen so weit absenkbar, daB er gegen den' Schneid-
nutenzylinder 11 und den Klebezylinder 14 angestellt;werden

kann und beide beriihrt.

Der durch die Hauptwelle 16 dargestellte Hauptantrieb ist mit
Differentialgetrieben 17 und 18 versehen, von denen das Diffe-
rentialgetriebe 17 die Phasenlage der Antriebswalze 15 verdndern
kann und das Differentialgetriebe 18 der Anderung der Phasen-
lagen der Antriebswalze 15 sowie der 2Zylinder 11, 13 und 14

dient.

Die auslaufende Rolle 1 und die Ersatzrolle 10 werden in be-~
kannter Weise je nach dem Material der ablaufenden Bahn 2
durch Scheiben- oder Backenbremsen gebremst.
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Parallel neben der Schneidnut 11.1 des Schneidnuten- oder
Gegenzylinders 11 ist eine Sauglochreihe oder eine Saugnut 11.2
angeordnet,

Die Klebezylinder 13, 14 sind mit in radialer Richtung beweg-
lichen Leisten 13.1, 14.1 versehen, die sich in den Zylinder-
mantel bzw. Hillzylinder zurickziehen lassen. Die Leisten 13.1
und 14.1 wérdeﬁ zum zweck der doppelseitigen StoBklebung mit
Klebestreifen 13.2 und 14.2 belegt, deren Li&nge der Breite ‘
der Bahn 2 entspricht.

Auf dem Schlitten 25 ist in dem Spalt zwischen der Ersatzrolle
10 und dem_Schneidnutenzylinder 11 eine Lichtschranke 18 mit
einem Spiégel 18.1 vorgesehen, dessen Strahlengang derart ein-
gerichte£ ist, daB er durch die Ersatzrolle unterbrochen wird,
wenn der Schneidnutenzylinder 11 die Ersatzrolle 10 beriihrt.

Der Anfang der auf der Ersatzrolle 10 aufgewickelten Bahn ist
mit einem Klebestreifen 20 mit nach auBen weisender Klebe-
schicht versehen. Am Umfang der Ersatzrolle 10 ist ein Foto-
taster 19 angebracht, der die Phasenlage der vorbereiteten
Klebestelle 20 der Ersatzrolle 10 feststellt. Die Phasenlage
des Schneidnutenzylinders 11 wird durch eine mit dessen Achse
verbundene Kontaktweiche abgetastet, die beispielsweise ein
Signal abgibt, wenn die Schneidnut 11.1 die Schnittposition
erreicht hat. Die Phasenlagen der Ersatzrolle 10 und des
Schneidnutenzylinders 11 werden zu dem Zweck kontrolliert

und gesteuert, daf der Klebestreifen 20 beim Anstellen des
Schneidnutenzylinders 11 gegen die Ersatzrolle 10 nicht auf
den Schnittbereich zu liegen kommt und mit der Schneaednut 11.1
verklebt.

Die auf dem Schlitten 25 gelagerten Zylinder 11, 13 und 14

rotieren in gleicher Phasenlage zueinander und werden zum
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Ankleben des Endes der auslaufenden Bahn an den Anfang der
neuen Bahn ebenso wie die Ersatzrolle 10 mit Bahngeschwindigkeit

angetrieben.

Der Rollenwechsel erfolgt immer in der waagerechten Lage des
Drehkreuzes 8, in der die Achsen der Ersatzrolle 10 und der

Klebezylinder 11, 14 in einer Ebene liegen. Die von der aus-
laufenden Rolle 1 abgezogene Bahn l&uft {iber die Leitwalzen 3
bis 5, ohne die Zylinder 11 bis 14 zu beriihren. In bekannter

. Weise ist ein Tachogenerator oder eim Impulsgeber vorgesehen,

der den Rollenwechselvorgang in Gang setzt, wenn die Drehzahl
der auslaufenden Rolle 1 einen relativen Grenzwert iiberschreitet.
Die Ersatzrolle 10 wird nach Anschwenken der Antriebswalze 15
durch diese liber die Hauptwelle 16 auf Bahngeschwindigkeit be-
schleunigt. Durch Betdtigen des Differentialgetriebes 17 wird
die Ersatzrolle 10 so lange gegeniiber dem Schneidnutenzylinder
11 verdreht, bis die richtige Phasenlage erreicht ist, die

von der Tasteinrichtung 19 gemeldet wird. Gleichzeitig wird

der Schlitten 25 und mit diesem der Schneidnutenzylinder 11

auf die Ersatzrolle 10 zu bewegt und zur Ausfiihrung der StoB-
klebung senkt sich der Klebezylinder 13 in die aus Fig. 2 er-
sichtliche Position ab, in der er den Schneidnutenzylinder 11
und den Klebezylinder 14 etwa berlihrt. Bei genligender Annghrung
des Schneidnutenzylinders 11 an die Ersatzrolle 10 klebt beim
Vorbeigang die Klebestelle 20 am Schneidnutenzylinder 11 im
Abstand von der Schneidnut 11.1 fest und der Bahnanfang wird

von diesem mitgenommen. Der in Exzentern gelagerte Messerzylinder
12 wird durch Verdrehen der Exzenter in Schnittposition gebracht
und trennt die Bahn beim n&dchsten Durchlauf des Trennmessers

ab. Damit sich der durch den Trennschnitt gebildete Anfang der
neuen Bahn nicht vom Schneidnutenzylinder 11 abldst, wird er
durch die Saugleiste 11.2 auf dem Schneidnutenzylinder 11 fest-
gehalten.
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Wenn die Schnittlinie die Kontaktstellen zwischen den Zylindern
11 und 13 bzw. 13 und 14 durchliuft, werden die Klebestreifen
11.2 bzw. 14.2 auf die durch den Schnitt gebildete Stofstelle
durch Ausfahren der Leisten 13.71 bzw. 14.1 aufgetragen und damit
das Ende der ablaufenden Bahn mit dem Anfang der neuen Bahn
beidseitig verbunden. Die erste Klebung der Stofstelle durch

das Klebeband 13.2 erfolgt also auf dem Schneidnutenzylinder 11
im Bereich der Schneidnut 11.1. Der Gegenklebestreifen 14.2

wird auf der anderen Seite der Schnittstelle aufgeklebt, wobei
der Klebezylinder 13 als Widerlager dient.

Der Messerzylinder 12 wird sofort nach dem Schnitt in die
Ausgangsstellung hochgefahren. Die Zylinder 11 und 13 fahren
ebenfalls nach der StoBklebung in ihre Ausgangspositionen zurilick.

Das abgetrennte Ende der auslaufenden Bahn kann durch ein
Ableitblech nach oben zwischen den Zylindern 12 und 13 abge-
leitet werden. Der auf dem Schneidnutenzylinder 11 angeklebte
Bahnanfang der Ersatzrolle 10 wird anschlieB8end von Hand abge-
nommen-

Die Ersatzrolle wird nach der StoBklebung in Richtung des
Pfeils 8.1 an die Stelle geschwenkt, die zuvor die Rolle 1
eingenommen hatte. Die Leitwalze 3 ist auf einem mit dem
Drehkreuz 8 verbundenen Hebel 3.2 drehbar gelagert, auf dessen
Verldngerung eine weitere Leitwalze 3.2 gelagert ist.

Dadurch wird die neue Bahn 2 in gleicher Weise gefiihrt wie

die alte Bahn. Die Leitwalze 3 kann auch flr sich schwenkbar
gelagert sein. In diesem Fall muB sie um 360° geschwenkt werden,
und zwar ebenfalls in Richtung des Pfeils 8.1, damit sie nach
dem Schwenkén der Ersatzrolle 10 die ablaufende Bahn in der
gezeigten Weise fihrt.
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Wenn bedruckte Bahnen verarbeitet werden und ein passergerech-
ter Rollenwechsel durchgefiihrt werden soll, sind an der Ersatz-
rolie 10 und an der auslaufenden Bahn 2 Fotozellen 21, 22 vor-
gesehen, deren Impulse miteinander verglichen werden. Durch
Verstellen der Phasenlage der Ersatzrolle sowie der Zylinder

11 bis 14 durch das Differentialgetriebe 18 wird ein auftreten-
der Passerfehler korrigiert. Die Phasengleichheit zwischen der
Ersatzrolle 10 und dem Schneidnutenzylinder 11 wird wie oben

beschrieben durch das Differentialgetriebe 17 erreicht.
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Vorrichtung zum Verbinden des hinteren Endes einer von
einer auslaufenden Rolle abgezogenen Bahn mit dem vorderen
Ende einer von einer Ersatzrolle abgezogenen Bahn

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Verbinden des hinteren Endes einer von
einer auslaufenden Rolle abgezogenen Bahn mit dem vorde-
ren Ende einer von einer Ersatzrolle abgezogenen Bahn
mit einer aus einem mit einem Messer versehenen Messer-—
zylinder und einem Gegenzylinder bestehenden Schneid-
einrichtung, die die zwischen diese hindurchgefiihrten
tbereinanderliegenden Bahnen durch einen gemeinsamen
Quertrennschnitt durchtrennt und von denen ein Zylinder
mit einem l&ngsverlaufenden, mit Saugdiisen versehenen
Streifen oder Sektor zum Festhalten des vorderen Endes
der von der Ersatzrolle abgezogenen Bahn hinter dem
Trennschnitt versehen ist, mit einem einen einseitig

klebenden Klebestreifen aufnehmenden Xlebezylinder,



. | 0060450

der bei Durchlauf der StoB an StoB liegenden Schnitt-
stellen der Bahnen zwischen diesem und einem Gegendruck-
zylinder auf die Stofstelle den Klebestreifen aufklebt,
dadurch gek ennzeichnet ”~ daB auf den Bahnanfang
der Ersatzrolle (10) ein Klebestreiién (20) mit nach auBen
weisender Klebeschicht befestigt und der mit einer Umfangs-
geschwindigkeit, die der Geschwindigkeit der auslaufenden
Bahn entspricht, rotierende Gegenzylinder (11) des Messer-~
zylinders (12) an die auf die gleiche Geschwindigkeit be-
schleunigte Ersatzrolle (10) anstellbar ist, daB der
Gegenzylinder (11) auch den Gegendruckzylinder filir den

den Klebestreifen (13.2) tragenden Klebezylinder (13) bildet
und daB Einrichtungen zum An- und Abstellen des Messerzylin-
ders (12) sowie des Klebezylinders (13) an den gemeinsamen

Gegenzylinder (11) vorgesehen sind. -

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
unterhalb der Bahn (2) ein weiterer( einen Klebestreifen
(14.2) tragender Klebezylinder (14) angeordnet ist, gegen
den der erste Klebezylinder (13) anstellbar ist, der fir

diesen den Gegendruckzylinder bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB zur Beschleunigung der Ersatzrolle (10) auf Bahnge-
schwindigkeit eine an diese anstellebare Antriebsrolle

(15) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf der Gegenzylinder (11) und der unterhalb

der Bahn (2) angeordnete Klebezylinder (14) gestellfest
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gelagert sind und der oberhalb der Bahn (2) befindliche
Klebezylinder (13) in der Mittelebene zwischen diesen Zylin-
dern (11, 14) beweglich gefiihrt und gegen beide anstellbar
ist.

Vorrichtung nach einem dei Anspriiche 1 bis'4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Gegenzylinder (11) und die beiden
Rlebewalzen (13, 14) in einem relativ zur Ersatzrolle (10)

im Gestell verfahrbaren Schlitten (25) gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Messerzylinder (12) mit der gleichen
Umfangsgeschwindigkeit wie derxr mit einer Schneidnut (11.1)
versehene Gegenzylinder (11) angetrieben ist und das Messer
und die Schneidnut (11.1) phasenrichtig aufeinander abge-
stimmt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, da8 die gemeinsamen Antriebe des Gegen-
zylinders (11) und der Klebezylinder (13, 14) zur Einstellung
ihrer Phasenlage mit einem Differentialgetriebe (18) ver-
sehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Antrieb der Antriebswalze (15)
fiir die Ersatzrolle (10) zur Anderung von deren Phasenlage

mit einem Differentialgetriebe (17) versehen ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, da8 die die Phasenlagen steuernden Ein-

richtungen mit Fototastern versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Schlitten (25) zur Steuerung der’
Anstellbewegung des Gegenzylinders (11) -an die Ersatzrolle

(10) mit einer Lichtschranke (18, 18.1) versehen ist.
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