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{54) Tvaieci nastroj pro vyrobu vykovkii a kalibraci velkorozmérnych den

1 . 2

OUtelem je univerzdlnost jeha pouZiti, a
tim sniZeni celkového pottu potfehnych né-

. strojt. e
Uvedeného Géelu se dosdhne tvafecim , )
ndstrojem, ktery se skladd ze zdkladové ~ ™
desky (1) profilovaného tvaru, opatfené 2 :
na horn{ strand paralelné uspoiddanymi zu- [ SN
by (6), do kterych zapadaji zuby {7, 7'} tvéa- / NYE
Fecich blokfi (8, 8‘) se symetricky Sikmymi . _ N
pracovnimi plochami, p¥itemZ v ose zdkla- | & o1
dové desky (1), rovnob&¥né s podélnymi : : 2|
osami paralelng& uspofddanych zubl (6], «
jsou vytvoFeny otvory pro uloZeni vymezo- b o
vacich epit (3) a (4). S /
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Vynélez se tykd tvafeciho néstroje pro vy-
robu vykovkd kruhového prafezu volnym
kovanim, ty&i, h¥ideldl; valed, trub apod., a
rovnéZ i pro kalibraci velkorozmérnych tlu-
stosténnych den kruhového i ovdlného pri-
fezu a dalsi univerzdlnost jeho pouZiti, a
tim i sniZeni celkového po¢tu potfebnych
néstroji.

Dosud je zndma vyroba wykovkl kruho-
vého priifezu, jako jsou napfiklad hiidele,
vglce apod., a to tvdFenim pomoci horniho
a dolniho dhlového kovadla, které umoZiiuji
p¥iznivy stav napjatosti a lze jimi dosdhnout
pom#rné& pFesného kruhového priifezu, ale
jejich nevyhodou je, Ze maji pomérné maly
rozsah primert vykovkd, pro které je lze
pouZit, pfifemZ u jednoho péaru t&chto ko-
vadel je pomér maximélniho praméru k
minimélnimu 1:2 aZ 1:3, a to v zdvislosti
na vrcholovém uhlu. jejich Ghlové pracovni
plochy: Proto je tfeba mit v kovdrné Kk
dispozici vétSi pocet kovadel, coZ v pFipadé
vEtSiho sortimentu vykovkil vyZaduje velké
ndklady na tvareci néstroje a velké sklado-
vaci prostory.

Dale jsou zndmé& kombinovand kovadla,
kterd maji 8irs§i rozsah pouZiti pro- jednotli-
vé priméry vykovkd, které lze jimi kovat,
a proto se fasto pouZivaji, ale jejich nevy-
hodou je v8ak ponékud hor3i stav napjatos-
ti a méné presny prifez vykovku. .

V provoze, kde se lisuji velkorozmé&rné
tlustosténnd dna, vznikd déle potfeba po-
uZit! nastrojtt vhodnych pro kalibraci téchto
den, nebot po tepelném zpracovani vlivem
nerovinomé&rného ohifevu je jejich okraj
tasto ovalny a jejich kalibrace mezi plochy-
mi deskami neni moZné, ponévadZ se doci-
Ii dno s mepravidelnym okrajem se zietel-
nymi &tyImi vystupky. Z téchto diivodl jsou
proto vhodn#jsi nédstroje typu whlovych ko-
vadel, které svou horni a dolni &4sti dolé-
haji na okraj dna ve CtyFech bodech, ale
jejich nevyhodou je, Ze pokud se lisuje vice
rozmé&rl t&chto den, je tFeba pro kaZdy je-
jich rozmér zvlaStni néstroje, které jsou
velmi nékladné a vyZaduji velké skladova-
ci prostory.

Uvedené mevyhody odstrafiuje tvareci na-
strej pro wyrobu vykovkid a kalibraci velko-
rozm&rnych den podle vyndlezu, tvo¥eny
thlovou pracovni plochou, jeho¥ podstata
spotivd v tom, Ze sestdva ze zdkladové des-
ky profilovaného tvaru, opatfené na horni
- strané& paralelné uspo¥ddanymi zuby, do kte-
rych zapadaji zuby tvéFecich blokl se sy-

metricky Sikmymi pracovnimi plochami, pfFi--

tem? v ose zédkladové desky, rovnob&Zné s
podélnymi osami paralelng uspofadanych
zubll, jsou vytvofeny otvory pro uloZeni vy-
mezovacich &epl.

Vyhodou tvdrFeciho néastroje podle vyna-
lezu je jeho univerzdinost, nebot ho lze po-
uZit jednak pro vyrobu Sirockého sortimentu
vykovkii kruhového priifezu a jednak ho
1ze pouZit i pro kalibraci velkorozmérnych
tlustosténnych den kruhového i ovalného
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prifezu, &imZ se sniZuje celkovy pofet po-
tfebnych néstrojd.

Dalsi jeho wvyhodou je, Ze po opoifebeni
jeho thlové pracovni plochy lze provést
snadno jeji opravu -strojnim obrdb&nim a
dale ho pouZivat pro stejny rozsah tvéie-
nych primé&rd nebo prafezi.

Na vykresu je znézorn&no ptikladné pro-
vedeni tvéafectho néstroje podle vyndlezu,
kde obr. 1 je jeho ndrys znézornény v {£ds-
te€ném fezu a obr. 2 je pldorys s uloZenim
dna.

Tvéleci ndstroj pro vyrobu vykovkl a ka-
libraci velkorozmérnych den podle priklad- .
ného provedeni sestdvd ze zdkladové desky
1 obdélnikového tvaru, p¥ipevnéné k nezné-
zornénému stolu hydraulického lisu, ve kte-
ré jsou vytvofeny otvory pro uloZeni krat-
kého vymezovaciho ¢epu 3 a dlouhého vy-
mezovaciho €epu 4 a kterd je na jedné del-
8i stran& ve sméru pfi¢né osy opatfena vy-
stupkem 2, v némZ jsou vytvoPfeny v Fadé za
sebou otvory 5 pro zménu polohy dlouhého
vymezovaciho ¢epu 4. '

'V zé&kladové desce 1 je shora vytvofeno
vybréni pro uloZeni hiebene s paralelné u-
spofddanymi zuby 6 trojihelnikového pro-
filu, jejichZ podélnd osa je rovnob&Znd s
p¥itnou osou zékladové desky, do kterych
zapadaji zuby 7 a 7° dvou tvafecich blokd
8 a 8 tvaru &tyFbokého hranolu se symetric-
ky Sikmymi pracovnimi plochami, uprave-
nymi proti sob&, jeZ sviraji ahel « = 120°,
pPiemZ v t8chto tvdrecich blocich 8 a 8
jsou vytvoFeny manipula&ni otvory 9 a 9

TvéFeci bloky 8 a 8' jsou zuby 7-a 7° uspo-
F4dany tak, Ze je umoZnéno upravovat vzdéa-
lenost t&chto tvavecich blokd 8 a 8 podle
primé&ru vykovku, ktery se md kovat nebo
podle primé&ru dna 10, které se mé kalibro-
vat. Do vytvofenych otvorit v zdkladové des-
ce 1 jsou zasunuty krdtky vymezovaci ¢ep
3, dlouhy vymezovaci €ep 4, jejichZ vzdéle-
nost vymezuje vySku dna 10, pfi€emZ pfi
jeho v&t8i vySce se dlouhy vymezovaci Cep
4 zasune do né&kterého z daldich otvorl 5,
¢imZ je moZné volit rfliznou vzdélenost mezi
témito Cepy a je umoZn&no kalibrovat dna
10 o rizné vyice. ‘

P#i provadéni kalibrace se dno 10 uloZi

‘na 8ikmé pracovni plochy tvdfecich blokil

8 a 8 a shora se zatladi bud rovnou deskou,

‘nebo podobnym néstrojem se Sikmou pra-

covini plochou, jakou je opat¥en tvéFeci né-
stroj podle vynélezu. P¥i pouZiti tohoto tvé-
feciho néstroje pro vyrobu vykovkd kruho-
vého prifezu se vyjmou oba vymezovaci
Sepy 3 a 4 a dale se postupuje jako pii tvé-
Feni s thlovym kovadlem, p¥itemZ mezera
mezi tvéFecimi bloky 8 a 8' je wyhodnd z
toho divodu, Ze do ni padaji okuje, a tim se
zmenduje nebezpeti zatlateni okuji do po-
vrchu vykovku.

* Tvaleci néstroj podle vynédlezu je moZno
upravit i tak, ¥e tvaFeci bloky 8 a 8' se pii-
pevni k zdkladové desce 1, nap¥iklad 3rou-
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by, a tim je moZno s vyhodou pouZit tohoto
néstroje jako horniho dhlového kovadia,:

¢imZ se vytvoli dvojice thlovych kovadel,
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které je moZno pouZit jak pro vyrobu vy-
kovklt kruhového priifezu, tak i pro kalib-
raci velkorozmé&rnych den.

PREDMET VYNALEZU

Tvéafeci néstroj pro vyrobu vykovkd a ka-
libraci velkorozmérnych den, tvofeny thlo-
vou pracovni plochou a zékladovou deskou
vyznafeny tim, Ze zdkladovd deska (1) pro-
filovaného "tvaru je opatfena na horni stra-
né paralelné usporfddanymi zuby (6]}, do
kterych zapadaji zuby (7, 7') tvafecich blo-

ki (8, 8‘) se symetricky Sikmymi pracov-
nimi plochami, pfidemZ v ose =zdkladové
desky (1), rovnob&Zné s podélnymi osami
paraleln& usporfddanych zubf (6), jsou wy-
tvofeny .otvory pro uloZeni vymezovacich
dept (3, 4).

1 list vykresit
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