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Przedmiotem wynalazku jest sposéb katalitycz-
nego uwodornienia pozostalo§ci ropnych, znajdu-
jacy zastosowanie podczas rafineryjnej przerébki
rcpy naftowej.

Dotychczas znane sposoby katalitycznego uwo-
dormienia pozostato$ci ropnych, jak np. hydro-
krakingu Izcmax, H-Oil i inne, cpierajg sie na za-
stosowaniu katalizatorow osadzcnych mna no$ni-
kach sporzgdzonych z tlenku glincwego, glino-
krzemianéw amorficznych i glinckrzemianéw szkie-
letowych. W sposobach tych, do reaktora, w ktérym
znajduje sie stacjonarna lub fluidaina warstwa ka-
talizatcra, wprowadza sie¢ w podwyzszcone] tempera-
turze pczostato§é ropna oraz wodér korzystnie
w temperaturze 380—450°C i pod ciSnieniem, ko-
rzystnie 50—250 atn.

Produkty reakcji opuszczajgce reaktor po ochlo-
dzeniu rozdziela siz drogg destylacji na poszczeg6l-
ne frakcje stanowigce produkty koncowe procesu.
Stopiefi konwersji pozostalo§ci ropnej w procesie
katalitycznego uwodornienia dotychczas znanymi
sposobami wynosi 20—80 procent w zalezno$ci od
rodzaju surowca i warunkéw reakcji.

Znany spos6b Katalitycznego uwodornienia pozo-
stato$ci ropnych ma przykladowo nastepujacy prze-
bieg. Pozostalo$¢é ropna o ciezarze wlasciwym
0,9652 g/cm?, zawarto$ci siarki 3,12 procent wago-
wych i zawarto§ci 56,9 procent wagowych ciezkiej
pozostalo§ci wrzacej w temperaturze powyzej 520°C,
poddaje sie hydrokrakingowi w obecno$ci katali-
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zatora o nastepujgcym skladzie, a mianowicie 4
prcecent wagowych kobaltu, 6,6 procent wagowych
molibdenu oraz 89,4 procent wagowych tlenku gli-
nowego, w temperaturze 430°C, przy ci$nieniu
150 atn, szybko$ci objetosciowej surowca 0,9 m3/
/m3.h, i stosunku wodoru do surowca 2000 Nm3/m?.

W wyniku reakcji uzyskuje sie produkt ciekly
o ciezarze wilasciwym 0,8838 g/em?® i zawarto$ci
siarki 0,52 procent wagowych. Sklad produktéow
hydrokrakingu stanowia gazowe weglocwodory C;—
-—C3 w ilosci 2,07 procent wagowych, frakcja wizg-
ca do 200°C w ilosci 9,55 procent wagowych, fra-
kcja wrzgca w przedziale 200—330°C w ilosci 28,8
procent wagowych, frakcja wrzgca w przedziaie
380—520°C w iloSci 42,29 procent wagowych, oraz
pozostalo§é pohydrogenizacyjna wrzgca powyzej
520°C w ilo§ci 23,31 procent wagowych. Stopieni
konwersji ciezkiej pozostatoSci zawartej w surow-
cu wynosi 60 procent wagowych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposcbu ka-
talitycznego uwodornienia pozostato§ci ropnych
charakteryzujgcego sie¢ wyzszym stopniem prze-
reagowania surowca w poréwnaniu z dotychczas
stosowanymi sposobami.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie
w procesie uwodornienia pozostaloSci ropnych ka-
talizatora opariego na nosniku sporzgdzonym z tech-
nicznej ultramaryny, aktywowanej uprzednio kwa-
sem mineralnym.
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Zasadniczg korzy$cig 1lechniczng wynikajaca ze
stoscwania sposobu kata.itycznego uwodornienia
wedtug wynalazku jest to, ze zastosowanie kata-
lizatora o wysckiej aktywnoS$ci i zywotnosci umoa-
liwia osigganie wyzszego stopnia przereagowania
surcwca W poré6wnaniu z osigganym stopniem
przereagowania suroweca w dotychezas znanych spo-
sobach uwodornienia pozostalo$ci ropnych. Przykta-
dowo prowadzgc uwodornienie pozostalo§ci ropnych
sposchem wedtug wynalazku w podwyzszonej tem-
peraturze, 380—450°C pod zwickszonym ci$nieniem,
50—200 atn przy szybkos$ci objetoSciowej surowca
0,5—2,5 1/1+h i stosunku wodoru w obiegu do su-
rowca 1000—5000 Nm?®m3 uzyskuje sie 40—90 pro-
centowe przereagowanie ciezkiego surowca w po-
staci pczostatosci ropnych w kierunku nizej wrzg-
cych frakeji.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania. Upnzednio sporzadza si¢ katali-
zator dla katalitycznego uwodornienia pozostato§ci
ropnych w mastepujacy sposéb. 1 czg¢§¢é wagowsg
technicznej ultramaryny aktywuje sie 2,5 czeScia-
mi wagowymi 20 procentowego kwasu solnego
w temperaturze 80—100°C przez okres 3 godzin. Po
tym czasie aktywowang ultramaryne odsacza sig
i przemywa wodg destylowang az do zaniku jonéw
chlorkowych. Otrzymang aktywowang ultramaryne
suszy sie, a nastepnie nasyca si¢ roztworami soli
niklu, kobaltu i molibdenu w takim stosunku wa-
gowym, aby po wysuszeniu uzyskaé katalizator
o skladzie 15 procent NiO, 2,5 procent CoO i 5 pro-
cent MoOj. Tak otrzymany katalizator formuje sie
i wprowadza do reaktora.

Przed pcdaniem suroweca katalizator w reaktorze
redukuje sie¢ w strumieniu wodoru w temperaturze
400°C w ciggu 8 godzin, a nastepnie nasiarcza
sie siarkowodorem w strumieniu wodoru przy sto-
sunku siarkowodoru do wodoru jak 1:3, w tem-
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peraturze 420°C, az do momentu przebicia sie
siarkowcdoru przez warstwe katalizatora w reakto-
rze. Na tak przygotowany katalizator wprowadza sie
mieszaning wodoru i pozostalo$ci ropnej o nastepu-
jacej charakterystyce, a mianowicie ciezar wlasciwy
0,920 g/cm?, destylacja prdézniowa: do 280°C desty-

luje 5,0 procent wagowych, w granicach 280—360°C

destyluje 10,3 procent wagowych, w granicach 360—
445°C destyluje 26,3 procent wagowych, pozosta-
los¢ wrzaca powyzej 445°C stanowi 57,8 procent wa-
gowych., Reakicje uwodornienia suroweca' o podanej
wyzej charakterystyce prowadzi sie w tempera-
turze 420°C pod ci$nieniem 200 atn, przy szyb-
ko$ci objetoSciowej surowca 1,0 m3¥/m3.h i sto-
sunku wodoru w obiegu do surowca 4000 Nm?3/m3,

Reakcja przebiega z wysokim stopniem przere-
agowania, blisko 90 procentowym, mnajciezszych
weglowodoré6w wrzgcych powyzej 445°C zawartych
w surowcu w kierunku mizej wrzacych frakeji
paliwowych. Uzyskany produkt koihcowy posiada
nastepujgcg charakterystyke, a mianowicie ciezar
wlasciwy 0,851 g/cm3, destylacja prézniowa: do
280°C destyluje 18,0 procent wagowych, w grani-
cach 280—360°C destyluje 27,7 procent wagowych,
w granicach 360—445°C destyluje 46,0 procent wa-
gowych, pozostalto§é wirzgca powyzej 445°C stano-
wi 7,3 procent wagowych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb katalitycznego uwodornienia pozostatosSci
ropnych, prowadzony w podwyzszonej tempera-
turze, pod cisnieniem, znamienny tym, ze jako ka-
talizator stosuje sie wultramaryne aktywowang
kwasami mineralnymi z osadzonymi tlenkami me-
tali, a mianowicie tlenkiem mniklu, kobaltu i mo-
libdenu, jako czynnikami katalitycznymi.
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