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Przedmiotem wynalazku jest sposéb samoczyn-
nej regulacji nastawianej wielkoéci mocy po-
bieranej przez silnik napedzajacy s$ciernice w
szlifierkach do walkéw i otworéw oraz zawor
dlawigcy do stosowania tego sposobu.

W sadlifierkach, w ktérych szybkosé posuwu
Sciernicy do szlifowanego przedmiotu, a tym sa-
mym i moc pobierana przez silnik jg mnapedza-
jacy, jest nastawiana zaworem dlawigcym regu-
lowanym recznie, przy czym wielkosé pradu po-
bieranego przez ten silnik jest mierzoma ampe-
romierzem.

Wielkosé wnocy pobieranej przez silnik jesﬂ:
wielkoscia zmienng i zalezng od rTodzaju szlifo-
wanego przedmiotu loraz od stopnia stepienia
i zamieczyszczenia Sciernicy, co pociaga za scba
koniecznoéé ciaglego, recznego regulowania mo-
cy pobieranej przez silnik zaworem dlawigcym.

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze tworcg wy-
nalazku jest inz. Stamistaw Dgbrowski.

R

Reczme regulowanie  wielkoSci pobieranej
przez silnik mocy, wobec duzej czestotliwosci
zmiany tej wielkogci, jest bardzo ucigzliwe dia
obstugi szlifierki, a przy tym niedostatecznie
precyzyjne i szybkie- Nastawianie zaworu dta-
wigcego ma maksymalng dopuszczalng wielko§é
poboru mocy przez silnik moze powodowaé,
wskutek zmiennoéci jego obcigzen podczas szli-
fowania, przypalanie sie powierzchni szlifowa-
nych, przecigzenie silnika lub nawet jego spala-

~ nie przy mniedostatecznym zabemﬁetzeniu albo

‘rozerwanie S$ciernicy.
Z tego tez wzgledu proces szlifowania pno—
wadzi si¢ zwykle przy mmiejszej od maksymal-
nej wielkcsci poboru mocy, co pocigga za soba
zmniiejszenie wydajnodci pracy szlifierki.
Przewodnia mysla wynalazku jest sameoczynne
regulowanie pobieranej przez silnik mocy do
stalej nastawianej z gory wielkosci. )
Sposéb wediug wynalazku polega na tym, ze
prad zasilajacy silnik do napedd Sciemicy szli-



fierki uruchamia wlgcaony w jego obwéd elek-
tromagnes, a powstajgca w tym elekitromagnesie
sila elekiromotoryczna steruje grzybkiem zawo-
ru dlawigcego, przy czym przy zwigkszeniu opo-
réw skrawania zwicksza sie¢ pobdér mocy silnika
napedzajacego S$ciernice oraz sila elektromoto-
ryczna elektromagnesu, ktéry przesuwajac grzy-
bek zaworowy zwieksza dlawienie oleju, a tym
samym zmniejsza szybko$é posuwu Sciernicy
craz opory skrawania, natomiast przy zmniejsze-
niu oporéw skrawania zmniejsza sie pPobér mo-
¢y silnika oraz sila elektromotoryczna elekiro-
magnesu, ktéry przesuwajgc grzybek zaworowy
w odwrotnym kierunku zmniejsza diawienie ole-
ju, a tym samym zwigksza szybkos¢ posuwu
Sciernicy oraz opory skrawania, tak Ze pobiera-
na przez silnik moc jest samoczynnie regulowa-
na do stalej, z gory nastawionej wielkosci.

Uklad ten stanowi o tym, ze opory skrawania,
a tym samym moc pobierana przez silnik, sila
elekitromotoryezna i wielko$é dlawienia oleju sag
odwrotnie proporcjonalne do szybkosci posuwu
Sciernicy- Gwarantuje to szlifowanie przy stalej
maksymalnej dopuszczalnej mocy »pbhielraneu'
przez silnik, przy szlifowaniu, dzieki czemu
uzyskuje sie zwiekszenie wydajnosdci szlifowania.
Poza tym uklad tes: zabezpiecza przed przecig-
geniem silnika oraz rozerwaniem $ciermnicy.

Przy dosuwaniu $ciernicy do kolejnego w da-
nej serii szlifowanego przedmiotu jest ona do-
suwana do miego ruchem szybkim o stala wiel-
koéé, przy czym czolo $Sciemnicy, wskutek zuzy-
wania sie jej promiemia oraz réznej w ramach
tolerancji Sciernicy przedmiotu szlifowanego, nie
styka sie¢ z nim, a dalsze jej dosuwanie od ttoka
do precyzyjnego posuwu przebiega ruchem po-
wolnym. Okres jalowego posuwu Sciernicy nazy-
wa sie ,szlifowaniem powietrza.

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje jednocze-
fmie Wyzej opisany jalowy, powolny posuw $cier-
nicy do szlifowanego przedmiotu.

W rcelu lepszego zromumienia listoty wynalaz-
ku, w dalszym ciggu opisu zostanie on omowio-
ny, nie ograniczajac przy tym jego zalaresu, w
pezyvkiadzie wykonania z powolaniem sie na ry-
sunek proedstawiajacy schemat zaworu diawia-
cego do regulowania nastawianej = gbry wiel-

" kofci mocy pobieranej prwez silnik podczas
salifowania. . i

W kadlubie 1 zaworu dlawigeego umieszesony

jest grzybek zaworowy 2 z preymocowang do
' niego zworg 3 elektromagnesu 4 zasilanego pra-

dem pobieranym poprzez prostownik 5 z- tran-
sformatord 6 wlgczonego w obwéd 7 pragdu po-
bieranego przez silnik 8 mapedzajgcego Sciernice
9 szlifierki. W kadlubie 1 umieszczona jest spre-
Zyna 10 ustalajaca polozenie grzybka zaworowe-
go 2 w zalcznosci od wielkosci sily elektromo-
torycznej elektromagnesu 4.

W grzybku zaworowym 2 umieszczona jest
$ruba nastawna 11 cpierajaca sie o podkiadke 12
stykajaca si¢ ze sprezyng 10, ktéra swym dru-
gim koncem opiera si¢ o kadtub 1. Przez pokre-
cenie $ruby 11 reguluje si¢ stopiert napiecia spre-
zyny 10- Sila elektromotoryczna elektromagnesu
4 podczas szlifowania przycigga zwore 3 z silg
rownowazng sile odpychania grzybka zaworowe-
go 2 za pomocy Sprezyny 10. Od stopmia wiec
napiecia sprezyny 10 podczas szlifowania zalez-
ne jest polozenie grzybka zaworowego 2 w ka-
diubie 1 zaworu diawigcégo, a tym samym ‘wiel-
ko$¢ dlawienia oleju w przewiodzie odplywowym
13 cylindra 14 z tlokiem 15 do precyzyjnego po-
suwu écleimey 9. '

Od stopnia zas§ diawienia oleju zalezna jest
szybkoéé dosuwu  Sciernicy do szlifowanego
przedmiotu podczas szlifowania, a zatem wiel-
kio§¢ pobieramej mocy przez silnik napedzajacy
$ciernice oraz sily elektromotorycznej elekitro-
magnesu 4. W ten sposéb przez pokrecanie Sru-
by mastawnej 11 z gory nastawia sig¢ wielkosé
pobieranej przez silnik 8 mocy.

Poruszanie grzybka 2 moze byé uzyskiwame
réwniez przy pomocy elektromagnesu o fnnej
konstrukeji. Na przyklad elektromagnes moze
posiadaé dwa uzwojenia, z kibérych jedno jest
wlaczone poprzez prostownik i transformator
bezposrednio do sieci elektrycznej, a drugie po-
przez prostownik i tramsformator w obwdéd pra-
du zasilajgcego silnik do mapedu  éciernicy.
Pierwsze uzwojenie wywoluje powstawanie sta-
lej sily elektromotorycznej mnapinajacej sprezy-
ne 10, drugie zas$ powoduje powstawanie zmien-

nej sily elektromotorycznej, zaleznej od wiel-

koéci poboru pradu przee silnik do napedu Scier-
nicy, !lecz_ddemwanej ‘W prizeciwnym kierunku,

a wiec oslabiajacej stale napiecie sprezyny wy-

wolane plerwszym uzwojenjem: W fym przy-
padku, oczywifide, kierunsik tworzacej stozkomwve
wytocaenie grzybla zaworowego 2 musi byé od-
wrotny-

Zagmiast spredyny 10 micina réwnieZ zastoso-
waé drugi elekiromagnes o mastawnej wielkod-
ci elekiramotoryeane]j, prey czym ten dmugi elek-
tromagnes jost zasilany z sieci elektrycmne;j.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b samoczynnej regulacji mnastawianej

wielko$ci mocy pobieranej przez silnik nape-
dzajacy Sciernice szlifierki, w ktorej szybkosé
posuwu Sciernicy jest nastawiana zaworem
diawigcym przeplyw oleju, znamienny tym, ze
prad  zasilajgcy silnik do mnapedu $ciernicy
uruchamia witaczony w jego obwéd elekiro-
magnes, a powstajagca w tym elektromagnesie
sila elektromotoryczna steruje grzybkiem za-
woru dlawigcego, przy czym przy zwicksze-
niu oporéw skrawania zwigksza sie pobor
mocy silnika mapedzajacego Sciernice oraz
sila elektromotboryczna elektromagnesu, ktéry
przesuwajac grzybek zaworowy zwicksza dla-
wienie oleju, a tym samym mmmiejsza szyb-
ko$é posuwu Sciermicy oraz opory skrawania
i odwrotnie, tak Ze pobierana przez silnik
moc jest samoczynnie regulowana do stalej,
z gory nastawianej wielkosci-

. Salifierka do stosowania  sposobu wedlug
zastrz. 1, znsmienna tym, ze do cbwodu (7)

silnika elektrycznego (8) napedzajacego Scier-
nice (9) podlaczony jest elelktromagnes (4),
ktérego zwora (3) stanowi pmedluzérnie grzyb-
ka zaworowego (Z), przy czym w kadbubie (1)
zaworu dlawigcego umieszczona jest sprezy-
na (10) ustalajgca polozenie grzybka zaworo-
wego (2) w kadlubie (I) zaworu dlawigcego
w zaleznofci od wielkoéci sity elektromoto-
rycznej clektromagnesu (4), zmiana za$§ sily
elektromotorycznej elektromagnesu (4) zmie-
mnia polozenie grzybka (2) w kadiubie (1), od-
powiednio diawi przeplyw oleju i reguluje
szybkos¢ posuwu $ciemnicy do szlifowanego
przedmiotu, tak Ze pobierana przez silnik (9)
moc jest samoczynnie regulowana do stalej, z
gory nastawianej wielkosci.

Zaklady Mechaniczne
im. J. Strzelczyka

Zastegpca: mgr inz, Aleksander Samujlto
rzecznik patentowy
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