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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
spos6b spawania stykéw szyn toréw kole-
jowych, tramwajowych i podobnych, po
ktérych ruch juz sie odbywa. Proby i do-
$wiadczenia, przeprowadzone zwlaszcza w
Stanach Zjednoczonych Ameryki, wykaza-
ty, ze spawanie szyn normalnej dlugosci na
odcinki 90 metrowe i dluzsze jest zupelnie
mozliwe, przyczem nie wystepowaly w ru-
chu zadne niedogodnosci, a stosowanie sto~
sunkowo duzych przerw dylatacyjnych na
koricach zespojonych odcinkéw bylo zby-
teczne, nawet przy szynach, ktére zboku
nie byly okryte.

Dotychczas znane sposoby spawania

alumino-termicznego wedtug Goldschmidta
lub zapomoca tuku elektrycznego powodo-
waly mieuniknione wyzarzanie szyn wpo-
blizu miejsc spawania, przedewszystkiem
gléwek, oraz bardzo znaczne obmiZenie ich
wytrzymatoéci, przytem stosowanie tych
sposobéw bez wywotania przerwy w ruchu
bylo niemozliwe.

Wynalazek niniejszy usuwa powyisze
wady w zupelnosci, a istota wynalazku po-
lega na tem, ze przerwy dylatacyjne wy-
pelnia si¢ odcinkami szyn o odpowiedniej
gruboséci i o tym samym co laczone szyny
profilu, poczem krawedzie plaszczyzn sty-
kowych spawa si¢ ze soba zapomoca 2ga-
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¢éego ptomienia acetylenowo-tlesiowego. Dia
wzmocnienia: styku spawa si¢ z szynami po
obu stronach szyjki szyn lubki plaskie,; pro-
stokatne, trapezoidalne lub podobne w ten
sposéb, ze szew spawania timieszcza si¢ na
krawedziach lubkéw, dotykajacych do szyn.

Gléwna zaleta tego sposobu jest to, ze
wytrzymalo§é materjalu szyn nie ulega ob-
niZeniu i ze spos6b ten moze byé zastoso-
wany na ulozonych juz torach, bez przery-
wania ruchu, co réwniez stwuerdzone zosta-
to doswiadczeniami.

Na rysunku przedstawiono tytutem
przyktadu zastosowanie wynalazku do
taczenia zwyklych szyn, tak zwanych
szyn Vignoles'a, a mianowicie na fig.
1 — widok zboku styku tepego, na fig. 2 i
3 — przekroje poprzeczne wzdtuz linji A—
A na fig. 1, z zastosowaniem rozmaitych
podktadek podporowych, na fig. 4 — widok
zboku styku z plaskiemi lubkami, a na fig.
5 — przekréj poprzeczny wzdtuz linji B—
B na fig. 4. o

Przy spawaniu szyn toréw, po ktérych
ruch juz si¢ odbywa, odejmuje si¢ naj-
pierw lubki i wsuwa w przerwy dylatacyj-
ne pomiegdzy korice 2 i 3 szyn ptaskie odcin-
ki 1 tego samego profilu o odpowiedniej
grubosci, a nastepnie spawa w miejscach 4
i 5 styku szyjki 6 po obydwoéch stronach, a
stopy 7 zgory. W danym razie mozna réw-
niez spoi¢ krawedzie gléwek szyn. O ile
podczas ruchu kofice szyn zblizyly sie¢ do
siebie tak, ze stykaja si¢ bezposrednio,
wprowadzanie ptaskich odcinkéw jest oczy-
wiscie zbyteczne, co bedzie mialo réwniez
miejsce wtedy, gdy (w niektérych stykach)
bedzie mozna zblizyé korice szyn zapomo-
ca znanego urzadzenia tak, aby stykaly si¢
one bezpoérednio ze soba, przyczem w sty-
kach sasiadujacych mozna zastosowaé od-
powiednio grubsze wstawki. Po spojeniu
mozna oczywiscie umocowaé zpowrotem
tubki boczne, ktére uprzednio zostaly usu-
niete. O ile tubki nie maja byé zastosowa-

ne, celowe jest w torach juz stniejacych
zastosowanie osobnych podktadek podporo-
wych 8 (fig. 2—3), cokolwiek szerszych,
ktére spawa si¢ ze stopami szyn po oby-
dwéch ich stronach. W ten sposob szew
spojenia moze byé wykonany dokladnie i
latwo. Podkladki te moga sie skladaé z
teownikéw (fig. 2), ceownikow (fig. 3) lub
podobnych ksztaltownikéow.

Wysokosé pionowych scianek podkladek
wedlug fig. 2 i 3 moze si¢ zmniejsza¢ w obie
strony odpowiednio do wielkosci momen-
téw gnacych, jak to przedstawiono linjami
kreskowanemi na fig. 1.

Do wzmocnienia spojonego styku mozna
zastosowaé zwykle tubki plaskie lub kato-
we ze znanem umocowaniem ich zapomoca
§rub lubkowych lub przypoi¢ osobno pla-
skie lubki 9 o ksztalcie prostokatnym, tra-
pezoidalnym lub podobnym (fig. 4 i 5).

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb spawania stykéw szyn to-
réw, po ktérych ruch juz si¢ odbywa, zapo-
mocg zgacego plomienia acetylenowo-
tlenowego, znamienny tem, ze przerwy dy-
latacyjne wypelnia si¢ odcinkami szyn o
odpowiedniej grubosci i o tym samym pro-
filu, poczem spawa krawedzie plaszczyzn
stykowych szyn caltkowicie lub czesciowo,
uzyskujac podwéjny szew spawany.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze w celu wzmocnienia styku spa-
wa si¢ z szynami po obu stronach szyjki
tubki ptaskie o ksztalcie prostokatnym, tra-
pezoidalnym lub podobnym w ten sposéb,
Ze szew spawania umieszcza si¢ na krawe-
dziach tubkéw, stykajacych si¢ z szynami.

Felicjan Mantay.
Franciszek Kaminski.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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