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(54) Sposob navijania pre$ivaného vinutia asynchrénnych strojov najmé
statorov obehovych éerpadiel a zariadenie pre uskuto¢nenie tohoto spo-

sobu

Vynélez sa tyka sposobu navijania presi-
vaného vinutia asynchrénnych strojov a za-
riadenia pre uskuto¢nenie tohto sposobu, kto-
ry riedi problém mechanizacie navijania vel-
kych strojov v prevadzkovych podmienkach
na malom pracovnom priestore a pri zacho-
vani priamosti zil vodi¢a réznej konStrukcie,
véetko bez preruSovania dlzky vodi¢a pre
jednu fazu. . v

V sudasnej dobe opravy a navijanie stato-
rov obehovych cerpadiel ako velkych a né-
roénych strojov dovédZanych zo zahranidia,
nie je moZné robit u spotrebitelov, jednak pre
nedostatok vhodnych vodicov a jednak preto,
7e ide o ndro¢nu précu na priestor a kvalitu
navinutia neprerusenej diZzky pre jednu fazu
¢iniacu niekolko sto metrov. Opravy robi len
vyrobea v svojich vyrobnych priestoroch, ¢o
je velmi nékladné. Je pritom znédme najméi
vyslovene ru¢né navijanie vodica, pri ktorom
po odvinuti vodi¢a z dodaného bubna v celej
dizke pre jednu dvojcievku sa tento vystrie
a za pomoci velkych skupin pracovnikov roz-
miestnenych po oboch celach statora vodié
postupne presivaju pri jeho neustalom uvol-
fiovani od jedného konca po druhy. Vyrobca
pouZiva $pecidlny deleny bubon dodaného vi-
nutia so samostatnym pohonom. V oboch
pripadoch v8ak vodi¢ od vyrobcu navinuty
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vo viacerych vrstvach tak, Ze konce su vyve-
dené zo spodnej vrstvy a pri ich odvijani sa
musi vyvinut velka sila na ich vytrhnutie
resp. po dalfom odvijani sa vodi¢ z bubna
zhadzuje a tvori smycky, ¢o poskodzuje vodié
a znemozZiiuje jeho navinutie pri zachovani
priamosti zil. Ulohou vyn&lezu bolo vytvorit
také podmienky, aby sa vodi¢ nemusel uvol-
novat z dodaného bubna s priamym vedenim
na pre§ivanie resp. nemusel uplne uvolnit,
pricom by sa zachovala potrebna priamost Zil
v navinutom stave a aj pocas presivania.
Uvedené nedostatky odstranuje a problém
rie§i spdsob a zariadenie pre navijanie presi-
vaného vinutia pre uvedeny ucel podla vyna-
lezu, ktorého podstata spocéiva v tom, Ze sa
vodi¢ v diZke najviac pre polovicu fazy naj-
prv odvinie z dodaného bubna na bubon
s kmitavym pretadéanim, a to postupnym pre-
kladanim do draZok posuvnych kladiek
umiestnenych v pozdlZznych drazkach po ob-
vode tohto bubna. Potom sa stator sisynchron-
neho motora usadi do polohovadla na odva-
lovacie valce a po predchadzajucom uchyte-
ni aspon jedného ¢ela na odvalovaciu prirubu
s ozubenim, ovladanu stabilizaénym pohonom,
uvoIni sa koniec vodita z bubna s kmitavym
pretac¢anim, ktory sa postupne odvija a pre-
tahuje striedavo cez priestory paru vnutor-



nych obvodovych drazok statora, prisluchaju-
ci pre jeden cievkovy zvézok na pél a fazu.

Tento par je za pomoci stabilizaéného poho-

nu polohovadla udrZovany v jednej uUrovni.
Premostenie medzi drazkami paru sa zabez-
peduje pomocou ¢&elnych navijacich - kladiek
umiestnenych v ¢elach statora v urovni na-
vijaného paru drazok. Po odvinuti a takomto
preloZeni prislu§ného po¢tu zavitov sa vodic¢
z ¢elnych navijacich kladiek postupne snime
pri sudasnom vyformovani vodi¢a v drazkach
a jeho dotahovani na potrebnu dlzku premos-
tenia v celach statora. Potom sa navinie
ostdvajuca polovica vodi¢a na bubon s kmita-
vym pretacanim, pri¢om sa druhy uvolneny
koniec presiva rovnakym spbsobom v pdre
drazok, prislichajici pre druhy -cievkovy
zvAzok a to po predchadzajicom pretoeni
statora na polohovadle o 180° za pomoci
stabiliza¢ného pohonu.

Zariadenie pre uskutoénenie spésobu podla
vynéalezu pozostdva z navijacieho bubna
s kmitavym pretdéanim, ktory obsahuje dva
rady posuvnych kladiek umiestnenych v po-
zdlZnych drazkach na obvode bubna a ktory
je ovladany kmitavym pohonom. Zariadenie
dalej pozostava z polohovadla s dvomi parmi
odvalovacich valcov a s odvalovacou priru-
bou s ozubenim, ktord je uchytend na celo
statora a je ovladana stabilizaénym pohonom
s brzdami polohy. Nakoniec zariadenie pozo-
stava z dvoch éelnych navijacich kladiek, kto-
ré su s vyhodou delené na pocet kladiek zod-
povedajucich poétu navijanych drézok vodi-
¢a s odstupriovanymi priemermi a vySkami
zodpovedajucimi hrubke navijaného vodica.
Pozdlzne drazky posuvnych kladiek na obvo-
* de navijacieho bubna s kmitavym preta¢anim
st s vyhodou vytvorené vo vzdialenosti zod-
povedajucej najviac 10 stupfiom obvodu bub-
na.

Vyhody vynélezu st hlavne v zabezpeceni
uplnej mechanizacie navijania motorov na
malom pracovnom priestore a pri zachovani
priamosti Zil vodi¢a roznej konstrukcie bez
prerudenia a poSkodenia vodi¢a v celej dlzke
potrebnej na jednu fazu. UspoOsobenie navi-
jacieho bubna s kmitavym pretaanim zabra-
fuje pretadaniu vodifa, umoZiiuje etapovité

previjanie vodiéa z bubna dodaného a jeho,

postupné presivanie do draZok statora bez na-
rusenia kontinuity a nepriaznivého pretaca-
nia, namdhania alebo vyskakovania vodica
z dodaného bubna. Vlastné polohovadlo s me-
chanickym pretad¢anim a udrZovanim statora
v potrebnej polohe, umoziiuje Gplnu mecha-

nizdciu navijania v prislusnych drazkach bez

namahy, pricom sa dosahuje vysokad kvalita
uloZenia zavitov v drazkach.

Vynalez je s uspechom vyuZity v organiza-
cii prihlasovatelov, ¢im sa dosiahlo vyltenie
oprav motorov u vyrobcu a zvy$enie Zivot-
nosti motorov z titulu kvality navinutia a to
aj s pouzitim vodica z tuzemskej vyroby.

Priklad uskutoénenia zariadenia podla vy-
nalezu je zndzorneny na priloZzenych vykre-
soch, kde znaéi obr. 1 navijaci bubon s kmi-

tavym pretdcanim a obr. 2 polochovadlo so
statorom:. B .

Zariadenie pozostava z navijacieho bubna
20 s kmitavym preti¢anim, ktorého teleso je
ulozené v loZiskach s -hriadelom ovladanym
kmitavym pohonom 51 s elektromotorom, va-
ridtorom obojsmerného otidfania a pedalom
dialkového ovladania. Na obvode navijacieho
bubna 20, ktory je obtiahnuty filcom, su vo:
vzdialenosti 10° obvodu vytvorené dve po-
zdlZne drazky 21, v ktorych st presuvne ulo-
zené kladky 22 s viacerymi ryhami a v poéte
pre potrebny pocet zavitov. Navijaci bubon
20 je v pracovnej polohe poloZeny prie¢ne na
os preSivaného statora 30 na polohovadle 10.
Polohovadlo 10 pozostava z dvoch parov od-
valovacich valcov 12, dalej z odvalovacej pri-
ruby s ozubenim 11, ktord je uchytena na éelo
31 statora 30 a do ktorého zapads pastorok
stabiliza¢ného pohonu 52, vybaveného brzdou
polohy. Nakoniec zariadenie = pozostava
z dvoch celnych navijacich kladiek 13, zvislo
ukotvenych pred éelami 31 uloZeného statora
30. Celné navijacie kladky 13 st delené na
viac kolies samostatne volne otoénych so
Ztupﬁo_vito zmen$ovanymi priemermi od spo-

u.

Pri navijani vodi¢a z dodaného bubna na
navijaci bubon 20 sa odvinie koniec vodida
zo strany od svorkovnic a postupnym vede-
nim cez ryhy krajnych protifahlych kladiek
22 sa navinie prisluinad dlzka vodiéa podla
poctu zadvitov v dréaZkach 32 statora 30 alebo
zvoleného pre jedno predivanie, napriklad
Sest zdvitov, pri suasnom kmitavom preta-
¢ani bubna 20. Takto je moZné na bubon 20
previniat bud celi alebo aspoti poloviénu
dlzku vodida pre celd fazu, tj. pre 4 alebo 2
drazky 32. Potom sa stator 30 ulo% do polo-
hovadla 10 a cez upevnent prirubu 11 s ozu-
benim sa nasadi na pastorok stabiliza¢ného
pohonu 52. Po vybudovani starého vinutia a
predisteni drazok, véitane vyplnenia priesto-
ru draZok potrebnym poétom novodurovych
tyci, sa z navijacieho bubna 20 opaénym po-
stupom odvija vodi¢ poénuc jeho volnym
koncom pre§iva sa cez draZky 31 prislusnej
dvojcievky, ulozené v jednej Grovni, a to za
pomoci presivacej ihly po vytlaéani prislus-
nej novodurovej tyce. Premostenie vodida
medzi oboma drdZkami podas predivania sa
ngezpeéuje ukladanim na navijacie kladky

Dalej sa vodi¢ postupne snime z &elnych
navijacich kladiek 13, vyformuje sa v draz-
kach 32 postupnym stiahnutim na dizku pre-
mostenia uloZeného do osobitnych hrebetiov
v Celach 31 statora. Rovnakym spésobom sa
postupuje pri presivani vinutia v dalom pére
dréZok. Pretoze ide o dvojpélovy stator
s plnym krokom, treba pred presivanim vo-
di¢a do druhého paru dréaZok pre jednu fazu
s nepreruSenym vodi¢om, stator otodit o 180°
a predivanie zac¢at s druhym koncom vodi¢a
po jeho uplnom odvinuti na navijaci bubon
20 a uvolneni druhého konca vodiéa.

Vynélez moZno vyuZit aj u presivaného vi-



nutia mensich alebo viésich strojov a to jed-
‘nak u vyrobecov, opravéarskych organizacii
alebo pri opravach u samotnych spotrebite-
Tov a jednak u vyrobcov kéblov resp. u vy-

robcov bubnov na kable, najmé pri moZnosti
dodavky kablov uZz na bubnoch s kmitavym
preta¢anim, ¢im sa vyznam a Ucinky vynale-
zu este zvysia.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob  navijania preSivaného vinutia
asynchrénnych strojov najma statorov obe-
hovych éerpadiel s pozdlznymi drazkami
pri predchadzajucom odvinuti vodi¢a z do-
daného bubna pre jednu fazu, vyznacujuci
sa tym, Ze vodi¢ v dlzke najviac pre polovi-
cu fazy sa najprv odvinie z dodaného bub-
na na bubon (20) s kmitavym preta¢anim
postupnym prekladanim do draZok posuv-
nych kladiek (22) umiestnenych v pozdlz-
nych drazkach (21) na obvode bubna, po-
tom sa stator (30) usadi na odvalovacie val-
ce (12) polohovadla a po predchadzajicom
uchyteni asponi jedného ¢ela (31) na odvalo-
vaciu prirubu (11) s ozubenim' a. ustéleni za
pomoci brzdy stabilizaéného pohonu (52), sa
koniec vodi¢a z bubna (20) postupne odvi-
ja a pretahuje striedavo cez priestory paru
vnutornych obvodovych drazok (32) statora
prisluchajuci pre jeden cievkovy zvézok na
pol a fazu, medzi ktorymi draZkami sa vo-
di¢ premostuje za pomoci ¢elnych navija-
cich kladiek (13) umiestnenych obojstranne
pri delach (31) statora v Urovni navijanéhc
paru drazok (32), dalej sa vodi¢ postupne
snime z ¢elnych navijacich kladiek (13) pri
suéasnom vyformovani v drazkach (32) a
jeho dotahovani na potrebnu dlzku pre-
mostenia v ¢elach (31) statora, nakoniec sa
navinie ostdvajuca polovica vodiéa na

uvolneny bubon (20) s kmitavym pretaca-
nim. rovnakym spdsobom, stator (30) sa za
pomoci stabiliza¢ného pohonu (52) pretoci
o 180° a druhy uvolneny koniec vodica
sa pretahuje rovnakym spdsobom cez par
draZok prisluchajici pre druhy cievkovy
zZvazok.

2. Zariadenie pre uskuto¢nenie spésobu podla
bodu 1, vyznadujuci sa tym, Ze pozostava
z bubna (20) s kmitavym pretac¢anim, ktory
obsahuje dva rady posuvnych kladiek (22)
umiestnenych v pozdlznych drazkach (21)
na obvode bubna (20) a je ovladany kmita-
vym pohonom (51), dalej z polohovadla (10)
s dvoma parmi odvalovacich valcov (12) a
s odvalovacou prirubou (11) s ozubenim
upevnitelnou na ¢elo (31) statora a ovlada-
né stabilizaénym pohonom (52) s brzdou a
nakoniec z dvoch ¢elnych navijacich kla-
diek (13).

3. Zariadenie podla bodu 2, vyznacujlce sa
tym, e ¢elné navijacie kladky (13) su dele-
né na pocet zodpovedajuici poétu navija-
nych zavitov vodita a sa odstupnovane
o rozdiel priemerov a vySok zodpovedaju-
cich hribke navijaného vodifa, resp. po-
zdlZzne drazky (21) posuvnych kladiek (22)
si vytvorené vo vzdialenosti zodpovedaju-
cej najviac 10° obvodu bubna (20) s kmi-
tavym pretacanim.
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