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Lonnstrém Oy

MenetelmZ ja laite kannatustangon varassa
siirrettdvien levyjen siirtdmiseksi kulje-

tussuuntaan ndhden poikittaisessa suunnassa

Forfarande och anordning for att férflytta
uppburna pd en bArstidng forflyttbara plattor
i relativt transportriktningen tvirsgdende

riktning

Keksinndn kohteena on menetelmi kannatustangon varassa siirrettivien levy-
Jjen, etenkin elektrolyyttisten raffinointilaitosten siemen-, katodi- tai

anodilevyjen siirtimiseksi kuljetussuuntaan ndhden poikittaisessa suunnas-
sa, jossa menetelmdssd mainittuja kannatustangon varassa riippuvia levyji
kuljetetaan ketjukuljettimella., Keksinnon kohteena on myds laite menetel-

midn toteuttamiseksi.

Elektrolyyttisissd raffinointilaitoksissa kiytetdin siemen-, katodi- ja
anodilevyjen kisittelyssd ketjukuljettimia, joissa mainitut levyt riippu-
vat kannatustangon ja yhden tai useamman ripustuskorvakkeen varassa. Jois-
sakin k#sittelyvaiheissa on tarpeellista siirtii kannatustankoja ja/tai le-
vyjd kuljetussuuntaan nZhden poikittaisessa suunnassa. Useimmiten poikit-
taissiirrossa on kysymys kannatustankojen ja/tai levyjen kalibroimisesta

kulkemaan tarkasti samalla linjalla.

Tavanomaisia ketjukuljettimia k#ytettiessi esiintyy tdllaisessa poikittais-

siirrossa tiettyjid haittoja. Ensinnikin tavallisesti kuparista valmistetut



kannatustangot liukuessaan teriksisten ketjulenkkien p#3llE kuluvat pai-
kallisesti, koska kovemmasta materiaalista oleva ketjulenkki leikkaa peh-
medmmistd materiaalista olevaa kannatustankoa. Toiseksi poikittaissiirtoon
tarvitaan suuri voima etenkin anodilevyjid kisiteltiessd, josta on seurauk-
sena kuljetusketjujen sivuunajautumista, miki# puolestaan kuluttaa kuljetus-
ketjuja, niiden kdytitdlaitteita seki ketjujen johteita. Kun poikittaissiir-
to suoritetaan sivulta tulevan tyontimen avulla, kannatustankojen liikut-
tamiseen tarvitaan suuri voima kannatustankojen ja ketjulenkkien vilisen
kitkan vuoksi. Tdm# voima saattaa aiheuttaa erittiin painavien anodilevy-
jen kannatustangon tai ripustuskorvakkeen leikkautumisen ketjulenkkiin,
jolloin kannatustanko levyineen k3dntyy vinoon ja pahimmassa tapauksessa

hiiris johtaa levyn ja/tai kuljetuslaitteen rikkoutumiseen.

Ketjukuljettimilla tapahtuva poikittainen tavaransiirto aikaansaadaan myds
k3yttdmZlld radan suuntaisia, sen tasosta nousevia ja jdlleen alaslaskeu-
tuvia rullastoja. MyOs esim, kartiokkaat kohtisuoraan radan kulkusuuntaan
ndhden sijoitetut rullastot ovat tunnettuja. Tidllaiset yleensi ketjukul~
jettimien kuljetusketjujen vdliin sijoitetut giirtolaitteet soveltuvat
kyllad esim. puutavarakappaleiden poikittaissiirtoon, mutta eivit sovellu
elektrolyyttisten raffinointilaitosten siemen-, katodi- tai anodilevyjen
ketjukuljettimiin, Jjoissa kuljetusketjujen viH1i pitdi olla avoin mainittu-
Jen levyjen leveyden Jja poikittaissiirtoon tarvittavan vilimatkan midrii-

miltd leveydeltd.,

Keksinnon paimdirdnd on aikaansaada menetelmd, jossa edelld mainitut hait-
tapuolet on poistettu, ja joka menetelmid soveltuu kannatustangon varassa
siirrettévien levyjen siirtiZmiseksi kuljetussuuntaan ndhden poikittaises-
sa suunnassa. Brikoisesti keksinndn tavoitteena on aikaansaada menetelmi,
jossa kannatustankojen ja/tai levyjen poikittaissiirto voidaan suorittaa
erittéin pienellid voimalla, NHihin pdim#&riin pHisemiseksi keksinndn mukai-
selle menetelm#lle on pHiasiallisesti tunnusomaista se, ettd levyjen kan-
natustanko vapautetaan ketjukuljettimen ketjun kannatuksesta toisen maini-
tun ketjukuljettimen kanssa samansuuntaisesti ja samalla nopeudella 1liik-
kuvan kuljettimen avulla, ettd mainittu kannatustanko saatetaan mainitun
toisen kuljettimen kulkusuuntaan n8hden poikittaisessa suvunnassa pyori-
miin jédrjestettyjen elimien kannatukseen ja etti kannatustangos-

taan mainittujen pyorimdin jirjestettyjen elimien kannatuksessa olevat le-

vyt siirretdén poikittaisessa suunnassa.



Keksinnon mukaiselle laitteelle on puolestaan pZiasiallisesti tunnusomais-
ta se, ettd laite kdsittdd toisen kuljettimen, joka liikkuu samansuuntai-
sesti ja samalla nopeudella kuin ketjukuljetin, mainitun toisen kuljettimen
ollessa sovitettu liikkumaan siten, ettd mainitun toisen kuljettimen ket-
Ju vapauttaa levyn kannatustangon mainitun ketjukuljettimen ketjun kanna-
tuksesta ja saattaz mainitun kannatustangon mainitun toisen kuljettimen
kulkusuuntaan nghden poikittaisessa suunnassa pydrimdidn jarjestettyjen
elimien kannatukseen mainittujen levyjen poikittaisessa suunnassa tapahtu-

vaa siirtédmistid varten.

Keksintod selitetdiin yksityiskohtaisesti viittaamalla oheisten piirustuk-
sien kuvioissa esitettyyn keksinndn erdiseen edulliseen toteutusmuotoon,

johon keksintod ei kuitenkaan ole tarkoitus yksinomaan rajoittaa.

Kuvio 1 esittd@i keksinndn mukaisessa menetelmissi kidytettyd laitetta poik=-

kileikkauksena.
Kuvio 2 esittdsd kuvion 1 mukaista laitetta sivukuvana.

Kuvio 3 esittdid kuvion 1 mukaisessa laitteessa kiytetyn apukuljettimen ket~

Jurakennetta osittain leikattuna.

Viitaten kuvioihin 1-3 tHssi suoritusesimerkissi kannatustangon 14 varassa
riippuvia levyjd 12 kuljetetaan ketjukuljettimella, jota on yleisesti mer-
kitty viitenumerolla 10. Levyt 12 voivat olla esim. katodilevyji, jotka
ovat yhden tai useamman ripustuskorvakkeen 13 avulla kiinnitetty kannatus-
tankoon 14. Levyt 12 liikkuvat kuljetussuuntaan ketjukuljettimen 10 kul-
Jettamina ja ovat kannatustangostaan 14 kuljettimen 10 ketjujen 11 varas-
sa. Kuvion 2 mukaisesti kuljetusradan tiettyyn kohtaan on jirjestetty kek-
sinndn mukaisella tavalla levyjen 12 siirtovydhyke, jossa levyjid 12 voi-
daan siirtdd kuljetussuuntaan ndhden poikittaisessa suunnassa erittiin

pienelli voimalla.

Keksinndn mukaisesti poikittaissiirto on aikaansaatu siten, etti ketjukul-
jettimen 10 k&ydessd ja kuljettaessa levyjd 12 eteenpdin toisen kuljetti-
men, jota on merkitty yleisesti viitenumerolla 20, ketju 21 kiilautuu joh-
teensa 24 ja kannatustangon 14 vidliin ja kohottaa kannatustangon 14 ket-
Jukuljettimen 10 ketjun 11 kannatuksesta. Toinen ketjukuljetin 20 eli apu-~

kuljetin liikkuu kulkurulliensa 22 varassa kiyttdlaitteensa 25 vetimini



samaan suuntaan ja samalla nopeudella kuin ketjukuljetin 10. Kiyttolait-
teena 25 voi olla esim. ketju. Apukuljettimen 20 ketjun 21 kohottaessa
kannatustangon 14 ketjukuljettimen 10 ketjun 11 kannatuksesta kannatustan-
ko 14 tulee apukuljettimen 20 ketjun 21 kulkusuuntaan nZhden poikittaises-
sa suunnassa pyorimiin jirjestettyjen elimien 23 kannatukseen ja tdten kan-
natustangon 14 varassa Triippuva levy 12 voidaan siirtZi poikittaisessa
suunnassa erittdin pienelld voimalla. Kuvion 3 muksisesti mainitut elimet

23 ovat herkidsti pydriviid rullia.

Levyjen 12 poikittaissiirtoon voidaan kdyttiZi kuljetusradan 10 molemmille
puolille sijoitettuja johteita 15, jotka tyontdvdat kannatustankoa 14 sen

pdistd ja aikaansaavat siten levyn 12 halutun poikittaissiirron. Siirtimi-
seen voidaan tietenkin k8ytt38 myds sylintereiti tai muita sindnsi tunnet-
tuja tyonninmekanismeja, jotka tyodntidvit joko kanhatustankoa 14 tai levyn
12 sivureunaa sivultapdin ja aikaansaavat tdten halutun siirtovaikutuksen
poikittaisessa suunnassa. Poikittaissuunnassa siirettyjen levyjen 12 kul-
kiessa eteenpiin ja jittHessiin siirtovybhykkeen taakseen kannatustangot

14 laskeutuvat jdlleen ketjukuljettimen 10 ketjujen 11 varaan.

Keksinnon mukaisessa menetelmfssi ja laitteessa on eliminoitu aikaisemmin
tunnetuissa vastaavissa ratkaisuissa esiinityneet haitat Jja keksintd mah-
dollistaa kannatustangon varassa riippuvien levyjen siirtimisen kuljetus-
suuntaan nihden poikittaisessa suunnassa hyvin pienellsd voimalla. Keksin-
ndn mukainen menetelmd ja laite soveltuu tietenkin myds pelkidstiddn tanko-
maisten tavaroiden poikittaissiirtoon., Yleisemmin keksintd on sovelletta-
vissa kaikenlaisten tankomaisten tai levymdisten tavaroiden poikittais-
siirtoon ketjukuljettimien yhteydessid. Tietyillid ehdoilla keksinndn mukai-
sen laitteen apukuljettimen ketju saadaan liikkumaan kannatustankojen tai
Vleensd tankojen k8yttdminid ilman erillistd kEyttolaitetta, mutta t&116in

poikittaissiirrossa tarvittava voima on kuitenkin hieman suurempi.

Edelld on esitetty ainoastaan keksinndn erds edullinen toteutusmuoto ja
alan ammattimiehelle on selvid, ettd keksinnbn yksityiskohdat voivat vaih-

della hyvinkin laajasti oheisissa patenttivaatimuksissa mBdritetyn keksin-

nollisen ajatuksen puitteissa.



Patenttivaatimukset

1. Menetelmd kannatustangon varassa siirrettdvien levyjen, etenkin elektro-
lyyttisten raffinointilaitosten siemen-, katodi- tai anodilevyjen siirtid-
miseksi kuljetussuuntaan nZhden poikittaisessa suunnassa, jossa menetel-
missi kannatustangon (14) varassa riippuvia levyja (12) kuljetetaan ket~
jukuljettimella (10), tunne t tu siitd, ettd levyjen (12) kannatus-
tanko (14) vapautetaan ketjukuljettimen (10) ketjun (11) kannatuksesta
toisen ketjukuljettimen (10) kanssa samansuuntaisesti ja samalla nopeudel-
la liikkuvan kuljettimen (20) avulla, ettd kannatustanko (14) saatetaan
toisen kuljettimen (20) kulkusuuntaan nihden poikittaisessa suunnassa pyo-
rimidn jirjestettyjen elimien (23) kannatukseen, ja etti kannatustangos~

taan (14) pybrimiin jirjestettyjen elimien (23) kannatuksessa olevat levyt

2. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmin toteuttamiseksi, jolla
laitteella kannatustangon (14) varassa riippuvia ketjukuljettimella (10)
kuljetettavia levyjd (12), etenkin elektrolyyttisten raffinointilaitos-
ten siemen-, katodi-~ tai anodilevyji siirretiin ketjukuljettimen (10) kul-
jetussuuntaan n#hden poikittaisessa suunnassa, tunnettu siitd,
ettd laite kisittés toisen kuljettimen (20), joka liikkuu samansuuntai-
sesti ja samalla nopeudella kuin ketjukuljetin (10), toisen kuljettimen
(20) ollessa sovitettu liikkumaan siten, ettid toisen kuljettimen (20) ket~
“ju (21) vapauttaa levyn (12) kannatustangon (14) ketjukuljettimen (10)
ketjun (11) kannatuksesta ja saattaa kannatustangon (14) toisen kuljetti-
men (20) kulkusuuntaan nZhden poikittaisessa suunnassa pySrimddn jidrjes-
tettyjen elimien (23) kannatukseen levyjen (12) poikittaisessa suunnassa

tapahtuvaa siirt&mistid varten.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siitd, etti lai-
te ki#sittdi lisdksi siirtolaitteen (15) kannatustankonsa (14) varassa
riippuvien levyjen (12) siirtimiseksi poikittaisessa suunnassa pydsrimiin

jirjestettyji elimii (23) mytten.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnet tu siitid, ettd

siirtolaite (15) muodostuu poikittaisessa suunnassa liikkuvista johteis-

ta.

5. Patenttivaatimuksen 2, 3 tai 4 mukainen laite, tunmnettu siitd,

ettd pySrimiin jirjestetyt elimet (23) ovat rullia.



Patentkrav

1. Férfarande for forflyttning av plattor transportabla uppburna av en
bidrstdng, i synnerhet av start-, katod- eller anodplattor i elektro-
lytiska raffineringsanléggningar i en till transportriktningen tvirgdiende
riktning, vari de frén birstingen (14) nedhéngandeplattorna (12) trans-
porteras medels en kedjetransportsr (10), kdnnetecknat av
att plattornas (12) birsténg (14) frisitts fré&n uppbirningen av kedje-
transportsrens (10) kedja (11) med hjélp av en med kedjetransportdren
(10) i samma riktning och med samma hastighet rérlig transportsr (20),
att birstdngen (14) bringas i uppbiring av organ (23) vilka har anord-
nats att rotera i en till den andra transportdrens (20) rérelseriktning
tvirgdende riktning och att de genom sin birsténg (14) av organen (23)
som anordnats att rotera uppburna plattorna (12) forflyttas i transversal

riktning.

2. Anordning for utféorande av ett forfarande enligt patentkravet 1,

varmed fré&n en birstdng (14) nedhingande med en kedjetransportsr (10)
transportabla plattor (12), i synnerhet start-, katod- eller anodplattor

i elektrolytiska raffineringsanliggningar forflyttas i en till kedjetrans-
portsren (10) tvirgiende riktning, k &anne tecknad av att an-
ordningen omfattar en andra transportdr (20) som rér sig i samma riktning
och med samma hastighet som kedjetransportdren (10), varvid den andra
transportdren (20) #r anordnad att réra sig s& att den andra transportdrens
(20) kedja (21) frisitter plattans (12) birstidng (14) fri&n uppbiringen

av kedjetransportdrens (10) kedja (11) och bringar birstdngen (14) i upp-
biring av organ (23) vilka har anordnats att rotera i en till den andra
transportorens (20) rérelserikining tvirglende riktning i och f6r plattornas

(12) forflyttning i transversal riktning.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k E&nne tecknad avatti
anordningen ytterligare ingdr en forflyttningsanordning (15) fér forflytt-
ning av de frin sin bdrstidng (14) nedhingande plattorna (12) i transversal

riktning utmed organen (23) vilka har anordnats att rotera i transversal

riktning.

4. Anordning enligt patentkravet 3, k @ nne tecknad avatt férflytt-

ningsanordningen (15) bestdr av i transversal riktning rérliga gejder.

5. Anordning enligt patentkravet 2, 3 eller 4, kda&nne tecknad

av att organen (23) vilka har anordnats att rotera #r rullar.
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