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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wylutowywania elementéw wielonézkowych, zwtaszcza obwodow
scalonych z ptytek montazowych jedno- i wielowarstwowych w przypadku bitednego montazu lub wymiany
uszkodzonego elementu na dobry.

Znane i stosowane sposoby wylutowywania elementéw wielondzkowych polegaig na stosowaniu typowych
lub specjalnych lutownic elektrycznych poprzez kontakt grotu lutownicy ze ztaczem. Jeden ze sposobdw polega
na wycinaniu elementu i wylutowaniu pozostatych w ptytce montazowej koricowek, kazdej oddzielnie. Sposéb
ten jest niewygodny, wymaga dodatkowego narzedzia do wycinania, a wyciety element staje sie nieprzydatny,
nawet jezeli jest sprawny funkcjonalnie. Innym znanym sposobem jest podgrzewanie jednoczesnie wszystkich
nézek elementu za pomiocy specjalngj koricowki grzejnej. Znany jest réwniez sposéb polegajacy na stosowaniu
odpowiedniego urzadzenia, przy pomocy ktdrego stapia sie i wysysa roztopiong spoiwo z kazdego pojedynczego
ztacza. Dwa ostatnie sposoby powodujg uszkodzenie delikatnych $ciezek drukowanych na ptytce montazowe;j,
bowiem podgrzewanie nézek odbywa sig poprzez kontakt grotu lutownicy ze ztgczem.

Celem wynalazku jest podanie sposobu wylutowywania elementéw wielondézkowych eliminujacego powyz-
sze niedogodnosci.

Istota wynalazku polega na podgrzewaniu wszystkich ztaczy elementu W|elonozkowego jednoczesnie przy
pomocy strumienia gazu ogrzanego do odpowiedniej temperatury przy pomocy grzejnika elektrycznego. Roz-
grzany gaz poprzez przelotowe otwory wykonane w dyszy irozmieszczone identycznie jak ndzki elementu
podgrzewa ztacza i stapia spoiwo, ktore jest wydmuchiwane wraz z obwodem.

Wylutowywanie elementéw wielondzkowych sposobem wedtug wynalazku eliminuje niedociagnigcia zna-
nych istosowanych dotychczas sposchow, bowiem dzieki podgrzewaniu bezkontaktowemu nie niszczy sSciezek
na ptytkach drukowanych, a podgrzewanie wszystkich ndzek jednoczesnie umozliwia usuniecie elementu bez
uszkodzenia metalizowanych otworéw w ptytce. Poza tym wylutowany element jest w dalszym ciggu przydatny,
jezeli jest sprawny, a byt btednie wmontowany
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Zastfzezenie patentowe

Sposéb - wylutowywania elementdow wielondzkowych zwtaszcza obwoddéw scalonych, znamienny
ty m, ze spoiwo ztaczy elementu wielondzkowego roztapia sie przez podgrzewanie strumieniem gorgcego gazu
poprzez dysze wielootworowa.
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