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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
otrzymywania zlozonych, nierozpryskuja-
cych si¢ przy rozbiciu tafli szklanych, skia-
dajacych si¢ z plyt szklanych z umieszczo-
nemi miedzy miemi plytami z przezroczy-
stej masy blonnikowej, celuloidu, acety-
locelulozy lub z materjalu podobnego, kté-
re sa stloczone ze soba na goraco.

Sttaczanie to wedlug wynalazku usku-
tecznia sie najlepiej w tloczniach hydrau-
licznych, ogrzewanych elektrycznoscia w
ten sposéb, iz ogrzewanie to mozna regulo-
waé, przyczem powierzchnie tloczace, a
wigc podstawa i stempel tloczacy sa zao-
patrzone w latwo wymienne grzejniki elek-
tryczne.

Sposéb przeprowadza si¢ jak nastepuje.

Podgrzane plyty szklane zaopatruje sig¢ z
jednej strony w cienka warnstwe zelatyny,
zywicy sztucznej, lakieru lub podobnego
materjatu, ogrzewa dalej mp. w piecu su-
szarnianym do chwili wysuszenia warstwy
nalozonej, i plyty te powierzchniami, zao-
patrzonemi w warstwe wyschnieta, nakla-
da si¢ na sucha plyte z masy blonnikowej,
umieszczajac ja miedzy plytami szklane-
mi, poczem plyty te stlacza si¢ razem, naj-
lepiej zapomoca ogrzewanej elektryczno-
$cig tloczni hydraulicznej miedzy podgrza-
nemi, elastycznemi powierzchniami ttocza-
cemi, ktére ogrzewa si¢ stopniowo do tem-
peratury rozpoczynajacego si¢ topnienia,
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wzglednie roztopienia, lecz ponizej tempe-
*ratury z‘.él}mquqia, “wzglednie czernienia,
. podnoszZac ‘stopniowo cisnienie. Tempera-
‘tura, jaka sie przytem stosuje, wynosi od
150 do 200°C, czas za$ tloczenia — kilka
minut np. 5 minut, zaleznie od grubosci
materjalu plyt, taczonych ze sobg. Wta-
$ciwy moment krytyczny wkladki masy
bfonnikowej w ktérym wystepuje stapia-
nie bez obawy zoétkniecia, dajace najlepszy
wynik wedtug préb i doswiadczen, trwa
czas bardzo krétki, prawdopodobnie tylko
kilka sekund. Moment ten przy masowem
wytwarzaniu jednakowych plyt ze szkla
zlozonego mozna ewentualnie ustalaé lub
przerywaé we wlasciwym czasie, wedlug
ustalonych zasad fabrykacji, zmniejszajac
ci$nienie i obnizajac temperature zapomo-
ca samoczynnych urzadzer regulacyjnych.
- ‘Wyjete z ttoczni polaczone plyty szkla-
ne poddaje si¢ powolnemu 'ochladzaniu.

Sposéb niniejszy pozwala otrzymywaé
wyroby, odporne na dziatanie tak goraca
jak i zimna, jak réwnmiez i wilgoci powie-
trza; wyroby te nie wykazuja pecherzy-
kéw, jak réwniez krawedzie ich nie lepia
sig, o ile powierzchnie byly doktadnie wy-
suszone, oczyszczone i chronione przed ku-
rzem tak przed jak i podczas ich wyrobu,
zwlaszcza daje dobre wyniki nakladanie
warstw powlokowych, np. z zelatyny, no
podgrzanych powierzchniach plyt szkla-
nych, gdyz dzi¢ki temu mozna osiagnaé
réwnomierne rozdzielenie masy, tworzacej
powloke. Réwnmiez i suszenie na goraco

warstw powlokowych na podgrzanych ply-
tach szklanych daje si¢ tatwiej przeprowa-
dzié, niz to jest mozliwe przy nalozeniu
tych warstw powlokowych na obu stronach
warstwy wkladkowej z masy blonnikowe;j.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb otrzymywania zlozonych, nie-
rozpryskujacych sie przy rozbiciu tafli
szklanych, znamienny tem, Ze podgrzane
plyty szklane powleka si¢ z jednej strony
cienka warstwa zelatyny, zywicy sztucz-
nei. lakieru lub podobnego materjaluy,
ogrzewa dalej az do wyschniecia warstwy
np. w piecu suszarnianym, i powierzchnia-
mi zaopatrzonemi w wysuszona warstwe
powlokowa naklada na sucha plyte z masy
blonnikowej, umieszczajac ja miedzy ply-
tami szklanemi, poczem plyty sttacza ra-
zem pod znacznem ciénieniem, wzrastaja-
cem stopniowo, w ogrzewanej, najlepiej e-
lektryczmoscia, tloczni hydraulicznej mie-
dzy elastycznemi pltytami tloczacemi, naj-
lepiej podgrzanemi, ktére ogrzewa sie stop-
niowo do temperatury rozpoczynajacego
sie topienia, wzglednie roztopienia, lecz po-
nizej temperatury zoltknigcia, wzglednie
czernienia (okoto 150—200°C), masy bton-
nikowej.
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