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ZUSAMMENFASSUNG

Verfahren und Anlage zur Steuerung der Temperatur der keramischen Elemente (1b)
einer Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1), welche in einer Anlage zur Papiererzeugung
dem in dieser befindlichen mindestens einen Siebband bzw. mindestens einen Filz-
band zugeordnet ist. Dabei ist die Abstiitz- bzw. Abstreifleiste {1) mit mindestens
einem Kanal (11, 12) ausgebildet, durch welches ein Trigermedium fiir Warme oder
fiir Kélte hindurchgeleitet wird. (Fig.1)




Die gegenstédndliche Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung der Temperatur
der keramischen Elemente einer Abstiitz- bzw. Abstreifleiste, welche in einer Anlage
zur Papiererzeugung dem in dieser befindlichen mindestens einen Siebband bzw.
mindestens einen Filzband zugeordnet ist. Weiters betrifft die Erfindung eine Ein-
richtung sowie eine Abstiitz- bzw. Abstreifleiste zur Durchfithrung dieses Verfah-

remns.

Anlagen zur Papiererzeugung weisen mindestens ein Siebband und weiters mindes-
tens ein Filzband auf, welchen beiden Béndern in deren Bewegungsrichtung aufein-
anderfolgende, quer zu den Bindern ausgerichtete Abstiitzleisten zugeordnet sind,
tiber welche das Siebband und das Filzband gefiihrt sind. In einem ersten Bereich
der Papiererzeugungsanlage dienen die Abstiitzleisten auch als Abstreifleisten fiir die
aus dem Papierbrei austretenden und das Siebband durchsetzenden Fliissigkeiten.
Da diese Abstiitzleisten groBen mechanischen und korrodierenden Belastungen aus-
gesetzt sind, besteht das Erfordernis, diese an ihren den Siebbédndern bzw. den Filz-
béndern zugewandten Oberflichen mit Platten aus einem keramischen Material zu

versehen, an welche das Siebband bzw. das Filzband zur Anlage kommen.

Einerseits werden das Siebband bzw. das Filzband mit sehr hohen Geschwindigkei-
ten von z.B. 40 m/sec iiber die Abstiitzleisten hinweg bewegt. Andererseits befinden
sich unterhalb der Abstiitzleisten Einrichtungen zum Absaugen der aus dem Papier-
brei austretenden Fliissigkeiten bzw. zum Ansaugen von Luft zur Trocknung des auf
dem Siebband aufliegenden Papierbandes bzw. zum Trocknen des Filzbandes, wo-
durch das Siebband bzw. das Filzband auf die Abstiitzleisten mit sehr hohem Druck
aufliegen. Hierdurch treten Reibungskrifte auf, durch welche die keramischen Ele-

mente stark erhitzt werden kénnen.

Soferne sich die Anlage zur Papiererzeugung auSer Betrieb befindet, kiihlen die Ab-
stiitzleisten auf die Umgebungstemperatur ab. Sobald die Anlage in Betrieb genom-
men wird, wird auf das Siebband der Papierbrei aufgespriiht, welcher eine Tempera-
tur von bis zu 90° aufweisen kann. Weiters kann oberhalb des Siebbandes eine
Dampfhaube vorgesehen sein, innerhalb welcher sich HeiBdampf befindet, welcher
zur Trocknung des Papierbandes dient und durch welchen die keramischen Elemen-
te mit Temperaturen bis zu 150°C beaufschlagt werden kénnen. Dabei ist weiters zu
berticksichtigen, dass die keramischen Elemente der Abstiitz- bzw. Abstreifleisten
eine sehr niedrige Warmeleitfihigkeit aufweisen.




Aufgrund der vorstehend dargelegten Sachverhalte unterliegen die keramischen
Elemente der Abstiitz- bzw. Abstreifleisten sehr hohen thermischen Belastungen,
welche sich innerhalb sehr kurzer Zeitrdume innerhalb eines Bereiches von etwa

200°C dandern kbnnen.

Durch diese thermischen Belastungen besteht die Gefahr, dass in den keramischen
Elementen Risse bzw. Briiche auftreten. Dabei besteht das Erfordernis, die Abstiitz-
bzw. Abstreifleisten umgehend auszuwechseln, da andernfalls das Siebband bzw.
das Filzband beschidigt werden, wodurch der Erzeugungsvorgang beeintrdchtigt
und Betriebsausfille bedingt werden kénnen.

Aufgrund der vorstehend erlduterten Sachverhalte miissen bei derartigen Anlagen
aufgrund von hohen Temperaturschwankungen verursachte Schidigungen der ke-

ramischen Elemente unbedingt vermieden werden.

Aus der EP 1260633 A2 ist es bekannt, die keramischen Elemente von Abstlitz- bzw.
Abstreifleisten in Papiererzeugungsanlagen mit Temperatursensoren auszustatten.
Durch diese Sensoren kénnen einerseits die bestehenden Temperaturen ermittelt
und andererseits sich rasch dndernde Temperaturen in den keramischen Elementen
festgestellt werden. Hierdurch besteht die Méglichkeit, den Betrieb der Anlage so zu
steuern, dass unzulissige Temperaturwerte bzw. rasche Anderungen der Tempera-
turen der keramischen Elementen vermieden werden. Dieses Verfahren entspricht
jedoch deshalb nicht den Erfordernissen, da in unterschiedlichen Bereichen der An-
lage zur Papiererzeugung unterschiedliche thermische Bedingungen bestehen, wes-
wegen durch eine Steuerung der gesamten Anlage unzuléssige thermische Belastun-
gen von keramischen Elementen, welche in einzelnen Bereichen der Anlage auftreten

kénnen, nicht vermieden werden kénnen.

Der gegenstindlichen Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein-Verfahren zu
schaffen, durch welches die einzelnen sich in einer Anlage zur Papiererzeugung be-
findlichen Abstiitz- bzw. Abstreifleisten davor geschiitzt werden kénnen, infolge von
in diesen auftretenden thermischen Spannungen beschédigt zu werden. Dies wird
erfindungsgemaB dadurch erzielt, dass die Abstiitz- bzw. Abstreifleiste mit mindes-
tens einem Kanal ausgebildet ist, durch welchen ein Tragermedium fiir Warme bzw.
fir Kélte hindurchgeleitet wird.
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Nach einem ersten bevorzugten Verfahren ist in der zu dem mindestens einen Kanal
fithrenden Leitung ein Mischventil vorgesehen, an welches Leitungen fiir Tragerme-
dien fiir Warme bzw. fiir Kélte angeschlossen sind und welches auf diejenige Tempe-
ratur eingestellt wird, welche die betreffende Abstiitz- bzw. Abstreifleiste aufweisen
soll. Dabei kann in der von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste wegfithrenden Leitung
ein Temperatursensor vorgesehen sein, durch welchen die Temperatur des aus der
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste abstromenden Tragermediums gemessen wird. Zudem
kann auch in der zur Abstiitz- bzw. Abstreifleiste hinfiihrenden Leitung ein Tempe-
ratursensor vorgesehen sein, durch welchen die Temperatur des zur Abstiitz- bzw.

Abstreifleiste hinstrémenden Trégermediums gemessen wird.

Nach einem zweiten bevorzugten Verfahren wird die Temperatur des der Abstiitz-
bzw. Abstreifleiste zustromenden Tragermediums in Abhéngigkeit von der Tempera-
tur des von dieser abstrémenden Trigermediums gesteuert. Dabei kann das Tréager-
medium mittels einer Férderpumpe in einem in sich geschlossenen Leitungskreis
geférdert werden. Weiters kann das von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste abstromende
Trigermedium entweder iiber eine Heizeinrichtung oder iiber eine Kiihleinrichtung
geleitet und hierauf der Absttitz- bzw. Abstreifleiste zugefiihrt werden. Die Heizein-
richtung bzw. die Kiihleinrichtung kénnen in Abhéngigkeit von der Temperatur des
von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste abstromenden Trédgermediums gesteuert wer-
den.

Alternativ dazu kann die Leistung der Férderpumpe in Abhéngigkeit von der Tempe-
ratur des von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste abstromenden Trédgermediums ge-
steuert werden. Zudem kénnen sowohl die Leistungen der Heizeinrichtung bzw. der
Kiihleinrichtung als auch die Leistung der Férderpumpe in Abhédngigkeit der Tem-
peratur des von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste abstromenden Tréagermediums ge-
steuert werden. Vorzugsweise wird das Triagermedium durch die Abstiitz- bzw. Ab-
streifleiste kontinuierlich hindurchgeleitet, wobei es insbesondere durch die kerami-

schen Elemente der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste hindurchgeleitet wird.

Bei einer erfindungsgemiBen Anlage zur Durchfithrung dieses Verfahrens zur Steue-
rung der Temperatur der keramischen Elemente einer Abstiitz- bzw. Abstreifleiste in
einer Anlage zur Papiererzeugung ist die Abstiitz- bzw. Abstreifleiste mit mindestens
einem Kanal ausgebildet, an welchen Leitungen fiir zur Abstiitz- bzw. Abstreifleiste
zustrémendes Trigermedium und fiir von dieser abstrémendes Triagermedium ange-

schlossen sind.
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Nach einer ersten Ausfiihrungsform befindet sich in der zu dem mindestens einen
Kanal hinftihrenden Leitung ein Mischventil fiir Tragermedien von Wirme und von
Kilte. Weiters kann sich in der zur Abstiitz- bzw. Abstreifleiste hinfiihrenden Leitung
und bzw. oder in der von der Abstiitz- bzw. Absteifleiste wegfiihrenden Leitung ein

Temperatursensor befinden.

Nach der zweiten Ausfithrungsform ist ein Leitungssystem vorgesehen, in welchem
sich eine Férderpumpe, eine Heizeinrichtung und eine Kiihleinrichtung fiir das
Tragermedium befinden, wobei weiters mindestens ein Temperatursensor zur Er-
mittlung der Temperatur des von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste abstrémenden
Tragermediums sowie eine Steuereinheit zur Steuerung der Leistungen der Heizein-
richtung und der Kiihleinrichtung und bzw. oder der Férderpumpe vorgesehen sind.
Dabei kann auch mindestens ein Temperatursensor zur Ermittlung der Temperatur

des der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste zugefiihrten Trigermediums vorgesehen sein.

Eine erfindungsgeméBe Abstiitz- bzw. Abstreifleiste zur Durchfithrung dieses Ver-
fahrens ist mit mindestens einem Kanal zur Leitung eines Tridgermediums fiir War-
me bzw. fiir Kélte ausgebildet. Dabei kann der Kanal die keramischen Elemente
durchsetzen. Weiters kann sich der Kanal zwischen den keramischen Elementen
und einer Trégerleiste fur die keramischen Elemente befinden. Zudem kann der Ka-
nal an einem Ende der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste beginnen und am anderen Ende
derselben enden bzw. kann der Kanal an einem Ende der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste
beginnen und in dieser zum gleichen Ende zurtckgefiihrt sein. Dabei kann der vor-
laufende Kanal mit dem riicklaufenden Kanal innerhalb der Abstiitz- bzw. Abstreif-
leiste verbunden sein. Zudem kann der vorlaufende Kanal mit dem riicklaufenden
Kanal tiber ein auBerhalb der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste befindliches Rohrstiick
verbunden sein. Weiters kénnen sowohl die keramischen Elemente als auch die Tré-

gerleiste mit mindestens einem Kanal bzw. mit Kanalstiicken ausgebildet sein.

Das erfindungsgeméBe Verfahren, eine erfindungsgemédBe Anlage und eine erfin-
dungsgemiBe Abstiitz- bzw. Abstreifleiste sind nachstehend anhand von in der
Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispielen niher erldutert.

Es zeigen:

Fig.1 eine Einrichtung zur Durchfithrung eines ersten erfindungsgemégen Verfah-

rens, in schematischer Darstellung;




Fig.2 eine Einrichtung zur Durchfiihrung eines zweiten erfindungsgemégen Verfah-
rens, in schematischer Darstellung;

die Fig.3 und Fig.4 eine erste Ausfithrungsform einer erfindungsgemégen Abstiitz-
bzw. Abstreifleiste, im Langsschnitt sowie im Schnitt nach der Linie A-A der
Fig.3;

die Fig.4 und Fig.4a, 4b, 4c sowie 4d zweite Ausfiihrungsformen einer erfindungs-
geméiBen Abstiitz- bzw. Abstreifleiste, im Langsschnitt sowie in Schnitten
nach der Linie B-B der Fig.4;

die Fig.5 und Fig.5a eine dritte Ausfithrungsform einer erfindungsgeméBen Abstiitz-
bzw. Abstreifleiste, im Lingsschnitt sowie im Schnitt nach der Linie C-C der
Fig.5;

Fig.6 eine vierte Ausfithrungsform einer erfindungsgemaé@en Abstiitz- bzw. Abstreif-
leiste, im Langsschnitt;

die Fig.7 und Fig.7a, 7b sowie 7c fiinfte Ausfiihrungsformen einer erfindungsge-
méiBen Abstiitz- bzw. Abstreifleiste, im Lingsschnitt sowie in den Schnitten
nach der Linie D-D der Fig.7;

die Fig.8 und Fig.8a sowie 8b sechste Ausfithrungsformen einer erfindungsgemaéBen
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste, im Langsschnitt sowie in Schnitten nach der
Linie E-E der Fig.8;

die Fig.9 und Fig.9a eine siebente Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméiBen
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste, im Lingsschnitt sowie im Schnitt nach der Linie
F-F der Fig.9; und

die Fig.10, 10a und 10b achte Ausfiihrungsformen einer erfindungsgeméiBen Ab-
stiitz- bzw. Abstreifleiste, im Lingsschnitt sowie im Schnitt nach der Linie
G-G der Fig.10 bzw. im Schnitt nach der Linie H-H der Fig.10.

Anhand der Fig.1 ist ein erstes Verfahren zur Temperatursteuerung einer Abstiitz-
bzw. Abstreifleiste 1 erldutert. Dabei besteht die Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 aus
einer Trégerleiste 1a mit an dieser befestigten keramischen Elementen 1b, wobei die
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 mit zwei Kanélen 11 und 12 ausgebildet ist. An einem
Ende der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 schlieBen an die Miindungen der beiden Ka-
néle 11 und 12 Anschlussrohre 13 und 14 an. Am anderen Ende der Abstiitz- bzw.
Abstreifleiste 1 sind die beiden Kanéle 11 und 12 mittels eines Rohrstiickes 15 mit-
einander verbunden.

An das Anschlussrohr 13 ist die Ausgangsleitung 23 eines Mischventiles 2 ange-

schlossen, welchem {iber eine erste Anschlussleitung 21 ein Trigermedium fiir Kélte
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und tiber eine zweite Anschlussleitung 22 ein Trigermedium fiir Wiarme zugeleitet
wird. Mittels eines Regelgerites 20 wird die Temperatur des vom Mischventil 2 {iber
die Ausgangsleitung 23 abgegebenen Tragermediums auf denjenigen Wert einge-
stellt, welchen Temperaturwert diejenige Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 in der Anlage

aufweisen soll, welche iiber das Mischventil 2 mit Tragermedium gespeist wird.

Im Betrieb der Anlage zur Papiererzeugung wird festgelegt, welche Temperatur eine
in einem bestimmten Bereich der Anlage befindliche Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1
aufweisen soll. Hierauf wird das Mischventil 2 auf diese Temperatur eingestelit.
Hierdurch wird mittels des der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 tiber die Ausgangslei-
tung 23 des Mischventiles 2 zugefiihrten Tragermediums diese Leiste 1 auf die ange-
strebte Temperatur gebracht. Das von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 tiber das
Rohr 14 abstromende, durch diese erwdrmte oder abgekiihlte Trigermedium wird
liber eine weitere Leitung 24 entweder in einen Speicher oder in den Kanal abgelei-
tet.

In den Leitungen 23 und 24 sind weiters Temperatursensoren 25 und 26 vorgesehen,
mittels welcher die Temperaturen des durch diese Leitungen hindurchstrémenden

Tragermediums erfasst werden.

Durch dieses Verfahren kann in der Regel die Temperatur der betreffenden Abstiitz-

bzw. Abstreifleiste 1 angenédhert auf den angestrebten Wert gebracht werden.

GeméB dem anhand der Fig.2 erlduterten zweiten Verfahren ist der Abstiitz- bzw.
Abstreifleiste 1 ein in sich geschlossener Leitungskreis 3 fiir ein Trigermedium fiir
Wiarme oder Kilte zugeordnet, in welchem sich ein Speicher 30 fiir das Tragermedi-
um, eine Forderpumpe 4, ein Steuerventil 5, eine Heizeinrichtung 6 und eine Kiihl-
einrichtung 7 befinden. Weiters ist eine Steuereinheit 8 vorgesehen, welcher zwei im
Leitungskreis 3 befindliche Temperatursensoren 81 und 82 zugeordnet sind und
welche zur Steuerung der Férderpumpe 4, des Steuerventils 5, der Heizeinrichtung 6

und der Kiihleinrichtung 7 dienen.

Die Wirkungsweise dieser Einrichtung ist wie folgt:
Mittels der Férderpumpe 4 wird Trigermedium fiir Wiarme oder Kélte tiber eine Lei-
tung 31 zum Steuerventil 5 geleitet, von welchem es entweder tiber eine Leitung 32

zur Heizeinrichtung 6 oder tiber eine Leitung 34 zur Kiihleinrichtung 7 geférdert
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wird. Von der Heizeinrichtung 6 bzw. von der Kiihleinrichtung 7 gelangt erwirmtes
bzw. abgekiihltes Trigermedium iiber die Leitungen 33 bzw. 35 und tiber das An-
schlussrohr 13 in den Kanal 11 der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 sowie tiber das
Rohrstiick 15 in den Kanal 12. Der Rickfluss des Trigermediums erfolgt iiber das
Rohr 14 und die Leitung 36 zur Forderpumpe 4.

Mittels des in der Leitung 35 befindlichen ersten Temperatursensors 81 erfolgt eine
Temperaturmessung des der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 zustrdmenden Tréigerme-
diums und mittels des in der Leitung 36 befindlichen Temperatursensors 82 erfolgt
eine Temperaturmessung des von der Abstﬁfz- bzw. Abstreifleiste 1 abstrémenden
Mediums. Die von den Temperatursensoren 81 und 82 abgegebenen Messwerte wer-
den iber Steuerleitungen 83 und 84 an die Steuereinheit 8 {ibertragen, von welcher
uUber Steuerleitungen 85, 86, 87 und 88 die Férderpumpe 4, das Steuerventil 5, die

Heizeinrichtung 6 und die Kiihleinrichtung 7 gesteuert werden.

Sobald durch die Steuereinheit 8 aufgrund des vom Temperatursensor 82 abgegebe-
nen Messwertes festgestellt wird, dass die in der Abstiitzleiste 1 bestehende Tempe-
ratur erhéht werden muss, wird das Regelventil 5 dahingehend umgesteuert, dass
das Trigermedium mittels der Férderpumpe 4 der Heizeinrichtung 6 zugeleitet wird,
in welcher es erhitzt wird, worauf es tiber das Anschlussrohr 13 in den Kanal 11 ge-
leitet wird. Diese Verfahrensweise wird so lange beibehalten, bis die Abstiitz- bzw.
Abstreifleiste 1 die fiir den bestimmten Betriebsfall erforderliche Temperatur auf-
weist.

Soferne demgegenitiber durch die Steuereinheit 8 festgestellt wird, dass die in der
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 bestehende Temperatur verringert werden muss, wird
das Regelventil 5 dahingehend umgesteuert, dass das Tridgermedium mittels der
Foérderpumpe 4 der Kiihleinrichtung 7 zugeleitet wird, in welcher es abgekiihlt wird,
worauf es gleichfalls {iber das Anschlussrohr 13 in den Kanal 11 geleitet wird.

Diese Verfahrensweise wird gleichfalls so lange beibehalten, bis die Abstiitz- bzw.
Abstreifleiste 1 die fiir den bestimmten Betriebsfall erforderliche Temperatur auf-

weist.

Ein weitere Steuerung hinsichtlich der Erwdrmung bzw. Abkiihlung der Abstiitz-
bzw. Abstreifleiste 1 kann auch dadurch erfolgen, dass durch die Steuereinheit 8 die

Leistung der Férderpumpe 4 erhéht bzw. abgesenkt wird.
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Soferne im Betrieb einer Anlage zur Papiererzeugung durch die einer der Abstiitz-
bzw. Abstreifleisten 1 zugeordnete Steuereinheit 8 festgestellt wird, dass diese
Abstilitz- bzw. Abstreifleiste 1 eine fiir den betreffenden Betriebsfall zu geringe oder
zu hohe Temperatur aufweist oder ein zu rasche Anderung der Temperatur dieser
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 erfolgt, wodurch jeweils die Gefahr von Rissbildungen
bzw. von Briichen der keramischen Elemente 1b dieser Abstlitz- bzw. Abstreifleiste 1
besteht, wird dieser Abstiitz- bzw. Abstreifleiste 1 entsprechend erwdrmtes oder ge-
kiihltes Trigermedium zugefiihrt, wodurch die keramischen Elemente 1b keinen
unzulédssigen thermischen Belastungen ausgesetzt werden, sodass hierdurch verur-

sachte Schadigungen vermieden werden.

Durch dieses zweite Verfahren erfolgt unabhingig von den besonderen Betriebsum-
stinden eine weitgehend genaue Steuerung der Temperatur der betreffenden
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste.

In den Fig.3 und 3a, Fig.4 und 4a bis 4c, Fig.5 und 5a, Fig.6, Fig.7 und 7a bis 7c,
Fig.8 und 8a, 8b, Fig.9 und 9a, Fig.10, 10a und 10b sind mehrere Ausfiihrungsfor-
men von Abstiitz- bzw. Abstreifleisten 1 dargestellt, welche aus Tragleisten la mit
an diesen befestigten Platten 1b aus keramischem Material bestehen und welche mit
Kanélen 11 bzw. 12 ausgebildet sind, welche diese Abstiitz- bzw. Abstreifleisten 1 in
deren Lingsrichtung durchsetzen. Dabei kénnen diese Kanile an einem Ende der
Abstiitz- bzw. Abstreifleisten 1 beginnen und am anderen Ende der Leisten 1 enden.
Alternativ dazu kénnen diese Kanile an einem Ende der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste
1 beginnen und zu diesem Ende zuriickgefiihrt sein. Weiters kénnen diese Kanéle die
keramischen Platten 1b durchsetzen oder in der Tragleiste 1a vorgesehen sein oder
sich zwischen den keramischen Platten 1b und der Tragleiste la befinden. Weiters

koénnen die Kanéle mit unterschiedlichen Querschnitten ausgebildet sein.

Da die Platten lb aus keramischem Material eine sehr geringe Wéarmeleitfahigkeit
aufweisen, kommt der Anordnung der Kanile innerhalb der Abstiitz- bzw. Abstreif-
leisten bzw. der Ausbildung des Querschnittes eine maBgebliche Bedeutung zu, um
zu gewidhrleisten, dass durch das diese durchstrémende Trigermedium die ange-
strebte Temperatur der Platten 1b aus keramischem Material erzielt wird, umn deren
Beschéddigung durch Warmespannungen zu vermeiden.

Als Tragermedium fiir Kélte bzw. fiir Warme wird insbesondere Wasser verwendet.
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Verfahren zur Steuerung der Temperatur der keramischen Elemente (1b) einer
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1), welche in einer Anlage zur Papiererzeugung dem
in dieser befindlichen mindestens einen Siebband bzw. mindestens einen Filz-
band zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstiitz- bzw. Abstreif-
leiste (1) mit mindestens einem Kanal (11, 12) ausgebildet ist, durch welches ein

Tragermedium fiir Warme oder fiir Kélte hindurchgeleitet wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der zu dem
mindestens einen Kanal (11, 12) fithrenden Leitung ein Mischventil (2) vorgese-
hen ist, an welches Leitungen (21, 22) fiir Trigermedien fiir Warme bzw. fiir Kil-
te angeschlossen sind und welches auf diejenige Temperatur eingestellt wird,

welche die betreffende Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) aufweisen soll.

Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 und 2, ciadurch gekennzeichnet,
dass in der von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) wegfiihrenden Leitung (26) ein
Temperatursensor (15) vorgesehen ist, durch welchen die Temperatur des aus
der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) abstrémenden Trigermediums gemessen

wird.

Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass in der zur Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) hinfiihrenden Leitung (23) ein
Temperatursensor (25) vorgesehen ist, durch welchen die Temperatur des zur

Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) hinstrémenden Trigermediums gemessen wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Temperatur
des der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) zustromenden Trigermediums in Abhén-
gigkeit von der Temperatur des von dieser abstrémenden Trigermediums ge-

steuert wird.

Verfahren nach Patentanspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Trigerme-
dium mittels einer Férderpumpe (4] in einem in sich geschlossenen Leitungskreis
(3) gefordert wird.
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Verfahren nach einem der Patentanspriiche 5 und 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) abstrémende Trigermedium
entweder tiber eine Heizeinrichtung (6) bzw. {iber eine Kiihleinrichtung (7) gelei-
tet und hierauf der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) zugefiithrt wird.

Verfahren nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizeinrich-
tung (6) bzw. die Kiihleinrichtung (7]} in Abhéngigkeit von der Temperatur des
von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) abstrémenden Trigermediums gesteuert

wird.

Verfahren nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Leistung
der Férderpumpe (4) in Abhéngigkeit von der Temperatur des von der Abstiitz-

bzw. Abstreifleiste (1) abstrémenden Trigermediums gesteuert wird.

Verfahren nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Leistungen
der Heizeinrichtung (6) bzw. der Kiihleinrichtung (7) und die Leistung der For-
derpumpe (4) in Abhéngigkeit von der Temperatur des von der Abstiitz- bzw. Ab-

streifleiste (1) abstréomenden Trigermediums gesteuert werden.

Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Triagermedium durch die Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) kontinuierlich

hindurchgeleitet wird.

Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Triagermedium durch die keramischen Elemente (1b) der Abstiitz- bzw.

Abstreifleiste (1) kontinuierlich hindurchgeleitet wird.

Anlage zur Durchfithrung des Verfahrens zur Steuerung der Temperatur der ke-
ramischen Elemente (1b) einer Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) in einer Anlage zur
Papiererzeugung geméisB einem der Patentanspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) mit mindestens einem Kanal
(11, 12) ausgebildet ist, an welche eine Leitung (13) fiir zur Abstiitz- bzw. Ab-
streifleiste (1) zustrémendes Trigermedium und eine Leitung (14) fiir von dieser

abstromendes Trégermedium angeschlossen sind.
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Anlage nach Patentanspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich in der zu
dem mindestens einen Kanal (11, 12) hinfithrenden Leitung (23) ein Mischventil

(2) fiir Tragermedien von Wéarme und Kilte befindet.

Anlage nach Patentanspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass sich in der zur
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) hinfithrenden Leitung (23) und bzw. oder in der

von dieser wegfiihrenden Leitung (24) ein Temperatursensor (25, 26) befindet.

Anlage nach Patentanspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass ein Leitungs-
system (3) vorgesehen ist, in welchem sich eine Forderpumpe (4) fiir das Tréiger-
medium, eine Heizeinrichtung (6) und eine Kiihleinrichtung (7) fiir das Trager-
medium befinden und dass weiters mindestens ein Temperatursensor (82) zur
Ermittlung der Temperatur des von der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) abstrs-
menden Trédgermediums sowie eine Steuereinheit (8) zur Steuerung der Leistun-
gen der Heizeinrichtung (6) und der Kiihleinrichtung (7) und bzw. oder der Fér-

derpumpe (4) vorgesehen sind.

Anlage nach Patentanspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass auch mindestens
ein Temperatursensor (81) zur Ermittlung der Temperatur des der Abstiitz- bzw.

Abstreifleiste (1) zugefiihrten Trigermediums vorgesehen ist.

Abstlitz- bzw. Abstreifleiste (1) zur Durchfithrung des Verfahrens nach einem der
Patentanspriiche 1 bis 12 bzw. fiir eine Anlage nach einem der Patentanspriiche
13 und 17, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit mindestens einem Kanal (11,

12) zur Leitung eines Trigermediums fiir Wirme bzw. fiir Kilte ausgebildet ist.

Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) nach Patentanspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kanal (11) die keramischen Elemente (1b) durchsetzt.

Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) nach Patentanspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dass sich der Kanal zwischen den keramischen Elementen (1b) und einer

Trégerleiste (1a) filir die keramischen Elemente (1b) befindet.

Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) nach einem der Patentanspriiche 18 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kanal an einem Ende der Abstiitz- bzw. Abstreif-

leiste (1) beginnt und am anderen Ende derselben endet.

S

s
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Abstlitz- bzw. Abstreifleiste (1) nach einem der Patentanspriiche 18 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kanal an einem Ende der Abstiitz- bzw. Abstreif-

leiste (1) beginnt und in dieser zum gleichen Ende zuriickgefiihrt ist.

Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) nach Patentanspruch 22, dadurch gekennzeich-
net, dass der vorlaufende Kanal (11) mit dem riicklaufenden Kanal (12) innerhalb

der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) verbunden ist.

Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) nach Patentanspruch 22, dadurch gekennzeich-
net, dass der vorlaufende Kanal (11) mit dem riicklaufenden Kanal (12) tiber ein
auBerhalb der Abstiitz- bzw. Abstreifleiste (1) befindliches Rohrstiick (15) ver-

bunden ist.
Abstiitz- bzw. Abstreifleiste nach einem der Patentanspriiche 18 bis 24, dadurch

gekennzeichnet, dass sowohl die keramischen Elemente (1b) als auch die Trager-

leiste (1a) mit mindestens einem Kanal bzw. mit Kanalstiicken ausgebildet sind.

Fir die melder

13.04.2006 Patenptdnwalt




Fig.1




1a

Ic»‘




1b :
In>a .,ikr v - nl /1|b ]

/////// ey —

Al '.."lla ,

Fig.3

Fig.3a




L]
0000000000

Fig.4a Fig.4b Fig.4c Fig.4d




1b o M 4b
VAN il YA
I

D T

R —
NANNNN \\IL\\\I.\\TT
G o |

Fig.5

- ' : o ——;~4a
| N
Fig.5a - —

1b 1 i} /1b[\ _

((\”\”\\ AN
AN\

Ta

Fig.6




*® oeoe oo e o
LI J L]

Fig7 D \,

1b '
P

VAV LN L L L

SN

1 T




RS
5;4#}?4

Fig.9a




(X ] e oon0 o8 ee L X}

e w0 @ o8 ae o8 o

° o0 [ L [ ] [

[ 4 [ ] ° ® [ ] [

o o8 ee o '3 [ :
. ee- es LX) a0 o660 0ase

Hi 1?\ G =__+z R
- ‘%//// A

.-

M 12

M

Fig.10b




Recherchenbericht zu A 644/2006 osterreichisches

Technische Abteilung 2A patentamt
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaf IPCS:
D21F 1/48 (2006.01); D21F 1/52 (2006.01)
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemén ECLA:
Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):
D21F
Konsultierte Online-Datenbank:
WPI, EPODOC, TXTnn
Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 13. April 2006 eingereichten Anspriichen 1-25 erstellt.
Kategorie’ | Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X AT 348 850 B (SOTEC AG) vom 12. Mérz 1979 (12.03.1979) 1,12, 13, 18
ganzes Dokument
Y 2-11, 14-17,
20-24
A 19, 25
X US 3928125 A (POESCHL) vom 23. Dezember 1975 (23.12.1975) 1,12, 13, 18
ganzes Dokument
A 2-11, 14-17,
19, 20-25
X US 4238286 A (POESCHL) vom 9. Dezember 1980 (09.12.1980) 1,12, 13, 18
ganzes Dokument
A 2-11, 14-17,
19, 20-25
Y DE 10123529 A1 (VOITH) vom 21. November 2002 (21.11.2002) 2-11, 14-17,
ganzes Dokument 20-24
A 1,19
Datum der Beendigung der Recherche: . Prafer(in):
13. Juli 2007 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | pr. SCHMELZER
? Kategorien der angefihrten Dokumente: A Vertffentiichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X  Verdffentichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstanq kann allein agfgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeidung verdffentlicht wurde.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. . E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Verdffentiichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein Alteres Recht hervorgehen kénnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
als auf efinderischer Tatigkeft beruhend betrachtet werden, wenn die nachverofientlicht, Schutz ist in Osterreich mdglich, warde Neuheit in
Versffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentiichungen Frage stellen).
zif.se?.' gfé?.gn‘::ﬁ;"n\;ﬁzmu.ﬂ%:f racht wird und diese Verbindung flr & Verdffentiichung, die Mitglied der selben Patentfamille ist.

gedanken.gut.geschutzt. N




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

