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Pfedmétem vyndlezu je zpisob zabezpede-
ni spolehlivé a vykonné &innosti pletaci~
ho stroje vyloudenim poruch v privodnim
gystému niti s pouZitim zésobn smyékg

ti snimané délky pusobenim tlakového
plynného media. Podstatou vyndlezu je ne-
zévigslost reakes na vypinaci silu, kteréd
vyvolavd zkréceni zédsobni smylky niti pii
poruie v p¥ivodnim sgstému na velikosti
rychlosti a zm&n rychlosti niti a mé& kon-
stantni hodnotu centralnd dédlkové nasta-
vitelnou. Zafizeni sestava z komory opa-
t¥ené piirubou pro piivod nizkotlakého
plynného media, z &idla polohy wvodiciho
prvku, z nejméné jedne komirky pro zachy-

- covani nedistot, z prostfedku pro zpoma-

leni pohybu vodiciho prvku v komoie pri
zkracovani délky zésobni smgéky za vodicim
prvkem a z elementu pro zaveéSovani zachytu
na vodicim prvku za nit prostfednictvim
tlakového plynného media.
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Vynélez se tykéd zplisobu zabezpeXeni spolehlivé a vfkonné
Sinmosti pletacfho stroje, zejména velkoprimérového pletactho
stroje na géklad® eliminace poruch, které vznikaeji bshem pro-
cesu pletenf v piivodnim systému nit{ od civek k pletacim
Jehldm stroje, prifem’ je tento zplisob zaloZen na principu
vytvoFen{ zdsobni smylky pisobenim tlakového plynného média.
Predmétem vynélezu je rovndi pffsludné zaffzeni, kterym je
gésobnikovy hlidad rézd tahové si{ly v niti.

V technologickém procesu pleteni jsou niti odvijeny
g civek a pfivodnim systémem dodédvény k pletacim jehldm.
V dlisledku prom&nlivé kvality soukdni dochézi Zasto k zdtrhim
pfi odvijeni niti, &imZ se gzpisobujf pretrhy nit{ v ptivodnim
systému, vady v pletenin¥ a prostoje pletacfho stroje. K po-
psanym poruchém dochédzf z mnoha dallfch p#i¥in, napffklad
u zélohovanych civek #patnfm prebdhem z odvinujfc{ civky na
civku zéloZni, sesmeknutim poslednich vrstev ovinl gz civky
a zablokovénim chomédle ve vodicim olku, prdchodem uszlikd brs-
digkou, zablokovédnim smy&kujfef niti a podobné. '

V soulasné dob& jsou pletaci stroje vybaveny tzv. nilo-
vymi hl{de&i nejriznéjsich komstrukci, které lze rozd¥lit
v podstaté do dvou skupin. Jsou to hlidaZe volngch koncl niti
a hlida¥e rdzd. Hlida¥e volnych koncd niti zastavujf pletac{
stroj v pf{padd porudeni celistvosti niti v pF{vodnim systému.
Hlfdale rézd maji predchdzet pfetrhdm niti v prfivodnim systé-
mu tim zplsobem, Ze ztlum{ 3pi¥ku tahové sily v niti p¥i je-
Jim gablokovéni, prilem¥ vysilajf signél k zastaveni pletaciho
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stroje a uvoln{ urditou délku niti, kterd se spotfebuje na
dobsh stroje. Existujfei hlfda¥e rézd v niti spliuji viak
uvedené poiedavky pouze Edsten& a nedokonale.

Nejroz#i¥endj#f typ pouiivaného hlidale rézd v niti pra-
cuje na principu odpruZené pétky ukonené rozvidlenym vodicim
elementem, v ném? se pohybuje nit. Jekmile dojde k piekroteni
nastavené direktivni sfly, péika se pieklopi, zabudovany kon=-
“takt vydd povel k zastaveni pletaciho stroje a nit vypadne '
g vodictho elementu, 8I{m% géroven dojde k ziskéni potFebné
délky niti pro dob¥h pletactho stroje. Pred dal¥im spultinim
stroje je t¥eba hlidad ruiné nastavit a znovu zavdsit nit do
vodicfiho elementu. Kromé& uvedené nevyhody je podstatnym ne-
dostatkem tdchto hlidadd részd v niti nedefinovené vypinaci
sfla ovlivnéné napfiklad rdznymi vliastnostmi direktivnich
pru%in, umisténim hlidale, naem¥rovénim niti = vodiciho ele-.
mentu a znadnym podilem setrvainych sil vyplyvajicich z mo-
mentu setrvadnosti pé&ky, popripad® daldich setrvainich hmot-
nosti{. Daldim nedostatkem v &innosti tohoto hlfdae je sku-
tefnost, %e k vypnut{ dochdzi na pom¥rn& malé dréze za sou-
sasného strmého nérdstu direktivni sfly. P¥i nestaveni direk-
tivaf s{ly mensich hodnot dochéz{ potom k vypinéni a sastavo-
vén! pletactho stroje ¥ disledku rézd tahové sily krétkého
trvéni, co? vede ke zbyte¥nym prostojim pletaciho stroje a
k nutnosti opakované ru¥ni manipulace. Naopak pfi nastaveni
vys8ich hodnot direktivni s{ly jsou rézy tahové sily znéso-
bené v dlsledku opéséni na vodicich o¥kéch pFivodniho systému
takové velikosti, %Ze pronikaji podavaiem, zpldsobuji pFetrhy
af v pletacich jehléch, pFifemi venikeji vady v pleteniné.
Krom$ prdvé popsanych klasickych hlidadd rdzd v niti jsou
znémy systémy, které majd odstranit potiebu navlékéni niti
po vybavoni.hlihaéo. Jde o aystémy poufivajic{ vykyvné péky,
$vihadla nebo ocelovy odvijeny pédsek. Spoleinou nevyhodou-
tschto konstruke{ je vysoky podil setrvainfch sil na vypina-
c{ sfle, co¥ vede nutn¥ k pretrhdm nit{, gejména v pfipadd
pouzivén{ textilnich materidld s malou pru¥nosti. Z tohoto
divodu jesou hlide¥e tohoto typu pouifivény pouze v nepatirné
mite. '
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Na plochfeh pletaeich strojich, u nichZ se sand pohybuj{
vratnd, se v tvratich pohybu sani uvolnuje zpracovédvané p¥ise.
PF¥i pohybu od okraje pleteniny do své tvratd provéddi vodid
dal¥f odtahovéni p¥ize z piedlohy, tak¥e na za¥dtku pletent
dals#fho Pddku je prige v nefédouc{ mire uvolnéna. Toto uvol-
nén{ zpracovévané p¥ize je nutno vyrowvnat, aby prvni jehly
tvorici dals{ Fédek dostédvaly pirizi v ndleZitd napjatém stawvu
a aby prvni o¥ka nebyla Fid¥{ ne¥ ocstatnl olka Fédku. PFi ple-
~ teni vratnym gpisobem na maleprimirovyeh okrouhl¥ech pletacich
strojich dochéz{ k podobnému uvolhovédn{ pfize, s tim rosdflem,
fe vodid zde stojf a pohybuje se jehelni védlec. Vehleder k
t¥mto nefddoucim jevim a k setrveinosti napimacich ga¥izeni
musi byt rychlost pleteni udrfovéna v urlitych mezich.

K odstranéni uvedenych nedostatkd sméfuje zarfizen{ k nu-
pinén{ uvolnéné pfize na zdtafnych pletacich strojich podle
&s. patentového spisu 137 923, které je usporddané mezi pred-
lohou a vodi¥em. Jeho podstatou-je, Ze jej tvo¥i duté téleso,
které je napojeno na zdroj podtlaku. V dutém télesu je uloZen
pohyblivé pist, ktery na strend odvrdcené od zdroje podtlaku
nese z4vésné olko pro pirizi, pro nif mé duté tdleso na svém
otevieném konci op&rné a vodiei plochy. P¥ize je takto na své
cestd mezi predlohou a vodiZem napiména pdsobenim podtlaku na
pist, piifemf podtlak miZe byt sefiditelnf. Ani v tomto Fede-
ni neni odstranén vliv setrvadnyech sil, &im%¥ dochési ke zvy§-
denl napétl v pFizi a k rdzdm. Sf{la plisocbici na pist, vyvola-
néd pisobenim podtlaku, je v kterékoliv jeho poloze nem¥nné.

Cilem vyndlezu je odstranit popsané nevyhody stévajicihe
zpisobu zabezpeleni celistvosti zpracovévanych nit{ a navrh-
nout zalffgeni funk&nd dokonelejsi, které umoXhuje zvydit kva-
litu vyrébdnfch pletenin a zlepdit Zasové vyufit{ pletactiho
stroje. , :

Podstatou navrhovaného zpdsobu pohlcovénf résd tahové

8{ly v niti je poznatek, %e vysoké hednoty tahové sily, ple-
krafujfel ¥asto pevnost nitf, maji pﬁvod v krétkodobém néhlém
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snifeni osové rychlesti odvijené niti, na které reaguji podle
druhého pohybového sékone setrvainé hmotnosti hlfidadd. Vypi-
nae{ sfla, tj. sfla, kterou nit pfenddi na hlided rdsd a kte-
ré vyvolévé jeho ¥innost, je vyrovnévéna reskel, sestévajlel
se¢ sloZky direktivni a sloZky setrvalné. Posledné jmenovand
slo¥ke je ‘m¥rné spomalenf niti, setrvefné hmotnosti, popti-.
peadé momentu setrvadnosti pohyblivyech &dstf hlfdae rdzd a
bfvé z 8ésti kompensovéna absolutnim protafenim niti. Birek-
tivni sle¥ka reskce je obvykle vytvéfena prufinou, magnetic-
k¥m polem nebo gravitainim plsobenim.

2pldsob pohlcovéni rdsd tahové sily pedle vyndlezu je cha-
rakterisovén tim, ¥e se maximélni mirou vyloudl setrvaSnd “
slofka reskce na vypinaci silu. Sloika "direktivnl Je konntant-
ni{, pfitemi se vytvéii zdesobni smylka niti, jej1¥ Aélka Jje
sniména a kterd zajistuje sprévny dobdh po zastaveni s vylou-
Senim pretrhu niti. Zdsobni smyka gzéroven napoméhé v ddsledku
své eclasticity pohlceni pFipadné zbytkové setrvainé sily. Ve-
likost vypinee{ sily hlfdefe rdzd v niti je potom nezéwisld
na zmdndch ryechlosti odvijenf niti a je déna pouse hodnotou
slo¥ky dirextiwva{, vyvozované napf. tlakem plynného média.

Za*iseni k sabezpeleni spolehlivé Einnosti pletaciho stro-
je sestévé z komory, opatiené vstupnim a v¥stupnim otvorem pro
nit a pfivodem tlakového média. V komo¥e je suvnd uloen vodi-
e{ prvek, ktery je vybavem sdehytem pro nit. Podstata Fedeni
spolivé v tom, Xe komora je opatFena pfirudbou pro pfived nig-
kotlakého plynného média, ddle Eidlem polohy vodictho prvku,
nejméné jednou komlirkou pro zachycovéni nelistet, prostiedken
pro spomaleni pehybu vodiciho prvku v komote p¥i gkracovéal
délky sésobni smydky a elementem pro savidovéni niti do sé-
chytu. Prostifedken pro zpomaleni pohybu vedicihe prvku je
Jjednosmérné propustny ventil. Element pro savéiovdni zdchytu
za nit je nasazen na zadni &édsti komory, pfilemi jeho pFiduba
tvol'{ dosedsci plochu pro jednosmdrné propustny ventil.

]
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3idlo polohy vodiefho prvku je tvofeno nejméné dvéma
elektrickymi kontakty, které jsou ovlddény pneumaticky v zé-
vislosti na poloze membrény. Jeden z elektrickych kontaktl
je vytvoren kovovym povlakem na vnitfku membrény a druhy
kontakt tvori pledny¥ spoj.

Zar{zeni pro provédd¥ni popsaného zplsobu vytvoiené v po-
dobd zésobnikového hlidele rédzl tahové sily v niti je schema-
ticky zndzorn¥éno na pripojeném quLpa- Zésobnikovy hlidal ré-
zd tahové sfly v niti sestdvd z pretlakové komory 1 opatiené
vetupnim a vystupni{m otvorem pro nit N, pFfiruby 2 pro pfivod
tlakového média, vodiciho prvku 4 uloZeného suvni v pfetla-
kové komo¥e 1. Vodicf prvek 4 je vybaven zéchytem 8 pro napi-
néni niti N. V pretlakové komo¥e 1 je ddle uloZeno &idlo 3
vodiciho prvku 4, které je tvoreno membrénou 1l a dvojict
elektrickfch kontaktd 12. Tlakové médium plsobf na membrénu
11 vstupnim otvorem 13. V technologicky vyhodném provedeni je
komora 1 obdélnfkového prifezu, cof zéroved zajidtuje sprév-
nou osovou orientaci vodieiho prvku 4, ktery je rovndZ obdél-
nikového prifezu a licuje s otvorem v komorfe l. Je vyroben
z materiélu o nigké mérné hmotnosti, napf{klad gz balszového
d¥eva nebo £ lamindtové skorepiny. Vodiei prvek 4 pohybujfei
se suvné v komore 1, je vybaven zéchytem 8 z drédtu z nereza-
véjicl ocele, povrstvené v oblasti hé¥ku napfiklad smaltem
nebo korundovym povlekem pro zajisténi dobrych kluznfch vlast-
nosti a malého ot¥ru. Komdrka 5 pro zachycovéni nedistot je
unistdna v zadn{ &4sti komory 1 v prostoru ped héZkem zéchytu
8 a je opatfena vitkem 9, s vyhodou vhodnd perforovanym za
G¥elem odsévani nedistot, uvolndnfch zejména otdrem niti na
hé&ku. Prostiedek 6 pro zpomaleni pohybu vodiciho prvku 4
v komote 1 je realizovén jako jednosmérn& propustny ventil,
vykazujic{ maly odpor proudéni plynného média p¥i pohybu vo-
dictho prvku 4 z pracovanf polohy pfi zkracovéni zéeobni smyZ-
ky a velky odpor proud¥nf p¥i pohybu vodictho prvku 4 v opad-
ném smiru. Element ] slou¥fci k zavdSeni zdchytu 8 vodietho
prvku 4 na nit ¥ je proveden jako usmérnovaci sbéral nasazeny
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na zsdnf 84sti komory 1, pfidemi jeho piiruba 10 tvorf dosedaci
plochu pro planfetu jednosmérn¥ pisobiciho ventilu, tj. pro=-
st¥edku 6. Ve vyhodném provedeni je signaligainf kontrolka rea-
lizovéna svétloemitujfci dicdouw 14 spinsenou kontaktem &idla 3
polohy vodieiho prvku 4.

Vyhodou zésobnikového hlidafe rdzd tahové sily v niti po-~
dle vynélezu je predevéim spolehlivé tlumeni résd tahové sily
v niti, cof se projevuje v cdstranéni pfetrhd v niti, ve zvy-
$enf kvality pletenin a v usporéch zékladniho textilntho mate~-
riélu. V ddsledku odpsdnuti ukond p¥i navlékéni nit{ v pifivod-
nim systému se sniZuje pracnost a naméhavost obsluhy pletaciho
stroje a jsou vytvoreny predpoklady pro rozdifeni pracovniho '
dseku pletarky. Zafisen{ podle vyndlezu je obzvld&t& vhodné pro
montéf na samostatnfch civednicich okrouhlyeh pletacich strojd.
Eliminace rézd tahové sfly v niti sniZuje rovn¥% néroky na kva-
litu podavadd a tim jejich cenu., Vypinacf sila u tohoto zésob-
nikového hlf{dade résd je déna tlakem plynného média a miZe byt
snadno centrdln® a reprodukovatelnd nastavovéna, 3imZ je moZno
dosdhnout presného pFizplsobeni zpracovdvanému materidlu vyrd-
béné pleteniny a pracovnim otd¥kém stroje. Centrédlni ¥izeni
tlaku elektrickym vystupem a elektrické sniméni stavu hlfidadd
umotinje pfipojeni jednotek na elektronicky systém programové-
ho #{zeni.

Popis funkce zésobnikového hlidade rdzd tahové sily
v niti.
Pomoci navlékac{ jehly se protédhne nit N vedouc! nap¥iklad
od bredidky na civedniei okrouhlého pletaciho stroje vstupnim
vodicim otvorem umfstdnym na u¥si strané komory 1 obdélnikového
prifesu a vystupnim vodicim otvorem na Jelni strand komory 1,
odkud se nit vede k podavadi na stroji. ProtaZeni niti N obdma
otvory se provdd{ v pffkladném provedeni odsunutim ¥dsti ¥irs{
streny prednf &ésti komory l. Nizkotleké plynné médium je pFi-
vedeno do komory 1 pres pFfrubu 2 umisténou v pfedni ¥dsti této
komory 1 napiiklad prichodem hadici nasazenou na pfirubé 2 a

vodici prvek 4 je tlalen do zadni ¥dsti komory l. Pro bezpe¥né
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gachycen{ niti N do zéehytu 8 na vodicim prvku 4 se zavéd{
krédtkodobd do elementu 7 stlalené plynné médium z vysokotlaké-
ho rozvodu, napfiklad pomoci trysky pfipojené na konee rozvod-
né hadice vysokotlakého rozvodu. Tlakové plynné médium je
zpravidla instalovéno na pletacim stroji a pouiivéd se pro ma-
zén{, pop¥ipadé pro &isténi. Element 7 mé vytvo¥enu dutinu
v podob& usm&rnovaciho sbérale, ktery umofnuje usmérnéni prou-
~ du vzduchu do zadnf ¥ésti komory l, pootevie jednosmérné pro-
pustny ventil 6 a pisobi tlakem na zadn{ plochu vodiefho prvku
4 vyrobeného z materidlu o nizké hmotnosti. Vodiel prvek 4 Je
tlafen do predni &dsti komory 1 a zéchyt 8, zakonleny vhodné
tvarovanym hédkem pro bezpedné zachyceni niti N se takto za-
chyti v prostoru mezi vstupnim a vystupnim otvorem, kterymi
nit N je protaZena. Po pFerusenf proudu tlskového vzduchu do
trysky je vodici prvek 4 se zédchytem 8 & s navleenou niti X
tladen nizkotlakym médiem do pracovni polohy, tje do zadni{
ésti komory 1 a%¥ za otvor &idle 3 ovlddaného pneumaticky po-
moc{ membrdny ll. Pdsobenim nizkotlakého plynného média na
membrénu 1l se rozpoji kontakty 12 &idla 3. Pohyb vodiciho
prvku 4 do pracovni polohy je tlumen jednosm&rn& propustnym
ventilem 6, ktery klade velky odpor proud¥ni plymného média
pri pohybu vodictho prvku 4 do pracovnl polohy. P¥i pohybu
v opa¥ném smyslu vodiciho prvku 4, tj. z pracovni polohy p¥i
zkréceni zésobni smy¥ky, vykazuje jednosmérnd propustny ventil
6 maly odpor proudéni. Pod pojmem pracovni poloha se rozumi
ve smyslu vyndlezu poloha vodiciho prvku 4 pfi chodu pletaciho
stroje, tj. p¥i pletenf, kdy nit N tvo¥i v komofe 1 zdsobni
smytku mezi vetupnim a vystupnim otvorem a hdfkem zdchytu 8
vodiefho prvku 4.

P*i poruse v pfivodnim systému niti N nap¥iklad p¥i zdtr-
hu vlivem &patn® nasoukané niti na civce je vodici prvek 4 ta-
Yen ze zadni ¥dsti komory 1l smérem k piedni dsti, &im¥ se
postupné zkracuje délka zésobni smylky. Posunutim vodiciho
prvku 4 v komofe )1 smérem do jeji predni &4sti se pferusi piso-
beni tlsku plynného média na membrénu 11 &idla 3, &im# dochdz{
k spojeni kontaktd 12 a je vyslén impuls pro daldi zpracovéni,
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kterym mdZe bft zastaveni stroje se signalizaci mista poruchy
nebo pfepnuti stroje na nizké otéky. V pFipadé samovolného
vymizeni zétrhu, ke kterému Zasto dochdzf béhem pleteni, se
délka zésoby smydky opdt prodlouZi, dojde k posunu vodiefho
. prvku 4 do pracovni polohy a kontakty 12 ovlddané membrénou
11 ¥idla 3 se op¥t rozpoji. Na obr. 1 neznézornény ¥idlei
systém potom pfepne stroj opdt na pracoval otélky. Porucha
v privodnim systému niti je signalizovéna pferudovanym svét-
lem, v pfikladném provedeni diodou LED 14, kteréd je umistina
k delnf st&n& komory l.

v piikladnén provedeni je jeden z elektrickych kontaktd
12 reslizovén kovovym vodivym povlakem na vait¥fni strané mem-
brény 1ll. Druhy elektricky kontakt 12 je pak tvofen plodnym
spojem s vyleptanym motivem.

Sfla plsobici na vodici prvek 4 a zprost¥edkovand pretla-
kovim plynnym médiem je prom¥nné v zdvislosti na poloze vodi-
etho prvku 4 v komoFe l. K automatické regulaci této sily do-
chéz{ pomoci jednosmdrn¥ propustného ventilu. P¥i pohybu vodi-
ctho prvku 4 smdrem z pracovni polohy, zvétduje se sila piso~
bici na vodici prvek 4 vyvozovand tlakem plynného média. Tlak
plynného média, privédéného do komory 1, zletévé pritom atéle
konstantni. |

Vodietf kolfk 15 sloufi pro usnadnéné zavedeni niti N do
géchytu 8 na vodieim prvku 4 a vodici kolfik 16 pro vedenf niti
N. Dorazové koliky 17, 18, 19 jsou uréeny pro vymezeni kraj-
nich poloh vodicftho pryku 4.
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1. Zplsob zabezpedeni spolehlivé &innosti pletaciho:stroje

2,

spotivajici v eliminaci poruch vznikajfcfch v pfivodnim
systému nit{ od civek k pletacim jehlém, umo¥nujicf sig-
nalizaci poruchy a zastaveni pletactho stroje nebo jeho
prepnuti na pomalé otd¥ky s cflem piipadn& obnovit pra-
covnl otdlky jestliZe porucha samovoln& vymizi, zaloZeny
na vytvorenf zésobni smyfky niti plsobenim tlakového plyn~
ného média, pomoci které se dosahuje pohlcovdni rézd ta-
hové sily v niti b&hem &innosti pletacfho stroje, vyzna-
geny tim, %fe délka zdsobni{ smylky niti se snimé a udriuje

v piedem danych mezich prost¥ednictvim tlakového plynného
média, prilemf¥ p¥i dosaZeni vypinaci éily v niti, kterd%to
sila vyvoldvé &innost hlidae rédzd, se vypinaci sfla vy~
rovnévé pouze direktivni sloZkou reakee na tuto vypinaef
silu, kterdfto direktivn{ slo¥ka reakce vykazuje konstantni
hodnotu, centrdlné nastavitelnou a vyvozovanou tlakem plyn-
ného média.

Zésobnikovy hlida& rdzd tahové sily v niti k provédéni
gpisobu zabezpeleni spolehlivé &innosti pletaeciho stroje
podle bodu 1, sestdvajlici z komory, opat¥ené vatupnim

a vystupnim otvorem pro nit, p¥ivodem tlakového média,
vodieim prvkem, uloZenym suvn& v komofe a vybavenym zé-
chytem pro napinénf niti a signaliza®ni kontrolkou, vyzna-
gujici se tim, %e komora (1) je opatiena p¥irubou (2) pro
pfivod nizkotlakého plynného média, &idlem (3) polohy vo-

. dietho prvku (4), nejmén& jednou komirkou (5) pro zachy-

covéni nééietot, prost¥edkem (6) pro zpomaleni pohybu vo-
dictho prvku (4) v komo¥e (1) p¥i zkracovéni délky zédsobnf
smyky a elementem (7) pro zavé8ovédni niti do zéchytu (8)
upraveném na vodicim prvku (4) prostfednictvim tlakového
plynného média. "
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Zésobnikovy hlida¥ podle bodu 2, vyzna¥ujici se tim, Ze
ptiruba (2) pro pfiyod nizkotlakého plynného média Jje
umfstdna v prednf Zésti komory (1). ‘

Zdsobnikovy hlfded podle bodu 2, vyzna¥ujici se tim, Ze
8idlo (3) polohy vodictho prvku (4) je tvofeno nejménd
dvéma elektrickymi komtakty (12), ovlédanyml pneumaticky
pomoc{ membrény (11).

Zésobnikovy hlfda¥ podle bodu 4, vyznadujici se tim, Ze

~ jeden z elektrickych kontaktd (12) je vytvoren jako vnit¥ni
kovov§ povlak membrény (11) a druhy, pfipadné dals{ elek-
tricky kontakt (12) tvori plosny spoj s vyleptanym motivem.

Zésobnikovy hlfde¥ podle bodu 2, vyznadujici{ se tim, Ze
komdrke (5) pro zachycovéni nedistot je umist¥na v zadni
84ati komory (1) pod hé¥kem zéchytu (8) a ugaviena plnym
vi¥kem (9), pfipadné perforovanym viZkem.

‘Zésobnikovy hlfdad podle bodu 2, vyznalujici se tim, Ze
prost¥edken (6) pro zpomaleni pohybu vodictho prvku (4)
je jednosmérn& propustny ventil.

Z&sobnikovy hlidad podle bodu 2, vyznaujici se tim, Ze
element (7) pro zavédovdni géchytu (8) za nit Je nasazen
na zadn{ &ésti komory (1), priZem% p¥iruba (1l0) elementu
(7) pro zavdSovénf niti do zéchytu (8) tvori dosedaci plo-
chu pro prostfedek (6) pro zpomaleni pohybu vodiciho prvku
(4) v komoie (1),

1 vykres
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