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(57) Abstract: The invention relates to an absorbent incontinence article (2) with a main part (4) composed of a front area (6) and
of a rear area (8) and, lying between these in the longitudinal direction (10), a crotch area (12) that comes to lie between the legs of
a user, the main part (4) comprising an absorption body (14), and with mutually separate side portions (16) which are joined to the
rear area (8) and/or to the front area (6) on both sides and which extend in the transverse direction (22) across lateral longitudinal
edges (20) of the main part (4) and connect the front area (6) and the rear area (8) to each other when the article is applied. To
prevent tearing of the side portions, it is proposed that the incontinence article be designed such that the side portions (16) have a
reinforcing means (24) which, seen in the transverse direction (22), is designed narrower than a respective side portion (16), and
which is provided at least in an area bridging the longitudinal edge (20) of the main part (4), that is to say crosses both a lateral
longitudinal edge area of the main part (4) and also a part of the side portion (16) in the transverse direction (22).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen absorbierenden Inkontinenzartikel (2) mit einem Hauptteil (4) , bestehend
aus einem Vorderbereich (6), einem Riickenbereich (8) und einem in Langsrichtung (10) dazwischen liegenden zwischen den Beinen
eines Benutzers zu liegen kommenden Schrittbereich (12), wobei der Hauptteil (4) einen Saugk&rper (14) umfasst, und mit an den
QR Riickenbereich (8) und/oder an den Vorderbereich (6) beidseits angefiigten, voneinander separaten Seitenabschnitten (16), welche
sich in Querrichtung (22) tiber seitliche Lingsridnder (20) des Hauptteils (4) hinaus erstrecken und den Vorderbereich (6) und den
Riickenbereich (8) im angelegten Zustand des Artikels miteinander verbinden; um ein EinreiBen der Seitenabschnitte zu verhindern,
wird vorgeschlagen, den Inkontinenzartikel so auszubilden, dass die Seitenabschnitte (16) ein Verstirkungsmittel (24) aufweisen,
welches
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in Querrichtung (22) betrachtet schmiler ausgebildet ist als ein jeweiliger Seitenabschnitt (16) und welches wenigstens in einem
den Léngsrand (20) des Hauptteils (4) tiberbriickenden Bereich vorgesehen ist, also sowohl einen seitlichen Langsrandbereich des
Hauptteils (4) als auch einen Teil des Seitenabschnitts (16) in Querrichtung (22) tiberfangt.



WO 2008/049468 PCT/EP2007/003733

Titel: Absorbierender Inkontinenzartikel

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen absorbierenden
Inkontinenzartikel mit einem Hauptteil, bestehend aus einem
Vorderbereich, einem Riickenbereich und einem in La&ngsrichtung
dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines Benutzers zu
liegen kommenden Schrittbereich, wobei der Hauptteil einen
Saugkodrper umfassf} und mit an den Rickenbereich und/oder an
den Vorderbereich beidseits angefiigten, voneinander separaten
Seitenabschnitten, welche sich in Querrichtung idber seitliche
Lingsradnder des Hauptteils hinaus erstrecken und den
Vorderbereich und den Riickenbereich im angelegten Zustand des

Artikels miteinander verbinden.

Derartige Inkontinenzartikel sind bekannt und beispielsweise
in WO 2005/102241 Al beschrieben. Die Seitenabschnitte( die
mitunter auch als Ohren bezeichnet werden, werden
vorzugsweise im Cut & Place-Verfahren direkt an den
Hauptteil, das Chassis des Hygieneartikels angefligt. Diese
Fertigungstechnologie erlaubt es, die Seitenabschnitte aus
einem anderen Rohmaterial zu fertigen als den mittleren
Hauptteil des Hygieneartikels. Beispielsweise koénnen die
Seitenabschnitte luftdurchldssig ausgefihrt werden,
wohingegen der mittlere Hauptteil im Wesentlichen

feuchtigkeitsundurchléssig ausgebildet werden kann.

Die aus der Fertigungssicht effizienteste und einfachste
sowie kostengiinstigste Form der Seitenabschnitte ist die
rechteckige Form. Sie erlaubt bei der Herstellung den
Transport der die Seitenabschnitte bildenden Materialien in
Form einer endlosen Flachmaterialbahn, von der dann die
Seitenabschnitte quer zur Maschinenrichtung abgetrennt
werden. Ein Schnittabfall ist hier praktisch nicht gegeben.

Es ist jedoch durchaus denkbar, dass die Seitenabschnitte
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eine an sich beliebige Kontur erhalten, also insbesondere zur
Langs- oder Querrichtung des Hygieneartikels geneigt oder
gescthngen ausgebildet sein konnen. Solchenfalls entsteht
jedoch ein mit Kosten verbundener Schnittabfall, jedenfalls
dann, wenn die Seitenabschnitte unmittelbar im Cut & Place-

Verfahren abgetrennt, angeordnet und gefigt werden.

Es hat sich jedoch gezeigt, dass insbesondere bei der
Ausbildung der Seitenabschnitte in der ansonsten
vorteilhaften Rechteckform beim Anlegen und Tragen des
Hygieneartikels mitunter das Problem besteht, dass die
angefiigten Seitenabschnitte im Bereich der seitlichen
Langsrander des Hauptteils einreiBen kénnen. Es hat sich
namlich gezeigt, dass Anwender beim Anlegen des
Hygieneartikels geneigt sind, einen zur Quer- und
Langsrichtung des Hygieneartikels schrdgen Zug auf die
Seitenabschnitte auszuiliben, was in Figur 2a mit einem schré&g
nach oben geneigten Pfeil angedeutet ist. Es kann
solchenfalls vorkommen, dass Seitenabschnitte entlang der
seitlichen Langsrander des Hauptteils einreiflen, wobeil der
Riss ausgehend von dem dem Schrittbereich zugewandten
Querrand des Seitenabschnitts ausgeht. Bislang wurde
versucht, die Anfigung von derartigen Seitenabschnitten an
den Hauptteil von Hygieneartikeln durch ein optimiertes
Fiigemuster zu verbessern, gemdf WO 2004/017882 AZ und WO
02/17843 AZ2.

Def vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
vorstehend geschilderte Problem noch effektiver zu l&sen,
also absorbierende Inkontinenzartikel mit wenigstens zwei
seitlich angestiickten und angefiigten Seitenabschnitten zu
schaffen, bei denen das AusreiBlverhalten der Seitenabschnitte

signifikant verbessert ist.

Diese Aufgabe wird bei einem absorbierenden
Inkontinenzartikel der eingangs genannten Art erfindungsgemdl

dadurch gel®st, dass die Seitenabschnitte ein
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Verstarkungsmittel aufweisen, welches in Querrichtung
betrachtet schmdler ausgebildet ist als ein jeweiliger
Seitenabschnitt und welches wenigstens in einem den Léngsrand
des Hauptteils uberbriickenden Bereich vorgesehen ist, also
sowohl einen seitlichen Lingsrandbereich des Hauptteils als
auch einen Teil des Seitenabschnitts in Querrichtung

Uberfangt.

Mit dem erfindungsgem&RBen Vorschlag wird erstmalig nicht nur
der unmittelbare Uberlappungsbereich eines jeweiligen
Seitenabschnitts mit dem Hauptteil optimiert, wo die
Figeverbindung zwischen Seitenabschnitt und Hauptteil
vorgesehen ist, sondern es wird eine Verstarkung in einem den
Lingsrand des Hauptteils Uuberfangenden Bereich vorgesehen.
Die Verstarkung erstreckt sich also iUber den Langsrand des
Hauptteils in Richtung weiterer Quererstreckung des
Seitenabschnitts hinaus. Auf diese Weise wurde die
Einreiffestigkeit der Seitenabschnitte in betrdchtlichem Mafe
erhoht.

Es erweist sich als besonders vorteilhaft, wenn das
Verstarkungsmittel im Wesentlichen wenigstens nahezu bis zu
einem dem Schrittbereich zugewandten Querrand des
Seitenabschnitts erstreckt ist, wenn es also vorzugswelse
kantenbiindig mit dem Querrand des Seitenabschnitts abschliefit
oder den Querrand einschlieft oder umschlieflt oder Uber den

Querrand Ubersteht.

Das Verstarkungsmittel kénnte in der Langsrichtung des
Hygieneartikels, beispielsweise iber die gesamte
Langsausdehnung des angefiigten Seitenabschnitts erstreckt
sein. Es hat sich indessen gezeigt, dass dies nicht zwingend
erforderlich ist, sondern dass es sich als ebenfalls
vorteilhaft erweist, wenn das Verstdrkungsmittel in
Langsrichtung des Hygieneartikels eine geringere Abmessung
aufweist als der angefiigte Seitenabschnitt selbst. Infolge

der beim Gebrauch auftretenden vorausgehend erdrterten
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Krafteinwirkung auf den Seitenabschnitt und auf den
Anfigungsbereich von Seitenabschnitt und Windelhauptteil ist
es durchaus hinreichend, wenn das Verstarkungsmittel sich
beispielsweise nur bis 80 % oder insbesondere bis 60 % und
weiter insbesondere bis 50 % der Langserstreckung des
Seitenteils erstreckt. Hierdurch kann gegeniuber der in
Langsrichtung durchgehenden Verstédrkung eine

Materialersparnis erzielt werden.

Das Verstarkungsmittel erstreckt sich stets in Querrichtung
iber den Liangsrand des Hauptteils hinaus in Richtung des A
freien Endes des Seitenabschnitts. Diese Erstreckung des in
Richtung des freien Endes des Seitenabschnittes iuber den
Langsrand des Hauptteils hinausgehenden Bereichs des
Verstarkungsmittels, gemessen von den seitlichen
Langsrandern, betrdgt vorzugsweise héchstens 50%, weiter
vorzugsweise héchstens 30%, insbesondere héchstens 25%,
weiter insbesondere héchstens 20%, weiter insbesondere
hochstens 15%, weiter insbesondere hochstens 10% der

Quererstreckung des Seitenteils.

Als ganz besonders vorteilhaft erweist es sich, dass ein
jeweiliger angefiigter Seitenabschnitt rechteckfdrmig
ausgebildet werden kann, ohne dass die erwahnte

EinreiBproblematik dem entgegenstehen wiirde.

Das erfindungsgemidl vorgesehene Verstarkungsmittel kann nach
einer ersten Ausfihrungsform der Erfindung in vorteilhafter
Weise von einem angefiigten Verstarkungsabschnitt gebildet
sein, also von einem zusdtzlichen dem jeweiligen
Seitenabschnitt zugefiigten, insbesondere auf den jeweiligen
Seitenabschnitt aufgebrachten Material.

Dieser Verstadrkungsabschnitt kann beispielsweise
streifenférmig ausgebildet sein.

Dieser Verstadrkungsabschnitt kann weiterhin jegliche Form
annehmen. Dieser Verstdrkungsabschnitt kann beispielsweise

auch in Form eines Dreiecks ausgebildet sein.
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Es kann sich hierbei um einen Abschnitt eines streifen- oder
bandférmigen Materials handeln. Insbesondere und
vorteilhafterweise kann der Verstarkungsabschnitt von einem
Vliesmaterial, einem textilen Material oder einer Folie
gebildet sein. Er kann ebenso wie die Seitenabschnitte in
einem endlosen Fertigungsprozess im Cut & Place-Verfahren

zugefihrt und angefliigt werden.

Es koénnen auch mehrere Verstarkungsabschnitte vorgesehen
sein. Die Verstarkungsmittel koénnen an eine oder beide

Oberseiten des Seitenabschnitts angefigt sein.

Der Verstarkungsabschnitt ist vorzugsweise aus einem
Vliesstoff gebildet, insbesondere und vorzugsweise kdnnen
Spunbond-Materialien (S) oder Spunbond-Meltblown-Materialien
(SM), oder beidseitig mit Spunbond-Materialien versehene
Meltblown-Schichten (SMS) oder auch kardierte
Vliesmaterialien Verwendung finden. Als vorteilhaft hat sich
ein Polypropylen (PP) Spinnvlies (Spunbond-Material) mit
einem Fladchengewicht von 20 - 35 g/mz, insbesondere von 20 -
30 g/m2 erwiesen. Auch Vliesstofflaminate, also insbesondere
zweilagige, dreilagige oder mehrlagige Kombinationen kdnnen
eingesetzt werden. Sollte der Verstdrkungsabschnitt aus einer
Folie hergestellt werden, wird insbesondere vorgeschlagen

diese Folie atmungsaktiv auszubilden.

Das Verstarkungsmittel ist vorteilhafterweise durch
Verkleben, thermisches VerschweifBen, Ultraschallschweifen,
Vernadeln oder Verndhen an eine oder beide Oberseiten des

jeweiligen Seitenabschnitts angefligt.

Das Verstarkungsmittel kann dabei mit den vorgenannten
Fiigeverfahren zumindest abschnittsweise, weiter insbesondere
vollfliachig an der einen oder an beiden Oberseiten des

jeweiligen Seitenabschnittes angebracht sein.
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Nach einer besonders vorteilhaften Ausfuihrungsform der
Erfindung ist das Verstdrkungsmittel von dem Material des
jeweiligen Seitenabschnitts selbst gebildet, indem der
Seitenabschnitt in dem den Langsrand des Hauptteils
Uberbriickenden Bereich einmal oder mehrmals gefaltet ist. In
der Draufsicht auf den eben ausgéfalteten Hygieneartikel ist
nach dieser Ausfiihrungsform also ein den Langsrand des
Hauptteils ilberfangender oder ilberlappender Bereich des
jeweiligen Seitenabschnitts durch eine Materialverdoppelung
oder -vervielfachung durch Falten des Seitenabschnitts
gebildet. Hierdurch kann ein besonders effektiver
EinreiBschutz geschaffen werden. Als besonders vorteilhaft
erweist sich eine in der Liangsrichtung des Hygieneartikels
betrachtete Z-fdérmige Faltung des jeweiligen

Seitenabschnitts.

Die an den Hauptteil angefiigten Seitenabschnitte haben im
Bereich der Anfigung an den Hauptteil eine Erstreckung in
Langsrichtung des Hygieneartikels von vorzugsweise wenigstens
10 cm, insbesondere wenigstens 14 cm, insbesondere wenigstens

18 cm und weiter insbesondere wenigstens 22 cm.

Die Erstreckung eines an den Hauptteil angefiigten
Seitenabschnitts im entfalteten Zustand in Querrichtung uber
den Liangsrand des Hauptteils hinaus, betrdgt wenigstens 5 cm,
insbesondere wenigstens 10 cm, insbesondere wenigstens 15 cm,
und weiter insbesondere wenigstens 18 cm. Sie betragt
vorzugsweise hochstens 50 cm, vorzugsweise hdéchstens 35 cm,
insbesondere hdéchstens 30 cm und weiter insbesondere

hdchstens 27 cm.

Der Uberlappungsbereich des jeweiligen Seitenabschnittes mit
dem Hauptteil erstreckt sich in Querrichtung vorzugsweise
iiber mindestens 0,5 cm, weiter vorzugsweise Uuber mindestens
1,5 cm, weiter vorzugsweise iUber mindestens 2,0 cm, weiter

insbesondere iiber mindestens 2,5 cm, weiter insbesondere uber
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héchstens 4,0 cm und weiter insbesondere uber hoéchstens 3,5

cm.

Die Seitenabschnitte sind dabei im Uberlappungsbereich
vorzugsweise mit den chassisbildenden Materialien des
Hauptteils, also insbesondere dem Backsheet und/oder dem

Topsheet verbunden.

Vorzugsweise sind die Seitenabschnitte zwischen Backsheet und

Topsheet angebracht.

Die an den Hauptteil angefiigten Seitenabschnitte sind
vorzugsweise aus einem Vliesstoff gebildet, insbesondere und
vorzugsweise kénnen Spunbond-Materialien (S) oder Spunbond-
Meltblown-Materialien (SM), oder beidseitig mit Spunbond-
Materialien versehene Meltblown-Schichten (SMS) oder auch
kardierte Vliesmaterialien Verwendung finden. Auch
Viiesstofflaminate, also insbesondere zweilagige, dreilagige
oder mehrlagige Kombinationen der vorgenannten Vliesstoffe,

kénnen Verwendung finden.

Die Verbindung der einzelnen Lagen kann durch an sich ibliche
und bekannte Verfahren, beispielsweise durch thermische
Fligeverfahren (VerschweiBung, insbesondere
Laserverschweifung, air-through) oder durch
Ultraschallschweifiverfahren erfolgen; auch die kalte
Verpressung, Vernadelung, Vernahung odér Verklebung
(beispielsweise mittels Hotmelt) von Vliesstoffmaterialien
ist denkbar. Auch die Verbindung mit textilen Geweben,
Gewirken oder Gestricken, also mit eine textile Bindung im

weitesten Sinne aufweisenden Materialien ist denkbar.

Die an den Hauptteil angefiigten Seitenabschnitte ko&nnen auch
aus einer Folie gebildet sein. Sollte vorgesehen sein, den
Seitenabschnitt aus einer Folie zu bilden, wird insbesondere

vorgeschlagen diese Folie atmungsaktiv auszubilden.
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Die an den Hauptteil angefligten Seitenabschnitte koénnen auch
als Vlies-Folien-Laminat ausgebildet sein. Sollte vorgesehen
sein, den Seitenabschnitt aus einem Vlies-Folien-Laminat =zu
bilden, so wird insbesondere vorgeschlagen, die dabei
integrierte Folie atmungsaktiv auszubilden. Die Verbindung
der Lagen kann dabei durch die an sich bekannten

Figeverfahren, wie vorangehend erl&dutert, erfolgen.

Vorzugsweise werden die seitlich an den Hauptteil angefigten
Seitenabschnitte zumindest abschnittsweise atmungsaktiv
ausgebildet, wobei insbesondere eine Mikroporositédt als
vorteilhaft angesehen wird, die sowohl einen Luftaustausch
als auch eine Durchlissigkeit fir Feuchtigkeit in Form von
Wasserdampf gestattet. Vorzugsweise sind sie Seitenabschnitte
zudem aus einem fiir wdssrige Flissigkeiten durchlédssigen
Material gebildet. Dies beschleunigt den Durchgang von

Schweil von innen nach aufen.

Die Seitenabschnitte haben in vorteilhafter Weise ein
Flachengewicht von 10 bis 150 g/m?, insbesondere 20 - 100

g/mz, welter insbesondere 25 - 50 g/mz.

Es erweist sich weiter als vorteilhaft, wenn auf sich selbst
gefaltete Bereiche des jeweiligen Seitenabschnitts in dem
Uberbriickungsbereich des Liangsrands des Hauptteils
miteinander unlésbar verbunden sind. Solchenfalls wird
hierdurch das Verstdrkungsmittel gebildet. Wiederum koénnen
hierfir an sich beliebige Fugeverfahren und Fligemittel
verwendet werden. Der Verwendung von Klebermaterialien wird
aufgrund deren zusdtzlich verstarkender Wirkung der Vorzug
gegeben.

Die Klebermaterialien koénnen dabei vollflé&chig,
streifenférmig, punktuell oder musterférmig aufgetragen sein.
Als Klebermaterial wird vorzugsweise ein Hotmelt-Kleber

eingesetzt.
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Es erweist sich losgel®ést von der vorausgehenden Verbesserung
des EinreiBschutzes angefligter Seitenabschnitte als
vorteilhaft, wenn Bereiche der Seitenabschnitte, die in
Querrichtung auBerhalb des Langsrands liegen, wenigstens um
eine in Lingsrichtung verlaufende Falzlinie auf sich selbst
gefaltet sind. Es sind hierbei in Querrichtung weiter aufen
liegende Bereiche der Seitenabschnitte gemeint. Hierdurch
kénnen die zum Teil weit ausladenden Seitenabschnitte - wie
z. B. bei Inkontinenzartikeln - wdhrend der Herstellung in
schnelllaufenden Prozessen in dieser Konfiguration fixiert
werden, so dass sie nicht stérend aufflattern. Auch bietet
sich dem Benutzer unmittelbar vor der Benutzung des
Inkontinenzartikels ein ansprechendes geordnetes

Erscheinungsbild.

In Weiterbildung dieses Gedankens erweist es sich als
vorteilhaft, wenn die genannten aufeinander gefalteten und
flachenhaft aneinander liegenden Teilabschnitte der
Seitenabschnitte in dieser gefalteten Konfiguration l&sbar
entfaltbar aneinander fixiert sind. Auf diese Weise soll also
eine fur die Zwecke der Herstellung, fir den Transport bis
kurz vor dem unmittelbaren Gebrauch tempordre l&sbare

Fixierung erreicht werden.

Es erweist sich insofern auch als vorteilhaft, wenn ein
jeweiliger so gefalteter Seitenabschnitt einen Anfassbereich
zum Entfalten des Seitenabschnitts aufweist und die ldsbare
Fixierung beim Entfalten durch einmaliges Ziehen an einem
jeweiligen Anfassbereich der Seitenabschnitte auftrennbar

ist.

Mit dem erfindungsgemdBen absorbierenden Hygieneartikel wurde
ein wesentlich verbesserter Schutz gegen EinreifBen der
beidseits angefligten Seitenabschnitte an den Hauptteil
erreicht. Vorteilhafterweise ist die EinreiRfestigkeit im
Ubergangsbereich von Hauptteil und Seitenabschnitt nach dem

nachfolgend zu beschreibenden Test wenigstens 35 N,
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insbesondere wenigstens 38 N, insbesondere wenigstens 40 N

und weiter insbesondere wenigstens 42 N.

Vorteilhafterweise ist die Dehnung bis zum Erreichen der
maximalen Zugkraft (Fmax) im Zuge des nach dem nachfolgend zu
beschreibenden Test wenigstens 110 %, insbesondere wenigstens

113 %, insbesondere wenigstens 115 %, insbesondere wenigstens

o©

118 %, insbesondere wenigstens 120 und weiter insbesondere

wenigstens 122 %.

Test zur Bestimmung der EinreifRfestigkeit:

Die EinreiBfestigkeit wird als maximale Kraft bzw.
Kraftspitze im Zuge eines Dehnungsversuchs unter Verwendung
eines Zugprifgerdts nach ISO 527-1 (1996) ermittelt. Ein
derartiges Zugpriufgerdt wird bei Zwick GmbH & Co. KG, Ulm,
Deutschland vertrieben. Dabeil wird eine zu priifende Probe in
die Klemmen des genannten Zugpriifgerdts eingespannt (Zwick-
Klemmen einer Abmessung von 60 mm quer zur Zugrichtung und 30
mm in Zugrichtung). Die Einspannlédnge (= Abstand der Klemmen
zu Beginn der Zugprifung) betrdgt 45 mm. Es wird eine
Vorkraft von 0,2 N angelegt. Dann wird die Messung mit einer
Priifgeschwindigkeit von konstanten 500 mm/min gestartet und
die Zugkraft zwischen den Klemmen ermittelt und
aufgezeichnet. Die Positionierung der Klemmen an der von
einem Inkontinenzartikel gebildeten Probe mit Hauptteil und

Seitenabschnitten wird in der Figurenbeschreibung erl&utert.

Die Priifanzahl soll n = 10 betragen. Als Einreiflfestigkeit
wird bei jeder Einzelmessung die Maximalkraft Fn.x, also die
Kraftspitze innerhalb des aufgezeichneten Krédfteverlaufs
ermittelt, und es wird der Mittelwert aus 10 Einzelmessungen
dann als Einreiffestigkeit angegeben. Typischerweise

bezeichnet die Kraftspitze den Beginn des Einreifiens.
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Ein weiterer Parameter, der im Zuge der Durchfihrung des
Tests zur Bestimmung der EinreifBfestigkeit ermittelt werden
kann, ist die Dehnung, gemessen als der Abstand der Klemmen
bei Fpax 1n Relation zum Abstand der Klemmen zu Beginn der
Zugpriifung (= Einspannlénge), sie wird in Prozent angegeben.
Auch hier wird der Mittelwert aus 10 Einzelmessungen

zugrundegelegt.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den beigefiigten Patentanspriichen und aus der
zeichnerischen Darstellung und nachfolgenden Beschreibung
bevorzugter Ausfithrungsformen des erfindungsgemafen

Inkontinenzartikels. In der Zeichnung zeigt:

Figur 1 eine Draufsicht auf einen Inkontinenzartikel in
schematischer Darstellung mit beidseits angefiigten

Seitenabschnitten;

Figuren
2a - e schematische Darstellungen der Anfiligung eines
Seitenabschnitts an einen Hauptteil (Figuren b - e

mit verschiedenen Verstarkungsmitteln);

Figur 3 eine Schnittansicht des Anfligungsbereichs eines
Seitenabschnitts an den Hauptteil in schematischer

Darstellung mit Schnittebene III-III in Figur Z2a; und

Figuren

4 - 6 Figur 3 entsprechende Schnittansichten verschiedener
Ausfiihrungsformen der erfindungsgemafBen Anflgung der
Seitenabschnitte an den Hauptteil

Figuren

7 und 8 schematische Schnittansichten eines

Inkontinenzartikels mit gefalteten Seitenabschnitten.

Figuren

9 und 10 schematisch eine Schablone zur Markierung der



WO 2008/049468 PCT/EP2007/003733
. 12

Anordnung der Klemmen bei der Bestimmung der

EinreiBfestigkeit

Figuren
lla und 1llb schematisch die Anordnung des Probenkdrpers bei

Bestimmung der EinreifRfestigkeit

Figur 1 zeigt schematisch eine Draufsicht auf einen
absorbierenden Inkontinenzartikel 2 in eben ausgefaltetem
Zustand. Der Inkontinenzartikel umfasst einen Hauptteil 4 mit
einer Liangsmittellinie L bestehend aus einem Vorderbereich 6,
einem Riickenbereich 8 und einem in Langsrichtung 10
dazwischen liegenden Schrittbereich 12. AuBerdem angedeutet
ist ein Saugkorper 14, der Ublicherweise zwischen
chassisbildenden Materialien des Hauptteils, also
insbesondere zwischen einem flissigkeitsdurchlassigen
Topsheet und einem im Wesentlichen
flissigkeitsundurchldssigen Backsheet des Hauptteils 4
angeordnet ist. Es sind aber auch Ausfihrungsformen denkbar,
bei denen der Saugkdrper als separate mit Auslaufschutz
versehene Einheit auf eine chassisbildende Lage des

Hauptteils aufbringbar und dort fixierbar ist.

Der Inkontinenzartikel 2 umfasst des Weiteren
Seitenabschnitte 16, die im beispielhaft dargestellten Fall
sowohl im Vorderbereich 6 als auch im Rlckenbereich 8 als
jeweils voneinander separate Materialabschnitte beidseits an
den Hauptteil 4 angefiligt sind. Sie haben jeweils
rechteckfdrmige Gestalt, was nicht zwingend, jedoch im
Hinblick auf die Vermeidung von Schnittabfall vorteilhaft
ist. Die Seitenabschnitte sind in einem schraffiert
dargestellten Uberlappungsbereich 18 mit chassisbildenden
Materialien des Hauptteils 4, also beispielsweise mit dem
Backsheet und/oder dem Topsheet zum bestimmungsgemalen
Gebrauch unlésbar verbunden. Sie erstrecken sich Uber

seitliche Langsridnder 20 des Hauptteils 4 in Querrichtung 22
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des Hauptteils 4 bzw. des Inkontinenzartikels 2 hinaus. Die
Seitenabschnitte 16 sind dafir gedacht und bestimmt, im
angelegten Zustand des Inkontinenzartikels miteinander
verbunden zu werden, um einen in Umfangsrichtung
durchgehenden Huftbereich des Hygieneartikels zu bilden.
Dabei werden jeweils die auf einer Seite des Hauptteils
vorgesehenen Seitenabschnitte miteinander verbunden. Es ware
indessen auch denkbar, dass beispielsweise nur im
Riickenbereich 8 Seitenabschnitte 16 vorgesehen sind, die dann
auf den Vorderbereich 6 des Hauptteils 4 vermittels der

Verschlusselemente 3 festgelegt werden.

Figur 2a zeigt in anderer schematischer Darstellung die
Anfligung eines Seitenabschnitts 16 an einen Hauptteil 4 eines
Inkontinenzartikels 2. Wiederum ist schraffiert ein
Uberlappungsbereich 18 von Seitenabschnitt 16 und Hauptteil 4
dargestellt, wie er im Stand der Technik bekannt und Utblich

ist.

Figuren 2b bis e zeigen jewells eine erfindungsgemalie
Ausbildung des Inkontinenzartikels 2, wobei der schematisch
dargestellte Seitenabschnitt 16 ein Verstarkungsmittel 24
aufweist, welches in Querrichtung 22 schmdler ist als der
Seitenabschnitt 16. Das Verstdrkungsmittel 24 erstreckt sich
jedoch in Querrichtung 22 iber den Langsrand 20 des
Hauptteils 4 hinaus. Das Verstdrkungsmittel 24 iberfangt
dabei den Uberlappungsbereich 18 teilweise, wie schematisch
in Fig. 2 b dargestellt ist. Es erstreckt sich also sowohl
iiber den seitlichen Langsrand 20 in Richtung freies Ende 27
des Seitenabschnitts 16 als auch in Richtung
Uberlappungsbereich 18, also in Richtung einer

Langsmittellinie L des Hauptteils 4.

Das Verstadrkungsmittel 24 kann auf verschiedene Weise
ausgebildet sein, solange es einen Einreilschutz des
Seitenabschnitts 16 bewirkt, insbesondere bei Einleitung

einer zur Querrichtung 22 schrag gerichteten Zugkraft auf den
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Seitenabschnitt 16 bzw. den Uberlappungsbereich 18. Das
Verstarkungsmittel 24 kann beispielsweise von einem
zusdtzlichen Verstarkungsabschnitt 26, beispielsweise aus
Vlies oder Folie oder aus einem an sich beliebigen
verstidrkenden Material gebildet sein. Dieses kann durch an
sich beliebige Flugeverfahren, insbesondere unter Verwendung
eines Klebers, auf das Material des Seitenabschnitts 16

aufgebracht sein.

Bei der Ausfihrungsform nach Figur 2c uUberfdngt das
Verstdrkungsmittel 24 den gesamten Uberlappungsbereich 18 in

der Querrichtung 22.

Bei der Ausfihrungsform nach Figur 2d erstreckt sich das
Verstarkungsmittel 24 in der Langsrichtung 10 von einem dem
Schrittbereich zugewandten Querrand 28 des Seitenabschnitts
16 lediglich bis etwa zur Halfte der Langserstreckung des
Seitenabschnitts 16. Dies hat sich fir die Bereitstellung
eines effektiven Einreifschutzes als hinreichend erwiesen.
Die in Figur 2e dargestellte Ausfihrungsform ist ahnlich der
in Figur 2b dargestellten, wobei sich das Verstarkungsmittel
24 wiederum ausgehend vom dem Schrittbereich zugewandten
Querrand 28 nur bis etwa zur Halfte der Liangsausdehnung des
Seitenabschnitts 16 erstreckt. Bei sdmtlichen
erfindungsgemédflen Ausfuhrungsfofmen gemdll Figuren 2b - e wird
ein EinreiBen ausgehend vom dem Schrittbereich zugewandten
Querrand 28 entlang des Langsrandes 20 des Hauptteils 4

verhindert.

Figur 3 zeigt eine beispielhafte bekannte Ausfihrungsform der
Anfligung eines Seitenabschnitts an einen Hauptteil als
Schnittansicht, mit Schnittebene III-III in Figur Z2a. In
einem Uberlappungsbereich 18 erstreckt sich der
Seitenabschnitt ‘16 zwischen zwei Lagen, beispielsweise
zwischen Topsheet und Backsheet des Hauptteils 4 eines
Hygieneartikels. In diesem Uberlappungsbereich 18 ist der

Seitenabschnitt 16 mittels einer ersten und einer zweiten
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Kleberschicht 30, 32 mit den Chassismaterialien unlésbar
verbunden. Gerade bei dieser Ausfihrungsform besteht die
Gefahr des Einreifens in der N&he eines seitlichen Langsrands
20 des Hauptteils 4. Figur 4 zeigt beispielsweise die in
Figur 2b angedeutete erfindungsgeméfie Ausfihrungsform, bei
der ein Verstarkungsmittel 24 in Form eines
Verstdrkungsabschnitts 26 derart vorgesehen ist, dass er sich
ausgehend von einem Uberlappungsbereich 18 Uber den Langsrand

20 des Hauptteils 4 in der Querrichtung 22 erstreckt.

Figur 5 zeigt eine weitere erfindungsgemdfle Ausfihrungsform,
wobei das Verstdrkungsmittel 24 von dem Material des
Seitenabschnitts 16 selbst gebildet ist, indem der
Seitenabschnitt 16 auf sich selbst gefaltet ist, wobei sich
die gefaltete Konfiguration 34 in Querrichtung 22 ilber den
Langsrand 20 des Hauptteils 4 hinaus erstreckt. Bei der
Ausfihrungsform gemal Figur 6 umfasst die gefaltete
Konfiguration 34 eine Z-férmige Faltung des Seitenabschnitts
16. Die Ubereinander gefalteten Bereiche 35 der gefalteten
Konfiguration 34 sind jeweils unlodsbar aneinander gefiugt,
beispielsweise mittels flachenhaft oder punktuell

aufgetragenen Klebermaterialien 36.

Figuren 7 und 8 zeigen neben dem Verstarkungsmittel 24,
welches den Langsrand 20 des Hauptteils 4 des Hygieneartikels
Uberfangt, dass die Seitenabschnitte 16 auRerhalb dieses
Verstdrkungsmittels 24 um mehrere, im dargestellten Fall um
drei, in Langsrichtung 10 verlaufende Falzlinien 38 auf sich
selbst gefaltet sind. Die so aufeinander gefalteten und
flachenhaft aneinander anliegenden Teilabschnitte 40 sind
vorzugsweise lésbar entfaltbar aneinander fixiert. Hierfir
kénnen beispielsweise Ultraschallschweiflpunkte oder sonstige
losbare Flugeverbindungen vorgesehen werden. Durch die lo&sbare
Fixierung der Teilabschnitte 40 aneinander wird wdhrend der
Handhabung in der schnelllaufenden Herstellungsmaschine ein
Aufflattern der Seitenabschnitte 16 verhindert.
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Figur 8 zeigt die aufeinandergefaltete Konfiguration der
Teilabschnitte 40 in einem nach innen, also auf die Oberseite
des Hauptteils 4, gefalteten Zustand. Man erkennt, dass der
in Figur 8 oberste Teilabschnitt 40 uUber die Z-fdrmig
gefaltete Konfiguration nach auBen vorsteht und so einen
Anfassbereich 42 zum Entfalten des Seitenabschnitts 16
bildet. Vorzugsweise-ist die l6sbare Fixierung der
aufeinandergefalteten Teilabschnitte 40 derart, dass beim
Entfalten durch einmaliges Ziehen an dem jeweiligen
Anfassbereich 42 in der Querrichtung 22 die Fixierung gelé&st
und die Seitenabschnitte ganz entfaltbar, also in die in

Figur 1 dargestellte Konfiguration, bringbar sind.

Bestimmung der EinreiBfestigkeit

Zur Bestimmung der EinreifRfestigkeit nach dem oben
beschriebenen Test wird zunidchst eine in Figur 9 in der
Draufsicht dargestellte Schablone 100 verwendet, deren
Ausnehmungen 102, 104 die Anordnung der Klemmen 106, 108 des
Zugprifgerdts beim Einspannen des zu testenden
Inkontinenzartikels bezeichnen. Die Abmessung A; der
Schablone ausgehend von einem Eckpunkt K bis zu der
Ausnehmung 102 betrdgt 10 mm, und die Abmessung Az zu der
Ausnehmung 104 betradgt 65 mm. Wie eingangs erwdhnt betragen
die Abmessungen der Ausnehmungen 102, 104 30 mm und 60 mm und
entsprechen den Abmessungen der Klemmen 106, 108 des

Zugprufgeradats.

Figur 10 verdeutlicht, wie mit Hilfe der Schablone 100 die
Klemmen 106, 108 an dem Inkontinenzartikel 2 befestigt
werden. Man erkennt in Figur 10 auBerdem das
Verstarkungsmittel 24, welches sich im beispielhaft
dargestellten Fall in der Langsrichtung 10 Uber die.gesamte
Langsausdehnung des Seitenabschnitts 16 im Anfigungsbereich
an den Hauptteil 4 erstreckt. Fir die Durchfithrung des Tests

ist es wichtig, dass das Verstdrkungsmittel 24 nicht von den
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Klemmen 106, 108 erfasst wird. Dies ist durch Verwendung der
Schablone 100 mdglich, und es wird aulerdem ein Schré&gzug auf
den Ubergangsbereich simuliert. Durch Auflegen der Schablone
100, die beziiglich des Léa&ngsrands 20 des Hauptteils 4 und
bezliglich des Querrands des Seitenabschnitts 16, wie in Figur
10 dargestellt, orientiert wird, wird der Einspannbereich
110, 112 am Inkontinenzartikel ermittelt, in dem die Klemmen
106, 108 des Zugprifgerdts positioniert und festgezogen

werden.

Die Zugprifung wird dann mit einer Anordnung der Klemmen 106,
108, wie aus Figur 11 ersichtlich, ausgefihrt, wobei das
Bezugszeichen 114 die Richtung der Bewegung der Klemmen 106,
108 zueinander bezeichnet. Es wird - wie bereits erwdhnt -
mit einer Einspannldnge L von 45 mm gestartet, wobei die
Klemme 106 feststehend ist und die bewegliche Klemme 108 mit
einer Prifgeschwindigkeit von 500 mm/min in der Richtung 114
weggezogen wird. Figur 1lb zeigt eine schematische
Schnittansicht der Anordnung wahrend der Zugprifung

entsprechend der Schnittebene A-A in Figur 1lla.

Die nachfolgenden Tabellen 1 und 2 zeigen jeweils das
Ergebnis der Messung eines erfindungsgemdfl ausgebildeten
Inkontinenzartikels (Spalte "mit Verstarkung") im Vergleich
zu einem Inkontinenzartikel ohne Verstadrkungsmittel (Spalte
"ohne Verstarkung"), jedoch ansonsten identischer Ausbildung.
Beli den erfindungsgemdfBen Inkontinenzartikeln wurde als
Verstarkungsmittel ein Verstarkungsabschnitt aus einem
Polypropylen-Spinnvlies mit einem Fl&chengewicht von 30 g/m?
verwendet, das entsprechend der Ausfihrungsform nach Figur 2c
Uber die gesamte Ld&ngsrichtung 10 des Seitenabschnitts und in
Querrichtung 22 bis zur inneren Langskante des
Seitenabschnitts erstreckt wurde. Der Uberstand iiber den
Langsrand 20 des Hauptteils 4 betrug nach innen 2,5 cm und

nach auBen 1,5 cm.
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Die Tabellen 1 und 2 zeigen neben den Kraftspitzen Fnax die
Dehnung bis Erreichen der Kraftspitze in Prozent bezogen auf
die Einspannlé&nge sowie jeweils den Mittelwert,

Standardabweichung und die minimalen und maximalen Messwerte.

Man erkennt, dass die EinreiBfestigkeit als Mittelwert wvon 10
Einzelmessungen mit 41,54 N bzw. als Mittelweft von 10
Einzelmessungen mit 47, 56 N sehr viel hoher liegt als bei
dem Vergleichsprodukt mit 26,51 N bzw. 31,45 N

Ferner liegt die Dehnung mit 115,08 % bzw. 136,92 % deutlich
Uber der Dehnung von 103,45% bzw. 104,23%.
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Tabelle 1
Nr. F-max F-max Dehnung bis F-max | Dehnung bis F-max
[N] [N] (%] [%]
mit Verstirkung | ohne Verstirkung mit Verstirkung ohne Verstirkung
1 39,59 20,07 116.61 102,55
2 43,00 27.21 118,63 95,90
3 41,32 33.27 108.47 119,18
4 35,14 26.98 91.71 88,95
5 37,36 31,12 115.04 97,25
6 34,89 2582 101,36 122,44
7 4363 24 39 119.88 96,40
8 4962 20,94 117,33 64,96
9 41,30 2462 128.00 90,46
10 4953 29,72 133,81 166.51
Mittelwert 41,54 26,41 115.08 103.46
s 519 4,20 12,20 24.56
min 34,89 20,07 91,71 64,96
max 49,62 3327 133,81 156,51
Tabelle 2
Nr. F-max F-max Dehnung bis F-max | Dehnung bis F-max
[N] (N] (%] (%]
mit Verstarkung_| ohne Verstarkung mit Verstiarkung | ohne Verstarkung
1 4817 36.38 17517 102,81
2 44 20 3498 122,58 122,75
3 46.41 31,46 139.51 101,73
4 50,58 27,02 156.46 98,58
5 47 .62 29,53 140.68 99,34
6 43,89 36.15 108.45 112,07
7 51,64 32,12 144,84 97.76
8 51,05 27,66 149.09 103,76
9 48,23 32.89 118.85 103.75
10 43.84 2633 113,60 99,79
Mittelwert 47.56 31,45 -136.92 104,23
S 2,96 373 20,98 7.68
min 43,84 26,33 108.45 97.76
max 51.64 36.38 175,17 122.75
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Patentanspriche
1. Dbsorbierender Inkontinenzartikel (2) mit einem
Hauptteil (4), bestehend aus einem Vorderbereich (6),

einem Rickenbereich (8) und einem in Langsrichtung (10)
dazwischen liegenden zwischen den Beinen eines Benutzers
zu liegen kommenden Schrittbereich (12), wobei der
Hauptteil (4) einen Saugkorper (14) umfasst, und mit an
den Riickenbereich (8) und/oder an den Vorderbereich (6)
beidseits angefligten, voneinander separaten
Seitenabschnitten (16), welche sich in Querrichtung (22)
iber seitliche L&ngsrdnder (20) des Hauptteils ({4)
hinaus erstrecken und den Vorderbereich (6) und den
Rickenbereich (8) im angelegten Zustand des Artikels
miteinander verbinden, dadurch gekennzeichnet, dass die
Seitenabschnitte (16) ein Verstdrkungsmittel (24)
éufweisen, welches in Querrichtung (22) betrachtet
schmdler ausgebildet ist als ein jeweiliger
Seitenabschnitt (16) und welches wenigstens in einem den
Langsrand (20) des Hauptteils (4) uberbriickenden Bereich
vorgesehen ist, also sowohl einen seitlichen
Langsrandbereich des Hauptteils (4) als éuch einen Teil
des Seitenabschnitts (16) in Querrichtung (22)
uberféangt.

2. Inkontinenzartikel nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstdrkungsmittel (24) im
wesentlichen wenigstens nahezu bis zu einem dem
Schrittbereich (12) zugewandten Querrand (28) des
Seitenabschnitts (16) erstreckt ist oder ilber den
Querrand (28) iubersteht.

3. Inkontinenzartikel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstdrkungsmittel (24) in
Langsrichtung (10) des Artikels eine geringere Abmessung

aufweist als der angefiigte Seitenabschnitt (16).
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Inkontinenzartikel nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein jeweiliger angeflugter

Seitenabschnitt (16) rechteckfdrmig ist.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verstarkungsmittel (24) von einem angefiigten

Verstdrkungsabschnitt (26) gebildet ist.

Inkontinenzartikel nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verstdrkungsabschnitt (26)

streifenférmig ist.

Inkontinenzartikel nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verstdrkungsabschnitt (26) von
einem Vliesmaterial, einem textilen Material oder einer
Folie gebildet ist.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verstarkungsmittel (24) durch Verkleben, thermisches
VerschweiBen, UltraschallschweiBen, Vernadeln oder
Vernadhen an eine oder beide Oberseiten des

Seitenabschnitts (16) angeflgt ist.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verstarkungsmittel (24) von dem Material des
Seitenabschnitts (16) selbst gebildet ist, indem der
Séitenabschnitt (16) in dem den Langsrand (20) des
Hauptteils (4) iberbrickenden Bereich einmal oder

mehrmals gefaltet ist.

Inkontinenzartikel nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstdrkungsmittel (24) von dem
Material des Seitenabschnitts (16) selbst gebildet ist
und der Seitenabschnitt (16) in dem den Langsrand (20)
des Hauptteils (4) uberbriickenden Bereich Z-férmig

gefaltet ist.
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Inkontinenzartikel nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass auf sich selbst gefaltete Bereiche
(35) des Seitenabschnitts {16) miteinander unlésbar

verbunden sind.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
Bereiche der Seitenabschnitte (16), die in Querrichtung
(22) auBerhalb des Langsrands (20) liegen, wenigstens um
eine in Langsrichtung (10) verlaufende Falzlinie (38)

auf sich selbst gefaltet sind.

Inkontinenzartikel nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass aufeinander gefaltete und
flidchenhaft aneinander liegende Teilabschnitte (40) der
Seitenabschnitte (16) in dieser gefalteten Konfiguration

16sbar entfaltbar aneinander fixiert sind.

Inkontinenzartikel nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass ein jeweiliger so gefalteter
Seitenabschnitt (16) einen Anfassbereich (42) zum
Entfalten des Seitenabschnitts (16) aufweist und die
lésbare Fixierung beim Entfalten durch einmaliges Ziehen
an einem jeweiligen Anfassbereich (42) der

Seitenabschnitte (16) auftrennbar ist.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
EinreiRfestigkeit im Ubergangsberéich von Hauptteil und
Seitenabschnitt nach dem hier beschriebenen Test
wenigstens 35 N, insbesondere wenigstens 38 N,
insbesondere wenigstens 40 N und weiter insbesondere

wenigstens 42 N betrdagt.

Inkontinenzartikel nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dehnung im Zuge der Durchfihrung des Tests zur

Bestimmung der EinreiRfestigkeit bis zum Erreichen der



WO 2008/049468 23 ' PCT/EP2007/003733

maximalen Zugkraft (Fpax) wenigstens 110 %,
wenigstens 115 %,

insbesondere

insbesondere wenigstens, insbesondere

wenigstens 118 %, insbesondere wenigstens 120 % und

(e

weiter insbesondere wenigstens 122 % betréagt.
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