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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do zwi-
jania oczek na drucie okragiym, wspoéldzialajgce
z prasg mimosrodowg lub korbowg, na ktérej na-
stepnie zwiniety w oczka drut zostaje odprasowany
i otrzymuje profil potrzebny do sit szczelinowych.

W technice $wiatowej do produktu drutu szcze-
linowego oczkowego stosowane sg specjalne wielo-
czynnosciowe prasy, na ktoérych zwija sie oczka na
drucie okrgglym, a nastepnie odprasowuje potrzeb-
ny profil drutu. Konstrukeja tych pras jest skom-
plikowana a same prasy masywne i ciezkie ze
wzgledu na to, ze pojemnik z drutem wyjsciowym
osadzony jest na wrzecionie zwijajgcym oczka
i otrzymuje ruch okresowo przerywany, c0 powo-
duje wystepowanie sit i momentéw bezwiladnosci
przy zwijaniu kazdego oczka.

Prasy te stosowane sa zaréwno w Niemieckiej
Republice Federalnej, Czechosiowackiej Republice
Socjalistycznej jak i w innych krajach.

Urzadzenie, bedgce przedmiotem wynalazku
umozliwia natomiast produkcje drutu profilowego
oczkowego na zwyklej prasie, jezeli jest orno z nig
odpowiednio sprzegniete.

W Polsce opatentowany jest automat do zwija-
nia oczek na drucie okrggltym (Patent polski w kla-
sie 7d, 16 Nr 38630), jednak urzadzenie bedace
przedmiotem tego patentu dziaia na zupelnie innej
zasadzie, napedzane jest oddzielnym silnikiem i nie
moze wspoélpracowac z prasa.
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Roéowniez konstrukcja glowicy z wysuwanymi
trzpieniami jest inna. Konstrukcja glowicy nie jest
jednak zastrzezona w niniejszym wynalazku

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat kine-
matyczny urzadzenia, a fig. 2 przedstawia drut ze
zwinietymi oczkami w widoku z boku.

Urzadzenie skiada sie z szeregu uwidocznionych
na fig. 1 i 2 czeSci. Na wale 1 zaklinowane sg:
koto zebate stoikowe 2, kolo lancuchowe 2 oraz
W sposéb przesuwny beben krzywkowy 4 z dwo-
ma krzywkami i dwoma cze$ciami sprzegiel kto-
wych.

Kolo zebate 5 wraz z polowks sprzegta klowe-
go 6 osadzone jest na wale 1 luzno. v

Rolo zebate posrednie 7 utozyskowane w obudo-
wie napedza kolo zebate 8, zaklinowane na wal-
ku 9 na ktérym zaklinowane jest rowniez kolo ze-
bate 10 napedzajgce koto zebate 11 osadzone na
wale 12 wraz z glowicg rewolwerowsg 13, w ktoérej
wysuwnie umieszczonych jest 10 trzpieni 14 wysu-
wanych przez zwigzang z obudowg krzywke 15.

Beben krzywkowy 4 przesuwany jest na wale 1
przez zwigzany z obudowg sworzen 16, wspoéipra-
cujgcy z krzywka walcowg bebna 4.

W osi watu 1 utozyskowany jest wal 17, na kto-
rym zaklinowane s3g: polowka sprzegla klowego 18
oraz koto zebate stozkowe 19 napedzajgce kolo ze-
bate stozkowe 20, w ktérego piascie mimosrodowo
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osadzona jest rolka 21 zawierajgca na drucie 22
oczko przez owiniecie go wokoto trzpienia 14.

Drut umieszczony jest w pojemniku 23, ktoéry
otrzymuje ciggly ruch obrotowy od walu 1 przez
kola lancuchowe 3 i 24, wat 25 oraz kola zebate
stozkowe 26 i 27,

Piasta 28 kola zebatego stozkowego 27 jest wy-
drgzona i przechodzi przez nig drut 22.

Zatrzaski sprezynowe 29 i 30 sterowane sg przez
krzywke czolowg bebna krzywkowego 4 i majg za
zadanie unieruchomienie w potrzebnych potoze-
niach kota zebatego stozkowego 19 oraz kola zeba-
tego 11 wraz z glowicg rewolwerowsg 13.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujace:

Kolo zebate stozkowe 2 zaklinowane na wale 1
otrzymuje ciggly naped z prasy mimosrodowej lub
korbowej, przy czym na 1 podwojny skok suwaka
prasy koto zebate 2 wykonuje jeden obrét. Wraz
z kolem zebatym 2 obraca sie wat 1 oraz beben
krzywkowy 4. W poczatku cyklu pracy sworzen 16
przesuwa beben krzywkowy 4 w prawo i powo-
duje jego sprzegniecie z poldowka sprzegla klowe-
go 18 na okres 29/60 obrotu walu 1. Poniewaz koto
zebate stozkowe 19 ma 120 zebow a kolo zebate
stozkowe 20 ma 58 zebow, w czasie 29/60 obrotu
watu 1 kolo zebate stozkowe 20 wykona jeden pel-
ny obrét wraz z rolkg 21 powodujgc zawiniecie ocz-
ka na drucie 22 wokétl trzpienia 14. W tym czasie
kotlo zebate 11 wraz z gltowicg rewolwerowsg 13 oraz
trzpieniem 14 jest zablokowane przez krzywke czo-
towg bebna krzywkowego 4 oraz zatrzask sprezy-
nowy 30.

Podczas dalszego obrotu watu 1 beben krzywko-
wy 4 jest przez sworzen 16 przesuniety w lewo
i na okres 29/60 obrotu walu 1 sprzegniety z kolem
zebatym 5. Poniewaz kolo zebate 5 ma 60 zebow,
kolo zebate 8 ma 58 zebow a kota zebate 10 i 11
majg 22 i 110 zebdéw, wiec w czasie 29/60 obrotu
watu 1, kolo zebate 11 wraz z glowicg rewolwe-
rowag 13 wykonuje 1/10 obrotu, wyciggajac z po-
jemnika 23 nastepny odcinek drutu réwny podzial-
ce oczek. .

W tym czasie zatrzask sprezynowy 29 blokuje
kolo zebate stozkowe 19 oraz kolo zebate stozko-
we 20 wraz z rolkg 21, natomiast zatrzask spre-
zynowy 30 nie blokuje kola zebatego 11 i glowicy
rewolwerowej 13.
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Po zakonczeniu 1/10 obrotu glowicy rewolwero-
wej 13, obok rolki 21 =znajduje sie kolejny
trzpien 14.

Nastepnie sworzen 16 przesuwa beben krzywko-
wy 4 w prawo i cykl pracy powtarza sie.

Trzpienie 14 wysuwane sg w goérnym potozeniu
i chowane do glowicy rewolwerowej 13 w dolnym
polozeniu przez nieruchomg krzywke pierscienio-
wg 15 przymocowang do obudowy urzadzenia.

Ten ruch trzpieni 14 jest konieczny dla zwolnie-
nia oczek drutu przed podaniem go na prase przez
glowice rewolwerowg 13.

Tak wiec na jeden obrét koia zebatego 2 odpo-
wiadajgcy podwojnemu skokowi suwaks prasy,
urzgdzenie powoduje kolejno zwiniecie oczka na
drucie, a nastepnie jego podanie przez glowice re-
wolwerowg 13 o jedng podziatke.

Zwiniecie oczka nastepuje wtedy, gdy suwak
prasy jest opuszczony w dét i nastepuje w ttoczni-
ku odprasowanie profilu drutu, natomiast obrét
glowicy rewolwerowej 13 i podanie drutu o po-
dziatke nastepuje przy podniesionym suwaku pra-
sy i otwartym tloczniku.

Cykl pracy powtarza sie zgodnie z cyklem ru-
chéw prasy, co umozliwa automatyzacje produkcji
drutu oczkowego.

Azeby unikngé skrecenia drutu, pojemnik 23
otrzymuje ciggly ruch obrotowy przez kolo lancu-
chowe 3 i 24, watl 25 oraz kola zebate stozkowe 26
i 27. Na jeden obrét kola stozkowego 2 pojemnik 23
wykonuje réwniez jeden obrot.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie z bebnem krzywkowym do zwijania
oczek na drucie, wspoéipracujgce z prasa mimo-
$§rodowa lub korbowa znamienne tym, Ze ma
beben krzywkowy (4) z dwoma krzywkami

i dwoma cze$ciami sprzegiet klowych, oraz obra-

cajacy sie w sposéb ciggly pojemnik (23) i swo-

rzen (16) przesuwajgcy beben krzywkowy (4)

wzdiuz osi watu (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

jest zaopatrzone w zatgzaski sprezynowe (29)

i (30), sterowane krzywkg czolowg bebna (4), do:

blokowania mechanizméw zwijania oczka i po-

dawania drutu.
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