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En vandret arbejdende posefremstillingsmaskine til
indpakning af et frit stremmende pulverformigt pro-
dukt (30) imellem baner (15, 21) af et fleksibelt
indpakningsmateriale er forsynet med en produkt-
nedlzgningsmekanisme (20) indrettet til at optage
udm3lte mengder af produktet og aflejre dette i
nojagtigt afgrensede omrader pd den underste mate-
rialebane (15) og med en udfladet form til at mini-
malisere den pakrevede mazngde af indpakningsmateri-
ale til at rumme produktet. Et produktformgivnings-
organ (35, 42) i berering med baneoverfladen under en
hvileperiode i banefremferingscyklen er udformet med

&bninger (36), som i kombination med materialebanen-

afgranser hulrum eller gruber, der formgiver hver
aflejring af det tilferte produkt til en ensket form
med konstant hojde over i det vasentlige hele det
overfladeomrdde af materialebanen, pd hvilken produk-

tet nedlegges.
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Opfindelsen omhandler en formgivningsmekanisme til en
vandret arbejdende posefremstillingsmaskine og af den

i krav 1's indledning angivne art.

Fra beskrivelsen til US patent nr. 4 048 782 er det
kendt at fremfere en nederste bane i et vandret plan
under en fyldemekanisme, der aflagger en forud bestemt
mengde af produktet p& banen under en midlertidig stands-
ning af banen. Efter génoptagelsen af fremferingen ind-
feres en sverste bane over den nederste bane og det

pa denne made aflagte produkt. Under de to baners fort-
satte fremspring sammensvejses de i omraderne omkring
produktet til dannelsen af enkelte poser indeholdende
produktet. For brede baners vedkommende svejses banema-
terialet p& langs og pa& tvers til dannelse af rektangu-

le#re poser.

Ved aflegning af et frit stremmende pulverformigt produkt
antager det aflagte produkt en stak med en over hele
aflejringsomradet ujavn hejde med den maksimale hgjde
beliggende centralt, hvilket kraver en vasentlig sterre
bredde af banematerialet end fornedent ved en mere udfla-
det aflaegning af produktet péd materialebanen. Endvidere
kan det nejagtige areal af den aflagte dynge ikke forud-
siges nejagtigt pé& grund af den tilfaldige opbygning

af dyngen. For at sikre, at produktet ikke kan n& ind

i svejseomraderne, ma banens produktoptagende areal

altsa vere storre end det til selve posens indhold pa-

krevende.

Opfindelsen har til formal at afhjslpe denne ulempe

ved at tilvejebringe en mekanisme, hvormed det frit
stremmende pulverformige prodﬁkt kan formes efter snske
og lejres nejagtigt pa materialebanen uden risiko for
at spredes ind i svejseomraderne, hvor ogséa den til

hver pose pakravede materialemazngde udnyttes maksimalt.
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Dette opnas ifelge opfindelsen ved en konstruktion af

den i krav 1's kendetegnende del angivne art.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor i forbindelse

med tegningen, hvor:

fig. 1 er en afbildning fra siden af en vandret pose-

fremstillingsmaskine med en produktnedlagningsmekanisme

~ifslge opfindelsen,

fig. 2 er en forsterret plan afbildning af produktned-

legningsmekanismen pa fig. 1,

fig. 3 er en afbildning fra siden af produktnedlegnings-
mekanismen med dennes drivanordning i en arbejdsstilling

af denne mekanisme,

fig. 4 er et snit igennem produktnedlazgningsmekanismen

i en anden arbejdsstilling langs linien 4-4 pa fig. 2,

fig. 5 er et snit svarende til fig. 4, men med de-

lene i en anden arbejdsstilling, og

fig. 6 er en perspektivisk afbildning af et parti af
banematerialet efter udgangen fra nedlagningsmeka-
nismen med formgivne aflejringer af det pulverfor-

mige produkt.

Fig. 1 viser dele af en posefremstillingsmaskine af
vandret type med en materialebanetilfersel som be-
skrevet i U.S5.A.-patentskrift nr. 4 048 782. Maskinen
har en bevagelig ramme med en vandret beliggende ar-
bejdsplade 5 forbundet med en statteskinne 6 p& hver
side af maskinen og svingeligt forbundet med de sver-
ste ender af en rakke lodrette arme 7, hvis nederste

ender er svingeligt forbundet med skinner 8 i ma-
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skinrammen. Maskinens bevagelige ramme kan saledes
svinge frem og tilbage i et i det vesentlige vandret
plan, idet en kontinuert roterende hoveddrivaksel 10
er lejret i rammen og bazrer en krumtaparm 11, som er
svingeligt forbundet med den ene ende af en plejl-
stang 12, hvis anden ende er svingeligt forbundet
med en nedhazngende konsol 13, der er fastgjort til
en del af den bevagelige ramme. Herved vil den beve-
gelige ramme og alle de dertil forbundne dele fore-
tage en komplet svingning for hvert omleb af akselen

10, svarende til en materialebanefremferingscyklus.

En ferste eller underste materialebane 15 tilfert
fra en spole 16 monteret pé konventionel méde ved
den ene ende af maskinen er fert omkring en valse

17 og trakkes hen over den sverste overflade af ar-
bejdspladen 5 og under produktnedlzgningsmekanismen
20 som nazrmere beskrevet nedenfor. Efter passagen
forbi nedlegningsmekanismen 20 overlejres den under-
ste materialebane 15 med de aflejrede produkter med
en anden eller sverste bane 21, som udtraekkes fra

en spole 22 monteret over apparatet og trekkes om-
kring en styrevalse 23. Derefter passerer begge ma-
terialebanerne 15 og 21 igennem en ikke vist bane-
forseglingsstation, hvor de to baner forsegles ind-
byrdes langs deres forseglingsomrader til opdeling
af banerne i individuelle forseglede poser til hver
produktaflejring. Derefter fremferes materialebaner-
ne til fedevalser 25 monteret pd den bevagelige ramme,
hvorfra de individuelle forseglede poser kan adskil-
les fra banen til yderligere behandling. Fedevalserne
25 styres sdledes, at de er inaktive (ikke-roterende)
under det fremadgdende slag (fra venstre mod hsjre pa
fig. 1) af den svingende ramme. Under denne halve
cyklus af svingningsbevagelsen fremferes banen alene
ved bevegelsen af selve rammen og ikke af en rote-

rende bevagelse af fedevalserne 25. Udstrazkningerne
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af banebevagelsen under denne fremadgédende bevagelse
af den svingelige ramme udger langden af en pose.
Under tilbagegangsbevagelsen (fra hejre mod venstre)
af rammen i den neste halvecyklus af banefremferingen
aktiveres imidlertid fedevalserne 25 under deres til-
bagegdende bevagelse sammen med den bevaegelige ramme
til fortsat fremfering af banerne i forhold til ma-
skinens stationzre ramme med en strakning svarende
til lengden af en pose. Det ses herved, at under for-
lgbet af to banefremfaringshalvcykler fremferes ba-
nerne en strekning svarende til langden af to poser.
Den ferste halvcyklus betegnes nedenfor som hvileaf-

snittet af banefremferingscyklen.

Det produkt, der skal indpakkes, og som kan vare et

frit streommende pulverformigt materiale 30, leveres
til nedlagningsmekanismen 20 fra en p&fyldningsmeka-

nisme 26, med hvilken den er forbundet over et an-
tal fleksible slanger 27, hvilken pa&fyldningsmeka-
nisme igen forsynes fra en tragt 28. Pafyldnings-
mekanismen 26 er af konventionel art og indrettet
til at frigive afmélte mazngder af produktet for hver
banefremferingscyklus. Da banefremferingsmekanismen
ifelge opfindelsen fremferer materialebanen med to
poselazngder for hver banefremferingscyklus, er pa-
fyldningsmekanismen 26 indrettet til for hver mate-
rialebane at udlese to separate produktmazngder sam-
tidigt til aflejring p& to pa hinanden felgende produktmod-

tagende omradder i hver langsgdende materialebanedel.

Nedlagningsmekanismen 20 er vist detaljeret pa fig.
2-5. Den omfatter en &ben rektanguler ramme 31 be-
liggende over arbejdspladen 5 og ved hvert hjsrne for-
synet med en stotteklods 32, som er glideforskydelig
p& en opretstdende segjle 33 fastgjort til arbejds-
pladen 5, s at rammen og hele mekanismen kan fore-

tage en begraznset lodret bevagelse hen imod og bort
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fra arbejdspladen 5. P& rammen 31 er der ved hjalp

af vinkler 34 ophangt en vandret udstrakt hulrums-
plade 35 med &bninger 36. Abningerne 36 har et i det
vesentlige rektangulert tversnit med indad hazldende
sidevegge, sd at de er lidt sterre ved undersiden af
pladen end ved oversiden af denne. Underfladen af hul-
rumspladen 35 er plan, bortset fra omréderne omkring
dbningerne 36, som rager noget ud for at tilvejebringe
en bedre kontaktflade, nar pladen 35 seznkes til ind-
greb med materialebanen 15 som narmere beskrevet ne-

denfor.

Den sverste overflade af hulrumspladen 35 er glat
og plan og understestter glideforskydeligt pa denne
en pafyldningsblok 41 udformet med produktpéafyld-
ningskamre 42, af hvilke der er ét kammer for

hver af abningerne 36 i hulrumspladen 35. Kamrene 42
har ogsa et i det vasentlige rektangulart vandret
tversnit i det vesentlige svarende til den til-
hsrende abning 36. Den sverste overflade af pa&fyldnings-
blokken 41 er ogsé& udformet med en abning til hvert
pafyldningskammer 42 forsynet med et forbindelsesrar
43 til en af de fleksible slanger 27 til modtagelse
af produktet fra pafyldningsmekanismen 26.

Pafyldningsblokken 41 er lejret under en dekplade 45,
hvis sidekanter strakker sig nedad til omslutning af
siderne af pafyldningsblokken med en tet glidepas-
ning, s& at pafyldningsblokken kan foretage en lille
lodret bevagelse i forhold til dekpladen, forspendt
af trykfjedre 46. Det ses, at underfladen af pafyld-
ningsblokken 41 rager lidt ned langs kanten og ved
kanterne af pafyldningskamrene 42 til at minimalisere
sterrelsen af barefladerne imellem pafyldningsblokken
og hulrumspladen 35 og til at tilvejebringe en fast
understetning omkring kanterne af hvert pafyldnings-

kammer.
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For at pafyldningsblokken 41 kan glideforskydes vand-
ret hen over overfladen af hulrumspladen 35 fra den

pad fig. 4 til den pad fig. 5 viste stilling er dekpladen
45 forsynet med et par stotteblokke 47 med glidefor-
skydelige lejer pad en aksel 48, som ved begge ender

er fastgjort i konsoller 49 pa rammen 31. Om gnsket

kan et hylster 51 for akselen 48 indlzgges imellem
blokkene 47 til at holde dette akselparti frit for

stav eller andre fremmedlegemer. I den pa fig. 3

og 4 viste stilling af padfyldningsblokken 41 flugter
produktkamrene 42 ikke med abningerne 36 i hulrums-
pladen 35, s& at det i et produktkammer varende produkt

tilbageholdes i kammeret, medens pafyldningsblokken i
den pa fig. 5 viste stilling har produktkamrene flug-

tende med &bningerne, sé at produktet udlades gen-
nem en &bning, som i kombination med den underlig-
gende materialebane 15 afgranser en grube til form-
givning af produktet efter grubens kontur. Under
glideforskydningen af pafyldningsblokken 41 spreder
den det pulverformige produkt over hele omradet af
den tilherende grube, sa at det aflejrede produkt

far en plan overflade.

Pafyldningsblokken 41 underkastes en glideforskyd-
ningsbevagelse ved hjelp af en arm 52, der er svin-
geligt forbundet ved den ene ende til en konsol 53
fastgjort til dekpladen 45. Den anden ende af ar-
men 52 er svingeligt forbundet med en aksel 54, der
strzkker sig pd tvars af maskinen og ved hver ende er
underststtet i den ene gren af en vinkelarm 56 un-
dersteottet p& en vippeaksel 55 lejret i bereklodser
57 fastgjort pd undersiden af arbe jdspladen 5. Som
vist pad fig. 3 er den anden gren af vinkelarmen 56
forbundet med en lodret forbindelsesstang 58, hvis
nederste ende er fastgjort til den ene gren af en
vinkelarm 61 understettet pad en aksel 62 lejret i en

lejebuk 63 fastgjort til maskinrammen.Den anden gren
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af vinkelarmen 61 er over en forbindelsesstang 64 for-
bundet med udgangsorganét 65 af en positivt virkende
kamenhed 66, som drives af hoveddrivakselen 10 og pa
passende tidspunkter under banefremferingscyklen ak-

tiverer det netop omtalte armsystem.

Der er tilvejebragt et organ til at have og sanke hele
nedleagningsmekanismen 20 pad passende tidspunkter under
banefremferingscyklen til at bevege hulrumspladen 35

ned i bersring med materialebanen 15 til modtagelse

af en formgivet produktaflejring pé& materialebanen under
hvileafsnittet af banefremferingscyklen og til derefter at
lofte hele mekanismen og friggre hulrumspladen 35 fra det
netop aflejrede produkt 30 pad materialebanen under

den resterende del af banefremferingscyklen, hvor-

under banen fremfesres i forhold til hulrumspladen

og hele nedlagningsmekanismen ved aktivering af fo-
devalserne 25 som ovenfor beskrevet. Dette organ om-
fatter en forbindelsesstang 71 svingeligt forbundet

ved sin sverste ende til en baretap 72 p& rammen 31

af nedlagningsmekanismen 20, idet der er en stang og

en tap p& hver side af mekanismen. Den nederste ende

af hver stang 71 er forbundet med en vippearm 73 pa

en vippeaksel 74 monteret i lejebukke 75 fastgjort

pd maskinrammen. Akselen 74 barer ogsd en opretsta-

ende vippearm 76, som over en forbindelsesstang 77

er forbundet med udgangsorganet 78 af en positivt
virkende kamenhed 79, som arbejder p& passende tids-
punkter under banefremferingscyklen til at heave og

senke nedlegningsmekanismen 20 pa& fig. 3 i dennes
senkede stilling med hulrumspladen 25 i bersring med
materialebanen 15 beliggende over den gverste overflade

af arbejdspladen 5.

Kamenheden 79 er tidsprogrammeret sdledes, at den

opretholder hurumspladen 35 1 senket stilling i
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indgreb med materialebanen 15 under i det vasent-
lige hele det den halve cyklus varende hvileafsnit af
banefremferingscyklen. Under denne del af cyklen
virker kamenheden 66 til at aktivere det tilhsrende
armsystem til at glideforskyde péfyldningsblokken 41
og produktkamrene 42 fra deres udrykkede stilling
til deres produktudladende stilling og derefter til-
bage igen til deres udrykkede stilling fer af-
slutningen af banefremferingscyklens hvileafsnit. Un-
der den neste halvcyklus virker kamenheden 79 igen-
nem det tilhsrende armsystem til at lefte nedlag-
ningsmekanismen 20 en tilstrazkkelig afstand og til-
strekkeligt lznge til at frigere hulrumspladen 35 fra
de nu bevagede formgivne produktaflejringer 30 pa
materialebanen 15 som aflejret i den foregaende
halvecyklus. Under denne del af fremfsringscyklen
holdes pafyldningsblokken 41 i sin udrykkede stil-
ling, og pafyldningsmekanismen 26 aktiveres til at
levere en udmdlt produktmangde til hvert af pafyld-
ningskamrene 42 i pafyldningsblokken til aflejring

pa de nastfolgende produktmodtagende arealer af ma-
terialebanen 15 under det naste hvileafsnit af bane-

fremferingscyklen.

Fig. 3 viser de forskellige dele og disses stillinger
ved starten af en banefremferingscyklus, hvis ferste
halvdel udger det ikke-~-hvilende afsnit og hvis anden
halvdel udger hvileafsnittet. Det bemazrkes, at den
bevegelige ramme med arbejdspladen 5 og hele nedlag-
ningsmekanismen 20 er blevet fremfert fra venstre
imod hsjre til grensen af dens svingningsbeveagelse
ved krumtaparmen 11 p& drivakselen 10. Udstrazkningen
af fremforingsbevegelsen svarer til langdeudstraknin-
gen af en pose. Pa dette tidspunkt er nedlagningsme-
kanismens lsftemekanisme netop startet til at heve

hulrumspladen 35 op fra materialebanen 15. Pafyldnings-
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blokken 41 befinder sig i sin udrykkede stillimg med
tomme produktkamre 42, idet produktet 30 er blevet af-
lejret pa banen 15 ved aktivering af pafyldningsblok-
ken under hvileafsnittet af den foregdende banefrem-
feringscyklus. Under den ferste halvdel af cyklen lof-
tes hele nedlagningsmekanismen 20 hurtigt til at have
hulrumspladen 35 til em stilling, hvor den ga&r fri af
det pa materialebanen i den foregdende banefremferings-
cyklus aflejrede produkt. Hele nedlagningsmekanismen 20
bevages tilbage fra hgjre imod venstre, medens mate-

rialebanen 15 fortsatter med at fremfores fra wenstre

imod hesjre ved hjelp af fedevalserne 25, som aktiveres under

dette afsnit af cyklen, hvor ogsa pafyldningsmekanis-
men 26 aktiveres til at udlade afmalte maengder af pro-
duktet i hvert af produktkamrene 42 i pafyldningsblok-
ken 41.

Fig. 4 viser stillingen af de arbejdende dele pa =t
tidspunkt omtrent midtvejs under det ikke-hvilende
afsnit eller den ferste halvdel af banefremferings-
cyklen. P& dette tidspunkt holdes pafyldningsblokken
41 i sin udrykkede stilling, produktkamrene 42

har modtaget en ny ladming af det pulverformige pro-
dukt 30 fra pafyldningsmekanismen 26, og materiale-
banen 15 er fremfsrt em strezkning pé& omtrent én pose-
lengde i forhold til den baglans bevegelse af nedleg-

ningsmekanismen 20.

Nar maskinen narmer sig midtpunktet af en komplet
banefremforingscyklus og nedlagningsmekanismen 20
nzrmer sig graznsen for dens baglans bevegelse, star-
tes seankningsbevagelsen af mekanismen igen, sa at
hulrumspladen 35 vil bersre materialebanen 15 kort
efter starten af cyklems hvileafsnit og efter udkob-
ling af fedevalserne 25. P& dette tidspunkt er ma-
terialebanen 15 blevet fremfert i forhold til nedlag-

ningsmekanismen 20 en strazkning svarende til langden
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af to poser, sd at &bningerne 36 i hulrumspladen 35,
ndr nedlagningsmekanismen igen bergrer materialebanen,
vil flugte med de nastfelgende to produktmodtagende
omrader af materialebanen. N&r maskinen fortsatter
igennem hvileafsnittet af banefremferingscyklen,
hvorunder banen fremfsres sammen med nedlagningsme-
kanismen, aktiveres pafyldningsblokken 41 og forsky-
des fra sin udrykkede stilling hen til og derefter
bort fra sin produktudladende stilling som vist pa
fig. 5 til aflagning af en udmalt produktmazngde i

hver grube i hulrumspladen 35. Pafyldningsblokken 41
vender tilbage til sin udrykkede stilling fer af-

slutningen af banefremferingscyklens hvileafsnit (se
fig. 3), i hvilken stilling den forbliver til mod-
tagelse af en ny produktmangde under den ferste halv-
del af den nastfelgende banefremfsringscyklus og

til den pafslgende aktivering til udladning af dette

produkt under hvileafsnittet af den naeste banefrem-

feringscyklus.

Fig. 6 viser en del af den underste materialebane

15 efter sin fjernelse fra nedlzgningsmekanismen 20

og viser opstillingen af de individuelle aflejringer

af det pulverformige materiale 30 pa materialebanen,

for de dekkes af den sverste materialebane 21 forud for for-
seglingen til dannelse af en ferdig.pose. Det ses, at de
forskellige aflejringer er opstillet i ngjagtigt
flugtende langsgaende rakker og tvergdende rakker og
derved danner nejagtigt afgransede forseglingsomrader

af banematerialet forlsbende imellem de forskellige
langsgaende og tvergdende rakker. Hver aflejring er

i det vaesentlige udformet som en udfladet stak med

“en i det vasentlige rektangulzr bundflade af lidt sterre

dimensioner end den rektangulare topflade til dannelse af

indad og opad hazldende sideflader. Dette bidrager
til at fastholde formen af det fedede materiale ved

at minimalisere hensmuldringen af sidevaggene, som
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ville udbrede produktet i forseglingsomréaderne wg
forhindre en god tetslutning imellem den sverste og
den nederste materialebane. Formen af hver aflejring
yder en maksimal udnyttelse af det indvendige omrade
af den ferdige pose og minimaliserer derved den jpa-
krezvede mazngde af posematerialet til indpakningen af
en given produktmaengde. Samtidigt fremstilles der po-
ser med en fladere skikkelse som felge af den meTe
jevne fordeling af produktet over posens indvendige

omrade. De ferdige poser kan derved mere effektiwt
opstables 1 papasker til forsendelse eller oplagring

og med mindre dimensiomer og mindre tab, end tilfel-
det ville vare, sé&fremt poserne ikke havde produktet

fordelt jevnt i posens indvendige omrade.

Nedlagningsmekanismen 20 ifelge opfindelsen kan na-
turligvis tilpasses efter andre fremferingssysitemer
med en intermitterende'materialebanefremfuring” hwvor
nedlegningsmekanismen ikke fremferes sammen med ma-
terialebanen, og hvor hvileafsnittet af fremferings-
cyklen er tidsrummet imellem de p& hinanden felgende

fremforingstrin, hvorunder materialebanen er i hvile.
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Patentkrauv:

1. Formgivningsmekanisme til en posefremstillingsmaskine
med et organ (5,25) til fremfering af en bane (15) af

et fleksibelt indpakningsmateriale i et vandret plan
igennem en rakkefslge af banefremferingscykler og med

et péfyldningsorgan (26) anbragt over materialebanen

til udladning af udméalte mzngder af et pulverformigt
frit stremmende produkt (30) til aflejring af dette

pa materialebanen i hver banefremferingscyklus og med

en nedlazgningsmekanisme (20) til formgivning af hver
aflejring af produktet i en foreskreven form og aflejring
af materialet i et foreskrevet omrdde af materialebanen
i hver banefremforingscyklus, k e nde tegnet

ved, at nedlaegningsmekanismen (20) omfatter:

a) et produktformgivningsorgan (35) anbragt over mate-
rialebanen og med gennemgéende &bninger (36) med en
kontur svarende til den foreskrevne form, hvilket organ
(35) er lodret bevageligt hen imod og bort fra indgreb
med materialebanen, og som i indgreb med denne tilsammen
med hver abning i dette organ afgrenser et &bent hulrum
med en plan overside til formgivning og positionering

af det dertil leverede frit streommende produkt, og

b) et produktaflejringsorgan (41) underststtet pa form-
givningsorganet (35) i glideforskydeligt forhold til
dette imellem en produktoptagende stilling og en produkt-
udladende stilling, hvilket produktaflejringsorgan er
udformet med en gennemgédende abning (42) i forbindelse
med hver abning i formgivningsorganet, hvilke &bninger
hver iser star i forbindelse med p&fyldningsorganet

(26) og er indrettet til at modtage en udmalt mazngde

af produktet fra dette i sin produktmodtagende stil-

ling og udrykket fra sin tilknyttede &bning, og hvilket
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produktaflejringsorgam (41) ved bevegelse hen i sin
produktudladende stilling anbringer hver abning (42)

i organet i forbindelse med den tilherende abning (36)
i formgivningsorganet, hvorved produktet aflejres pa
materialebanen og udspredes til en form med en pilan

overflade svarende til hulrummet.

2. Mekanisme ifslge krav 1, k e n detegneived,
at produktformgivningsorganet (35) er udformet =som en
plade anbragt parallelt med overfladen af materimleba-
nen, og at dens &bninger (36) har en i det veseritlige

rektanguler kontur.

3. Mekanisme ifslge krav 2, k e nde t egn e .t ved,

[N

at dimensionerne af de rektangulare &bninger (36)
formgivningspladen 835) er mindre ved den sverste over-
flade af pladen end ved den nederste overflade 2f pladen,
hvorved sidefladerne af &bningerne halder indad 1 opad-

gdende retning.

4. Mekanisme ifslge krav 2, og hvor hver materialefrem-
feringscyklus omfatter et hvileafsnit, under hvilket
materialebanen ikke fremfsres i forhold til nedlagnings-
mekanismen (20), k e nde t e gn et ved, at et akti-
veringsorgan (71, 79) indrettet til at bevage formgiv-
ningspladen (35) til indgreb med materialebanen under

hvileafsnittet af banefremfsringscyklen.

5. Mekanisme ifelge krav 4, k e nde t egne t ved,
at et aktiveringsorgan (45, 66) til at bevege materiale-
aflejringsorganet (41) hen til og bort fra sin produkt-
udladende stilling, medens formgivningspladen (35) er

i indgreb med materialebanen under hvileafsnittet af

banefremferingscyklen.

6. Mekanisme ifslge krav 5, k e n d e t e gne t ved,
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at produktaflejringsorganet (41) er forspandt til indgreb
imod den gverste ovérflade af produktformgivningsorganet
(35).

7. Mekanisme ifelge krav 4, k e nde tegnet ved,
at &bningerne (36) i formgivningspladen (35) er indret-
tet til at ligge over to p& hinanden folgende produkt-
modtagende omrdder i hver langsgéende materialebanedel

under hvileafsnittet af hver banefremfaringscyklus.
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