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(54) Vrstveny materidl pouZitelny zejména v galanterii a zplsod vyroby tohoto meteridlu

Vrstveny materidl pro galanterii, zej~ ' ~
méne pro prepdiky kufrid, aktovek apod.,
umoznujicd zvySen{ produktivity préce
pri vyrob& pouZitim progresivnich tech-
nologickych pochodd, jako je vysokofrek-
ven¥ni{ tvarovdni a svaiovéni. Soulasn&
se dociluje 1 velmi dobry vzhled poZado-
vany pro ndkteré vyrobky luxusnéjStho
charakteru.

Materidl sestdvd ze dvou vn¥ jS1ich «
textilnfch vrstev z téhoZ nebo z rdznfch
textild a z homogenn{ stfedni vrstvy ze
sm&si polyvinylchloridu.

P¥i vyrob& se postupuje tak, %e se na
Jjednu z textilnich vrstev nanese vrstva
polyvinylchloridového plestisolu, bez~
prost¥edn® po jejim naneseni se p¥ipoj{
druhd textilnf vrstva a cely utvar se
zahteje na 160 - 190° C k Zelatinaci
stfedni vrstvy.
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Vynélez se tyké vrstveného materidlu pouzitelného pro galantern{ vyrobu a dédle
zpisobu v¥roby tohoto meteridlu.

V soufasné dob& pouZivd galanternf{ primysl v pfevéiné mf¥e koZenky ne bézi polyvinyl-
chloridu a polyuretand a v men¥{f mffe pak dal3f{ pomocné materidly jgko textily rdzného
druhu, lepenky a félie z plastickych hmot. Tyto materidly slou%{ v rﬁznych kombinacich
Jako vyztuhy pro pfepdiky kabel, aktovek, diplomatek, kufrd a jinych galenternfch vy-
robki. P¥i zpracovédvdn! kofenkovjch materiéll na galanterni vyrobky se uplatnuje Fada
progresivnich technologickych pochodd jako vysokofrekven&n! svatovdni a vysokofrekvendni
tvarovéni a kombinace 3iti{ a lepenf. PfepdZky nérofn&jsfch galanternich vyrobkd jsou
naproti tomu zhotovovény klasickym zpisobem lepenim nebo se¥fvdnfm textilnich materigls
na tuhé papirové lepenky nebo polyvinylchloridové fdlie.

Tento zplsob viroby pfepdZek je po technologické i ekonomické strénce znaénd nevy-
hodny, nebol se vyznsZuje sou¥asnou pot¥ebou nEkolika rdznych materidld (lepenky, folie,
'{extily, lepidla, nit&) a z toho vyplyvajfct vysokou rozpracovanost{ ve vyrob® z ddvedd
vysekévéni a manipulace s riznymi formdty uvedenych meteridld, které je prfZinou nfizké
produktivity préce. V pPipad¥ pouZit{ rozpou¥t&dlovych lepidel pro spojovéni se zhoriu-
Je vyrazn& pracovni prost¥ed{ odpafovénim organickych rozpou¥tédel. V p¥ipad® aplikace
lepenky Jjako vyztuhového materidlu dochdézi Zasto u nétovych vyrobkld k jejfmu zlomenf a
tim ke vzhledovému znehodnocenf vnit¥niho vybaveni vyrobku,

Nevyhody prepéZek z popsanych materiéld pro galanterni vyrobky byly do zna¥né miry
odstran&ny pouiitim oboustranné nénosovaenych textilif. Jejich nevyhodou v3ak je skutel-
nost, #Ze zvySen{ produktivity prédce, které dovoluji, nelze uplatnit u v3ech druhd ga~
lanternfch vyrobkd. Jejich plastovy povrch je pro svij omak i vzhled neptijatelny pro
pouZiti ns pfepélky vyrobkd z pPirodnich usni p¥ipedn¥ luxusn¥j¥ich koZenkovych predm&-
td, Krom& toho v&t3ina jednostrann® i oboustrannd nénosovenych textilnfch materidld
nevyhovuje ani pro svcu nedostate&nou tuhost.

ZlepS3eni vzhledu oboustrann® nénosovanych textilif lze docilit desénovénfim vzorem,
ktery imituje textil. Tato uprava v8ak je nédrolné a vyZaduje opakoveny prichod materidlu
zatizenim.

Utelem tohoto vyndlezu proto je nalézt materisdl, ﬁtery by nem&l nedostatky dosud
pouffvanych materidld a vyhov&l po strénce mechanickych vlastnostf{, vzhledu i techno-
logicky.

Bylo zji¥t¥no, %e tento u¥el splnuje materifl, jeho% podstatou je, %e sestdvé ze
dvou stejnych nebo riznych textilnich vrstev a ze strednf homogenni vrstvy na bdzi sm&-
si polyvinylichloridu, s obsshem zm&k&ovadel, stabilizétorﬁ, plniv & barviv, pifpadn& ’
dalsfch pffsad. Textiln{ materidl podle vynélezu pfedstavuje ve vy¥rob& gaianterie
zna¥né zjednodudenf, nebof odstranuje manipulaci s n¥kolika plo¥nymi materidly a jejich
spojovdni pouze jednim dtvarem.

Materidl podle vyndlezu je zv143t& vyhodné vyrdbdt postupem, jehoZ podstatou je,
e se ob® textilnf vrstvy spoji bezprostfedn& po naneseni vrstvy polyvinylchloridového
plastisolu na jednu z textilnfch vrstev a cely uUtvar se zahfeje na 160 - 190 °C, &fm%
dojde k Zelatinaci polyvinylchioridové vrstvy. Vyhodou uvedeného postupu je zv143tE,

%e jej lze uskutednit na b&%nfch za¥fzenich pro vyrobu polyvinylchloridovfch koZenek,

kde 1ze instalovat zatf{zenf pro laminovén{ textilu.
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K bli38imu objasn¥nf podstaty vynélezu uvéddime nésledujici pfiklady provedeni po-
stupu &8 vlastnosti zfskanych materidld. '

P¥{xlad 1

Na rychlomichalce byls pfi 500 otd¥kéch ze minutu pFipravens smEs polyvinylchloridu
o sloZenf (ve hmotnostnich dflech) :

polyvinylchlorid - K hodnota 66 100,00
Dioktylftalédt 9,40 .
Texanolizobutyrdt 18,80
Stabilizédtor na bdzi Ba, Cd 1,00
pigment 2,00
vépenec mikromlety 45,00
povrchové aktivnf létka 15,00
Etylglykol 2,00

Na podkladovy textiln{ meteridl typu propletu ne bdzi 100% viskoézové st¥ife o plos-
né hmotnosti 0,23 kg/xn2 bylo piimym zpdsobem no¥em neneseno 1,0 kg/m2 plastisolu poly-
vinylchloridu uvedeného sloZeni a bezprostfedn® po naneseni byl laminovén tlakem druhy
textilnf meteridl o shodném sloleni. Po provedené laminaci byl cely dtvar podroben Ze-
latinaci pfi 180 ¢ po dobu 3 minut, Pripraveny textilnf laminét o plo¥né hmotnostl
1,5 xg/m a tloustce 1,8 mm vykazuje tuhost ohybem dle SN 800 858 3 200mNem a je‘
vhodny pro pfepdiky galanternich vyrobkd.

Pf{klad 2

Na rychlomicha¥ce byla p¥i 500 oté¥kdch za minutu pripravens sm&s polyvinylchloridu:
podle receptury uvedené v pfikladu 1.

Na podkladovy textilnf materidl typu propletu na bézi 100% viskézové st¥iZe se pro-
plétac{ nit{ na bézi 100% hedvébi o plodné hmotnosti 170 g/m2 bylo pfimym zplisobem noZem
neaneseno 0,8 kg/m2 plastisolu uvedeného sloZenf a bezprostfedn¥ po nanesenf byl laminovén
tlakem druhy textilnf meteridl o shodném sloZehf. Po provedené laminaci byl cely idtvar
podroben Zelatinaci piri 190 °C po dobu 2 minut. P¥ipraveny textilnf laminét o ploZné
hmotnosti 1,15 kg/m2 a tlousfce 1,5 mm vykazuje tuhost ohybu dle 8SN 800 858 2 850 mNcm
8 je vhodny pro pfepéZky galanternich vyrobkd.

Uvedené pifklady neomezuj{ pouZiti lamindtu podle vyndlezu pouze pro pfepéiky ga~
lanternich vyrobkd, ale v pr{pad® aplikace plastisolu polyvinylchloridu o vEtSIm mEKEL~
cim pom¥ru lze p¥edpoklddat vyuzitf m&kkého textilnfho laminétu i pro galanterni vyrobky

textilnftho charakteru.

pﬁEbuET VYNALEZU

1. Vrstveny materidl pouZitelny zejména v galanteril vyznsleny tim, Ze sestdvéd ze dvou '
stejnych nebo rdzngch vndjSich textilnich vrstev a ze stiedni homogenn{ vrstvy na



2.
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bézi sm¥si polyvinylchloridu s obsehem zm&kZovadel, stabilizdtord, plniv a barviv
pfipadn& dalfich b&inych p¥fsad.

Zpisob vyroby vrstveného materidlu podle bodu 1 spojovénim jedné z textilnich vrstev
s druhou textilnf vrstvou opat¥enou nénosem sm&si polyvinylchloridu vyzna¥eny tim,
%e se ob¥ vrstvy spoji{ bezprostfedn® po naneseni vrstvy polyvinylchloridového plas-
tisolu na textil a cely iitvar se zahi*eje na 160 a% 190 °C, ¢im¥ dojde k Zelatinaci
polyvinylchloridové vrstvy.
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