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Pfi zpiisobu polohovani se obsluzné zafizeni pohybuje
podél fady spradacich mist a zastavuje v poZzadované
pozici vzhledem k vybranému spfadacimu mistu, pfi
kterém se snimadem (2) na obsluzném zafizeni vytvari
signal o poloze obsluzného zafizeni viici referenénimu
bodu (1) spiadaciho mista, a signal se vyhodnocuje

vyhodnocovacim zafizenim. Podél fady spfadacich mist

se pohybuje snimacem (2) s dvojici VF transformatort

(20, 21) usporadanych vedle sebe na obsluzném zafizeni,

pfi¢emz se primarnimi vinutimi (200, 210) VF
transformatort (20, 21) a zdrojem (26)
vysokofrekvenéniho budiciho signalu budi
elektromagnetické pole zejména smérem ke spiadacim
mistim a béhem pohybu obsluzného zafizeni s dvojici
VF transformatort (20, 21) podél fady spradacich mist

S€

detekuji napéti indukovand v sekundarnich vinutich (201,
211) VF transformatort (20, 21), pfiemZ z detekovanych
indukovanych napéti se generuje dvojice signali, ktera se
navzajem porovnava prvnim diferencialnim zesilovacem

(24) pro ziskani prvniho vystupniho signalu (Outl)

vypovidajiciho o poloze snimace (2) viici referenénimu

bodu (1) a soucasné se dvojice signalil z detekovanych

indukovanych napé&ti porovnava druhym diferencialnim
zesilovacem (25) s pfivadénym referencnim nap&tim pro
ziskani druhého vystupniho signalu (Out2) pro potvrzeni

vyskytu referenéniho bodu (1) pfed snimacem (2) a

nasledné se vyhodnocovacim zafizenim vyhodnoti poloha
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Zpiisob polohovani obsluZzného zarizeni spi‘ddaciho stroje, zafizeni k jeho provadéni a
spradaci stroj

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu polohovani obsluzného zafizeni spiadaciho stroje, pfi kterém se
obsluzné zafizeni pohybuje podél tady spradacich mist a zastavuje v poZadované pozici
vzhledem k vybranému sptadacimu mistu, pfi kterém se snimacem na obsluzném zatizeni vytvari
signal o poloze obsluzného zatizeni viici kovovému referencnimu bodu spradaciho mista, a signal
se vyhodnocuje vyhodnocovacim zatizenim.

Vynalez se také tyka zafizeni pro polohovani obsluZzného zafizeni vic¢i referenénimu bodu
spradaciho mista zptisobem podle nckterého z narokli, které obsahuje snimac¢ na obsluzném
zafizeni napojeny na vyhodnocovaci zafizeni.

Vynalez se dale tyka spradaciho stroje obsahujiciho fadu vedle sebe usporadanych spradacich
mist a dale obsahujici obsluzné zatizeni pfestavitelné podél tady sptadacich mist s moznosti
zastaveni v pozadované poloze vii¢i zvolenému spradacimu mistu, pfiCemz spfadaci misto je
opatfeno referencnim bodem a obsluzné zafizeni je opatieno snimac¢em polohy napojenym na
fidici zatizeni pohybu obsluzného zatizeni.

Dosavadni stav techniky

Na strojich, na kterych se polohuje pohyblivé zatizeni viici ostatnim ¢astem stroje je potfeba
nastavit pohyblivé zafizeni do pozadované polohy viici ptislusné ¢asti stroje. Napf. na textilnich
strojich, které obsahuji fadu pracovnich mist vedle sebe, pfiCemz podél fady pracovnich mist je
pohyblivé usporadan obsluzny robot, je obvyklou situaci dostateéné piesné polohovani
obsluzného robota vii¢i konkrétnimu pracovnimu mistu. Na piesném polohovani robota vici
pracovnimu mistu zalezi spolehlivost a piesnost provedeni jednotlivych obsluznych operaci
robotem, protoze tyto jsou obvykle zavislé na dostatecné piesném nastaveni jednotlivych
pracovnich organti obsluzného robota vic¢i pfislusnym castem pracovniho mista. Potfebnou
presnost polohovani obsluzného robota také urcuje rozte¢ pracovnich mist obsluhovaného stroje,
kdy napft. na prstencovych strojich se jedna o roztece pracovnich mist v fadu nékolika desitek
mm, coZ je znacn¢ mala vzdalenost.

Je znamé polohovat obsluzného robota pomoci mechanickych vyklopnych dorazti nebo optickych
detektorti polohy vyuzivajicich odrazu bud’ detekce piimého svitu z jedné Casti na detektor na
druhé¢ ¢asti nebo vyuzivajici odrazu zafeni od vhodné plochy na jedné ¢asti na detektor umistény
na druhé ¢asti. Jsou také znama riizna elektromagneticka zatizeni detekujici pfiblizeni atd. Je také
znamo odmétovani délky drahy ujeté robotem podél fady pracovnich mist atd.

Nevyhodou mechanickych dorazll je jejich slozitost, nevyhodou optickych detektorh je jejich
citlivost na okolni svétlo a necistoty. Nevyhodou elektromagnetickych ¢idel je jejich ovliviiovani
okoli a ovlivnitelnost okolim. Obvyklym problémem stavajicich feSeni je také trvanlivost, napt.

omezena starnutim nékterych prvkd znamych zatrizeni, ptesnost a v neposledni fadé také cena.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespoii zmirnit nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zplsobem zji§fovani polohy pohyblivého mechanismu vici
referencnimu bodu, jehoz podstata spo¢iva v tom, Ze pfi polohovani obsluzného zatizeni se podél
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fady sptadacich mist pohybuje snimac¢em s dvojici VF transformatort uspotadanych vedle sebe,
pficemz se primarnimi vinutimi VF transformatort a zdrojem vysokofrekvenéniho budiciho
signalu budi elektromagnetické pole zejména smérem ke spiradacim mistiim,

- béhem pohybu obsluzného zatizeni s dvojici VF transformatorti podél fady spradacich mist se
detekuji napéti indukovand v sekundéarnich vinutich VF transformatori a z detekovanych
indukovanych napéti se generuje dvojice signall, ktera se navzajem porovnava prvnim
diferencialnim zesilova¢em pro ziskani prvniho vystupniho signalu vypovidajiciho o poloze
snimace vuc¢i referen¢nimu bodu a soucasné se porovnava dvojice signalli z detekovanych
indukovanych napéti druhym diferencialnim zesilovacem s pfivadénym referenénim napétim pro
ziskani druhého vystupniho signalu pro potvrzeni vyskytu referencniho bodu pied snimacem a
nasledn¢ se vyhodnocovacim zatizenim vyhodnoti poloha snimace vici referenénimu bodu na
zakladé téchto dvou vystupnich signali, ¢imz se dosahne stanoveni polohy obsluzného zafizeni
vici spradacim mistlim sptadaciho stroje.

Podstata zafizeni pro zjistovani vzajemné polohy pohyblivého mechanismu vici referenénimu
bodu spociva v tom, Ze

- snima¢ obsahuje dvojici vedle sebe uspotadanych VF transformatord, které jsou usporadany
smérem k oblasti o¢ekévaného vyskytu referenc¢niho bodu,

- kazdy VF transformator obsahuje primarni vinuti a sekundarni vinuti, pficemz primarni vinuti
kazdého VF transformatoru je napojeno na zdroj vysokofrekvencniho budiciho signalu,

- sekundarni vinuti prvniho VF transformatoru je napojeno na prvni detektor a sekundarni vinuti
druh¢ho VF transformatoru je napojeno na druhy detektor, vystup prvniho detektoru je veden na
prvni vstup kazdého z dvojice rozdilovych zesilovacli a vystup druhého detektoru je veden na
druhy vstup kazdého z dvojice rozdilovych zesilovact,

- pfiCemz prvni rozdilovy zesilova¢ je opatien prostredky pro vytvoreni prvniho vystupniho
signalu o poloze snimace vii¢i referenénimu bodu a

- druhy rozdilovy zesilova¢ je napojen na zdroj referen¢niho napéti, jehoz velikost odpovida
napétim, ktera se indukuji v sekundarnich vinutich pfi ovlivnéni vifivymi proudy v referenénim
bod¢ nachazejicim se proti snimaci, a je opatifen prostredky pro vytvoreni druhého vystupniho
signalu o potvrzeni sttedové polohy snimace viici referenénimu bodu a vystupy obou rozdilovych
zesilovacli jsou napojeny na vyhodnocovaci zafizeni opatiené prostfedky pro urceni polohy
snimace vici referencnimu bodu.

Podstata spradaciho stroje spo¢iva v tom, Ze obsluzné zafizeni je opatieno snimacem polohy
podle vynalezu napojenym na tidici zatizeni pohybu obsluzného zatizeni.

Vynalez vyuziva jevu vifivych proudd s diferencialnim zpracovanim signalu a umoZiuje
podstatné zjednoduSeni zafizeni pro detekci polohy pohyblivé Casti textilniho stroje vici jiné
¢asti textilniho stroje, pficemz vyhodou je spolehlivost a dlouhodoba stabilita, vysoka presnost a
také nizka cena.

Objasnéni vykresu

Vynalez je schematicky znazornén na obr. 1, ktery ukazuje principialni schéma zapojeni prvki
zatizeni k polohovani obsluzného zatizeni vii¢i spradacimu mistu prstencového spradaciho stroje,
pfesnéji vic¢i prstenci na spfadacim misté prstencového sptadaciho stroje. Na obr. 2 je
znazornéno piikladné konstrukéni feSeni snimace podle tohoto vynalezu.
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Piiklady uskute¢néni vynalezu

Vynalez bude popsan na piikladu provedeni zafizeni pro zjisfovani vzajemné polohy
pohyblivého mechanismu vi¢i referenénimu bodu, kde pohyblivy mechanismus je tvoien
obsluznym zatizenim uspotfadanym piestavitelné podél fady spradacich mist textilniho stroje.
Spradaci mista usporadana vedle sebe jsou stejna, tj. obsahuji stejné skupiny a podskupiny,
pfiCemz obsluzné zafizeni slouzi pro automatizovany servis nebo obsluhu jednotlivych
spradacich mist a je voliteln¢ zastavitelné u spradaciho mista, které vyzaduje servis ¢i obsluhu.
V dal$im textu bude pro zjednoduseni pouzivano slovo ,,servis“, nicméné je tim chapan v zasad¢
jakykoli zasah prostredkil obsluzného zafizeni na spradacim misté (servis, obsluha, tidrzba atd.).
Prikladem textilniho stroje s fadou spradacich mist vedle sebe je napi. prstencovy spradaci stroj,
rotorovy sptadaci stroj, tryskovy spradaci stroj atd.

Pro spravny servis obsluZznym zafizenim na spfadacim misté je potfeba, aby obsluzné zatizeni
zastavilo u spfadaciho mista s pozadovanou piesnosti v pozadované poloze. Idealné, aby
obsluzné zafizeni zastavilo u kazdého spradaciho mista ve stejné poloze.

Za Ucelem spravného polohovani obsluzného zatizeni vii¢i spfadacimu mistu je na spradacim
misté zvolen vhodny referen¢ni bod 1, viici kterému se polohuje snima¢ 2 uloZeny v odpovidajici
pozici na obsluzném zatizeni. Idealni je, pokud na sptadacich mistech je jako referen¢ni bod 1
zvolen pevny prvek vyskytujici se ve stejné poloze na kazdém spradacim misté, napt. kryt
spradaci jednotky rotorového nebo tryskového spiadaciho stroje nebo prstenec na prstencové
lavici prstencového spradaciho stroje nebo vhodny utvar na pracovnim misté, napt. vystupek na
prstencové lavici nebo spradaci jednotce atd. v oblasti sptadaciho mista prstencového sptadaciho
stroje nebo jina vhodna pevna soucast spradaciho mista atd.

Pro polohovani obsluzného zarizeni vii¢i spradacimu mistu je obsluzné zafizeni v odpovidajici
poloze s ohledem na polohu referen¢nich bodd 1 na spradacich mistech opatfeno vyse jiz
zminénym snimacem 2.

Snima¢ 2 obsahuje dvojici vedle sebe usporadanych vysokofrekvenénich (dale jen VF)
transformatort 20, 21, které jsou uspotadany smérem k referencnimu bodu 1 na spfadacim miste.
Kazdy VF transformator 20, 21 ma primarni vinuti 200, 210 a sekundarni vinuti 201, 211.

Primarni vinuti 200, 210 kazdého VF transformatoru 20, 21 je napojeno na zdroj 26
vysokofrekvencniho budiciho signalu. Zdroj 26 vysokofrekven¢niho budiciho signalu je s
vyhodou spole¢ny pro oba VF transformatory 20, 21. Ptipadné kolisani zdroje 26 se pak projeviu
obou VF transformatori 20, 21 stejné a ve vysledku se pak diky diferencialnimu zpracovani
odecte, takZe ani piipadné kolisani zdroje 26 neni ptekazkou funkénosti vynalezu.

Sekundarni vinuti 201 prvniho VF transformatoru 20 je napojeno na prvni usmériiovaci detektor
22. Sekundarni vinuti 211 druhého VF transformatoru 21 je napojeno na druhy usmérnovaci
detektor 23.

Vystup prvniho usmérnovaciho detektoru 22 je veden na prvni vstup prvniho rozdilového
zesilovace 24 a prvni vstup druhého rozdilového zesilovace 25.

Vystup druhého usmérnovaciho detektoru 23 je veden na druhy vstup prvniho rozdilového
zesilovace 24 a druhy vstup druhého rozdilového zesilovace 25.

Jeden 7z dvojice rozdilovych zesilovact 24, 25, ve znazornéném piikladu provedeni druhy
rozdilovy zesilovac 25, je napojen na zdroj 26 referencniho napéti, jehoZz velikost je odvozena od
hodnoty napéti, kterd odpovida napétim indukovanym v sekundarnich vinutich 201, 211 pfi
poloze snimace 2 pred referencnim bodem 1.
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Vystup obou rozdilovych zesilovact 24, 25 je napojen na vyhodnocovaci zafizeni opatfené
prostfedky pro vyhodnoceni vystupniho signalu Outl a Out2 kazdé¢ho z rozdilovych zesilovach
24, 25 a urceni polohy snimace 2 vi¢i referencnimu bodu 1.

V prikladu provedeni na obr. 2 obsahuje snimac 2 hlavni zakladni desku 3 elektroniky, na které
jsou uloZeny jednotlivé elektronické prvky snimace 2. Hlavni zakladni deska 3 je s vyhodou
vytvotena technologii vyroby plo§nych spoji. Kazdy z VF transformator 20, 21 obsahuje
podélné ferritové magnetické jadro 302, 312, které sméiuje smérem M k referenénimu bodu 1.
Magneticka jadra 302, 312 jsou svymi konci ulozena v otvorech v civkovych deskach 30, 31.
Civkové desky 30, 31 jsou pficné k podélnému sméru (smér M) magnetickych jader 302, 312,
pricemz v kazdé civkové desce 30, 31 je kolem magnetického jadra 302, 312 vytvofena
elektricka civka 300, 310, 301, 311. Ve znazornéném piikladu provedeni jsou elektrické civky
300, 310, 301, 311 na civkovych deskach 30, 31 vytvotfeny technologii vyroby plo§nych spojd,
ktera je rychla, levna a presna. Civky 300 a 310 v zadni civkové desce 30 tvofi primarni vinuti
200, 210 VF transformatort 20, 21 a civky 301, 311 v piedni civkové desce 31 tvori sekundarni
vinuti 201, 211 VF transformatord 20, 21. Na hlavni zakladni desce 3 je ve znazornéném piikladu
provedeni dale uloZena pamét 32 uzplsobena k uloZeni referen¢nich hodnot a korek¢nich
konstant jednotlivych prvkl snimace 2, takZe je moZzno snima¢ zkalibrovat pfimo pfi jeho vyrobé
a do paméti 32 ulozit odpovidajici referencni hodnoty a kalibracni konstanty, které se pouziji pro
konecné nastaveni snimace na konkrétnim stroji €i zafizeni, ptipadn¢ se kalibrace miize provést
az na konkrétnim stroji ¢i zafizeni. Pamét 32 je svyhodou elektronickd, coz umoziuje
automatizaci nastaveni snimace 2 na stroji.

Ve znazornéném provedeni je pro zlepseni operativnosti a celkové jednoduchosti je snima¢ 2
opatfen mikroprocesorem 33 uloZenym na hlavni zakladni desce 3, pfi¢emz mikroprocesor 33
provadi zpracovani signal a jejich vyhodnoceni a mize byt uzplisoben pro komunikaci
s nadfizenymi prvky stroje a/nebo obsluzného zatizeni datovou linkou. Mikroprocesor 33 je
s vyvhodou opatfen paméti, kterda kromé vlastniho programu mikroprocesoru zastava i funkci
paméti 32 referencnich hodnot a kalibracnich konstant. Podle jednoho vyhodného provedeni je
mikroprocesor 33 programovatelny a je napojen na aktualizacni port 35 na hlavni zakladni desce
3, ktera je dale opatfena napajecim a komunikacnim portem 36 pro napajeni a komunikaci
s nadfizenym systémem stroje a/nebo obsluzného zatizeni analogovymi signaly a/nebo datovymi
signaly a/nebo datovou linkou.

Zafizeni podle vynalezu pracuje tak, Ze primarni vinuti 200, 210 obou VF transformatorti 20, 21
je buzeno vysokofrekvenénim budicim signalem ze zdroje 26. Pokud se v blizkosti VF
transformatorti 20, 21 vyskytuje material schopny vyvolat vifivé proudy, napt. elektricky vodivy
material referen¢niho bodu 1 na spradacim misté, dojde k ovlivnéni pienosu energie z primarniho
vinuti 200, 210 kazdého VF transformatoru 20, 21 do sekundarniho vinuti 201, 211 tohoto VF
transformatoru 20, 21, pricemz plati, Ze ¢im blize je piislusny VF transformator 20, 21
k fe¢enému materialu schopnému vyvolat vifivé proudy, tim mens$i sekundarni napéti se indukuje
v sekundarnim vinuti 201, 211 tohoto VF transformatoru 20, 21. Takto indukovana sckundarni
napéti z kazdého VF transformatoru 20, 21 jsou usmérnéna v pfislusném detektoru 22, 23 a
nasledn¢ jsou, jiz jako stejnosmérna napéti (signaly), diferencialné zpracovana rozdilovymi
zesilovaci 24, 25 pro vytvoreni vystupnich signalti Outl a Qut2, podle kterych vyhodnocovaci
zatizeni urCuje polohu snimace 2 viic¢i referencnimu bodu 1 a tidici zafizeni pak Tidi pohyb
obsluzného zafizeni ve sméru §ipky A podél fady spradacich mist a polohuje obsluzné zafizeni
vici piislusnému spradacimu mistu.

Prvni rozdilovy zesilova¢ 24 vytvofi prvni vystupni signal Outl o poloze podélné osy snimace 2
vici referenénimu bodu 1, a to s analogovou presnosti viadu desetin mm, pfi¢emz velikost
tohoto signalu odpovida odchylce podélné osy snimace 2 od osy referencniho bodu 1 kolmé ke
sméru pohybu obsluzného zafizeni a polarita tohoto signalu odpovida informaci, jestli je snimac
2 napravo nebo nalevo od referencniho bodu 1. Vystupni signal Outl ma ptitom nulovou hodnotu
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v piesné sttedové poloze podélné osy snimacCe 2 proti sttedu referenéniho bodu 1 a také ma
nulovou hodnotu v pfesné stiedové poloze podélné osy snimace 2 mezi dvéma sousednimi
referen¢nimi body 1, resp. v situaci, kdy se v aktivni blizkosti snimac¢e 2 zadny referenéni bod 1
nevyskytuje, protoze v téchto situacich jsou indukovana napéti v sekundarnich vinutich 201, 211
stejna. Ve své podstaté tak prvni rozdilovy zesilovac 24 vytvafi prosty rozdilovy signal mezi
napétimi indukovanymi v sekundarnich vinutich 201, 211 VF transformatort 20, 21.

Soucasn¢ s prvnim vystupnim signalem Qutl se vytvoii druhy vystupni signal Out2 pro potvrzeni
vyskytu referen¢niho bodu 1 pted dvojici VF transformatora 20, 21, protoze vystupni signal Outl
ma nulovou hodnotu ve tfech stavech, a to v presné€ stfedové poloze podélné osy snimace 2 proti
referencnimu bodu 1 a také v pfesné stiedové poloze podélné osy snimace 2 mezi dvéma
sousednimi referencnimi body 1 nebo pokud se v aktivni zoné snimace 2 nevyskytuje zadny
referencni bod 1. Vystupni signal Out2 se vytvoifi porovnanim obou napéti indukovanych
v sekundarnich vinutich 201, 211 VF transformatord 20, 21 s vySe popsanym referen¢nim
napétim, ¢imz se zjisti, jestli velikost napéti indukovanych v sekundéarnich vinutich 201, 211 VF
transformatorti 20, 21, odpovida velikosti indukovanych napéti ovlivnénych vitivymi proudy v
referencnim bod¢ 1. Z logiky véci je pak jasné, Ze pokud je velikost napéti indukovanych
v sekundarnich vinutich 201, 211 v&tsi nez referencni napéti (jehoz velikost odpovida
indukovanému napé€ti ovlivnénému vitivymi proudy), pak pfed snimacem 2 neni referencni bod
1, 1 kdyz je signal Outl nulovy. Naopak, pokud je velikost napéti indukovanych v sekundarnich
vinutich 201, 211 mens$i neZ referenéni napéti (jehoZ velikost odpovida indukovanému napéti
ovlivinénému vifivymi proudy), pak pfed snimacem 2 je referencni bod 1 a signal Outl je nyni
samoziejmé nulovy.

Zavedenim referencniho napéti a jeho porovnani s napétimi indukovanymi v sekundarnich
vinutich 201, 211, je tak moZno snadno rozpoznat, jestli se v pfipadé nulového vystupniho
signalu Outl odecitala indukovana napéti v plné indukované velikosti bez vlivu vifivych proudi
v referen¢nim bodu 1 nebo jestli se v pfipadé tohoto nulového vystupniho signalu Outl odecitala
indukovana napéti, jejichz velikost byla sniZzena v disledku vifivych proudd v referencnim bodé
1, jak je znazornéno v pravé ¢asti obr. 1. Vystupni signal Qut2 ma pfitom charakter digitalniho
signalu.

Neznazornéné tidici zatizeni pak na zaklade¢ signalti Outl a Out2 tidi pohyb obsluzného zatizeni
ve sméru §ipky A podél fady spradacich mist a polohuje obsluzné zatizeni podle signalti Outl a
Out2 s presnosti v fadu desetin mm vici kazdému spradacimu mistu fady spradacich mist.

Pramyslova vyuzitelnost

Vynalez je vyuZitelny v textilnim primyslu ke vzajemnému polohovani dvou prvka vici sobée,
zejména k polohovani obsluzného zatizeni ptestavitelného podél fady spradacich mist spfadaciho
stroje s moznosti zastaveni v pfesné poloze u zvoleného pracovniho mista.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpulsob polohovani obsluzného zatizeni sptadaciho stroje, pfi kterém se obsluzné zatizeni
pohybuje podél fady spradacich mist a zastavuje v pozadované pozici vzhledem k vybranému
spradacimu mistu, pfi kterém se snimacem (2) na obsluzném zatizeni vytvaii signal o poloze
obsluzného zatizeni viici kovovému referenénimu bodu (1) spradaciho mista, a signal se
vyhodnocuje vyhodnocovacim zatfizenim, vyznadujici se tim, Ze
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- pti polohovani obsluzného zafizeni se podél fady spiadacich mist pohybuje snimacem (2) s
dvojici VF transformatorti (20, 21) uspotradanych vedle sebe na obsluzném zafizeni, piicemz se
primarnimi vinutimi (200, 210) VF transformatort (20, 21) a zdrojem (26) vysokofrekvencniho
budiciho signalu budi elektromagnetické pole zejména smérem ke spradacim mistiim, a

- béhem pohybu obsluzného zatizeni s dvojici VF transformatora (20, 21) podél fady spradacich
mist se detekuji napéti indukovana v sekundarnich vinutich (201, 211) VF transformatort (20,
21),

- 7 detekovanych indukovanych napéti se generuje dvojice signaldl, kterd se navzajem porovnava
prvnim diferencialnim zesilovacem (24) pro ziskani prvniho vystupniho signalu (Outl)
vypovidajiciho o poloze snimace (2) vici referencnimu bodu (1), a

- soucasn¢ se dvojice signali z detekovanych indukovanych napéti porovnava druhym
diferencialnim zesilovacem (25) s pfivadénym referenénim napétim pro ziskani druhého
vystupniho signalu (Out2) pro potvrzeni vyskytu referencniho bodu (1) pied snimacem (2), a

- nasledn¢ se vyhodnocovacim zafizenim vyhodnoti poloha snimace (2) vii¢i referen¢nimu bodu
(1) na zaklad¢ téchto vystupnich signald (Outl, Out2), ¢imz se dosahne stanoveni polohy
obsluzného zatizeni viici spradacim misttim spiadaciho stroje.

2. Zpulsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze v prvnim diferencialnim zesilovaci (24) se
vzajemné odectou dvojice signalll z detekovanych indukovanych napéti a generuje se prvni
vystupni signal (Outl) o poloze snimace (2) viici referen¢nimu bodu (1).

3. Zptsob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze referencni napéti se nastavi na
velikost odpovidajici napétim, ktera jsou indukovana v sekundarnich vinutich (201, 211) jsou-li
tato ovlivnéna vifivymi proudy v referencnim bodé (1) umisténém proti snimaci (2).

4. Zplsob podle narokli 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze behem vyhodnoceni polohy snimace (2)
vici referenénimu bodu (1) se zjistuje velikost a polarita vystupniho signalu (Outl) a velikost
vystupniho signalu (Out2).

5. Zptsob podle narokti 1 az 4, vyznacujici se tim, ze pred zahajenim polohovani se do vnitini
paméti (28, 32) snimace (2) ulozi referenéni hodnoty prvki snimace (2) a korekéni konstanty
prvkid snimace (2).

6. Zptsob podle naroki 1 az 5, vyznadujici se tim, ze pred zahajenim polohovani se do vnitini
paméti mikroprocesoru (33) ulozi referencni hodnoty prvkl snimace (2) a korekéni konstanty
prvki snimace (2).

7. Zplsob podle narokli 1 az 6, vyznadujici se tim, Ze jakmile ma vystupni signal (Outl)
nulovou velikost a souCasné ma vystupni signal (Out2) logickou uroven potvrzujici sttedovou
polohu snimace (2), je tato poloha obsluzného zatizeni viici referenénimu bodu (1) uréena jako
sttedova poloha snimace (2) vic¢i referencnimu bodu (1).

8. Zpusob podle naroki 1 az 7, vyznaécujici se tim, Zepoloha snimace (2) se urcuje vici
prstenci na prstencové lavici prstencového spradaciho stroje nebo viici referenénimu bodu (1)
vytvorenému na prstencové lavici prstencového spiadaciho stroje nebo viici referencnimu bodu
(1) vytvofenému na télese spradaci jednotky rotorového nebo tryskového sptradaciho stroje.
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9.  Zafizeni pro polohovani obsluzného zatfizeni viici referencnimu bodu (1) spfadaciho mista
zptsobem podle nékterého z narokii 1 az 8, které obsahuje snimac (2) na obsluzném zatizeni
napojeny na vyhodnocovaci zatizeni, vyznadujici se tim, Ze

- snima¢ (2) obsahuje dvojici vedle sebe usporadanych VF transformatora (20, 21), které jsou
uspotradany smérem k oblasti o¢ekavaného vyskytu referenéniho bodu (1),

- kazdy VF transformator (20, 21) obsahuje primarni vinuti (200, 210) a sekundarni vinuti (201,
211), pficemZ primarni vinuti (200, 210) kazdého VF transformatoru (20, 21) je napojeno na
zdroj (26) vysokofrekvencniho budiciho signalu,

- sekundarni vinuti (201) prvniho VF transformatoru (20) je napojeno na prvni detektor (22) a
sekundarni vinuti (211) druhého VF transformatoru (21) je napojeno na druhy detektor (23),
vystup prvniho detektoru (22) je veden na prvni vstup kazdého z dvojice rozdilovych zesilovach
(24, 25) a vystup druhého detektoru (23) je veden na druhy vstup kazdého z dvojice rozdilovych
zesilovact (24, 25),

- pticemz prvni rozdilovy zesilovac (24) je opatien prostiedky pro vytvotfeni prvniho vystupniho
signalu (Outl) o poloze snimace (2) vici referenénimu bodu (1) a

- druhy rozdilovy zesilovaC (25) je napojen na zdroj (27) referencniho napéti, jehoz velikost
odpovida napétim, ktera se indukuji v sekundarnich vinutich (201, 211) pii ovlivnéni vifivymi
proudy v referenénim bod¢ (1) nachazejicim se proti snimaci (2), a je opatien prostiedky pro
vytvoteni druhého vystupniho signalu (Out2) o potvrzeni vyskytu referencniho bodu (1) pred
snimacem (2) a vystupy obou rozdilovych zesilovact (24, 25) jsou napojeny na vyhodnocovaci
zafizeni opatfené prostiedky pro urceni polohy snimace (2) vici referencnimu bodu (1).

10. Zafizeni pro polohovani obsluzného zatizeni podle naroku 9, vyznadujici se tim, ze VF
transformatory (20, 21) obsahuji podélna magneticka jadra (302, 312) ktera jsou svymi konci
ulozena v civkovych deskach (30, 31), které jsou piicné k podélnému sméru (M) magnetickych
jader (302, 312), pticemz v kazdé civkové desce (30, 31) je kolem magnetického jadra (302, 312)
vytvotena elektricka civka (300, 310, 301, 311) tvofici primarni vinuti (200, 210) VF
transformatorti (20, 21) nebo sekundarni vinuti (201, 211) VF transformator (20, 21), pticemz
civkové desky (30, 31) jsou uloZeny ve vzajemném odstupu na hlavni desce (3) a jsou kolmé na
podélny smér hlavni desky (3).

11. Zafizeni pro polohovani obsluzného zatizeni podle naroku 10, vyznacujici se tim, ze
elektrické civky (300, 310, 301, 311) jsou vytvoreny technologii vyroby plo§nych spoji.

12. Zafizeni pro polohovani obsluzného zatizeni podle narokii 9 az 11, vyznadujici se tim, Ze
prostiedky pro urceni polohy snimace (2) vi¢i referencnimu bodu (1) jsou tvofeny prostiedky pro
vyhodnoceni velikosti vystupnich signalti (Outl a Out2) a prostiedky pro vyhodnoceni polarity
signald (Outl a Out2).

13. Zatizeni pro polohovani obsluzného zatizeni podle kteréhokoli z naroki 9 az 12,
vyznadujici se tim, Ze snimac (2) obsahuje pamét’ (28, 32) k uloZeni referencnich hodnot prvkia
snimace (2) a korekénich konstant prvkd snimace (2).

14. Zafizeni pro polohovani obsluzného zatizeni podle kteréhokoli z narokd 9 az 13,
vyznadujici se tim, Ze snimac (2) obsahuje mikroprocesor (33) pro komunikaci analogovymi
a/nebo datovymi signaly a/nebo datovou linkou.
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15. Zatizeni pro polohovani obsluzného zatizeni podle kteréhokoli z naroki 9 az 14,
vyznadujici se tim, Ze snimac (2) obsahuje mikroprocesor (33) s vnitini paméti uzptisobenou k
ulozeni referen¢nich hodnot prvki snimace (2) a korekénich konstant prvkd snimace (2).

16. Sptadaci stroj obsahujici fadu vedle sebe uspotradanych spradacich mist a dale obsahujici
obsluzné zafizeni prestavitelné podél fady spradacich mist s moZnosti polohovani viici
zvolenému spradacimu mistu, vyznacujici se tim, Ze spradaci misto je opatfeno referenénim
bodem (1) a obsluzné zatizeni je opatfeno snimacem (2) polohy podle kteréhokoli z narokii 9 az
15 napojenym na tidici zatizeni pohybu obsluzného zatizeni.

17. Sptadaci stroj podle naroku 16, vyznadujici se tim, Ze referencni bod (1) je tvoten
prstencem na prstencové lavici prstencového spiadaciho stroje nebo Gtvarem na prstencové lavici
prstencového spradaciho stroje nebo Gtvarem na spradaci jednotce rotorového nebo tryskového
spradaciho stroje.

2 vykresy
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