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Mittelteilscharnier als Einspritzscharnier bei Duro- und Thermoplast-Brillenfassungen.

Die Verankerungsschulter (2) an dem Verankerungs-

teil liuft in Zugrichtung sich verjiingend aus. Die Ver-
ankerungsschulter (2), welche in Folge der iiberstehen-
den Teile eine Halteplatte bildet, verlduft in sich konisch
und gegebenenfalls bogenférmig oder auch beidseits ein-
gewdibt bei einem symmetrischen Fuss. Somit wird ne-
ben der Erhdhung des Verankerungseffekts beim Einfor-
men bzw. Einspritzen des Scharniers eine Verbesserung

- der Formgebung an den Seitenflichen der Brillenfassung

erreicht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Mittelteilscharnier bestehend aus Scharnierauge mit
Verankerungsteil zum Einformen als Einspritzscharnier bei
Duro- und Thermoplast-Brillenfassungen, bei dem das in den
Kunststoff einzubringende Verankerungsteil eine in der zur
Drehachse parallelen Hohenrichtung vorstehende Rand-
schulter aufweist, wobei das Scharnier von der Achse ausge-
hend auf das Verankerungsteil zu zunéchst eine verminderte
Breite, dann darauffolgend eine Parallelschulter mit gleicher
Breite wie das Scharnierauge aufweist, welches Scharnier sich
an der daran anschliessenden Grenze zum Verankerungsteil
in einem mindestens iiber drei Seiten laufenden, als Abdicht-
fliche beim Einspritzen dienenden Absatz in Hohe und Breite
erweitert, und wobei als zweiter Absatz die Randschulter zur
Verankerung folgt, dadurch gekennzeichnet, dass.am Veran-
kerungsteil mit anschliessender Verankerungsschulter (2; 10;
22) die letztere in Zugrichtung sich verjiingend ausgebildet ist.

2. Mittelteilscharnier nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verankerungsschulter (2) als in Zugrich-
tung konisch zulaufendes Prisa ausgebildet ist.

3. Mittelteilscharnier nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet dass die Verankerungsschulter (10) in ihrer Breiten-
abmessung sich zum Verankerungsende hin konisch ver-
breitert.

4. Mittelteilscharnier nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet dass die in Zugrichtung konisch zulaufende Veranke-
rungsschulter (2) bogenformig ausgebildet ist.

5. Mittelteilscharnier nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Scharnierauge (11) am Verankerungsteil
iiber Eck stirn- und flankenseitig angeordnet ist.

6. Mittelteilscharnier nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verankerungsteil als symmetrischer Fuss
mit beidseits eingew6lbten Ausnehmungen vor der Veranke-
rungsschuter (22) ausgebildet ist.

7. Mittelteilscharnier nach Anspruch 6 dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verankerungsteil in Vorderansicht als Dop-
pel-T- und in Seitenansicht als T mit den Abdichtflichen dem
Scharnierauge folgt.

8. Mittelteilscharnier nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem als Verankerungsteil dienenden Doppel-T
ein gewolbter T-Kopf aufsitzt, welcher als Schmuckbildner
bzw. -triger ausfiihrbar ist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Mittelteilscharnier be-
stehend aus Scharnierange mit Verankerungsteil zum Einfor-
men als Einspritzscharnier bei Duro- und Thermoplast-Bril-
lenfassungen, bei dem das in den Kunststoff einzubringende
Verankerungsteil eine in der zur Drehachse parallelen Héhen-
richtung vorstehende Randschulter aufweist, wobei das
Scharnier von der Achse ausgehend auf das Verankerungsteil
zu zunichst eine verminderte Breite, dann darauffolgend eine
Parallelschulter mit gleicher Breite wie das Scharnierauge auf-
weist, welches Scharnier sich an der daran anschliessenden
Grenze zum Verankerungsteil in einem mindestens iiber drei
Seiten laufenden, als Abdichtfiéche beim Einspritzen dienen-
den Absatz in Hohe und Breite erweitert, und wobei als zwei-
ter Absatz die Randschulter zur Verankerung folgt.

Es ist bekannt, dass das Scharnier von der Achse ausge-
hend auf das Verankerungsteil zu zunichst eine verminderte
Breite, dann darauffolgend eine Parallelschulter mit gleicher
Breite wie das Scharnierauge aufweist und, dass das Scharnier
sich an der daran anschliessenden Grenze zum Verankerungs-
teil in einem mindestens iiber drei Seiten laufenden, als Ab-
dichtfliche beim Einspritzen dienenden Absatz in Hohe und
Breite erweitert, und dass als zweiter Absatz die Randschulter
folgt. Eine weiter bekannte Ausbildung besteht darin, dass

das Scharnierauge am Verankerungsteil iiber iiber Eck stirn-
und flankenseitig angeordnet ist, wobei die Stirn- und Flan-
kenseite des Verankerungsteils sich als Abdichtflichen dem
Austritt des flachen Scharnierauges anschliessen. Hierdurch
s wird zusitzlich erreicht, dass der beidseitige Brillenbacken am

Brillenmittelteil in fliessender Form auf den Querschnitt des
anzuschliessenden Brillenbiigels iibergeht.

Esist nun Aufgabe der Erfindung, einen Mittelteilschar-
nier der eingangs erwéihnten Art zu schaffen, bei welchem die

10 Zugverankerung kostengiinstig weiter verbessert werden soll.

Hierzu kennzeichnet sich das Mittelteilscharnier nach
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 dadurch, dass am
Verankerungsteil mit anschliessender Verankerungsschulter
die letztere in Zugrichtung sich verjiingend ausgebildet ist.

15 Hierdurch wird ohne besonderen Aufwand eine verbesserte
Verankerung erreicht. Hierbei kann die Verankerungsschul-
ter als in Zugrichtung konisch zulaufendes Prisma ausgebildet
sein.

Auch kann der Verankerungsteil als symmetrischer Fuss

20 mit beidseitig eingewoIbten Ausnehmungen vor der Veranke-
rungsschulter ausgebildet sein. Hierdurch wird eine gedrun-
gene, wenig Backenvolumen benétigende Bauform er-
moglicht.

Fiir solche Mittelteilscharniere zum Eingiessen bzw. Ein-

25 spritzen soll der Verankerungsteil bei einwandfreier Zugver-

ankerung so verkleinert werden, dass er auch fiir flache Bril-

len mit kleinem Backenvolumen bei gefilligem Dessin ver-
wendbar ist und sich tiberdies zur automatischen Zufuhr fiir
die rationelle Brillenfertigung eignet.

Ausfithrungsformen eines erfindungsgemissen Mittelteil-
scharniers sind beispielsweise in der Zeichnung dargestellt
und nachfolgend beschrieben und zwar zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht eines ersten
Ausfiihrungsbeispiels und

Fig. 2 eine perspektivische Gesamtansicht eines zweiten
Ausfiihrungsbeispiels,

Fig 3 und 4 eine Draufsicht auf die Scharnierausfiihrun-
gen nach Fig. 1 und 2 im eingebauten Zustand.

Fig. 5 eine perspektivische Gesamtansicht eines weiteren
40 Ausfiihrungsbeispiels im Mittelteil nach dem Einspritzen

Fig. 6 eine Ansicht des Mittelteilscharniers nach ig. 5in
der Einspritzform und

Fig. 7 bis 9 eine Vorder- und Seitenansicht und eine
Draufsicht auf die Scharnierausfithrung nach Fig. 5 und 6.

Beim ersten Ausfithrungsbeispiel nach Fig. I und 3 der
Zeichnung besitzt das Miftelteilscharnier Keil- insbesondere
Sichelform am Verankerungsteil und zwar weist hier die Keil-
rippe 1 eine zur Passungsaussenseite liegende Verankerungs-
schulter 2 auf, welche sowohl nach oben als auch nach unten
s0iibersteht, sowie eine innenseitige Ausnehmung 3. Hier laufen

die Keilrippe 1 mit anschliessender Verankerungsschulter 2 in
Zugrichtung konisch aus, wobei die Verankerungsschulter 2,
welche infolge der iiberstehenden Teile als Halteplatte wirkt,
in sich konisch bogenf6rmig verlduft. Hierdurch wird neben

55 der Erhéhung des Verankerungseffekts beim Einformen bzw.
Einspritzen des Scharniers eine Verbesserung der Formge-
bung an den Seitenfléchen der Brillenfassung erreicht. Wie
weiter vor allem aus der perspektivischen Darstellung ersicht-
lich wird, weist das Mittelteilscharnier vom Scharnierauge 4

60 ausgehend iiber die Keilrippe 1 mit Schulter 2 Kaskadenform
auf.

An der kurzen Seite der Keilrippe 1 ist das Scharnierauge
4 mit seitlicher Hinterschneidung 5 vorgeséhen, wobei die
letztere (5) als Querschnittsverminderung dem Optiker die In-

65 klinationseinstellung erméglicht.

Die Parallelschulter 6 ergibt entsprechend Figur 3 beim
Scharnierauge 4 gleiche Augenbreite a und Ansatzbreite b zur
Abdichtung bei der Halterung beim Einspritzen des Schar-
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niers, wobei die folgende Abdichtschulter 7 iiber drei Seiten am Brillenmittelteil entsprechend Fig. 3 und 4 verlaufend auf
des Scharnierauges 4 reicht, wéihrend hier andererseits ein den Brillenbiigel mit dem Biigelscharnier hin ausbilden, wo-
runder Auslauf 8 erreicht wird. bei es sich beim zweiten Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 4 um

Beim zweiten Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 und 4 der eine sogenannte 180° -Ausfithrung handelt im Gegensatz zum
Zeichnung besitzt das Mittelteilscharnier einen Halteblock 9 sersten Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 3 mit Brillenbacken fiir
als Verankerungsteil mit anschliessender Verankerungsschul- ~ Scharniere in sogenannter 90° -Ausfiihrung.

ter 10, welche hier als konisch in Zugrichtung auslauende Beim weiteren Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 5 bis 9 be-
Halteplatte wirkt. Hierdurch wird entsprechend dem ersten sitzt das Mittelteilscharnier einen symmetrischen Fuss als
Ausfiihrungsbeispiel auch ein erh6hter Verankerungseffekt Verankerungsteil und zwar bildet hier der Fuss eine abschlies-
erreicht. 10sende Vefankerungsplatte 22, welche allseitig iibersteht sowie

Am Verankerungsteil in Form des Halteblocks 9 folgt an-  beidseits eingewdlbte Ausnehmungen 23 besitzt. Der symme-
dererseits das Scharnierauge 11 iiber Eck stirn- und flanken-  trische Fuss 21 folgt als Verankerungsteil in Vorderansicht als
seitig 12, 13 und zwar schliessen sich die Stirn- und Flanken- ~ Doppel-T undin Seitenansicht als T mit Abdichtflichen —
seiten 12, 13 des Halteblocks 9 als Abdichtflichen beidseits siehe umlaufende Schulter 27 — dem Scharnierauge 24. Dem
dem Austritt des flachen Scharnierauges 11 an. Des weiteren 15 als Verankerungsteil 21 dienenden Doppel-T sitzt die Veran-
besitzt das zum Halteblock 9 abgesetzte, flache Scharnierauge  kerungsplatte 22 als gewdlbter T-Kopf auf, welcher als

11 eine linksseitige Hinterschneidung 14, welche als Quer- Schmuckbildner bzw. -triger ausfiihrbar ist. Wie vor allem
schnittsverminderung zur Inklinationsverstellung dient, wo-  aus der perspektivischen Darstellung Fig. 5 sowie der Seiten-
bei zur Halterung und Abdichtung beim Eingiessen bzw. ansicht nach Fig. 8 ersichtlich wird, weist das Mittelteilschar-

-spritzen des Halteblocks 9 am Brillenbacken das Brillenmit- 20 nier auch hier vom Scharnierauge 24 ausgehend iiber den

telteil eine Parallelschulter 15 zum Augenriicken 16 vorgese- ~ Fuss 21 mit Verankerungsplatte 22 Kaskadenform auf.

hen ist. Hierbei entspricht nach Fig. 4 wiederum die Augen- Im fibrigen ist am Fuss 21 das Scharnierauge 24 mit seit-

breite a der Ansatzbreite b. licher Hinterschneidung 25 vorgesehen, wobei die letztere als
Auch beim zweiten Ausfiihrungsbeispiel bildet somit das  Querschnittsverminderung dem Optiker die Inklinationsein-

Scharnierauge iiber den Halteblock 9 mit Verankerungsschul- 25 stellung ermdglicht. Die Parallelschulter 26 ergibt ebenso

ter 10 eine Kaskade, wie dies besonders aus der perspektivi- beim Scharnierauge 24 entsprechend Fig. 6 gleiche Augen-
schen Darstellung ersichtlich wird, wobei den Stirn- bzw. breite a und Ansatzbreite b zur Abdichtung bei der Halterung
Flankenseiten 12, 13, welche als Abdichtungsflachen beim beim Einspritzen des Scharniers, wobei die folgende Abdicht-

Eingiessen oder -spritzen dienen, Verankerungsschultern in schulter 27 hier iiber vier Seiten des Scharnierauges 24 reicht.
Form einer konisch zulaufenden Halteplatte folgen. Diese 30 Wihrend in den Fig. 7 bis 9 die Vorder- und Seitenansicht
Verankerungsschulter 10 kann als Halteplatte aufihrer Aus-  sowie die Draufsicht zur perspektivischen Darstellung nach
senseite A auch als Schmuckbildner bzw. -triger ausgebildet  Fig. 5 gezeigt ist, wird aus Fig. 6 das Brillenscharnier 21 bis 27
sein, wie dies vor allem fiir transparente Kunststoffbrillen von,  in der zweiteiligen Form 28, 29 beim Einspritzen im Brillen-
Interesse ist. backen 30 dargestellt, wobei auch das Wesensmerkmal der

Diese Brillenscharniere eignen sich durch ihre Formge- 35 Abdichtschultern 27 verdeutlicht wird. Diese Brillenschar-
bung sowohl beim Spritzeingiessen zur Fertigung von Duro-  niere eignen sich durch ihre gedrungene symmetrische Bau-
plast-Brillenmittelteile als auch zum Einspritzen in Thermo-  form vor allem auch fiir flache Brillen mit kleinem Backenvo-
plasten. Hierbei ldsst sich Brillenbacken 17 bzw. 18 beidseits lumen bei gefélligem Dessin.

C 4 Blatt Zeichnungen
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