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En selvtradende garntextureringsdyse, som er kompakt og
let at trade, omfatter et legeme (10) med en garntil-
gangs- og garnafgangsende (13, 15) forbundet ved en cen-
tral boring (9), organer (22, 23) til at indfgre undex
tryk stiende gas gennem en gastilgang til boringen, en
venturidel (14) placeret i boringen ved afgangsenden og

et garnferingselement (12), der lukker af for boringen ved
legemets garntilgangsende, hvilket element har en gennem-
gdende kanal til at fore garn fra garntilgangsenden for-
bi gastilgangen gennem elementets afgangsende til venturi-~
delen, og pad hvilket element der er fzstnet et ferste cy-
lindrisk flange (21), der har omtrent samme diameter som
boringen, hvilken fgrste flange er anbragt i boringen ef-
ter gastilgangen (23) i str¢mmens retning, i hvilken flan-
ge der er en &bning i forbindelse med gastilgangen til

at lede under tryk stdende gas fra gastilgangen ind i
venturidelen, hvilket element desuden er forsynet med en
anden cylindrisk flange (2la), der er fastnet til elemen-

fortsattes
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tet i en afstand fra den forste flange .inden i boringen

i retning mod strgmmen og efter gastilgangen i strgmmens
retning, hvilken anden flange har en diameter, der er
mindre end diameteren af den forste flange. P& grund af
den anden flange (21a) opnds der en mere effektiv texture-
ring.
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Den foreliggende opfindelse angar en garntexturerings-

dyse af den art, der er angivet i krav 1's indledning.

I ansggernes egen danske patentansggning nr.
3615/85 er beskrevet en selvtrazdende dyseanordning, som er
kompakt og let at trade. Dysen omfatter et legeme, et garn-
tilgangsafsnit, en bevagelig venturidel og et cylindrisk
garnfgringselement, der fgrer garn fra dysens tilgangs-
ende til dens afgangsende, samt en gastilgang. Garnfgrings-
elementets udvendige diameter er mindre i omradet, hvor
gastilgangen findes, s&ledes at der fas et ringformet
kammer efterfilgt af en cylindrisk del eller flange,
der har en udvendig diameter, som er omtrent lig med den-
indvendige diameter af den centrale boring gennem legemet.
Flangen er forsynet med en gennemgdende &bning, sdledes at
gas kan passere gennem dysen. Diameteren af den forreste del
af garnfgringselementet er reduceret og danner et kammer med
boringen, der er i forbindelse med dysens afgangsende.
Venturidelen kan indstilles til en treadningsstilling el-
ler til en driftsstilling ved hj=lp af en drejelig stang,
som har en kurveflade mellem sine ender, som er i indgreb
med en rille i en krave p& venturidelen. Et udvendigt hand-
tag er befzstet til den ene ende af stangen og er bevage-
ligt mellem et fgrste og et andet stop, der reprasenterer

hhv. tradnings- og driftsstillinger. Det andet stop er for-

‘trinsvis en drejelig skive, der er ekscentrisk monteret

p4 dyselegemet og let justerbar til frembringelse af et

omridde af indstillinger for driftsstillingen®
Det har nu vist sig, at der kan opnés en forbedret

garntextureringseffektivitet ved at sztte en anden flange

pd garnferingselementet efter flangen med abningen i retning
mod stremmen. Garntextureringsdysen er derfor ifglge opfin-
delsen ejendommelig ved det, der er angivet i krav 1's ken-
detegnende del. Ved en udfgrelsesform har den anden flange
den samme diameter som den forste flange og er anbragt i

det ringformede kammer, der stadr i umiddelbar forbindelse
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med gastilgangen. Ved en anden udferelsesform har den aﬁden
flange en diameter, der er mindre end den forste flanges
diameter, og i begge udfprelsesformer har den anden flange
til formdl at saznke gasturbulensen bag den forste flange,
som igen giver en mere ensartet gasgennemstremning gennem
abningen i den fgrste flange.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives nErmere,
idet der henvises til tegningen, p& hvilken '

fig. 1 viser en foretrukken udf¢relsesform for
opfindelsen set i perspektiv,

fig. 2 i stgrre malestok viser et snit langs
linien 2-2 i fig. 1, og

fig. 3 i stgrre malestok svarende til fig. 2 vi-
ser en alternativ udfgrelsesform af opfindelsen.

Idet der henvises til figurerne 1 0g 2 er hoved-
elementerne i dysen et legeme 10, et cylindrisk garnfg-
ringselement 12, en bevegelig venturidel 14 med en der-
til befxstet krave 16 og et anslag 18 med dets understgt-
ningskonsol 20 befastet til legemet 10. Garnfgringsele-
mentet 12 er monteret med prespasning i boringen 9 i le-
gemet 10 ved dysens tilgangsende og bestar af en indgang
13 i forbindelse med en garnafgangsdbning 15 i garnfg-
ringselementet. Den ydre del af garnfgringselementet om-
fatter en cylindrisk del 17 med en konisk spids 19. En
abning 22 pPlaceret i en fgrste flange 21 formet P& garn-
fgringselementet 12 har sin akse parallel med aksen for
garnfgringselementet 12 og tilfgres gas, sasom komprime-
ret luft, gennem en fluidumforbindelse 23. Abningen 22
samvirker med et kammer 27, som er en ringformet udboring
i sidevaggene p& legemet 10 og danner sdledes en udvidel-
se af boringen pi et sted i forbindelse med fluidumforbin-

delsen 23. Af fig. 2 ses det, at indkommende luft kan
strgmme ind i kammeret 27 09 umiddelbart passere mod

venturidelen 14 gennem abningen 22. En anden cylind-
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risk flange 2la er formet pa garnfgringselementet 12 i en
afstand d fra den fgrste flange 21 modsat strgmmens ret-
ning inden i boringen 9 i dyselegemet efter gastilgangen

23 set i strgmmens retning. Den anden flange 2la har en

diameter, der er mindre end diameteren af den fgrste flan-
ge, og strakker sig fortrinsvis ud over garnféringselew
mentet 12 i en afstand svarende til ca. halvdelen af den
fgrste flanges udstrazkning ud over garnfgringselementet.
Venturidelen 14 kan bevege sig frit aksialt inden i lege-
met 10, og der er dannet en tztning mellem venturidelen
og legemet af en O-ringspakning 24, der er lejret i en
ringformet reces 25 i legemet. Venturidelen 14 er monte-
ret med prespasning i kraven 16, og kraven 16 kan bevzge
sig frit inden i en reces 26 ved dyselegemets afgangsende.
En langs omkredsen forlgbende rille 28 er udformet i kra-
ven 16. En stang 30 strazkker sig gennem legemet 10 og ind-
griber i rillen 28. Stangen er drejelig bade i legemet

og i rillen. Et handtag 32 er befestet til enden af stan-
gen, sdledes at stangen let kan drejes. Stangen er ikke
fuldstendig cirkuler, men har sammenfaldende med rillen
28 en kurveflade 31 mellem sine ender. Et forste og et ’
andet stop hhv. 34 og 36 pa en overflade 11 af legemet

10 begraznser bevagelsen af handtaget 32 og fg¢lgelig beva-
gelsen af venturidelen 14. Det fgrste stop 34 er en sat-
skrue, der strazkker sig over overfladen 11 af legemet 10,
og det andet stop 36 er en skive 37, der er ekscentrisk
monteret p4 overfladen 11 med en skrue 39,~der kan stram-
mes for at lase skiven pad plads.

Udférelsesformen vist i fig. 3 svarer til den
vist i figurerne 1 og 2, idet dog den anden flange 2la'
forekommer i en afstand d' efter den fgrste flange i ret-
ning mod strgmmen oOg nu bevaeges til et sted inden i kamme-
ret 27 og ikke inden i boringen 9. I denne udfgrelsesform
har flangen 2la' den samme diameter som flangen 21.

Funktionen af denne textureringsdyse er som fgl-

ger:
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Nar et garn eller garner skal trazdes, drejes stan-
gen 30 med handtaget 32 til en position som vist i fig. 1
(dvs. handtaget 32 ligger imod stoppet 34), siledes at den
bevagelige venturidel 14 bevages mod den koniske spids 19

og sdledes begraznser luftstrgmmen, indtil oﬁgivelsesluft
indsuges gennem garntilgangen 13 og ind i Og gennem den
bevagelige venturidel 14. Operatgren indsatter derpéd garn
i tilgangen 13, hvor den indsugede luft medvirker til at
fgre garnet gennem venturidelen til afgangsenden. Opera-
tgren drejer derpi stangen 30 til den position, der er
vist i fantom i fig. 1 (dvs. héandtaget 32 ligger imod ski-
ven 37), sdledes at den bevaegelige venturidel 14 far lov
at bevege sig bort fra den koniske spids 19 under kraften
fra lufttrykket inden i dysen, indtil den nar den optima-
le driftsstilling, der er fastlagt ved orienteringen af
skiven 37.

Ved en rzkke forsgg, der er gennemfgrt under an-
vendelse af dysen ifglge opfindelsen, har det vist sig,
at der er opndet forgget textureringshastighed 0g langere
dysedriftsperioder mellem rensningscykler.
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PATENTEKRAV. '
1. Garntextureringsdyse omfattende et legeme (10)

med en garntilgangsende og garnafgangsende forbundet ved en
central boring, organer til at indfere under tryk stdende
gas gennem en gastilgang (23) til boringen mellem enderne,
en venturidel (14) placeret i boringen ved afgangsenden og
et garnferingselement (12), der lukker af for boringen ved
legemets garnindgangsende, hvilket element har en gennem-
gdende kanal til fering af garnet fra legemets garntilgang
forbi gastilgangen gennem elementets afgangsende til ven-
turidelen (14), pad hvilket element der er anbragt en forste
cylindrisk flange (21), hvis diameter tilnzrmelsesvis er
lig med boringens diameter, hvilken feorste flange (21) er
anbragt i boringen efter gastilgangen i stregmmens retning,
i hvilken feorste flange (14) findes en abning (22) i forbin-
delse med gastilgangen til at lede under tryk staende gas
fra gastilgangen ind i venturidelen (14), k end e t e g -
net ved, at der er fazstnet en anden cylindrisk flange
(21a, 21a') pa garnfeoringselementet i en afstand fra den
forste flange (21) inden i boringen i retning mod stremmen
og nedstrems i forhold til gastilgangen i strgmmens retning,
hvilken anden flange har en diameter, der er lig med eller
mindre end diameteren af den forste flange.

2. Dyse ifplge krav 1, k end et egnet ved,
at den anden flange strzkker sig radialt udad i en afstand
ud over garnferingselementet, som svarer til ca. halvdelen
af den afstand, som den forste flange strzkker sig ud over
garnferingselementet.

3. Garntextureringsdyse ifglge krav 1, ke nd e -
tegnet ved, at den anden cylindriske flange (2la‘')
har en diameter, der er lig med diameteren af den ferste
flange, og er placeret i et ringformet kammer (27) i garn-
foringselementet (12), hvilket kammer (27) star i umiddelbar
forbindelse med gastilgangen (23).
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