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69 Bohrwerkzeug mit zwei einzeln verstellbaren Schneiden.

@ Die Schneiden (3, 4) sind mittels einer kerbverzahn-

ten Gleitfilhrung (20) quer zur Werkzeugachse an
einem Aufnahmek&rper (1) verschieblich gefithrt und an
diesem durch Feststellschrauben (12) fixierbar. In einer
quer zur Werkzeugachse verlaufenden Ausnehmung (19)
des Aufnahmekdrpers (1) sind parallel zu den Schneiden
(3, 4) verschieblich zwei Spannmuttern (21, 22) fiir die
Feststellschrauben (12) angeordnet. Die mit ihren Kopfen
(13) an den Schneiden (3, 4) angreifenden Feststell-
schrauben verlaufen in Schilitzen (18) des Aufnahme-
kérpers schrig zur Werkzeugachse zu den Spannmuttern
(21, 22) hin. Dies erméglicht die Schneiden als einfache,
genau einstellbare Bauteile auszubilden,
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1. Bohrwerkzeug mit zwei einzeln verstellbaren Schneiden,
die mittels einer in Lingsrichtung der Schneiden verlaufenden
Gleitfithrung quer zur Werkzeugachse an einem Aufnahme-
korper gleitverschieblich gefiihrt und an diesem durch Fest-
stellschrauben fixierbar sind. dadurch gekennzeichnet, dass in
einer quer zur Werkzeugachse verlaufenden Ausnehmung (19)
des Aufnahmekorpers (1) parallel zu den Schneiden (3, 4)
verschieblich zwei Spannmuttern (21, 22) fiir die Feststell-
schrauben (11, 12) angeordnet sind und dass die mit ihren
Kopten (13, 14) an den Schneiden angreifenden Feststell-
schrauben in Schlitzen (17, 18) des Aufnahmekorpers schrig
zur Werkzeugachse zu den Spannmuttern hin verlaufen.

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneiden (3. 4) jeweils aus Schneidplatten (5, 6) und
Schneidplattentrigern gebildet sind.

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausnehmung (19) als kreiszylindrische
Bohrung und die Spannmuttern (21, 22) als kreiszylindrische
Kérper ausgebildet sind.

4. Werkzeug nach Anspruch 1, 2 oder 3. dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen den Kopfen (13, 14) der Feststell-
schrauben (11, 12) und den Schneiden (3, 4) Tellerfedern (15,
16) angeordnet sind.

5. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch
gekennzeichnet, dass Schrauben (24) zum Verstellen der
Schneiden (3, 4) an den Feststellschrauben (11, 12) angreifen.

6. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch
gekennzeichnet. dass von den Schneiden (3, 4) Anschldge (24)
in die die Feststellschrauben (11, 12) aufnehmenden Schlitze
(17, 18) ragen und an diesen Anschldgen Schrauben (24) zum
Verstellen der Schneiden (3, 4) angreifen.

7. Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anschlige (24) als Stifte ausgebildet sind.

8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1-7, dadurch
gekennzeichnet, dass an den Schneiden (3, 4) und an dem
Aufnahmekérper (1) Skalen (25) bzw. Strichmarken (26)
angeordnet sind.

Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug mit zwei einzeln
verstellbaren Schneiden, die mittels einer in Langsrichtung der
Schneiden verlaufenden Gleitfiihrung, z. B. einer Kerbverzah-
nung, quer zur Werkzeugachse an einem Aufnahmekdrper
gleitverschieblich gefiihrt und an diesem durch Feststellschrau-
ben fixierbar sind.

Bei bekannten Werkzeugen dieser Art sind die Schneiden
hédufig als komplizierte Bauteile ausgebildet, wihrend der zu
ihrer Gleitlagerung dienende Aufnahmekérper verhiltnismis-
sig einfach ausgebildet ist. Nun sind aber gerade die Schneiden
starkem Verschleiss unterworfen, so dass sie hdufig ersetzt
werden miissen, was wegen ihres verhéltnismassig hohen Prei-
ses nachteilig ist.

So ist beispielsweise ein Bohrwerkzeug bekannt, bei dem
zwei als Fristeil ausgebildete, mit Verschiebeschlitzen und Ver-
stellschrauben versehene Schneiden von einer Frontplatte iiber-
spannt sind. an der die Képfe der mit ihrem Schaft direkt in
den Autnahmekorper eingedrehten Feststellschrauben angrei-
fen. Diese Schneiden stellen komplizierte und daher teure
Bauteile dar, deren Auswechslung kostspielig ist. Weiterhin
miissen diese Schneiden mit sehr geringen Toleranzen gefertigt
werden. um eine Festspannung ohne Verkanten der Front-
platte zu ermdglichen, wodurch der Herstellungsaufwand wei-
terhin erhoht ist.

Es ist Autgabe der Erfindung, ein Bohrwerkzeug mit zwei
einzeln verstellbaren Schneiden vorzuschlagen, wobei die
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Schneiden als verhéltnisméssig einfache Bauteile ausgebildet
sind, die sich auch bei grosseren Toleranzen noch genau ein-
stellen lassen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst. dass
in einer quer zur Werkzeugachse verlaufenden Ausnehmung
des Aufnahmekérpers parallel zu den Schneiden verschieblich
zwei Spannmuttern fiir die Feststellschrauben angeordnet sind
und dass die mit ihren Kdpfen an den Schneiden angreifenden
Feststellschrauben in Schlitzen des Aufnahmekorpers schrig
zur Werkzeugachse zu den Spannmuttern hin verlaufen.

Durch diese Ausbildung wird in erster Linie der Vorteil
erreicht, dass der praktisch keinem Verschleiss unterworfene
und damit immer wieder verwendbare Aufnahmekdrper relativ
kompliziert. die einem starken Verschleiss ausgesetzten
Schneiden jedoch hchst einfach ausgebildet werden kdnnen.

Die nachstehende Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungs-
formen der Erfindung und ihrer Vorteile dient im Zusammen-
hang mit beiliegender Zeichnung der weiteren Erlduterung. Es
zeigen:

Fig. I eine teilweise aufgebrochene Seitenansicht eines
Bohrwerkzeugs,

Fig. 2 eine teilweise aufgebrochene Seitenansicht des
Werkzeugs aus Fig. 1 mit anderer Blickrichtung,

Fig. 3 eine Untenansicht des Werkzeugs.

Fig. 4 eine Schnittansicht entlang der Linie 4—4 in Fig. 1.

Fig. 5 eine Schnittansicht entlang der Linie 5-5 in Fig. 2
und

Fig. 6 eine teilweise aufgebrochene Teilansicht einer ande-
ren Ausfiihrungsform eines Bohrwerkzeugs.

Das auf der Zeichnung dargestellte Bohrwerkzeug umfasst
einen Aufnahmekdrper 1, der mittels eines Achsstummels 2 in
ein rotierend angetriebenes Spannfutter od. dgl. eingesetzt
werden kann. An der dem Achsstummel 2 gegeniiberliegenden
Stirnseite des Aufnahmekorpers 1 sind mittels einer in Langs-
richtung der Schneiden verlaufenden Kerbverzahnung, die als
Gleitfiihrung dient, nebeneinander zwei Schneiden 3, 4 gleit-
verschieblich gefiihrt. Bei der dargestellten Ausfiithrungsform
umfassen die Schneiden 3, 4 jeweils Schneidplattentriger, an
denen, zum Beispiel mittels (nicht dargestellter) Feststell-
schrauben die eigentlichen Schneidplatten 5, 6 festgespannt
sind.

Prinzipiell konnten aber die Schneiden 3, 4 auch einstiickig
ausgebildet sein und mit entsprechenden Schneidkanten an
einem auszubohrenden Werkstiick angreifen. Wie aus Fig. 3
hervorgeht, weisen die Schneiden 3, 4 Bohrungen 7, 8 auf, die
sich unter Ausbildung einer Ringschulter jeweils in Bohrungen
geringeren Durchmessers 9 bzw. 10 fortsetzen. Die Bohrungen
9, 10 nehmen Feststellschrauben 11, 12 auf, die mit ihren
Képfen 13, 14 in den grosseren Bohrungen 7 bzw. 8 liegen.
Zwischen die Unterseite der Kopfe 13, 14 und der vorerwahn-
ten Ringschulter sind Tellerfedern 15 bzw. 16 eingesetzt. Die
Feststellschrauben 11, 12 sind - vgl. Fig. 2 und 4 — in schrig
zur Werkzeug- oder Drehachse verlaufende Schlitze 17 bzw.
18 des Aufnahmekorpers 1 eingefiihrt. Die Schlitze 17, 18
miinden in einer senkrecht zur Werkzeugachse verlaufenden,
bei der dargestellten Ausfiihrungsform als kreiszylindrische
Querbohrung ausgebildeten Ausnehmung 19, in welcher zwei
Spannmuttern 21, 22 gleitverschieblich angeordnet sind. Bei
der dargesteliten Ausfithrungsform sind diese Spannmuttern
als kreiszylindrische Korper mit diametralen Gewindebohrun-
gen ausgebildet, in welche die Feststellschrauben 11, 12 einge-
dreht sind.

Nach Lockerung der Feststellschrauben 11, 12, wobei die
Tellerfedern 15, 16 immer noch eine gewisse Vorspannung
vermitteln, kénnen die Schneiden 3, 4 in der in Fig. 2 mit 20
bezeichneten Kerbverzahnung verschoben werden, wobei sich
die Feststellschrauben 1. 12 in den Schlitzen 17 bzw. 18
bewegen und die Spannmuttern 21, 22 in der Ausnehmung 19



mitnehmen. Nach vollzogener Einstellung der Schneiden 3, 4
auf den gewiinschten Bohrdurchmesser werden die Feststell-
schrauben, die als Imbusschrauben ausgebildet sein kénnen,
angezogen und hierdurch die Schneiden 3, 4 in ihrer Arbeits-
stellung am Autnahmekorper 1 fixiert.

Wie aus der Zeichnung hervorgeht, sind an den Schneiden
3.4 Anschlédge in Form von Stiften 23 angeordnet, die in die
Schlitze 17. 18 ragen und an denen in Gewindebohrungen des
Autnahmekorpers | drehbar gelagerte Einstellschrauben 24
(Fig. 5) angreifen. Durch Eindrehen der Schrauben 24 lassen
sich die Schneiden 3, 4 auf einen bestimmten Bohrdurchmes-
ser einstellen.

Bei der in Fig. 6 dargestellten, vereinfachten Ausfithrungs-
form eines erfindungsgemassen Bohrwerkzeuges greift die
Schraube 24 nicht an einem besonderen Stift 23 sondern un-
mittelbar an der Feststellschraube 12 der betreffenden
Schneide 4 an. In analoger Weise greift eine weitere (nicht
dargestellte) Schraube 24 an der der Schneide 3 zugeordneten
Feststellschraube 11 an. Fig. 6 zeigt weiterhin eine an der
Schneide 3 angeordnete Skale 25, mit der eine an einer vor-
zugsweise eben ausgebildeten Fliche des Aufnahmekérpers |
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angeordnete Strichmarke 26 zusammenwirkt. Skale 25 und
Strichmarke 26 erlauben die Einstellung der Schneiden 3. 4
aul ein vorgegebenes Mass. Der Strichmarke 26 kénnte im
tibrigen noch ein Nonius zugeordnet sein. Eine Skale 25 mit
Strichmarke 26 (und gegebenenfalls Nonius) kann selbstver-
stdndlich auch an der Ausfithrungsform geméss Fig. 1 und 2
vorgesehen sein.

Wie sich aus der Zeichnung und der voranstehenden Be-
schreibung ergibt, sind die beiden Schneiden 3. 4 als verhilt-
nismdssig einfache Bauteile ausgebildet, an denen lediglich die
beiden Bohrungen 7, 9 bzw. 8,10 und gegebenenfalls der Stift
23 angebracht werden miissen. Ausgefriste Schlitze und Ver-
stellschrauben, wie sie bei bekannten Schneiden vorgesehen
werden miissen. sind bei dem erfindungsgemissen Werkzeug
nicht erforderlich. Auch der Aufnahmekorper 1 Eisst sich
verhéltnismissig leicht herstellen, da die Ausnehmung 19 in
einfacher Weise als kreiszylindrische Bohrung ausgebildet
werden kann und gleichzeitig die beiden Spannmuttern 21, 22
autnimmt. Dennoch lésst sich bei alledem und trotz verhilt-
nisméssig grosser Fertigungstoleranzen eine prizise Einstellung
der Schneiden 3, 4 vornehmen.
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