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Zphsob vyroby adhezniho uzaviraciho prvku, s vét3im poctem
symetricky usporadanych zahagkovacich prostfedki, které
jednotlivé maji tvar stonku (17) opatfeného hlavou (16) a jsou
spojeny s nosicem (10) spo&ivéa v tom, Ze se tvéfitelny materiél
p¥ivadi do tvéFeci oblasti mezi pfitlaény néstroj (3) a
formovaci néstroj (5). Tim, Ze alespoii v pohledu na pod€lny
Yez kazdé z tvarovacich dutin (12) formovaciho néstroje (5),
maji jejich protilehlé obrysové stény (13) pribéZné konvexni
pribgh drahy (14), je zabezpeten plynuly pfechod mezi
tvarem priifezu stopky (17) a hlavy (16) u zah&tkovaciho
prostfedku nosi¢e (10) a tim i jeho hladky vystup z tvarovaci
dutiny (12).




Zpiisob vyroby adhezniho uzaviraciho prvku

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu vyroby adhezniho uzaviracitho prvku s vét§im
poétem symetricky uspofadanych zahd¢kovacich prostfedki, které jednotlive
maji tvar stonku opatfeného hlavou a jsou spojeny s nosi¢em, u néhoz se do tva-
feci oblasti mezi ptitlaény néstroj a formovaci nastroj pfivadi tvafitelny material,
pFidems se tyto ndstroje pohangji tak, Ze se nosi¢ tvaruje v tvéafeci oblasti a pre-
pravuje se ve sméru dopravy, béhem které se jako tvarovaci prvky pouZzivaji na
formovacim nastroji vytvofené tvarovaci dutiny s protilehlymi obrysovymi sté-

nami.

Dosavadni stav techniky

Ze spisu WO 00/00053 Al je znam zpiisob vyroby adhezniho uzaviraciho
prvku s vét$im poltem s nosiGem do celku spojenych jednotlivych hackovych
prostfedkd, které maji na konci zesilené stonky. Pfi tomto zpisobu vyroby se
tvéatitelny plast v plastickém nebo tekutém stavu pfivadi do mezery mezi lisova-
cim a formovacim valcem, pfi¢emZ jsou tyto valce pohanény tak, Ze se nosic v
mezeie, ktera predstavuje tvarovaci oblast, pohybuje ve sméru dopravy, a jako
tvarovaci prvek na tvafecim nastroji se pouZziva sito opatfené prichozimi duti-
nami. Zahagkovaci prostfedky se tvaruji v téchto dutinach sita a jejich tvafitelny

material se v dutinich alespoti z¢asti vytvrzuje.

Na vnitini stran prvniho tvarovaciho sita se jako druhy tvarovaci prvek
pouziva druhé sito. Pfitom je velikost prifezu otvord druhého vnitiniho sita o
néco v&E{ ne je prifez dutin prvniho sita, ¢imZ se pfi plnéni plastem vytvareji
na stoncich zesilené koncové &asti. Pfitom jsou vyrobené prifezy stonki zpravi-

dla rotadné symetrické a stonky samy o sobé maji tvar vélcovitych prvki, které
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jsou svou patni ¢asti zaustény do nosného materidlu a na svém volném konci
jsou opatieny hlavou vytvotenou tvarovacimi dutinami druhého sita. Vzhledem
k rozdilnym velikostem prifezii mezi tvarovacimi dutinami prvniho sita pro
&asti stonkt a mezi dutinami druhého sita pro hlavy, je zde vyrazny pfechod me-
zi zminénymi ¢astmi, spojeny s vysokymi adheznimi silami alespoti v ¢asti hla-
vy ve formovacich dutinich druhého sita. Disledkem toho je, Ze pfi vyjimani
noside se zahatkovacimi prostfedky z formy je tieba piekonat tyto adhezni sily,
které pfi nepfesné nastaveném postupu vyrobniho procesu mohou pfinejmensim
alesponi z&asti zplisobovat odtrzeni jiz vytvofenych hlav. Vzhledem k tomu, Ze
hlavy, vyrobené popsanym zpiisobem, mohou byt stejné opatieny valcovymi
nebo hranatymi koncovymi useky, jsou tyto hlavy i stonky vytvoieny jako rela-
tivng tuhé a mélo poddajné, coZ vede k problémtum v piipadech, kdy napfiklad
hlavy stejného druhu maji zapadnout do volnych prostorii spojované zaviraci
&4sti za udelem spojeni kompletniho uzavéru a nasledujici meziprostory se v di-
sledku tuhosti zaha¢kovacich prostfedkl neuvolni tak, jak by bylo tieba pro za-
hackovani.

Vyse uvedenym zplsobem vyrobené zahdckovaci prostfedky maji, jak jiz
bylo uvedeno, rotaén& symetricky prifez stonkd, pfi¢emz samotné stonky nej-
dfive tvoi valcovité prvky. Pokud jsou stonky nasledné podrobeny kalandrova-
ni, pH kterém vélec kalandru tla¢i na spojovaci material proti plisobeni pfidrZo-
vaciho vélce, rozsifuji se v prifezu volné konce stonkii na strané hlavy, coz
podporuje Zadouci provedeni hlavy pro piislusny zahackovaci prostfedek a
stonky ve svém prifezu ziskavaji priib&h konkavni drahy, jak je uvedeno ve spi-
su WO 99/60880 A1. Samotny pribéh této konkavni drahy je vytvafen zvlast-
nim postupem pomoci kalandru, nikoliv pomoci sita podle WO 00/00053 Al s

jeho znamymi problémy spojenymi s vyjimanim z formy.
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Podstata vynalezu

Se zietelem k tomuto stavu techniky je tikolem tohoto vynalezu dale zdo-
konalit zndmy postup v tom smyslu, aby se po tvafecim procesu dosahlo snad-
ného vysouvani zahac¢kovacich prostredkii z formy, a to 1 pfi velmi vysokych
rychlostech vyroby, a aby se takto vyrobené zahackovaci prostiedky staly pii-
Inavymi a navzajem dobfe spojitelnymi ¢astmi uzévéru. Tento kol je vyfesen

zpisobem uvedenym ve vyznakové ¢asti naroku 1.

Tim, Ze podle vyznakové ¢asti naroku 1 maji alespofi v pohledu na po-
délny fez kazdé z tvarovacich dutin jejich protilehlé obrysové stény priibézné
konvexni priibéh drahy, se ziska plynuly prechod od stopky k hlavé zahaCkova-
ciho prostfedku na nosiéi. Plynulym prechodem v podélném sméru konvexnich
prib&hil drahy se pak dosahuje v podstaté snadného vystupu z formovaciho na-
stroje, aniZ by zde bylo nebezpeci, Ze pfi pfesouvani pies pfechody formy s ost-
rymi hranami dojde k odtrZeni hlavy od jeji stopky. Kromé€ toho je tak mozno
tvarovat hlavy, které smérem ke svému obvodovému okraji maji snizenou vys-
ku, &imZ se vytvafi uréity druh zahitkovaci chlopné v disledku toho, Ze okraje
hlav jsou elasticky velmi poddajné, ¢imZ je zabezpeCeno bezproblémové vza-
jemné zahaékovani nebo zahadkovani do piifazeného smyckového materidlu. Pii
takovém zabéru zahadkovacich prostfedkti jednoho druhu do meziprostort za-
hagkovacich prostfedki jiného nebo i stejného druhu se okrajové chlopng hlavy
pruzné odsunou stranou a po uvedeni do vzajemného zabéru bezprostiedné za-
ujmou svou pivodni polohu a uzaviou tak pfedtim volnou meziprostoru. Timto
zpuisobem dochazi k velmi vhodnému zav€mému spojeni obou uzaviracich prv-
ka, tvoficich uzaveér.

U vyhodného provedeni zpiisobu podle vynélezu je zakiiveni prub¢hu
drahy smérem k tvarované hlavé siln&jsi nez ve sméru k patce, kterou je stopka
spojena s nosi¢em. Ukézalo se, Ze takto provedené zakfiveni prib&hu drahy je

zv143t8 vyhodné pro vystup vylisku z formy, jakoZ i pro geometrii vyrabéného
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zah4a&kovaciho prostfedku. Déle je vyhodné, ma-li v pohledu z podélného sméru
stopky v tvarovaci duting stopka smérem k hlavé silngji zakfiveny prib¢h drahy

provedeny nad stfedni &asti, s vyhodou se zac¢atkem v horni tfetiné.

U zvl4sté vyhodného provedeni zpiisobu podle vynalezu usti Cast podél-
nych fezd s konvexnim prib&hem dréhy do rohovych ¢asti obrysové stény tak,
Ze stopka a/nebo hlava se v prifezu tvaruji do mnohotihelniku, zejména do Ses-
tithelniku. A&koliv je vzhledem ke konvexnim prib&him drah mozno vytvofit
zahatkovaci prostiedky jako rotaén& symetrické, ukédzalo se provedeni ve tvaru
Sestiuhelniku nebo jiného mnohothelniku jako velmi vhodné. V disledku zmi-
néného hranatého provedeni dochazi totiz zejména v oblasti hlavy k vyraznemu
obraceni jeji obvodové &asti, coZ usnadiiuje zahackovacim prostiedkim ucinné
zaha&kovani a spojenti s jinymi uzaviracimi prvky, i pokud jde o flaus nebo uza-
viraci prvek jiného provedeni. Zminénym Sestitthelnikovym nebo vicetuhelniko-

vym tvarem lze zejména znaéné zvysit odolnost uzavéru proti odlupovani.

| U dalsiho vyhodného provedeni zpiisobu podle vyndlezu je tvarovaci du-
tina provedena jako &ast tvarovaciho sita nebo tvarovaci miizky formovaciho
nastroje. Timto zpisobem je mozno vyrabét celou strukturu zahackovaciho pro-

sttedku jen s jednim druhem sita nebo mfizky.

Podle jiného zptisobu miZe viak také ke kazdé Casti zahackovaciho pro-
sttedku, s vyhodou jak k hlavé, tak i ke stopce, byt pfifazeno vlastni tvarovaci
sito nebo tvarovaci miizka s rozdilnym priifezem. Tento zplsob také umoZiuje

vyrobu dal3ich tvart zaha€kovacich prostfedkd.

Vzhledem k tomu, Ze jsou tvarovaci dutiny zhotovitelné komplexné, uka-
zalo se, Ze je v navaznosti na myslenku vynélezu vyhodné, aby pribéhy drah

byly vyrabény galvanickym potahovanim nebo pomoci laseru.

U dalgtho vyhodného provedeni zpisobu podle vyndlezu jsou tvarovaci

sito nebo tvarovaci miizka vytvofeny jako plast’ obepinajici formovaci nastroj
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tvaru valcového télesa, se kterym je tento plast spojen. Toto feSeni usnadriuje
ptipadnou vyménu tvarovaciho sita nebo tvarovaci miizky po jejich opotiebeni,

pfi zachovani stejného formovaciho néstroje.

Zplisobem podle vynalezu lze vyrabét zah4kovaci prosttedky geomet-
ricky velmi malych rozmért, coZ umoZituje i realizaci adheznich mikrouzaveéra.
Dile je také moZno znatné zvysit hustotu zahatkovacich prostfedkt na cm?2
materidlu nosice a tim také zvysit adhezni silu mezi zdvérnymi ¢astmi uzaveéru.
Ptitom se ukézalo, Ze je zvlasté¢ vyhodné, maji-li tvarovaci dutiny a tim i zahac-

kovaci prostiedky tvar rotan€ symetricky, zejména tvar hyperboloidu.

Prehled obrazku na vykresech

Vynalez je dale popsan s odvoldnim na piikladna provedeni znazornéna
na pripojenych vykresech. Obrazky jsou schematické a nejsou zndzornény v od-
povidajicim m&fitku. |

Na obr. 1 je schematicky zjednoduSen¢ a z ¢asti v fezu znazornéno zafi-
zeni k provadéni zptisobu podle vyndlezu, na obr. 2 je ve velmi zvétSeném mé-
fitku a v podélném fezu znézornéna jedna z tvarovacich dutin podle obr. 1, na
obr. 3 je rovnéz ve zvétSeném méfitku znazornén zahaCkovaci prostredek, ktery
1ze vyrabét pomoci tvarovaci dutiny podle obr. 2 a na obr. 4 je pohled shora na
pas materialu nosice, pomoci zafizeni podle obr. 1 spojeny s vétSim poctem za-

hackovacich prostfedkd podle obr. 3.

Priklady provedeni vvnalezu

Na obr. 1 jsou schematicky znazornény ¢asti zafizeni k provadéni zpiso-
bu podle vynalezu, s vytlaovaci hlavou 1, pfedstavujici pfivadéci zafizeni mate-
ridlu v plastickém nebo tekutém stavu, zejména termoplastu, ktery se jako pas,

jehoZ itka odpovida $ifce vyrabéného adhezniho uzaviraciho prvku, pfivadi do
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mezery mezi piitlaCnym nastrojem 3 a formovacim nastrojem 5. Pfitlaénym na-
strojem 3 je pfitlacny vélec. U formovaciho nastroje 5 jde o celek, jehoz zékla-
dem je formovaci vélec. Oba valce jsou pohanény ve sméru otaCeni znazorné-
ném na obr. 1 obloukovymi Sipkami 7 a 9 tak, zZe je mezi nimi dopravni mezera,
kterou je ve sméru dopravy piepravovan pas plastu, zatim co se jiZ soucasné v
této mezeie, jako v tvarovaci oblasti plastovy pas tvaruje do tvaru nosic¢e 10
¢asti adhezniho uzaviraciho prvku, pii¢emzZ na strané¢ doléhajici na valec formo-
vaciho ndstroje 5 dochazi k jeho tvarovani do tvaru zahickovacich prostiedki

prostiednictvim tvarovacich prvki formovaciho néstroje S.

Za timto Géelem je valec formovaciho nastroje 5 na svém obvodu opatien
sitem 11 s jednotlivymi tvarovacimi dutinami 12. Takova tvarovaci dutina 12 je
napiiklad ve zvétSeném méfitku znazornéna na obr. 2. Tvarovaci dutiny 12 jsou
dale rovnomérné rozdéleny po obvodu vélce formovaciho nastroje S 1 s prislus-
nymi sitem 11, coZ neni bliZe zndzornéno, pfiCemz jejich rozdé€leni a pocet mo-
hou byt libovolné. Na obr. 2 je v podélném fezu znazornéna tvarovaci dutina 12,
jejiz protilehlé obrysové stény 13 maji konvexni pribéh drahy 14. Je ziejmé, Ze
ob& zminéné obrysové stény 13 jsou vzhledem k rotacné€ symetrické konstrukei
tvarovaci dutiny 12 v podstaté ¢asti uzaviraci tvarovaci stény 15, omezené mate-
ridlem sita 11 spojeného s valcem formovaciho nastroje 5. Pomoci t€chto tvaro-

vacich dutin 12 lze vyrab&t zahitkovaci prostfedky tvaru stopky 17 opatiené
hlavou 16.

Jak je dale ziejmé z obr. 2, je pfitom zakfiveni konvexniho prib&hu drahy
14 smérem k hlavé 16, kterd se ma tvarovat, provedeno jako siln€j8i nez ve sme-
ru k ‘patce 18, kterou je stopka 17 spojena s nosi¢em 10. Ukazalo se, Ze je
zv143té vyhodné, je-li v pohledu z podélného sméru stopky 17 smérem k hlave
16 prubéh drahy 14 siln&ji zak¥iven nad stfedni ¢asti, s vyhodou v horni tfeting.
Pro vytvoreni zmin&nych tvarovacich dutin 12 a jejich rotacné symetrického -

provedeni ve tvaru hyperboloidu se ukazalo, Ze je vyhodné pouzit metody gal-
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vanického nanaSeni materialu, pfi némz se nejdiive do (nezndzornéné) valcové
dutiny nanasi materidl tak, az se dosdhne konvexniho tvaru priibéhu drahy 14.
Dale by také bylo mozno vyrobit konvexni priibéh drdhy 14 pomoci laserové

VIV

techniky z plného sitového nebo miiZzkového materidlu.

Zahéckovaci prostfedek znazorné€ny na obr. 3 1ze vyrabét vyse popsanym
postupem. Symetricky tvar vznika bezprosttedné pii vyrob€ v tvarovaci dutiné
12 podle obr. 2. Vznikly zahac¢kovaci prostfedek mize mit geometricky velmi
malé provedeni, naptiklad jen vysku 0,4 mm, se Sitkou zavérné hlavy 0,6 mm.
Prifez stopky 17 je u tohoto provedeni asi 0,25 mm. Déle je mozZno podle pii-
kladného provedeni, zndzornéného na obr. 4, uspofadat na nosici 10 vétsi pocet
takovych zaha¢kovacich prostiedki. Tvar hlavy 16 jiZ neni tfeba jinak nasledné
upravovat; v ur¢itych ptipadech vSak muze byt provddéno kalandrovani hlav 16
zahalkovacich prostiedkd nebo jind uprava spojend s kalandrovanim. Déle je
mozno opatiit vn&j$i obrys uzaviené kruhové hlavy 16 zafezy a tim dosahnout
vétsiho podtu moznosti zahakovani podél hlavy 16. Zahackovaci prostiedky,
zndzoméné na obr. 3 a 4, mohou také v Casti své hlavy 16 mit jiny vzhled a mo-
hou byt napfiklad opatfeny takovou geometrii, jaka jiz byla zndzornéna ve spisu
PCT/WO 00/00053. Pokud je nebezpedi, e by se volné okrajové konce, v da-
ném piipadé o prifezu Sestihrannych hlav 16, pfi svém tvarovani mohly z val-
cového sita 11 nezaddoucim zplisobem zvednout smérem vzhiiru, je mozno pro-
stiednictvim kalandrovaciho vélce provést dodate¢né kalandrovani hlav 16 z
horni strany, ¢imZ tyto hlavy 16 ziskaji tvar znidzorn€ny na obr. 3 s takovym
rozmérovym uzpiisobenim, Ze se konvexni vzhiiru zaoblend stfedni Cast 20 kaz-
dé hlavy 16 konkavné zahne dovnitf, smérem ke stopce 17. Stfedni Casti 20, sho-
ra znazornéné na obr. 4, omezené Sestihrannym tvarem okraje hlavy 16, by se
tedy ve sméru pohledu na obr. 4 vyklenuly smérem dovnit¥, do roviny vykresu,

¢imZ by vzhledem k obr. 3 vytvotily prohloubeni.
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Jako materidly schopné tvarovani a provedeni zpiisobu podle vynalezu
pfichazeji rovnéZ v uvahu biologicky likvidovatelné materidly, které¢ mohou také
byt vyrobeny na bazi dodatecné rozpinavych nebo petrochemickych surovin ne-

bo z jejich kombinace.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby adhezniho uzaviraciho prvku s vétSim poctem symet-
ricky uspofadanych zahac¢kovacich prostredkd, které jednotlivé maji tvar stonku
(17) opatifeného hlavou (16) a jsou spojeny s nosi¢em (10), u n¢hoz se do tva-
feci oblasti mezi pfitlaény nastroj (3) a formovaci nastroj (5) pfivadi tvafitelny
material, pfi¢emzZ se tyto nastroje pohanéji tak, Ze se nosic¢ (10) tvaruje v tvafeci
oblasti a pfepravuje se ve sméru dopravy, béhem které se jako tvarovaci prvky
pouZivaji na formovacim nastroji (5) vytvofené tvarovaci dutiny s protilehlymi
obrysovymi sténami (13),vyznacujici se tim, Zealespoii v pohledu
na podélny fez kazdé z tvarovacich dutin (12) maji jejich protilehlé obrysové

WV W

stény (13) pribézné konvexni priibéh drahy (14).

2. Zptsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze zakiiveni
pribéhu drahy (14) smérem k tvarované hlavé (16) je siln€jsi neZ ve sméru k

patce (18), kterou je stopka (17) spojena s nosi¢em (10).

3. Zpiisob podle naroku2, vyznacujici se tim, Zev pohleduz
podélného sméru stopky (17) v tvarovaci dutiné (12), ma stopka (17) smérem k
hlavé (16) silng&ji zak¥iveny prib&h dréhy (14) provedeny nad stfedni Casti, s

vyhodou se za¢atkem v horni tfetin€.

4. Zptsob podle n&kterého z nirokii 1 az 3, vyznacujici se
tim, e ¢ast podélnych fezli s konvexnim pribéhem drahy (14) usti do roho-
vych &asti obrysové stény (13) tak, Ze stopka (17) a/nebo hlava (16) se v priife-

zu tvaruji do mnohothelniku, zejména do Sestitthelniku.
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5. Zpusob podle n€kterého z narokd 1 az 4, vyzmnacdujici se
tim, Ze tvarovaci dutina (12) je provedena jako ¢ast tvarovaciho sita (11)

nebo tvarovaci miizky formovaciho nastroje (5).

6. Zptsob podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze ke kaZzde
¢asti zahaCkovactho prostfedku, zejména k hlave (16) a ke stopce (17), je pfita-

zeno vlastni tvarovaci sito (11) nebo tvarovaci miizka s rozdilnym priifezem.

7. Zpisob podle naroku S5nebo 6, vyznadujici se tim, Zetva-
rovaci sito (11) nebo tvarovaci miizka jsou vytvoieny jako plast’ obepinajici

formovaci nastroj (5) tvaru valcového télesa, se kterym je tento plast’ spojen.

8. Zptisob podle nékterého z naroki 1 az 7, vyzmadujici se
tim, Ze pribéhy drah (14) se vyrobi galvanickym potahovanim tvarovacich

dutin (12) nebo pomoci laseru.

9. Zplsob podle n&kterého z naroki 1 az 8, vyznacujici se
tim, Ze se voli takova velikost tvarovacich dutin (12), u které vySka a/nebo
Sitka zaha&kovacich prostiedkd je v rozmezi 0,05 mm az 1 cm, pfi¢emZ na 1

cm’ noside (10) je uspofadano az 500 zahackovacich prostiedka.

10. Zptsob podle nékterého z naroki 1 az 9, vyzmacujici se
tim, Ze tvarovaci dutiny (12) a tim i zahéd&kovaci prostfedky majf tvar rotac-

né symetricky, zejména tvar hyperboloidu.

C2815 17.2.2003
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