CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA pop
REPUBLIKA :

(19)

S VY
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

ALEZU

(21) (PV 8522-80)

URAD PRO VYNALEZY | (45) Vydané 15 03 86
A OBIEVY

(22) Prihlasené 05 12 80

(40) Zverejnené 31 07 81

221159

(11) (B1)

(51) Int. C13
E 04 H7/20

(75)
Autor vynélezu

HARUSTAK VLADIMIR ing. CSc., BRATISLAVA

(51} Spdsob predpinania prefabrikovanyech stien polygénovych nadrzi

1

Spdsob  predpinania prefabrikovanych
stien urdéuje postup pri vystavbe polygéno-
vych nddrZi. Podstata spdsobu spofivé v tom,
Ze sa do medzier v polygénovej stene néadrie,
ktoré ju rozdeluji na rovnaké segmenty si-
Casne, zatlafia kliny pomocou matic, opie-
rajacich sa o podloZky, uloZenych na okra-
joch stien segmentov naskrutkovanych na
skrutky vyCnievajice z klinov. Vyklznutiu
dielcov zo segmentov brédnia podloZky, ulo-
Zené na vnutornych okrajoch stien dosék.
Dielce st spojené s podloZkami obdobnym
spdsobom. Kliny a podloZky vytvarajd tu-
hym spojenim prvok, pri¢om sa hrabka pod-
loZky v prvku zvadSuje podla potreby.

Spbsob predpinania moZno vyuZit v pol-
nohospoddrstve, stavebnictve a vo vodnom
hospodaérstve pri vystavbe prefabrikovanych
polygénovych nadrZi.
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Vynélez sa tyka spdsobu predpinania pre-

fabrikovanych stien polygénovych nadrZi z
- doskovych prefabrikatov a Kklinov, resp.
z klinovych elementov.

Doteraz sa predpdtim v stene néadrZe vy-
voldva tlakové napétie, prevySujlice napétie
v tahu spdsobené zataZenim. Toto predpétie
sa vytvdra navinutim patentového drdtu na
vonkaj$i plast néddrZe. Na predpinanie sa
pouZiva navijaci stroj. Nevyhodou pritom je,
Ze treba pred predpinanim ustalit polohu
prefabrikdtov zvarenim vystuZe, zaliat 3ké&-
ry medzi zvislymi d¢elami prefabrikatov,
zmontovat navijaciu sdpravu a pripravit
elektrickd pripojku. S predpinanim moZno
zatat aZ vtedy, ked nadobudne betdénova zéa-
lievka dostatofnt pevnost. Jeden zo spdso-
bov predpinania vodotesnej néddrZe je opi-
sany aj v $vajiarskom patentovom spise &.
598 453. Patentovy drot treba pred kordziou
chrénit torkrétom. Tieto spbsoby predpina-
nia s pomerne zloZité a narotné na cas.

Uvedené nedostatky odstraiiuje spdsob
predpinania prefabrikovanych stien polygé-
novych nadrZi z doskovych prefabrikédtov a
klinov, resp. z klinovych elementov podla
vyndlezu, ktorého podstata spofiva v tom,
Ze sa do medzier v polygdnovej stene néadr-
Ze, ktoré ju rozdeluji na rovnaké segmenty,
stdasne zatlafia kliny pomocou matic, opie-
rajicich sa o podloZky, uloZenych na okra-
joch stien'segmentov naskrutkovanych na
skrutky vyé&nievajice z klinov, pritom vyklz-
nutiu dielcov zo segmentov brénia podloZky,
uloZené na vnutornych okrajoch stien do-
sék, priCom dielce st spojené s podloZkami
‘obdobnym spdsobom. Kliny a podlozky vy-
tvédraji tuhym spojenim prvok, pridom sa
hribka podloZky v prvku zvédc3uje podla po-
treby. .

Vyndlezom spOsobu predpinania prefabri-
kovanych stien polygénovych nédrZi sa v
polygénovej stene nédrZe vytvori pomocou
jednoduchych néstrojov predpétie, prevy3u-
jice napitie v tahu vyvolané zataZenim ste-
ny nédrZe v pomerne krétkom dase.

Na vykresoch je zndzorneny priklad spé-
sobu predpinania prefabrikovanej steny po-
lygonovej nddrZe, kde na obr. 1 je znézor-
neny vodorovny rez polygonovou stenou né-
drZe, rozdelenou na 3est segmentov, na obr.
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2 je vodorovny rez segmentom steny poly-
gonovej nddrZe, na obr. 3 je detail A, znéa-
zoriiujuci styk medzi prefabrikdtmi v seg-
mente, na obr. 4 je detail B zndazoriiujuci
styk medzi dvoma segmentami pred zatla-
tenim klinu a na obr. 5 je zvisly rez nadr-
¥ou podla giary 1—1‘ z obr. 2.

V polygonovej stene nédrZe z doskovych
prvkov 1 a dielcov 2 je vynechanych 3est
medzier, ktoré rozdeluja stenu na rovnakeé
segmenty 100. Na zvislé ¢eld segmentov 100
sa nanesie vrstva 12 derstvej plastifi-
kovanej malty, ktorou sa zniZi trenie
medzi stenami prefabrikatov pri zatldfani
klinov 20 medzi zvislé &eld segmentov 180.
Stfasnym zatlafenim klinov 20 medzi
zvislé krajné ¢eld segmentov 100 sa v stene
dosiahne predpétie. Kliny 20 sa zatlaia me-
dzi zvislé Cela doskovych prvkov 1 priskrut-
kovanim matic 26 na skrutky 28, vy€nieva-
jice zo zvislej steny klinu 20 do vnitra na-
drZe. Doskové prvky 1 segmentov sa uloZia
do drazky 31 v zédkladovej doske 3 na valCe-
ky 33, vyhotovené z tyfovej ocele. Pri pred-
pinani sa doskové prvky 1 posuni po valte-
koch 33 do vyZadovanej polohy v polygono-
vej stene. Doskové prvky 1 sa opri o von-
kaj§iu stenu dréZky 31, pricom trenie medzi
doskovymi prvkami 1 a drdZkou 31 sa zmen-
§i pomocnymi plechmi 32. Dielce 2 v seg-
mentoch 100 sa pred vykiznutim zabezpetia
podloZkami 24, obdobne ako kliny 28. Za-
bezpefenie klinového dielca 2 proti vykliz-
nutiu zo segmentov 100 sa dosiahne aj jeho
tuhym spojenim s podloZkou Z24. Hribka pod-
lozky 24 v prvku 27, ktory vznikne jej spo-
jenim s klinovym dielcom 2 sa zvd&3uje po-
dla potreby. Polohu prefabrikatov moZno pri
predpinani zabezpetitt aj nekonenym la-
nom, ktorym sa doCasne obopne polygénovéa
stena nadrZe na jej hornej &asti. V pripade
potreby moZno medzi doskové prvky 1 a
dielce 2 vloZit gumové tesnenie 28. DraZka
31 v zakladovej doske 3 sa po predpéti ste-
ny zaleje plastifikovanym beténom alebo
inou hmotou.

Spbsob predpinania moZno vyuZit v pol-
nohospodérstve, stavebnictve, vodnom hos-
podarstve pri vystavbe prefabrikovanych po-
lygénovych nédrZi.

PREDMET VYNALEZU

1. SpoOsob predpinania prefabrikovanych
stien polygbénovych nddrZi z doskovych pre-
fabrikdtov a klinov, resp. z klinovych ele-
mentov vyznadujici sa tym, Ze sa do medzier
v polygénovej stene nddrZe, ktoré ju rozde-
tuji na rovnaké segmenty, stifasne zatladia
kliny (20) pomocou matic, opierajicich sa
o podloZky (24, 25), uloZenych na okrajoch
stien segmentov (100}, naskrutkovanych na
skrutky (29) vyCnievajuice z klinov (20}, pri-

tom vyklznutiu dielcov (2]} zo segmentov
(100) bréania podloZky (24), uloZené na vnt-
tornych okrajoch stien dosdk (1), pri¢om
dielce st spojené s podloZkami (24) obdob-
nym spdsobom.

2. Spbsob predpinania prefabrikovanych
stien polygbénovych nadrZi z doskovych pre-
fabrikdtov a klinov, resp. z klinovych ele-
mentov podla bodu 1 vyznadujici sa tym,
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Ze kliny (20) a podloZky (24) vytvérajua tu- -podloZky (24) v prvku (27) zvécSuje podla
hym spojenim prvok (27), pritom sa hrtibka potreby.

3 listy v§kresov
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Obr. 3
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Obr. 5 .



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

