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Opfindelsen angdr en fremgangsmidde ved fremstilling
af en elektrisk stikdése af den art, der er beregnet til
at forbinde et apparat med en apparatkontakt pa en led-
ning og omfatter et for istikning af apparatkontakten
&bent hus af elektrisk isolerende materiale og med en
fordybning, i hvis bund der er fastgjort et antal kon-
taktben, der er forbundet med hver sin kontaktflig, ved
hvilken fremgangsmédde navnte kontaktben fastholdes, sa-
ledes at de delvis strakker sig ind i en delt stgbeforms
hulrum, hvori der under tryk indsprgjtes plastmateriale.

Ved en sidan stgbeteknik viser det sig, at plast-
materialet, som stgbes under ret hgjt tryk, ofte nar at
sive ud‘langs kontaktbenene, og pa kontaktbenenes kon-
taktflader kan danne en tynd film af isolerende plastma-
teriale. Da kontaktbenene sidder i bunden af huset, kan
det vare vanskeligt og tidskravende at fjerne denne ugn-
skede plastfilm fra kontaktfladerne. Da det normalt drej-
er sig om massefabrikation, kan denne ulempe have en be-
tydelig indflydelse pd fremstillingsprisen. Dertil kom-
mer, at denne ugnskede indtrengning af plastmateriale
imellem kontaktbenene og stgbeformen bevirker; at kon-
taktbenene er tilbgjelige til at sidde fast i stgbefor-
men, hvilket sinker udtagningen af den ferdigstgbte stik-
dise fra stgbeformen, og/eller at der i stgbeformen ef-
ter fjernelse af en fazrdigstgbt stikddse efterlades re-
ster af plastmateriale, som kan forstyrre de efterfglgen-
de stgbeoperationer i den samme stgbeform.

Opfindelsen tager sigte pad at afhjzlpe denne ulempe
og med henblik herpé er fremgangsmdden ifglge opfindelsen
ejendommelig ved, at der anvendes en stgbeformpart udfor-
met med et antal huller svarende til navnte antal kon-
taktben, at der i hvert af nevnte huller forud for stgbe-
operationen indsattes et kontaktben udformet med en for-
tykkelse med stgrre diameter end huldiameteren, hvilke
huller hver har en dybde st@grre end langden af kontakt-
benet regnet fra navnte fortykkelse, og at der efter an-~
bringelse af navnte stgbeformpart i anlzg mod en modsva=-
rende part af stgbeformen indsprgjtes plastmateriale un-
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der tryk i en sddan retning, at navnte fortykkelse pé
hvert enkelt kontaktben presses i tatsluttende anlzg mod
formparten rundt om hullet.

Ved indsprgjtning af plastmateriale under tryk, sa-
ledes at fortykkelsen pa de enkelte kontaktben presses i
anleg mod formparten rundt om hullet, og da der anven-
des huller af stgrre dybde end lazngden af kontaktbenene,

" opndr man en sikker tat lukning mellem fortykkelserne og

formparten, sdledes at plastmaterialet ikke langere kan
sive ud langs de enkelte kontaktben. Fremgangsmaden ifgl-
ge opfindelsen har den for fremstillingen vesentlige for-
del, at der ikke langere skal sgrges for efterkontrol og
-bearbejdning for at fjerne eventuelle rester af plast-
materiale fra benene eller fra hullerne i stgbeformen.

Da en s&dan stgbning f.eks. foregdr under anvendelse af
pracist afvejede tabletter af plastmateriale, er der og-
s4 opndet sikkerhed for pracis stgbning uden materiale-
spild ved ungdig lzkage langs kontaktbenene og dermed
fald i det tilsigtede stgbetryk.

Opfindelsen angdr ogsé en stgbeform til brug ved
udgvelse af fremgangsmaden ifglge opfindeslen ved frem-
stilling af en elektrisk stikddse med et for istikning
af apparatkontakten &bent hus af elektrisk isolerende
materiale og med en fordybning , i hvis bund der er fast-
gjort et antal kontaktben, hvilken stgbeform er ejendom—
melig ved, at en nedre stgbeformpart og en gvre stgbe~-
formpart tilsammen danner et til stikdisehuset svarende
hulrum, at den nedre formpart er udformet med et antal
huller svarende til antallet af kontaktben i stikddsen,
hvilke huller hver har en dybde stgrre end langden af
det enkelte komtaktben regnet fra kontaktbenets fortyk-
kelse, og at kantomrddet af hvert enkelt hul i den nedre
formpart er udformet til tatsluttende anlag mod den pa-
gazldende fortykkelse.

T henhold til en hensigtsmessig udfgrelsesform for
stgbeformen kan hvert hul i den nedre formpart, i den en-
de der vender mod fortykkelsen pd det kontaktben, der
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skal indsattes i det pagzldende hul, have en rundtgdende
skrd kantflade til anbringelse i anlazg mod en modsvaren-
de rund flade p& kontaktbenets fortykkelse. Herved for-
bedres taztlukningen mellem formparten og kontaktbenene

meget vasentligt.
Ifplge opfindelsen kan der anvendes en stgbeform,

hvor hullerne hvert dannes af en bgsning, der er udtage-
ligt indsat i en tilsvarende udsparing i den nedre form-
part. Herved er der opndet mulighed for nem og hurtig
indsatning af de enkelte stikben i stgbeformen forud for
stpbeoperationen og for eventuel udskiftning af en eller
flere bgsninger i tilfalde af slitage pad grund af den me-
kaniske kontakt mellem kontaktben og bgsning under tryk-
pavirkningen.

I henhold til en s@rlig hensigtsmaessig udfgrelses-
form for stgbeformen ifglge opfindelsen kan hver b@sning
ved sin mod den ¢vre formpart vendende ende i snit have
en i det vesentlige trapezformet endekant, der rager op
over den nedre formparts mod hulrummet vendende granse-
flade.

Foruden den fgromtalte tatlukning mellem kontaktbe-
net o9 bgsningen under trykpavirkningen opndr man ogsa
her den yderligere fordel, at navnte rundtgiende kant péd

" bgsningen tilvejebringer en rille i bunden af stikdasen

og rundt om det pdgaldende kontaktben. De enkelte riller
omkring kontaktbenene sikrer en stgrre krybestrekning
mellem benene uden behov for skillevagge og under over-
holdelse af de givne normer og afstande.

Den gnskede trykpdvirkning p& kontaktbenene til an-
l2g mod den modsvarende del af stgbeformen kan hensigts-
messigt opnds, nar stgbeformen ifglge opfindelsen er ind-
rettet til pdfyldning med plastmateriale under tryk i
den aksiale retning af hullerne til kontaktbenene. Desu-
den kan stgbeformen vere indrettet til mekanisk trykpa-
virkning af kontaktbenene i disses aksiale retning, imod
den nedre formpart.

Opfindelsen forklares narmere i det fglgende under
henvisning til den skematiske tegning, hvor
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fig. 1 viser en stikdise ifglge opfindelsen, set i

den retning, hvor apparatkontakten indsattes,

fig. 2 viser den i fig. 1 viste stikdise, set i

" lodret snit,

fig. 3 viser den i fig. 1 viste stikdése, set oven-
fra og delvis i snit,

fig. 4 viser en detailafbildning af et kontaktben,

fig. 5 viser, delvis i snit, en del af en stgbe-
form til stgbning af stikddsen under udgvelse af frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen,

‘fig. 6 viser skematisk og i samme retning som i fig.
1 opstillingen af kontaktorganerne i en stikddse med tre
kontaktorganer, og .

fig. 7 viser et snit gennem en del af stgbeformen
i en lidt andret udformning med i det vasentlige aksial
indsprgjtning.

Fig. 1 viser stikddsen 1 set i den retning, i
hvilken en modsvarende p& tegningen ikke-vist apparat-
kontakt p& en ledning indsattes i stikddsen med henblik
pd elektrisk tilslutning.

Stikdasen 1, der bestir af stgbt, elektrisk iso-
lerende materiale, navnlig plastmateriale sdsom melamin-
phehol, er formet med en fordybning 2, der er beregnet
til at rumme apparatkontakten. Som vist i fig. 1 har for-
dybningen 2 to afskarne hjgrner 3, 4, der-pa i og for
sig kendt m&de og i henhold til normerne skal sikre, at
en modsvarende formet apparatkontakt kun kan sattes ind
i en bestemt tilslutningsposition i stikdasen.

I bunden 5 af stikdidsen 1 er der indstgbt kon-
taktben 6, der strazkker sig et stykke fra bunden 5
inde i fordybningen 2. I det i fig. 1 viste udfgrelses-
eksempel har stikddsen to kontaktben 6, men den kan om
ngdvendigt og i overensstemmelse med normerne Ogsd vare
udformet med tre eller flere kontaktben. En saddan opstil-
ling med tre kontaktben er illustreret i fig. 6.

De internationale normer foreskriver, at fordybnin-
gen 2 og kontaktbenene skal have bestemte dimensioner,

- og at der, hvad enten der er to eller flere kontaktben,
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skal vare bestemte afstande mellem kontaktbenene samt
tillige givne elektriske krybestrazkninger.

Fig. 1 og 3 viser, at stikddsen 1 er formet med
to modstdende knaster 7 og 8, som er beregnet til mon-

tering af stikddsen pé& det pdgaldende apparat. I den i
fig. 3 viste udfgrelsesform har de to knaster 7 og 8

pd forsiden, dvs. pd den side, der vender mod den til-
svarende, ikke-viste apparatkontakt, to i indbyrdes mod-
satte retninger skrdnende anlagsflader 9 og 10 til an-
lag mod indersiden af det pagaldende apparats hus, idet
stikdasen i det foreliggende tilfzlde antages at skulle
pamonteres en stgvsugers cylindriske beholder. Safremt
stikddsen 1 skulle vare beregnet til montering pd en
plan flade, kan navnte to knaster 7 og 8 naturligvis
vere udformet med to plane, med stikddsen 1's bund 5
parallelle anlagsflader.

Det fremgdr af fig.l1l-3, at fordybningen 2 er af-
graznset af en rundtgdende, i samme retning som kontakt-
benene 6 udragende veg 11, der i navnte retning har
stgrre udstrzkning end kontaktbenene i forhold til bun-
den 5.

Den navnte vag har i omkredsretning en i det vasent-
lige konstant godstykkelse, sdledes at der p& ydersiden
af veggen ogsd forekommer to skrd yderflader 12 og 13
svarende til navnte to afskérne hjgrner 3 og 4. Med en
sédledes udformet yderkontur er der mulighed for éntydig
placering af stikddsen i en modsvarende sekskantet udska~
ring i det pdgaldende apparats beholder.

Efter indsetning af navnte rundtgdende vag 11 i
den modsvarende udskaring i det pa&gazldende apparats be-
holder, séledes at de to knaster 7 og 8's anlagsflader
9 og 10 ligger an mod indersiden af beholderen, kan
stikddsen 1 fastggres til apparatets beholder ved
hjelp af f.eks. to ikke-viste skruer, der efter indfp-
ring i to huller i apparatets beholder skrues ind i to
eksempelvis gevindskdrne huller 14 og 15 i navnte to
knaster henholdsvis 7 og 8. Man kunne selvsagt ogsa
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anvende to selvskarende skruer til inésatning i to glat-
te huller s&som 14 og 15.

Imellem henholdsvis den ene knast 7's anlagsflade
9 og vaggen 11 og den anden knast 8's anlagsflade
10 og veaggen 11 er der tilvejebragt en not henholds-

vis 16 og 17. Disse to noter 16 og 17 danner rum for
en ikke-vist elastisk pakning, der kan vare séledes ud-

formet, at den omgiver vaggen 11 og ved fastspanding af
stikdisen pa& det pigzldende apparats beholder sikrer en
t@t lukning rundt om veggen. Herved undgdr man risiko

- for indtrengning af stgv eller fugt rundt om stikdasen,

og nar stikdésen f.eks. skal pdmonteres en stgvsuger,
opndr man ogsé en vékuumtat tilslutning mellem stikdasen
og stgvsugerens beholder.

Kontaktbenene 6 omfatter en kontaktflig 20, der

.strzkker sig i retning vinkelret pd kontaktbenets lang-
‘deakse. Fig. 4 viser et sidant kontaktben 6 med tilhg-

rende kontaktflig 20. Kontaktfligen 20 bestar af en
tynd metalplade, der f.eks. i den ene ende er formet med
et hul, hvori bagenden 21 af kontaktbenet 6 er ind-
sat eksempelvis ved hjelp af et pressevaerktg]j, sdledes at
kontaktfligen 20 sidder fast pa kontaktbenet 6. Den
boirt fra kontaktbenet 6 vendende ende anvendes til pa-
seztning af en p& tegningen ikke-vist flad stiksko pd en
Ledning til apparatets elektriske dele, f.eks. stgvsuge-

 rens motor, eventuelt gennem en ikke-vist afbryder.

_Som det fremgar af fig. 1 og 6 har kontaktbenene
6 to indbyrdes parallelle, plane kontaktflader 6a, 6b

til kontaktdannelse med kontaktbgsninger i en modsvaren-

‘de, ikke-vist apparatkontakt til istikning i stikdésen.

" P4 den bort fra fordYbningen 2 vendende side af
stikddsen 1, dvs. pd den side, der vender mod det indre
af det elektriske apparat, pd hvilket stikdasen skal mon-
teres, er stikdisens bund 5 udformet med to -~ eventu-
elt flere, hvis stikddsen skal vare udformet med flere
kontaktben -~ fremspring 23, der her har form som kegle-
stub og er centreredé pd det pigzldende kontaktbens ak-
seretning. Hvert fremspring 23 har en bagtil &ben for-
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dybning 24, der ligeledes er centreret pd det pagazlden-
de kontaktbens akseretning, og som strakker sig helt til
bagenden 21 af kontaktbenet, sdledes at navnte bagende
21 gennem den pdgazldende fordybning 24 er tilgangelig
bagfra. Formilet med navnte fremspring 23, navnte for-

dybninger 24 og med det forhold, at bagenden 21 pa
de enkelte kontaktben 6 er gjort tilgengelige bagfra

skal forklares narmere nedenfor under henvisning til fig.5.

Fig. 5 viser en del af en stgbeform 30 til stgb-
ning af en stikdése ifglge opfindelsen. Denne stgbeform,
der kun er vist ganske skematisk, antages at vare delt i
en underpart 30a og en overpart 30b, der under stgbe-
operationen fgjes sammen ved sammenfgjningsplanet 31.

I den i fig. 5 viste opstilling falder sammenfgjnings-
planet 31 sammen med undersiden eller forsiden af kon-
taktfligen 20. I underparten 30a omfatter stgbefor-
men to eller flere udtagelige metalbgsninger 32. I fig.
5, der kun viser en del af stgbeformen 30, der svarer
til det ene kontaktben og den tilsvarende del af stikda-
sen, er der kun vist &n enkelt metalbgsning 32, men
det bemarkes, at den anden eller de andre ikke-viste me-
talbgsninger vil vare udformet pd ngjagtig samme made som
angivet herefter.

Metalbgsningen 32 er udformet som vist med en
langsg8ende, aksialt centreret fordybning, der har sédan-
ne dimensioner, at den kan rumme et kontaktben 6. Pas-
ningen mellem kontaktbenet og metalbgsningen skal vare
af en s&dan art, at kontaktbenet nem kan stikkes helt
ind i fordybningen i metalbgsningen, fgr stgbeoperatio-
nen finder sted, og igen nemt trakkes ud fra metalbgsnin-
gen efter at stgbeoperationen har fundet sted.

Som det fremgdr af fig. 4 og mere detaljeret af fig.
5, er kontaktbenet under fligen 20 udformet med en
krans 33 med cirkulazr omkreds. I sin gvre ende er bgs-—
ningen 32 udformet med to affasede kanter 34 og 35.
Bgsningen strakker sig i aksial retning mod bagenden 21
af kontaktbenet lidt langere end underparten 30a inden
for stikdésens vag 11. Med andre ord ligger overkanten
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37 af underparten 30a indenfor veggen 11 lavere end
overkanten 36 af bgsningen 32. Den indre affasede
kant 35 p& bgsningen 32 kommer i anlag mod en tilsva-
rende affaset kant 35a under kransen 33 pé kontakt-
benet 6, nar dette kontaktben er stukket helt ind i

bgsningen. _
Den under henvisning til fig. 5 beskrevne stgbeform

anvendes pd fglgende made:

. Et kontaktben 6 indszttes i bgsningen 32, der i
det mindste under stgbeoperationen er fast forbundet med
underparten -~ bgsningen er gjort afﬁagelig af hensyn til

‘en eventuel udskiftning i tilfelde af slid i den g¢vre

ende. Stgbeformen lukkes ved hjzlp af overparten 30b i
anlag mod underparten 30a langs sammenfgjningsplanet
31. Ved hjelp af en pd tegningen ikke-vist, i overpar-
ten indbygget dorn i anl®g mod kontaktbenet 6's bagen-
de 21, presses kontaktbenet nedad, sdledes at der er
tzt anleg mellem de affasede kanter pa benet 6 og bgs-
ningen. 32,

Ved hjalp af ikke-viste organer af i og for sig
kendt art indsprgjtes der under tryk plastmateriale i
stgbeformen 30a i den ved pilen i fig. 5 angivne ret-
ning. Hele stgbehulrummet i underparten 30a og overpar-
ten 30b fyldes med plastmateriale, og pd grund af til-
stedevarelsen af skrikanten 35 ¢gverst pd bgsningen 32
i anlag mod skrikanten 35a under kransen 33 pd kon-
taktbenet 6 opstar der under pavirkning fra trykket
fra plastmaterialet, og eventuelt trykket fra en ikke-

‘vist dorn p& kontaktbenets bagende 21 ventillukning
"mellem skridkanten 35 og den tilsvarende kant 35a un-

der kransen 33. Herved forhindres plastmaterialet i at
trznge ind mellem bgsningen og kontaktbenet. Den ventil-
lukning, der skyldes skrdkanten 35, afhanger af den

vinkel, navnte skrakant 35 danner med bgsningens lang-
deakseretning, og erfaringen viser, at den bedste ventil-
lukning opnds, ndr denne vinkel er ca. 25°. En vesentlig
stgrre vinkel indebarer en svagere lukning, og en vasent-
lig mindre vinkel vanskeligggr overholdelse af de inter-
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nationale normers strenge midlkrav, samt indebarer risiko

for, at kontaktbenet kan presses fast ind i b@¢sningen.
Naturligvis vil man sgrge for, at skrdkanten 35's hald-
ning og heldningen af skrdkanten 35a under kransen pas-
ser til hinanden.

Som tidligere navnt ligger overkanten 36 af bgs-
ningen 32 hgjere end overkanten 37 af stgbeformens
underpart 30a indenfor stikdadsens veg 1l. Som fglge
heraf fremkommer der under stgbeoperationen og rundt om
de enkelte kontaktben 6 en rille, der i fig. 1 beteg-
nes 40, og som omfatter tre rundtgaende flader svaren-
de til skr@kanten 34, overkanten 36 og skrakanten
35 pd bgsningen. Denne rille 40 rundt om hvert enkelt
kontaktben 6 bevirker en forlangelse af krybestraknin-
gen fra kontaktben til kontaktben. Som tidligere navnt
foreskriver normerne bestemte afstande mellem kontaktbe-
nene, samtidig med at der ogsa skal overholdes givne
krybestrzkninger. Da kontaktbenene, specielt ndr der er
tale om en stikddse med tre kontaktben, er placerede tat
op ad hinanden, kan det i kendte konstruktioner vare
yderst vanskeligt at sikre den forngdne krybestrzkning
mellem dem.

Ved i henhold til opfindelsen i stgbeformen at an-
vende en bgsning af den her beskrevne art opndr man pa
én gang en sikker lukning omkring kontaktbenet, hvorved
plastmaterialet ikke kan lgbe ned langs kontaktbenet, og
den ovenfor navnte rille, der giver stgrre krybestrakning.

Som tidligere navnt stdr kontaktfligen 20 vinkel-
ret p& kontaktbenet 6, jf. fig. 3 og 4. Det fremgar af
fig. 1, at de to kontaktflige 20, der rager ud fra
stikddsens sider, er placerede umiddelbart op til hen-
holdsvis den ene knast 7 og den anden knast 8. Her-
ved opndr man dels den fordel, at de to flige star i
stor afstand fra hinanden, dels den fordel, at man far
en betydelig pladsbesparelse bag stikddsen, dvs. inden i
det elektriske apparat. Normale stikdéaser af kendt kon-
struktion har i forlengelse af kontaktbenene bagudragen-
de kontaktstave eller -stifter, som strekker sig et godt
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stykke fra stikddsens bagside, og derfor i samme omfang
reducerer det disponible rum inden i apparatet. Hvis det
f.eks. antages, at stikddsen tenkes pdmonteret en stgv-

sugers beholder, hvori der er anbragt en stgvsugers bla-
seaggregat, vil placeringen af kontaktfligene som her be-

skrevet give vasentlig mere plads til blaseaggregatet
end i det tilfelde, hvor der anvendes en stikdése med

bagudragende kontaktstave. I det foreliggende tilfzlde
kan der vere tale om en pladsbesparelse pad 10-15 mm.

I det tilfzlde hvor stikddsen tenkes udformet med
tre kontaktben som vist i fig. 6, vil det tredje kontakt-
ben - det mellemste i fig. 6 = normalt vare beregnet til

- at danne jordforbindelse, og dets i fig. 6 antydede kon-

taktflig vil fortrinsvis vare rettet opad som vist ved
45a eller nedad som vist ved 45b, dvs. i retning af det
midterplan, hvis spor pd tegningens fig. 6 antydes ved
den stiplede linie X-X.

Brugen af den fgromtalte, pa tegningen ikke-viste
dorn til at presse kontaktbenet mod den pagaldende bgs-
ning 32 er dog ikke ngdvendig. Fig. 7 viser en lidt
anden udformning af stgbeformen, hvor alene det indsprgj-
tede plastmateriales tryk er tilstrakkeligt til at holde
kontaktbenet eller kontaktbenene presset mod deres bgs-
ning Plastmaterialet indsprgjtes oppefra gennem en ka-
nal 50, der er placeret aksialt i forhold til kontakt-
benet, eller gennem en skrdtliggende kanal 51. Selve
stgbningen kan foregd under anvendelse af et forkammer
med stempel og af pracist afvejede tabletter af plast-

materiale.

PATENTEXKRAV
1. Fremgangsmdde ved fremstilling af en elektrisk
stikdése (1), der er beregnet til at forbinde et apparat
med en apparatkontakt pd en ledning og omfatter et for
istikning af apparatkontakten &bent hus af elektrisk iso-
lerende materiale og med en fordybning (2), i hvis bund
(5) der er fastgjort et antal kontaktben (6), der er
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forbundet med hver sin kontaktflig (20), ved hvilken
fremgangsmiéde navnte kontaktben (6) fastholdes sdledes,
at de delvis strazkker sig ind i en delt stgbeforms (30)
hulrum, hvori der under tryk indsprgjtes plastmateriale,
kendetegnet ved, at der anvendes en stgbe-
formpart (30a) udformet med et antal huller svarende til
nevnte antal kontaktben (6), at der i hvert af navnte
huller forud for stgbeoperationen indsattes et kontakt-
ben (6) udformet med en fortykkelse (33) med stgrre dia-
meter end huldiameteren, hvilke huller hver har en ddee
stgrre end langden af kontaktbenet'(G) regnet fra navnfe
fortykkelse (33), og at der efter anbringelse af navnte
stgbeformpart (30a) i anlag mod en modsvarende part (30b)
af stgbeformen (30) indsprgjtes plastmateriale under
tryk i en sadan rething, at navnte fortykkelse (33) pa
hvert enkelt kontaktben (6) presses i tatsluttende an-
lag mod formparten rundt om hullet. 7

2. St¢beform til brug ved udgvelse af‘frémgangsﬁé—
den ifglge krav 1 ved fremstilling af en elektrisk stik-
dise med et for istikning af apparatkontakten &bent hus
af elektrisk isolerende materiale og med en fbrdybning
(2), i hvis bund (5) der er fastgjort et antal kontakt-
ben (6), kendetegnet ved, at en nedre stg-
beformpart (30a) og en gvre stgbeformpart (30b) tilsam=
men danner et til stikd&sehuset (1) svarendé hulrum, at
den nedre formpart (30a) er udformet med ét antal huller
svarende til antallet af kontaktben (6) i stikd&dsen,
hvilke huller hver har en dybde stgrre end langden af
det enkelte kontaktben (6) regnet fra kontakfbenets (6)
fortykkelse (3), og at kantomr&det af hvert enkelt hul
i den nedre formpart (30a) er udformet til tetsluttende
anlag mod den pigzldende fortykkelse (33).

3. Stgbeform ifglge krav 2, kendetegnet
ved, at hvert hul i den nedre formpart (30a), i den en-
de, der vender mod fortykkelsen (33) p& det kontaktben
(6), der skal indszttes i det pdgazldende hul, har en
rundtgdende skré kantflade (35) til anbringelse i anleg
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mod en modsvarende flade (35a) pd kontaktbenets (6) for-
tykkelse (33). '

4. Stgbeform ifﬁlge krav 2 eller 3, kende -~
tegnet ved, at hullerne til kontaktbenene (6)
hvert dannes af en bgsning (32), der er udtageligt ind-

149246

sat i en tilsvarende udsparing i den nedre formpart (30a).

5. Stgbeform ifglge krav 4, kendetegnet
ved, at hver bgsning (32) ved sin mod den ¢gvre form-
part (30b) vendende ende har en i snit i det vasentlige
trapezformet endekant (34, 35, 36), der rager op over
den nedre formparts (30a) mod hulrummet vendende granse-
flade (37).

6. Stgbeform ifglge et eller flere af kravene 2-5,
kendetegnet ved, at den er indrettet til pa-
fyldning med plastmateriale under tryk i den aksiale
retning af hullerne til kontaktbenene (6).

7. Stgbeform ifglge et eller flere af kravene 2-6,
kendetegnet ved, at den er indrettet til me-
kanisk trykpdvirkning af kontaktbenene (6) i disses ak-
siale retning, imod den nedre formpart (30a).
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