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树脂窗用刮水器构造具有刮拭树脂窗的局

部的表面的刮水器。刮水器具有：弹性体的刮水

器刮片(23)和保持刮水器刮片(23)的刮水器保

持架。刮水器刮片具有保持基部(23J)、唇部

(23A)、主体部(23D)和颈部(23E)。保持基部

(23J)被刮水器保持架保持。唇部(23A)与树脂窗

接触。主体部(23D)从唇部(23A)起向保持基部

(23J)延伸并且随着从唇部(23A)向保持基部

(23J)去而厚度变厚。颈部(23E)将主体部(23D)

的主体连接部和保持基部(23J)的保持连接部连

接起来并且厚度比主体连接部的厚度和保持连

接部的厚度薄。唇部(23A)的在厚度方向上的唇

厚度与朝向树脂窗的表面去的方向上的唇长度

之比大于零且为2.3以下。

权利要求书1页  说明书7页  附图7页

CN 113226866 A

2021.08.06

CN
 1
13
22
68
66
 A



1.一种树脂窗用刮水器构造，其中，

该树脂窗用刮水器构造具有：

树脂窗；和

刮水器，其刮拭所述树脂窗的局部表面，

所述刮水器具有：

刮水器刮片，其为弹性体；

刮水器保持架，其保持所述刮水器刮片；和

刮水器臂，其将所述刮水器保持架向所述树脂窗按压，并使所述刮水器保持架和所述

刮水器刮片沿所述树脂窗的表面往复摆动，

所述刮水器刮片具有：

保持基部，其被所述刮水器保持架保持；

唇部，其与所述树脂窗接触；

主体部，其从所述唇部向所述保持基部延伸并且随着从所述唇部朝向所述保持基部去

而厚度变厚；和

颈部，其将所述主体部的主体连接部和所述保持基部的保持连接部连接起来并且厚度

比所述主体连接部的厚度和所述保持连接部的厚度薄，

所述唇部的在厚度方向上的唇厚度与朝向所述树脂窗的表面去的方向上的唇长度之

比大于零且为2.3以下。

2.根据权利要求1所述的树脂窗用刮水器构造，其中，

所述树脂窗在表面具有涂敷层，

所述涂敷层的相对于所述刮水器刮片而言的动摩擦系数在0.3～0.6的范围内。

3.一种树脂窗用刮水器刮片，其在刮水器中受刮水器保持架保持，所述刮水器刮拭在

表面形成有涂敷层的树脂窗的局部表面，其中，

该刮水器刮片具有：

保持基部，其被所述刮水器保持架保持；

唇部，其位于与所述保持基部相反的一侧；

主体部，其从所述唇部朝向所述保持基部延伸并且随着从所述唇部朝向所述保持基部

去而厚度变厚；和

颈部，其将所述主体部的主体连接部和所述保持基部的保持连接部连接起来并且厚度

比所述主体连接部的厚度和所述保持连接部的厚度薄，

所述唇部的在厚度方向上的唇厚度与作为从所述主体部开始计算的长度的唇长度之

比大于零且为2.3以下。
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树脂窗用刮水器构造和刮水器刮片

技术领域

[0001] 本发明涉及树脂窗用刮水器构造和刮水器刮片。

背景技术

[0002] 公知有在后窗设有刮水器的车辆。并且，近年来的后窗，存在使用并非是无机玻璃

制而是树脂制的板材的情况。刮水器具有长条状的橡胶等弹性体的刮水器刮片。将刮水器

刮片按压于玻璃板等并沿玻璃板表面往复摆动，刮拭玻璃板表面的雨水、污物等。

[0003] 刮水器在相当长时间不工作的情况下，容易在刮水器刮片表面和玻璃板表面上积

聚沙尘等细小的灰尘。若在积聚有所述灰尘的状态下使刮水器工作，则存在该灰尘被刮水

器刮片按压于(擦磨)玻璃板，会损伤玻璃板表面的情况。另外，与树脂制的板材相比，无机

玻璃制的板材的表面硬度高，并且，刮水器动作时的动摩擦系数小。因此，刮水器刮片在无

机玻璃板表面以较小的摩擦力滑动，所以不容易给表面造成明显的损伤。但是，与无机玻璃

制的板材相比，树脂制的板材的表面硬度低，并且，刮水器动作时的动摩擦系数大。因此，刮

水器刮片以比无机玻璃板大的摩擦力滑动，容易给表面造成明显的损伤(因灰尘导致的损

伤)。因此，期望一种不容易损伤树脂制的板材的刮水器构造、刮水器刮片。

[0004] 例如在日本特开2004－243917号公报中公开了一种刮水器片的设计方法和刮水

器片。例如，对生成的刮水器片模型进行刮水器片(相当于刮水器刮片)的滑动分析。然后，

求出特性值满足最佳条件时的设计参数的值来决定刮水器片的设计。结果，将刮水器片的

颈部的高度与颈部的厚度之比(颈高度/颈厚度)设定在2.7～3.7的范围内。将刮水器片的

末端部(唇部)的高度与末端部的厚度之比(唇高度/唇厚度)设定在2.9～3.6的范围内。以

这样特性值就满足最佳条件，决定了刮水器片的设计。

[0005] 但是，刮水器片的设计方法和刮水器片以无机玻璃为对象，在日本特开2004－

243917号公报中，关于树脂窗，没有看到记载和启示。存在的情况是，将唇部的形状比例(唇

高度/唇厚度)在2.9～3.6的范围内的刮水器片(相当于刮水器刮片)用于树脂窗的情况下，

会给树脂窗造成明显的损伤。

[0006] 另外，在日本特开2009－56925号公报中公开有一种树脂窗，该树脂窗在成为大致

水平姿势的刮水器的工作停止时的唇部的上方附近部分，一体地形成有突条部。突条部具

有刮水器工作时唇部能够越过的突出高度。通过刮水器越过突条部，突条部与刮水器片使

积聚在刮水器片表面的灰尘飞散。由此，在越过了突条部后的树脂窗表面区域，能够抑制树

脂窗表面被灰尘损伤。但是，在从刮水器停止位置到突条部为止的区域，由于保持有灰尘，

所以有时会给树脂窗表面造成明显的损伤。

[0007] 另外，在日本实开昭63－98266号公报中公开了一种车辆用刮水器装置，将刮水器

片(相当于刮水器刮片)的唇部的长度设定为在离刮水器的摆动轴最远的末端部处最短，随

着靠近刮水器的摆动轴而逐渐变长。该车辆用刮水器装置用于无机玻璃制的板材。在日本

实开昭63－98266号公报中，关于树脂窗，没有看到记载和启示。并且，在将该刮水器装置用

于树脂窗的情况下，若没有将唇部的长度设定为具体的合适的长度，则有可能给树脂窗表
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面造成明显的损伤。

发明内容

[0008] 因而，对于树脂窗用刮水器构造和刮水器刮片，目前需要一种能够进一步抑制给

树脂窗的表面造成明显的损伤的刮水器构造和刮水器刮片。

[0009] 根据本公开的一个特征，树脂窗用刮水器构造具有：树脂窗；和刮水器，其刮拭树

脂窗的局部表面。刮水器具有：刮水器刮片，其为弹性体；和刮水器保持架，其保持刮水器刮

片。此外，刮水器还具有刮水器臂，刮水器臂将刮水器保持架按压向树脂窗并使刮水器保持

架和刮水器刮片沿树脂窗的表面往复摆动。刮水器刮片具有保持基部、唇部、主体部和颈

部。保持基部被刮水器保持架保持。唇部与树脂窗接触。主体部从唇部起朝向保持基部延伸

并且随着从唇部朝向保持基部去而厚度变厚。颈部将主体部的主体连接部和保持基部的保

持连接部连接起来并且厚度比主体连接部的厚度和保持连接部的厚度薄。就唇部而言，在

厚度方向上的唇厚度与朝向树脂窗的表面去的方向上的唇长度之比大于零且为2.3以下。

[0010] 树脂窗通常摩擦系数比玻璃板的摩擦系数高。因此，利用刮水器刮拭树脂窗的表

面时，刮水器刮片的唇部会倒下，唇部与树脂窗的接触面积变大。与此相对地，本特征为：与

唇厚度相比，唇长度较短。因此，在唇部倒下的状态下刮水器刮片与树脂窗的接触面积较

小。并且，经发明人的认真研究，得出优选唇厚度与唇长度之比大于零且为2.3以下。由此，

能够不会给树脂窗的表面造成明显的损伤地利用刮水器刮片刮拭树脂窗的表面。

[0011] 根据本公开的另一特征，树脂窗在表面具有涂敷层。涂敷层的相对于刮水器刮片

而言的动摩擦系数在0.3～0.6的范围内。因而，刮水器刮片的唇部相对于树脂窗的涂敷层

的倾倒角度确定。如此，能够不会给涂敷层造成明显的损伤地利用刮水器刮片刮拭涂敷层

的表面。

[0012] 根据本公开的又一特征，树脂窗用刮水器刮片具有：保持基部，其被刮水器保持架

保持；唇部，其位于与保持基部相反一侧。此外，刮水器刮片还具有主体部和颈部。主体部从

唇部起朝向保持基部延伸并且随着从唇部朝向保持基部去而厚度变厚。颈部将主体部的主

体连接部和保持基部的保持连接部连接起来并且厚度比主体连接部的厚度和保持连接部

的厚度薄。唇部的厚度方向上的唇厚度与作为从主体部开始计算的长度的唇长度之比大于

零且为2.3以下。

[0013] 因而，与唇厚度相比，唇长度较短。因此，在唇部倒下的状态下刮水器刮片与树脂

窗的接触面积较小。并且，经发明人的认真研究，得出优选唇厚度与唇长度之比大于零且为

2.3以下。由此，能够不会给树脂窗的表面造成明显的损伤地利用刮水器刮片刮拭树脂窗的

表面。

附图说明

[0014] 图1是具有后窗和刮水器的车辆的立体图。

[0015] 图2是图1中的后窗和刮水器的后视图，是说明刮水器的动作和后窗表面的容易造

成明显损伤的部位的例子的图。

[0016] 图3是图2中的从III方向观察后窗和刮水器的图。

[0017] 图4是图3的IV－IV剖视图。
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[0018] 图5是说明刮水器刮片的形状和构造的图。

[0019] 图6是说明刮水器的刮拭速度与无机玻璃板的摩擦系数之间和与树脂窗的摩擦系

数之间的关系的图。

[0020] 图7是说明接触宽度和损伤评价等级的关系的图，接触宽度是指唇部与树脂窗表

面接触的长度，损伤评价等级表示使刮水器以该接触宽度动作的情况下的树脂窗表面的损

伤状态。

[0021] 图8是说明唇部的唇长度L与唇厚度W之比(L/W)同唇部与树脂窗表面接触的长度

即接触宽度之间的关系的图。

[0022] 图9是树脂窗与唇部的L/W≈1.7的刮水器刮片之组合的情况下的例子，是说明刮

水器动作时的树脂窗的表面与刮水器刮片的状态的图。

[0023] 图10是图9中的区域X的放大图，是说明在刮水器动作时的刮拭方向上唇部与树脂

窗表面接触的长度即接触宽度比较短且灰尘被按压于树脂窗表面比较短的时间和比较短

的距离的状态(不容易给树脂窗表面造成明显的损伤的状态)的例子的图。

[0024] 图11是无机玻璃板与唇部的L/W≈2.5的刮水器刮片之组合的情况下的例子，是说

明在刮水器动作时的刮拭方向上唇部与无机玻璃板表面接触的长度即接触宽度比较短的

状态的图。

[0025] 图12是图11中的区域XII的放大图，是说明在刮水器动作时的刮拭方向上唇部与

无机玻璃板表面接触的长度即接触宽度比较短且灰尘被按压于无机玻璃板表面比较短的

时间和比较短的距离的状态(不容易给无机玻璃表面造成明显的损伤的状态)的例子的图。

[0026] 图13是树脂窗与唇部的L/W≈2.5的刮水器刮片之组合的情况下的例子，是说明在

刮水器动作时的刮拭方向上唇部与树脂窗表面接触的长度即接触宽度比较长的状态的图。

[0027] 图14是图13中的区域XIV的放大图，是说明在刮水器动作时的刮拭方向上唇部与

树脂窗表面接触的长度即接触宽度比较长且灰尘被按压于树脂窗表面比较长的时间和比

较长的距离的状态(容易给树脂窗表面造成明显的损伤的状态)的例子的图。

具体实施方式

[0028] 以下，使用附图对用于实施作为本说明书的公开技术的树脂窗用刮水器构造和刮

水器刮片的实施方式进行说明。首先，使用图1对车辆1的后窗(以下，记作树脂窗10)和刮水

器20的配置方式等进行说明。图1例示的车辆1的后窗为树脂制的树脂窗10，针对该树脂窗

10配置了刮水器20。

[0029] 对于刮水器20，如图2所示，在(用实线表示的)刮水器停止位置，刮水器刮片23(参

照图3)被保持为大致水平方向。在刮水器20动作时，刮水器20绕刮水器摆动轴线20J以角度

φ往复摆动，刮拭树脂窗10的局部的表面。

[0030] 如图3所示，刮水器20具有刮水器刮片23、刮水器保持架22、刮水器臂21等。另外，

图4是图3的IV－IV剖视图，为了用于说明，示出了将刮水器刮片23按压于树脂窗10侧的按

压力Fz为零且刮水器刮片23沿树脂窗10的表面移动的移动速度V1为零的状态的例子。

[0031] 刮水器刮片23(也称作刮水器片)是被保持为与树脂窗10接触的弹性体。另外，在

刮水器刮片23的板插入槽23H1(参照图5)插入有例如金属制的板24(参照图4)。如图4所示，

刮水器保持架22以刮水器刮片23与树脂窗10接触的方式保持刮水器刮片23。如图3所示，刮
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水器臂21支承刮水器保持架22，并以规定的按压力Fz将所支承的刮水器保持架22按压向树

脂窗10侧。并且，在刮水器动作时，刮水器臂21使保持有刮水器刮片23的刮水器保持架22一

边向树脂窗10按压，一边沿树脂窗10的表面往复摆动。

[0032] 如图2所示，例如刮水器20以角速度ω1摆动且刮水器摆动轴线20J到刮水器20的

末端部的距离为距离N1的情况下，刮水器20的最大移动速度为刮水器20的末端部的移动速

度V1，用V1＝ω1×N1表示。例如，在图2中，刮水器动作时的角度φ大约为90°，刮水器动作

时的角速度ω1大约为90°/sec，距离N1大约为50cm。另外，刮水器刮片23的面压(相当于按

压力Fz)以大约5N/m～40N/m按压于树脂窗10的表面。

[0033] 另外，如图4所示，树脂窗10具有树脂基部10A和涂敷层10B。涂敷层10B形成在树脂

窗10的靠刮水器20这侧的表面，主要是为了提高表面硬度而例如用化学蒸镀法(CVD法)形

成。例如利用等离子体CVD法得到的SiOx膜能够通过选择作为原材料的硅化合物、作为分解

气体的氧、分解温度、输入功率等条件，而具备各种特性。

[0034] 刮水器20在比较长的时间不使用的情况下，有时会在树脂窗10的表面和刮水器刮

片23(参照图3)的表面积聚沙尘等灰尘。在这样的灰尘积聚的状态下使刮水器20动作时，如

图2所示，有时沿刮水器20的末端部附近的摆动轨迹给树脂窗10的表面造成明显的损伤K1。

[0035] 接着，对刮水器刮片23的大致形状和构造等进行说明。图5所示的刮水器刮片23的

正面形状具有与正交于刮水器刮片23的长度方向的截面形状相同的形状。刮水器刮片23从

靠近树脂窗10侧起按顺序(参照图4)具有唇部23A、主体部23D、颈部23E、保持基部23J等。刮

水器刮片23的材质例如是天然橡胶、或者天然橡胶与氯丁橡胶的混合物。在以下的说明中，

“一端侧”是指图4中的靠近树脂窗10侧，“另一端侧”是指图4中的远离树脂窗10侧。

[0036] 如图5所示，在刮水器刮片23的与长度方向正交的截面形状中，唇部23A具有作为

在沿树脂窗10的表面的方向(X轴方向，参照图4)上的刮片厚度的唇厚度W。唇部23A具有作

为在朝向树脂窗10的表面去的方向(与Z轴方向相反的方向，参照图4)上的刮片长度的唇长

度L，一端侧与树脂窗10接触(参照图4)。在整个唇长度L上，刮水器刮片23具有恒定的唇厚

度W，唇长度L与唇厚度W之比(L/W)设定为大于零且为2.3以下。图示出了被设定为唇长度L/

唇厚度W≈1.7的刮水器刮片23的例子。对于设定在该范围内的依据，将在后面叙述。

[0037] 如图5所示，主体部23D从靠近唇部23A这侧起具有主体下部23B和主体上部(主体

连接部)23C。在刮水器刮片23的与长度方向正交的截面形状中，主体部23D的一端侧与唇部

23A的另一端侧连接，主体部23D的另一端侧与颈部23E的一端侧连接。主体下部23B以随着

朝向另一端侧去而刮片厚度变厚的方式形成为楔形。与唇部23A的另一端侧相连接的主体

部23D的刮片厚度与唇部23A的刮片厚度(唇厚度W)大致相同。主体上部23C的刮片厚度设定

为比主体下部23B的刮片厚度厚。

[0038] 对于颈部23E，如图5所示，在刮水器刮片23的与长度方向正交的截面形状中，所述

刮片厚度设定为颈厚度WN，所述刮片长度设定为颈长度LN。颈厚度WN设定得比主体部23D的

另一端侧的所述刮片厚度薄，且设定得比保持基部23J的一端侧(保持连接部)的所述刮片

厚度薄。颈部23E的一端侧与主体部23D的另一端侧连接，颈部23E的另一端侧与保持基部

23J的一端侧连接。

[0039] 图5所示，在刮水器刮片23的与长度方向正交的截面形状中，保持基部23J从靠近

唇部23A侧起具有底部23F、连结部23G、头部23H。底部23F的所述刮片厚度设定为比主体上
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部23C的所述刮片厚度厚。位于底部23F和头部23H之间的连结部23G形成有沿刮水器刮片23

的长度方向延伸的保持架贯穿槽23G1，如图4所示，刮水器保持架22的末端部贯穿该保持架

贯穿槽23G1。在头部23H形成有沿刮水器刮片23的长度方向延伸的板插入槽23H1。如图4所

示，金属等的板24插入板插入槽23H1。保持基部23J的头部23H受图4所示的刮水器保持架22

保持。

[0040] 使用图6对无机玻璃板的动摩擦系数μb和树脂窗的动摩擦系数μa进行说明。图6示

出了表示刮水器的刮拭速度与动摩擦系数之间的关系的刮拭速度‑动摩擦系数特性。在通

常的后刮水器的动作速度和按压力(将刮水器按压于窗的力)的情况下，无机玻璃板的动摩

擦系数μb为0.1左右，树脂窗的动摩擦系数μa在大约0.3～0.6的范围内。即，树脂窗的动摩

擦系数μa是无机玻璃板的动摩擦系数μb的大约3倍～6倍。该情况下的树脂窗在刮水器侧的

表面上具有利用化学蒸镀法(CVD法)形成的高硬度的涂敷层(上述涂敷层)。

[0041] 接着，使用图11及图12，无机玻璃板210(动摩擦系数μb大约为0.1)与唇部的L/W

(L、W参照图5)≈2.5的刮水器刮片123之组合的情况进行说明。在该情况下，不容易给无机

玻璃板210的表面造成明显的损伤。图11及图12所示的刮水器刮片123与本实施方式的刮水

器刮片23(参照图5～图10。唇长度L/唇厚度W≈1.7的例子)的不同之处在于，唇部123A的唇

长度(参照图5所示的唇长度L)与唇厚度(参照图5所示的唇厚度W)之比(L/W)大约为2.5。将

刮水器刮片123朝向无机玻璃板210按压的按压力Fz、刮水器刮片123沿无机玻璃板210的表

面移动的移动速度V1与在本实施方式中后述的刮水器刮片23(参照图9、图10)的情况下的

相对于树脂窗10的按压力Fz、移动速度V1相同。

[0042] 图11及图12所示的刮水器刮片123的唇长度L/唇厚度W(L、W参照图5)大约为2.5，

无机玻璃板210的动摩擦系数μb大约为0.1。因此，如图11及图12所示，使刮水器刮片123一

边被以按压力Fz按压向无机玻璃板210一边以移动速度V1沿无机玻璃板210的表面移动的

情况下，刮水器刮片123的唇部123A相当顺畅地沿无机玻璃板210的表面移动。此时，唇部

123A的与无机玻璃板210的表面接触的接触部位的附近与无机玻璃板210的表面的角度即

接触角度θb为例如大约30°，唇部123A的与无机玻璃板210接触的接触部位的长度(移动方

向上的长度)即接触宽度Db为例如大约1mm～2mm。在该情况下，如图12所示，即使在唇部

123A的移动方向上唇部123A与无机玻璃板210的表面之间有灰尘80，也会因为接触宽度Db

比较短，灰尘80被按压于无机玻璃板210的时间和距离短，并且，无机玻璃板210的表面硬度

也比较高，所以不容易给无机玻璃板210的表面造成明显的损伤。

[0043] 接着，使用图13及图14对树脂窗110(动摩擦系数μa为大约0.3～0.6)与唇部的L/W

(L、W参照图5)≈2.5的刮水器刮片123之组合的情况进行说明。在该情况下，容易给树脂窗

110的表面造成明显的损伤。图13及图14所示的刮水器刮片123使用了与图11及图12所示的

刮水器刮片123相同的刮片，在图13及图14中替代无机玻璃板而使用了树脂窗110。图13及

图14中的按压力Fz和移动速度V1与图11及图12中的按压力Fz和移动速度V1相同。在该情况

下，树脂窗110的动摩擦系数μa(大约0.3～大约0.6)大于无机玻璃板210的动摩擦系数μb

(大约0.1)。因此，即使在利用与图11及图12相同的刮水器刮片123的情况下，唇部123A被以

更大的力拉向与移动方向相反的一侧。由此，唇部123A的弯曲量变大，接触角度θa变得较

小。

[0044] 如图13及图14所示，树脂窗110具有树脂基部110A和涂敷层110B。涂敷层110B的靠
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刮水器刮片123侧的表面的动摩擦系数μa为大约0.3～0.6。使唇长度L/唇厚度W(L、W参照图

5)设定为大约2.5的刮水器刮片123一边被以按压力Fz按压向树脂窗110一边以移动速度V1

在树脂窗110的表面上移动的情况下，刮水器刮片123的唇部123A不像无机玻璃板210(动摩

擦系数μb大约为0.1)的情况那样顺畅地移动。因此，与无机玻璃板210的情况下的接触角度

θb(参照图11、图12)相比，图13及图14所示的接触角度θa变得相当小，成为大致接近零的角

度。与无机玻璃板210的情况下的接触宽度Db(参照图11、图12)相比，图13及图14所示的接

触宽度Da变得相当长。在该情况下，如图14所示，在唇部123A的移动方向上唇部123A与树脂

窗110的表面之间有灰尘80时，由于与无机玻璃板210的情况下的接触宽度Db(参照图12)相

比，接触宽度Da相当长，所以与无机玻璃板210的情况相比，灰尘80被按压于树脂窗110的时

间和距离变得相当长。而且，与无机玻璃板相比，树脂窗110的表面硬度较低，因此容易给树

脂窗110的表面造成明显的损伤。

[0045] 在以下要进行说明的本实施方式中讲述的刮水器刮片23与树脂窗10的组合(树脂

窗用刮水器构造)中，刮水器刮片23能够抑制上述的给树脂窗10造成明显的损伤的情况。

[0046] 作为对象的树脂窗10如图9及图10所示那样具有树脂基部10A和涂敷层10B。涂敷

层10B如上述那样利用化学蒸镀法(CVD法)形成，与树脂基部10A相比，提高了硬度。另外，涂

敷层10B的表面的动摩擦系数为大约0.3～0.6。

[0047] 图7示出了由实验得出的接触宽度‑损伤评价等级特性的结果，该接触宽度‑损伤

评价等级特性是指，以上述的按压力Fz和移动速度V1使刮水器刮片在上述的树脂窗10上移

动的情况下的、唇部23A与树脂窗10接触的部位的在移动方向上的长度即接触宽度D1(参照

图10)与损伤评价等级之间的关系。损伤评价等级0～5基于单位面积中的目视观察能够确

认出的损伤的数量来设定。例如损伤评价等级5表示单位面积中的损伤的数量最少，将损伤

评价等级3以上设定为合格等级(视为不容易给树脂窗造成明显的损伤)。从根据由实验得

出的数据R11～R13求得的回归直线T1，结果是确认出：在上述的按压力Fz和移动速度V1的

情况下，当接触宽度为1.2mm以下时，为合格等级即损伤评价等级3以上。

[0048] 基于图7的结果，图8示出了由实验得出的唇部L/W‑接触宽度特性的结果，该唇部

L/W‑接触宽度特性是指，以上述的按压力Fz和移动速度V1使刮水器刮片在上述的树脂窗10

上移动的情况下的、唇部23A的唇长度L/唇厚度W(L、W参照图5)与接触宽度的关系。从根据

由实验得出的数据R21～R23求得的回归直线T2，结果是确认出：在上述的按压力Fz和移动

速度V1的情况下，为了使在图7得到的接触宽度为1.2mm以下，使唇部L/W为2.3以下即可。

即，确认出：若将唇部L/W设定为大于零且为2.3以下，则能够使接触宽度为1.2mm以下，能够

确保损伤评价等级3以上。

[0049] 接着，使用图9及图10对树脂窗10(动摩擦系数μ1为大约0.3～0.6)与唇部23A的L/

W(L、W参照图5)≈1.7的刮水器刮片23之组合的情况进行说明。在该情况下，不容易给树脂

窗10的表面造成明显的损伤。图9及图10中的按压力Fz和移动速度V1与图11～图14中的按

压力Fz和移动速度V1相同。根据图7及图8的结果，将唇部L/W设定为大于零且为2.3以下即

可，因此对设定为唇部L/W≈1.7的情况的例子进行说明。在树脂窗10的表面形成有上述涂

敷层10B。

[0050] 如图9及图10所示，在唇部L/W(唇长度L/唇厚度W)被设定为大约1.7的刮水器刮片

23一边被以按压力Fz按压于树脂窗10一边以移动速度V1在树脂窗10的表面移动的情况下，
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与在无机玻璃板210(参照图11、图12)的情况下相同，刮水器刮片23的唇部23A顺畅地移动。

图9及图10所示的接触角度θ1成为与在无机玻璃板210的情况下的接触角度θb(参照图11、

图12)同等程度的角度。由此，图9及图10所示的接触宽度D1成为1.2mm以下。在该情况下，如

图10所示，即使在唇部23A的移动方向上唇部23A与树脂窗10的表面之间有灰尘80，也会由

于接触宽度D1为1.2mm以下，故灰尘80被按压于树脂窗10的时间和距离较短。其结果，不容

易给树脂窗10的表面造成明显的损伤。

[0051] 另外，唇部L/W为大于零且为2.3以下即可，当唇部L/W从2.3朝向零逐渐变小时，图

9及图10所示的接触角度θ1逐渐变大，因此接触宽度D1也逐渐变小(参照图8)。因而，如图7

所示，损伤评价等级也逐渐变高，因此随着唇部L/W从2.3朝向零渐渐变小，越来越不容易给

树脂窗10的表面造成明显的损伤。

[0052] 参照附图详细地进行了叙述的各种的实施例是本发明的代表例，并非用于限定本

发明。详细的说明是为了制作、使用和/或实施本教示的各种形态而教给本领域技术人员

的，并非用于限定本发明的范围。此外，上述的各附加特征和教示是为了提供改进的树脂窗

用刮水器构造和刮水器刮片和/或其制造方法和使用方法，能够分开或者与其他特征和教

示一同应用和/或使用。
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图11
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