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. 1

- Vynédlez se tykd unalefe soufdsti pro vy-
robu médbojek s okrajovym zdpalem. Soudds-
ti- ve tvaru dutych vyliskll jsou umistény v
unédedi pri pripravnych technologickych o-
peracich, jako je rozmérovd kontrola, mé-
Feni, tfidéni a pPepichovdni do lisovaciho
piipravku.

Pliprava sou€dsti pro wyrobu mdbojek s
okrajovym zdpalem se dosud provadi ruéné.
Vyrobky ‘se nasypou ma dérovanou desku a
krouZivym pohybem se deska nataéi, aZ sou-
¢asti zapadnou do otvort v desce. Pokud je
nékterd ‘soufdst umisténa v otvoru desky
dnem wvzhiiru, obsluha ji obrdti. Potom se
kontroluje vizudlng velikost a tvar soudésti.
Vadné se vytfidi a nahradi se souddstmi
spravnych rozmérti. Dérovand deska s wy-
tfidénymi souddstmi se vloZl pod rudni lis.
Rutnim lsem se pFemisti souddsti z desky
s otvory do lisovactho pripravku. Tato préce
je'maméahavéd a unavnd. Produktivita je miz-
kd. K odstran&ni tohoto nedostaktu bylo vy-
vinuto zafizeni pro pripravu souddsti k wy-
rob& zdpalek s okrajovym zépalem, ve kte-
rém se provadi vétSina uvedenych technolo-
gickych operaci automaticky. K tomuto za-
Fizeni bylo tfeba vyvinout unaset, ve kterém
se’ souddsti umisti a ktery zajisti jejich
spravnou polohu .pfi jednotlivich technolo-
gickych operacich.
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Tento problém re3{ unaSef soudésti pro
vyrobu ndbojek s okrajovym zdpalem podle
vyndlezu; undSet je vytvofen zespodni des-
Ky, dvou boénich liSt a z horni desky. Pod-
stata vynélezu spo¢ivd v tom, Ze v hormi
desce jsou priichozi plnici otvory a pod hor-
ni deskou je v bo¢nich liStdch, kolmo na
smér undSeni upraveno vedeni. Ve vedeni
je suvné mloZeno p¥esuvné hraditko. V pfe-
suvném hraditku jsou wupraveny prichozi
propadové otvory. Pod pfesuvnym hraditkem
je mezi bo&nimi liStami, nad spodni deskou
prostor pro vyjimatelny lisovaci pFipravek.
Pocet a rozte¢ prlichozich propadovych ot-
vorit v presuvném hraditku je shodnd s
pottem a rozte¢i plnicich otvori v horni
desce. Osy propadovych otvori v ptesuv-
ném hraditku jsou v zdkladni poloze piesu-
nuty o polovinu roztefe vi¢i osam pricho-
zich plnicich otvort v horni desce. Pfesu-
nuti je ve sméru kolmém na sm&r unéadeni.

Vyhodou wunélefe podle vyndlezu je, Ze
zarutuje presnou polohu soudasti pri vy-
robé ndbojek s okrajovym zdpalem a to ve
v8ech technologickych operacich, které
piedchéazeji plnéni sloZe a lisovdni sloZe.
UmoZiiuje naplnéni soudasti do otvorfl hor-
ni desky, kdy souddsti prichdzeji do trubek
od héatkovych podavall. Plesunuté propa-
dové otvory hraditka v zdkladni poloze bra-
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ni propadnuti souCdst! do lisovaciho pii-
pravku, ktery je umistén na spodni desce
pod hraditkem. Horni plocha hraditka tvio-
Fi zékladni rovinu pii rozmérové kontrole
soutasti. Po ukonceni rozmérové kontroly
sougdsti a po vytFidéni wvadnych souasti
se hraditko presouva tak, Ze osy jeho pro-
padovych otvorll jsou totoZné s osami plni-
cich otvorfi v horni desce a s osami pracov-
nich otvorti v lisovacim pFipravku. Tim se
umoZni piesunuti zkontrolovanych a wytfi-
dénych souddsti do pracovnich otvorh liso-
vaciho piipravku. Piesouvdni hraditka ze
zdkladni polohy, ve které jsou propadové
otvory w hraditku pfesazeny wvi¢i plnicim
otvorm v 'horn{ desce a vQ&i pracovnim
otvorlim v lisovacim pFipravku, do propa-
dové polohy, ve které jsou osy viech otvord
totoZné a zpé&t, se provadi jednoduSe me-
chanickymi prostiedky, umisténymi na bo-
ku hraditka, na protilehlych strandch. Za-
klddédni a vyjimémi lisovaciho piripravku z
unésede je velmi jednoduché a usnadiuje
automatizaci praci. Tim se zvySi produkti-
vita a odstrani se namédhavd a tnavnd ruc-
ni préce.

Priklad wuspordddni unéSefe ‘podle vyné-
lezu je znédzorné&n ma vykresech. Na obr. 1
je uné%ef v marysném Fezu, ma obr. 2 je

unédsed v bokorysném Tezu a na wobr. 3 je-

unasef v dastetném fezu v plidorysu, s hra-
ditkem v zékladni poloze.

KaZzdy wunéd3e¢ ma tvar dutého hranolu
s iprichozi dutinou obdélmikového prafezu.
Osa dutiny je kolmd na smér unéSeni. Tato
dutina vytvarli prostor pro wvloZeni lisova-
ctho piipravku. UnéaSeé je vytvofen z oce-
lové spodni desky 1, k niZ jsou pfipojemny
dvé ocelové - bo&ni -1listy 2. Na horni dela
botnich 1i8t 2 doléhd horni deska 3 vytvo-
fend z textgumoidu. V3e je spojeno v jeden
pevny celek spojovacimi Srouby 11. Spojo-
waci Srouby .11 jsou umistény v rozich una-
Sefe. Hlava spojovaciho Sroubu 11 je ve vy-
bréni horni desky 3, diik prochézi &astefné
horni deskou 3 a priichozim otvorem v bo¢-
mi 1i3té 2. Zavit spojovaciho Sroubu 11 je
zaSroubovén v zavitovém otvoru spodni des-
ky 1. Spodni deska 1 je spojena s Iet8zovym
dopravnikem 12. Pod horni deskou 3 je v
horni ¢dsti botnich list 2 vytvoFeno wedeni
B pro piesuvné hraditko 7. Presuvné hra-
ditko 7 je vyrobeno z mosazi. Vedeni 6 je
vytvolfeno jako rovnob&Zné vybrani, mebo
jako rovnob&Zné draZky v botnich liStach 2.
Vedeni 6 probihd ve sméru kolmém na smér
pohybu unéSede. Piesuvné hraditko 7 je wve
vedeni 6 uloZeno suvnég. Je presuvné kolmo
na smér pohybu unéasece. Pod hraditkem 7
je mezi boCnimi liStami 2 vytvofen v uné-
Se¢i prlchozi otvor, ktery mé wve svislém re-
zu tvar obdélnika a je uréen pro vyjimatel-
ny lisovaci pfipravek 9. Lisovaci pfipravek
9 je ocelovy a svym dnem dosedd na spodni
desku 1. V horni desce 3 jsou prichozi pl-
nici otvory 4 pro souldsti 5. V presuvném
hraditku 7 jsou prtchozi propadové otvory
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8. V lisovacim pripravku 9 jsou pracovn{
otvory 10, které jsou ma spodni strané u-
zavieny. Pofet a roztef plnicich otvorti 4
v horni desce 3 je shodnd s poftem a roz-
te¢i propadovych otvortt 8 v hraditku 7 a
s podtem a rozte¢i pracovnich otvort 10 v
zasunutém lisovacim p¥ipravku 9. Primér
plnicich otvord 4, propadovych otvorQ 8 a
pracovnich otvorit 10 odpovidd priméru
soufasti 5. Pfi prichodu undSefll jednotli-
v§mi technologickymi pracoviSti jsou osy
vSech otvorl 4, 8, 10 ve svislé poloze. Osy
plnicich otvord 4 v horni desce 3 jsou to-
toZné s osami pracovnich otvordt 10 zasunu-
tého lisovaciho p¥ipravku 9 na w3ech tech-
nologickych pracovidtich, od zasunuti liso-
vacitho pripravku 9 do unéaSefe aZ po jeho
vysunuti z uniSete. V zdkladni poloze pie-
suvného hraditka 7 jsou osy jeho propado-
vyoh otvorit 8 pfesunuty o jednu polovinu
roztete vadi osdm plnicich otvortt 4 horni
desky 3 i vi®i osdm pracovnich otvort 10
lisovaciho pfipravku 9. UnéSe¢ pracuje tak-
to. Na prvnim technologickém pracovisti
jsou nad plnicimi otvory 4 v horni desce 3
plnici trubky, které mejsou na vykresech
zndzormény. Prazdny Ilisovaci piipravek 9
se zasune do uniSefe a Fetézovy dopravnik
12 s unéaSe¢i se zalne pohybovat. Z plni-
cich trubek se zaplni-postupné& viechny pl-
nici otvory 4 v horni desce 3 soufdstmi 5.
Sougasti § jsou duté vylisky wélcovitého
tvaru, které jsou na jednom konci uzavfie-
né pllkulovitym dnem. Souddsti 5 se zasu-
nou do plnicich otvord 4 v horni desce 3
a svym dnem dosednou na horni plochu pie-
suvného wvoditka 7. V dalSfm technologic-
kém pracovisti, kde se provadi rozmérova
kontrola souddsti 5, slouZi horni plocha pfe-
suvného woditka jako rovina, kterd je z4-
kladnou pro méfeni délky souddsti 5. Po
ukonteni rozmérové kontroly se vytfidi ty
soufdsti 5, které maji nesprévhé rozméry
¢i tvar a nahradi se sprdvnymi. Pfed dal3im
technologickym pracovistém se pfesune pfe-
suvné hraditko 7 ze své zékladni polohy do
propadové polohy. To znamend, Ze se pfe-
sune o jednu rozted ve sméru kolmém ma
pohyb unédSefe. Tim se osa kaZdého propa-
dového otvoru 8 w piesuvném hraditku 7
ztotoZni s osou kaZdého plniciho otvoru 8
v horn{ desce 3 a s osou kazdého pracovnilio
otvoru 10 v lisovacim pfipravku 9. Pfepi-
chovacimi trny, které mejsou na vykresech
zndzornény, se soufasti 5 premisti do pra-
covnich otvorti 10 lisovactho pfipravku 9.
Priimér prepichovactho trnu je mensi ne¥
vntin{ primér souddsti 5. Trny vykondvajf
svisly pohyb, pFi kterém prochézeji plnici-
mi otvory 4 v horni desce 3, propadovymi
otvory 8 w pfesuvném hraditku 7 a pracov-
nimi otvory 10 v lisovacim pfFipravku 9.
Svym telem dotlatuji pFepichovaci trny vie-
chny souddsti 5 na dno pracovnich otvort
10 v lisovacfm pifpravku 9. Po napln&nf
lisovactho piipravku 8 soutdstmi 5 se ten-
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to vysune z unédSefe a prechdzi k dalSim
technologickym operacim, to je k plnéni
sloZe a jejimu lisovani. Tak je wv unéSedi
opét pripraven volny prostor pro uloZeni
prdzdného lisovaciho p¥ipravku 9. Po ukon-
¢eni technologické operace prepichovéni, to
je po pfesunuti sougasti 5 do lisovaciho pfi-

pravku 9 se vrdti presuvné hraditko 7 do
své zdkladni polohy, we které na prvnich
tfech technologickych pracovistich bréani
propadu soufdsti 5 z plnicich otvort 4 v
horni desce 3 do pracovnich otvortt 10 li-
sovaciho pripravku 9. Tak je una3e¢ pfipra-
vensapjm nové plnéni horni desky 3 soudést-
ml 9.

PREDMET VYNALEZU

UnéaSet soudasti pro vyrobu nébojek s o-
krajovym zapalem, vytvofeny ze spodni
desky, dvou bo¢nich 1i§t a z horni desky,
vyznadujicl se tim, Ze v horni desce (3) jsou
prichozi plnici otvory (4) a pod ni
je v bo¢nich liStdch (2) kolmo na smér u-
néSeni upraveno vedeni (6), v ndmZ je suv-
né uloZeno presuvné hraditko (7) opatfené
prichozimi propadovymi otvory (8) a pod
piesuvnym hraditkem (7) je mezi bo&nimi

listami (2) nad spodni deskou (1) prostor
pro vyjimatelny lisovaci pfipravek (9), pri-
temZ polet a mrozte¢ priichozich propado-
vych otvordt (8) v pfesuvném hraditku (7}
je shodnd s po¢tem a rozte¢i plnicich otvo-
r (4) v horni desce (3), a osy propado-
vych otvorli (8) w pfesuvném hraditku (7)
jsou v zékladni poloze pfesunuty o polovinu
své rozteCe vadéi osam pruchozich otvoril
(4) v ' horni desce (3).
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