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一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种具有夹持功能的转

子铜套打磨装置，包括辅助结构、旋转夹持结构

和双侧打磨结构，所述辅助结构的顶部外壁中端

固定有旋转夹持结构，且旋转夹持结构的外部一

侧设置有组合结构，所述组合结构的中端外壁连

接有双侧打磨结构，所述旋转夹持结构包括位移

座、减速电机组和橡胶夹持辊，且位移座的顶部

外壁连接有减速电机组。该具有夹持功能的转子

铜套打磨装置，通过位移座带动减速电机组、橡

胶夹持辊进行移动，通过四个旋转夹持结构可对

中大型转子铜套进行夹持，基于四个旋转夹持结

构对中大型转子铜套夹持，可使转子铜套进行从

动旋转工作，开启打磨电机进行相对旋转带动打

磨辊进行旋转，进行快速打磨。
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1.一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，包括辅助结构(1)、旋转夹持结构(2)和双

侧打磨结构(4)，其特征在于：所述辅助结构(1)的顶部外壁中端固定有旋转夹持结构(2)，

且旋转夹持结构(2)的外部一侧设置有组合结构(3)，所述组合结构(3)的中端外壁连接有

双侧打磨结构(4)，所述旋转夹持结构(2)包括位移座(201)、减速电机组(202)和橡胶夹持

辊(203)，且位移座(201)的顶部外壁连接有减速电机组(202)，所述减速电机组(202)的顶

部外壁连接有橡胶夹持辊(203)。

2.根据权利要求1所述的一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，其特征在于：所述减

速电机组(202)与位移座(201)之间为螺纹连接，且位移座(201)沿着辅助结构(1)中部两侧

对称分布。

3.根据权利要求1所述的一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，其特征在于：所述橡

胶夹持辊(203)通过减速电机组(202)与位移座(201)构成旋转结构，且橡胶夹持辊(203)与

减速电机组(202)之间为固定连接。

4.根据权利要求1所述的一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，其特征在于：所述辅

助结构(1)包括主机体(101)和旋转调节平台(102)，且主机体(101)的顶部中端外壁设置有

旋转调节平台(102)。

5.根据权利要求1所述的一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，其特征在于：所述组

合结构(3)包括组合机体(301)、连接架体(302)、辅助升降组件(303)和T型架(304)，且组合

机体(301)的中端外壁一侧固定有连接架体(302)，所述连接架体(302)的外壁一侧设置有

辅助升降组件(303)，且辅助升降组件(303)的中端外壁固定有T型架(304)。

6.根据权利要求1所述的一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，其特征在于：所述双

侧打磨结构(4)包括导轨(401)、连接座(402)、滑块(403)、固定座(404)、打磨电机(405)和

打磨辊(406)，且导轨(401)的外壁一侧固定有连接座(402)，所述导轨(401)的外壁另一侧

设置有滑块(403)，且滑块(403)的外壁一侧连接有固定座(404)，所述固定座(404)的内部

固定有打磨电机(405)，且打磨电机(405)的外壁一端连接有打磨辊(406)。

7.根据权利要求6所述的一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，其特征在于：所述固

定座(404)通过滑块(403)与导轨(401)构成滑动结构，且打磨辊(406)通过固定座(404)与

打磨电机(405)构成旋转结构。
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一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及转子铜套加工技术领域，具体为一种具有夹持功能的转子铜套打

磨装置。

背景技术

[0002] 转子铜套加工，转子铜套也称铜轴套，分为多种，包括机用铜辊、铜轴承等。用于各

种轻工、大型、重型机械上，是机械上的重要组成件。产品具有传统的锡青铜轴承功能，以电

解铜为原料配以多种微量金属元素，经高温烧结，转子铜套加工通过气铸造、打磨、开孔等

技术工艺制成。硬度高，耐磨性极好，不易产生咬死现象，有较好的铸造性能和切削加工性

能，在大气和淡水中有良好的耐蚀性。在铸造、开孔后就需要通过打磨装置对转子铜套内外

壁进行打磨工作，提高铜套的光滑度。

[0003] 市场上的转子铜套加工不具有旋转夹持结构，一般的转子铜套打磨过程中通过对

其外壁或内部进行挤压进行夹持工作，但转子铜套使用所需内外壁需要光滑，基于外壁或

内部固定夹持工作，无法有效且快速进行打磨工作，为此，我们提出一种具有夹持功能的转

子铜套打磨装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，以解决上述

背景技术中提出市场上的转子铜套加工不具有旋转夹持结构，一般的转子铜套打磨过程中

通过对其外壁或内部进行挤压进行夹持工作，但转子铜套使用所需内外壁需要光滑，基于

外壁或内部固定夹持工作，无法有效且快速进行打磨工作的问题。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种具有夹持功能的转子铜套

打磨装置，包括辅助结构、旋转夹持结构和双侧打磨结构，所述辅助结构的顶部外壁中端固

定有旋转夹持结构，且旋转夹持结构的外部一侧设置有组合结构，所述组合结构的中端外

壁连接有双侧打磨结构，所述旋转夹持结构包括位移座、减速电机组和橡胶夹持辊，且位移

座的顶部外壁连接有减速电机组，所述减速电机组的顶部外壁连接有橡胶夹持辊。

[0006] 进一步的，所述减速电机组与位移座之间为螺纹连接，且位移座沿着辅助结构中

部两侧对称分布。

[0007] 进一步的，所述橡胶夹持辊通过减速电机组与位移座构成旋转结构，且橡胶夹持

辊与减速电机组之间为固定连接。

[0008] 进一步的，所述辅助结构包括主机体和旋转调节平台，且主机体的顶部中端外壁

设置有旋转调节平台。

[0009] 进一步的，所述组合结构包括组合机体、连接架体、辅助升降组件和T型架，且组合

机体的中端外壁一侧固定有连接架体，所述连接架体的外壁一侧设置有辅助升降组件，且

辅助升降组件的中端外壁固定有T型架。

[0010] 进一步的，所述双侧打磨结构包括导轨、连接座、滑块、固定座、打磨电机和打磨
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辊，且导轨的外壁一侧固定有连接座，所述导轨的外壁另一侧设置有滑块，且滑块的外壁一

侧连接有固定座，所述固定座的内部固定有打磨电机，且打磨电机的外壁一端连接有打磨

辊。

[0011] 进一步的，所述固定座通过滑块与导轨构成滑动结构，且打磨辊通过固定座与打

磨电机构成旋转结构。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：该具有夹持功能的转子铜套打磨装

置，通过位移座带动减速电机组、橡胶夹持辊进行移动，通过四个旋转夹持结构可对中大型

转子铜套进行夹持，基于四个旋转夹持结构对中大型转子铜套夹持，可使转子铜套进行从

动旋转工作，开启打磨电机进行相对旋转带动打磨辊进行旋转，进行快速打磨。

[0013] 减速电机组与位移座之间为螺纹连接，通过螺栓可将减速电机组与位移座顶部进

行安装，通过位移座带动减速电机组、橡胶夹持辊进行移动，通过四个旋转夹持结构可对中

大型转子铜套进行夹持工作。

[0014] 橡胶夹持辊通过减速电机组与位移座构成旋转结构，通过开启减速电机组可带动

橡胶夹持辊进行旋转，同时基于四个旋转夹持结构对中大型转子铜套夹持，可使转子铜套

进行从动旋转工作，同时配合橡胶制成橡胶夹持辊，辅助提高转子铜套与橡胶夹持辊摩擦

力，减少出现打滑的情况，从而实现旋转夹持工作，可方便对转子铜套内外壁进行打磨工

作，有效的提高打磨的效率，且打磨范围全面，无需过多人工操作。

[0015] 固定座通过滑块与导轨构成滑动结构，通过滑块与导轨可带动固定座内打磨电机

进行滑动调节，配合组合结构下降调节至所需位置，使两个打磨辊可分别与转子铜套内外

壁进行充分贴合，通过开启打磨电机进行相对旋转带动打磨辊进行旋转，从而进行快速打

磨工作。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型正视结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型图1中A处局部放大结构示意图；

[0018] 图3为本实用新型旋转夹持结构俯视结构示意图；

[0019] 图4为本实用新型双侧打磨结构立体结构示意图。

[0020] 图中：1、辅助结构；101、主机体；102、旋转调节平台；2、旋转夹持结构；201、位移

座；202、减速电机组；203、橡胶夹持辊；3、组合结构；301、组合机体；302、连接架体；303、辅

助升降组件；304、T型架；4、双侧打磨结构；401、导轨；402、连接座；403、滑块；404、固定座；

405、打磨电机；406、打磨辊。

具体实施方式

[0021] 如图1‑3所示，一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，包括：辅助结构1，辅助结

构1的顶部外壁中端固定有旋转夹持结构2，且旋转夹持结构2的外部一侧设置有组合结构

3，组合结构3的中端外壁连接有双侧打磨结构4，辅助结构1包括主机体101和旋转调节平台

102，且主机体101的顶部中端外壁设置有旋转调节平台102，旋转夹持结构2包括位移座

201、减速电机组202和橡胶夹持辊203，且位移座201的顶部外壁连接有减速电机组202，减

速电机组202的顶部外壁连接有橡胶夹持辊203，减速电机组202与位移座201之间为螺纹连
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接，且位移座201沿着辅助结构1中部两侧对称分布，通过螺栓可将减速电机组202与位移座

201顶部进行安装，通过位移座201带动减速电机组202、橡胶夹持辊203进行移动，通过四个

旋转夹持结构2可对中大型转子铜套进行夹持工作，橡胶夹持辊203通过减速电机组202与

位移座201构成旋转结构，且橡胶夹持辊203与减速电机组202之间为固定连接，通过开启减

速电机组202可带动橡胶夹持辊203进行旋转，同时基于四个旋转夹持结构2对中大型转子

铜套夹持，可使转子铜套进行从动旋转工作，同时配合橡胶制成橡胶夹持辊203，辅助提高

转子铜套与橡胶夹持辊203摩擦力，减少出现打滑的情况，从而实现旋转夹持工作，可方便

对转子铜套内外壁进行打磨工作，有效的提高打磨的效率，且打磨范围全面，无需过多人工

操作，组合结构3包括组合机体301、连接架体302、辅助升降组件303和T型架304，且组合机

体301的中端外壁一侧固定有连接架体302，连接架体302的外壁一侧设置有辅助升降组件

303。且辅助升降组件303的中端外壁固定有T型架304。

[0022] 如图4所示，一种具有夹持功能的转子铜套打磨装置，双侧打磨结构4包括导轨

401、连接座402、滑块403、固定座404、打磨电机405和打磨辊406，且导轨401的外壁一侧固

定有连接座402，导轨401的外壁另一侧设置有滑块403，且滑块403的外壁一侧连接有固定

座404，固定座404的内部固定有打磨电机405，且打磨电机405的外壁一端连接有打磨辊

406，固定座404通过滑块403与导轨401构成滑动结构，且打磨辊406通过固定座404与打磨

电机405构成旋转结构，通过滑块403与导轨401可带动固定座404内打磨电机405进行滑动

调节，配合组合结构3下降调节至所需位置，使两个打磨辊406可分别与转子铜套内外壁进

行充分贴合，通过开启打磨电机405进行相对旋转带动打磨辊406进行旋转，从而进行快速

打磨工作。

[0023] 综上，该具有夹持功能的转子铜套打磨装置，首先通过人工或辅助装置夹持转子

铜套放置于旋转调节平台102圆心处，接着通过位移座201带动型号为S250Y22LRT100的减

速电机组202和橡胶夹持辊203进行移动，通过四个旋转夹持结构2可对中大型转子铜套进

行夹持，接着通过旋转调节平台102调节夹持角度，然后连接架体302辅助升降组件303T型

架304带动双侧打磨结构4进行下降移动，下降至所需位置后，通过滑块403与导轨401可带

动固定座404内打磨电机405进行滑动调节，使两个打磨辊406可分别与转子铜套内外壁进

行充分贴合，然后通过开启减速电机组202可带动橡胶夹持辊203进行旋转，同时基于四个

旋转夹持结构2对中大型转子铜套夹持，可使转子铜套进行从动旋转工作，同时配合橡胶制

成橡胶夹持辊203，辅助提高转子铜套与橡胶夹持辊203摩擦力，减少出现打滑的情况，从而

实现旋转夹持工作，接着开启开启型号为YE2‑132S‑4打磨电机405进行相对旋转带动打磨

辊406进行旋转，可方便对转子铜套内外壁进行打磨工作，有效的提高打磨的效率，且打磨

范围全面，无需过多人工操作。
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图1
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图2

图3
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图4
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