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Vyndlez sa tyka spdsobu pripravy lahlenych
spetiovatelny polystyrén a plnidld, najmd piliny z
mu.

Dosky o spefiovatelného polystyrénu bez pri

Spdsab pripravy lehdenych aglomerovenych materidlov

aglomerovanych materidlov obsahujicich

o Stiepok, stromovid kdru a rezani sla-

sady plnidiel sa doteraz vyrdbaju tak,

%e perlilky predpeneného a vyzretého polystyrénu sa plnia do kovovej formy, kde parou

sa dopenia a zdroveid vyvinutym voitornym tlakom zvadBenych gulidiek termoplastického po-

lystyrénu sa samé zlisujl zlepia na kompaktny vyrobok nizkej objemove] hmotnosti. PoZadu-

je sa pritom, aby predpeneny a vyzrety polystyrén

bol tie¥ suchj. Nevyhodou doterajSieho

spdsobu pripravy bolo to, %e spefiovatelny polystyrén musel byt v predpenenom stave

Uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob podla nésho vyndlezu, ktorého podstata gpoli~

ve v tom, Ze sa k suche] zmesi spetiovatelného polystyrénu v predpenenom alebo nepredpene=

nom stave v mnoZstve 20 aZ 80 hmotnostnych % a plnidiel v mnoZstve 80 a¥ 20 % hmotnostnych

sa priddve voda v mnoZstve 5 a% 50 hmotnostnych %

vstiahnuté na hmotnost suchej zmesi,

pred alebo pocas homogenizdcie zmesi, vznikld zmes sa vo forme lisovacieho stroja vyhreje

priamo privedenou parou o $laku 0,3 a¥ 0,5 MPa, podas 1 a¥ 5 mindt a potom sa ochladi

priamo privedenou vodou o teplote 10 a% 12 °C po

to&ne sudi pri teplote 20 aZ 40 °c.

dobu 5 a¥ 20 mindt a vyrobok sa doste-

7igtilo Sa, %e rdzne druhy plnidiel polystyrénové predpenené, alebo aj nepredpenené,
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perlidky moZno lahko a lidelne mieSat za vlhka, kedy voda spdsobuje dobré prilnutie ﬁlnidiel

k perlidkdm polystyrénu, takZe vtedy sa zmes nerozvrétvuje ani pri nesypan{ do formy liso-
vacieho stroja. Bezvodd zmes plnidiel a speﬁovatelnéhé polystyrénu se pri nasypani roz -
vratvuje a neposkytuje preto ani kvalitny vyrobok. Pripiste sa pritom pouZitie vodoroz~
pusfnjch lepidiel, napriklad roztoku karboxymetylceluldzy, aviak voda sama spdsobuje
dostatodné prilnutie plnidiel a sperovatelného polystyrénu, tekZe poufitie prisady lepi-

diel by bolo nehospoddrne. Sém proces priprevy je zaujimavy tym, Ze vo funkecii plnidiel =a

takto umoZiiuje zuZitkovat rdzne druhy odpadovych materidlov v rozdrobenom stave, pridom
podiel plnidiel vo vyrobku mdZe byt pomerne vysoky v rozmedzi 20-80 % hmotnostnych, avidak
s.vjhodou to byva okolo 50 %. Tento podiel je zdvisly od tvaru, velkosti a hmotnosti plni-
diel, ale tieZ od poslania vyrobku, ktory sa vyZaduje. V hrubostennych vyrobkoch mdZu byt
bouéité hrubfie plnidld, naprikled kéra, olupand zo gtromov noZovymi odkdriiovadmi, kitord
je pre celuldzky neprijemnym druhom odpedu, prifom je k dispozfcii vo velkjoh mnoZstvdch.
Vyhodou néSho spdsobu pripravy aglomerovanych materidlov je, %e uvedené plnidld nemusia

byt suché,

V kaZdom pripadé sa viak dari tekto nahradit znadné mno¥stvo polystyrénu a to vo
vyrobkoch len mélo odliBnych od vlastnosti vyrobkov z &istého polystyrénu a to najmi
v oblasti tepelnolzoladnej schopnosti. Pokial ide o dal¥ie viastnosti takychto vyrobkov,
je len prirodzené, %e & rastlcim obsahom plnidiel sa budd pribdliZovat k vlastnostiam plni-
diel ; tyka sa to napriklad napidavosti, hmotnosti, pevnosti a podobne. Len¥e aj vtedy sa
efte dd vyuZit moZnosti obmedzovania nepriasznivych nefiadicich vlastnosti plnidiel pred
ich upotrebenim. Tek sa déd obmedzovat napriklad horlavost, alebo navlhlost plnidiel. Mno~-
hé nové vlastnosti sa daji udelovat vyrobkom povrchovou dpravou z jednej, &i z dvoch
strén. Tak mo¥no vyrobit stevebné dielce, ked sa na krycie vrstvy pouZije heraklit, alebo
minerdlnovldknité dosky. Tvar vyrobkov mdZe byt rbzny nielen rovwny, doskovity. Vyrobili sa

u? napriklad korpusy pre kresléd zo zmesi nepredpenendho polystyrénu a pilin zo Stiepok.

Ked¥e pri uvddzanom vyrobnom postupe pripravy Iahdenych aglomerovanych meteridlov
ge vyfaduje aj pritomnost vody, je len prirodzend, Ze plnidld nemuéia byt suché, ale
mdZu byt aj vihké, skladovand na volnom priestranstve. MnoZstvo vody v plnidldch v podsta-
te nie je na zdvadu, lenfe pri dopetlovani sa potom spotrebuje viiddie mnofstvo pary a po-
lystyrén salvypeﬁuje dihdi das, lebo treba zohriat viddie mnoZstvo hmoty. V¥raz " dlhdd
gas " pradstavuje tu dobu 1-2 mindit predf%enis procesu vyperiovanie speiiovatelného polysty-
rénu, Pokial ide o mokré vldknité druhy odpadov z celuldziek a papierni, je radno tieto
najprv odsat a upravit do hrudiek velkosti asi 3~10 mm., Suché vldknité druhy odpadov ako
papier, kartdn a lepenku, nutno najprv upravovat drobenim s odskiSat poZadovani velkost
kiskov, Vlhké druhy odpadov, prirodzene netreba pri wmesovani so spetiovatelnym polystyré=
nom zmiat vodou. Jal¥im druhom odpadov md%u byt rozdrobend rastlinné odpady po zbere ﬁro;
dy, napriklad kukuriiné lodyhy a oklasky, slama a iné. Ich spolodnou vyhodou byva nizka

hmotnost, pretofe si pdrovité alebo duté.
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Z umelych hmdt pre tieto Ufely pridu do Gvahy nejmi lahdené druhy ako peny, huby,
Strukturdlne peny, dalej duté vylisky ako napriklad trubice, ale dajd se giZitkovat aj
nelashdené typy umelych hmdét po ich rozdrobeni. A zase tu vystupuje vyhoda, ak uvedené
druhy materidlov su priemyselnym odpadom, lebo i tak sa dasto musia drobit a niekedy

aj znidit bez ekonomického prinosu, be obydajne s ekonomickym zataZenim vyrobne,

Zvlé3tnu vyhodu maji velkozrnné plnidld, lebo ony v ndsype vytvdraji medzi sebou
velké dutinky. Tejto vliastnosti velkozrnnych plnidiel sa dd vyhodne vyuZit na vytvédranie
zmesi s nepredpenenym polystyrénom, ktory potom pri vypefiovani sa rozpina do prdzdnych
priestorov medzi ktskami plnidiel a spotrebuje sa pri tom pomerne mdlo polystyrénu, a to

relativne menej ne# pri drobnozrnuvch plnidldch.

Priklad &.1

K 12 kg smrekove] kdry preosiatej gitom ¢ otvormi 3 x 3 cm Sa pridd 2 kg perli-
Siek spefiovateného polystyrénu v nepredpenenom stave a 1 liter vody. Zmes sa dokonale
premieda, zhomogenizuje v rotujicej miedalke / bubnove] / a potom sa naplni do kovove]
formy lisovecieho stroja. Do uzavretej formy sa -pripisSta tlakovd para 0,4 MPa po dobu
2 mindt a za tym studend vode z vodovodu na schladenie vyrobku a to po dobu 10-15 minit
podla hribky vyrobku. Potom sa prid vody zastavi a uzavrety vyrobok sa nechd ed8te 10 mi-

nit odkvapkdvat z kovovej formy. Napokon sa forma otvori a z nej vybraty vyrobok sa ususi

pri izbovej teplote, alebo pri mierne zvySenej teplote za krat3i cas.

Ziska Sa vyrobok o objemovej vdhe /hmotnosti / 250 kg/m3 a o tepelnej vodivos-
ti 0,0605 W/m, Oa, Pevnost v ohybe je 0,8 MPa. Wasiakavost po 1 hodine ponechania vo
vode je 97 % & po 24 hodindch je 113 %

Priklad & 2

K 15 kg re¥nej slamy narezanej na sedku o af¥ke 2 cm sa pridd 6 kg predpeneného
polystyrénu a 1,5 kg vody, potom sa zmeé dokonale zhomogenizuje v bubnovej mieSaCke.
Balej sa zmes nasype do kovovej formy lisovacieho stroja, pripusti sa tlakovd para
0,4 MPa po dobu 1,5 mindity ; za tym sa zmesny vyrobok ochladi vypustenou studenou vodou
7. vodovodu po dobu 10 mindt. Ochladeny vyrobok sa nechd eSte 5 minGt odkvapkdval uzavre-
ty vo forme stroja. FPo odkvapkeni prebytodnej vody sa vyberie z formy a dosida sa v skla-

de pri izbovej teplote po dobu 7 dndi.

Objemovd hmotnost vyrobku je 150 kg/mB. Tepelnd vodivost je 0,0569 w/m °c.
Nasiakavost po hodinovom uloZeni vo vode bola 93 %, po 24 hodinovom uloZeni vo vode bola

nasiaklivost 109 %.

Priklad & 3

K 15 kg pilin vytriedenych zo Stiepok na varenie bunidiny sa pridd 15 kg
predpeneného polystyrénu, 1,5 litra vody a zmes sa zhomogenizuje v bubnove] mieSadke.
Potom se zmes nasype do kov?yej formy stroja, forma sa uzavrie a vpusti sa do nej tlako-

v4 para 0,4 MPa po dobu 2 mindty .
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Po vypeneni polystyrénu sa vpusti do formy prid studenej vody z vodovodu po dobu
15 mindt. Baldich 10 mindt sa nechd vyrobok vo forme odkvapkdvat od prebytodnej vody ne¥
sa z formy vyberie. Vybraty vyrobok zo stroja sa dopravi do sudiarne, kde sa dosudi pri

teplote 30 °c,

Ziska sa vyrobok o objemovej hmotnosti 180 kg/m3 a o tepelnej vodivosti 0,0569 W/m
°C. Pevnost v ohybe md 0,9 MPa, Nasiakavost po 1 hodinovom uloZeni vo vode je 95 %,

po 24 hodindch 110 %.

PREDMET VYNLLEZU

Spdsob pripravy lahdenych aglomerovenych materidlov obsahujicich spedovatelny
polystyrén a plnidld, najmd piliny zo Stiepok, stromovi kbru, rezand slamu, vyznadujici
sa tym, Ze k suchej zmesi spefiovateného polystyrénu v predpenenom alebo nepredpenenom
gtave v mnoZstve 20 a¥ 80 hmotnostnych % a plnidiel v mno¥stve 80 a¥ 20 hmotnostnych %
sa priddva voda v mnoZstve 5 a¥ 50 hmotnostnych % vztiahnuté na hmotnost suche] zmesi,
pred alebo polas homogenizdcie zmesi. vznikld zmes sa vo forme lisovacieho stroja vyhreje
priamo privedenou parou o tlakun 0,3 a% 0,5 NMPa podas 1 a¥ 5 mindit a potom sa ochladi pria-
mo privedenou vodou o teplote 10 a% 12 °C po dobu 5 a¥ 20 mindt a vyrobok sa -dodatodne

su3i pri teplote 20 a3 40 °c.

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
.

provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 Kés
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