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PATENTE N= 99 611

"processo de preparacdo de composigdes detergentes liquidas
adjuvadas compreendendo um sal de metal alcalino de um 4cido sur-

factante anidénico contendo um ou mais grupos dcido sulfénico™
RESUMO

O presente invento refere-se ao processo de preparagado de
uma composicdo detergente adjuvada, liquida, que compreende uma
fase orgadnica liquida substancialmente anidra compreendendo unm
solvente orgdnico miscivel em &gua, estando nela uniformemente
distribuido um surfactante ndo idnico e um sal de metal alcalino
de um &cido surfactante anidénico que contém um ou mais grupos
dcido sulfénico e tendo a referida fase orgénica, nela disperso,
um adjuvante em particulas, finamente dividido, caracterizado por
compreender o passo de fazer reagir um dcido surfactante anidnico
contendo um ou mais grupos &cido sulfénico livres, numa fase
organica, com um hidréxido ou alcdéxido de metal alcalino na

presenca de um surfactante ndo idnico.
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MEMORIA DESCRITIVA
O presente invento refere-se a composicdes detergentes

adjuvadas, liquidas e & sua produgdo e utilizagdo.

Nos dltimos tempos, principalmente por razdes de economia de
fabrico, os detergentes adjuvados, liquidos, aquosos de accgéo
enérgica, tém penetrado no mercado dos pds de lavagem Secos por
pulverizagdo, tendo como resultado a realizagdo de muito trabalho
em relacdo a fisica e, também, & quimica da formulagdo dos
produtos. Estes detergentes adjuvados, liquidos, séo
frequentemente vendidos em garrafas de plastico de 2 litros.
Produtos tipicos sé&o os descritos nas GB-B-2123846, GB-B-2153839,
EP-B-0086614 e EP-B-0151884.

Como uma conseqguéncia deste desenvolvimento comercial o
sector de mercado dos pés secos por pulverizagdo respondeu pela
introducdo de concentrados de detergente que tém quantidades
muito baixas de ingredientes inertes. Isto significa que, sem
cargas e diluentes, o produto pode ser apresentado ao piblico com
uma conotacdo designada como amiga do ambiente e, assim, pode ser
reivindicado que o uso do produto € menos poluente. Isto acontece

-

porque é usado muito menos produto por carga de miquina de lavar
devido & sua forca. Adicionalmente, a embalagem associada pode
ser reduzida significativamente em comparagdo com a embalagem

tradicional do pé com uma resultante economia em papel e cartdo.

Um outro avango na tecnologia de detergentes ocorreu quando
o sector de mercado dos detergentes de acg¢do enérgica respondeu
aos produtos em pés concentrados. Como um resultado ficaram
disponiveis concentrados de detergentes liquidos gque séo,
tipicamente, vendidos em garrafas de pldstico de 1 litro. Tendo
em conta a maior poténcia detergente destes concentrados a
quantidade de concentrado necessdria para uma carga de maguina de
lavar tipica é, frequentemente cerca de metade do volume de um
detergente adjuvado, aquoso, de acgdo enérgica, necessdario para
lavar a mesma carga de roupa. Consequentemente, uma garrafa de 1
litro de concentrado pode ser usada para lavar, aproximadamente,
tantas cargas de roupa como uma garrafa de 2 litros de um
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detergente adjuvado, liquido, aquoso, de acgdo enérgica,
convencional. Contudo, até a data, este sector tem, basicamente,
sido forcado a formular os seus produtos como dispersdes de
adjuvantes inorgédnicos em misturas n8o aquosas de surfactantes
ndo idénicos, como na EP-B~0030096 ou na EP-B-0120659, ou como
formulacdes de uma mistura surfactante ndo idénica no estado de
emulsio com uma solucdo saturada de um ou mais adjuvantes, usando
gomas vegetais ou outros agentes emulsionantes como
estabilizadores, como na GB-A-2148926.

Surge um problema com as composigdes detergentes adjuvadas,
liguidas, ndo aquosas, convencionais, que contém surfactantes nao
idnicos como a unica classe de surfactante, por elas tenderem a

gelificar por dispersdo em 4dgua.

No caso da GB-A-2148926 os surfactantes na emulsdo séo
surfactantes ndo idénicos ao passo que no caso da EP-B-0120659, a
reivindicagdo 9 cita a presenga de um surfactante anidnico na
composicdo mas a Memdéria Descritiva omite completamente a sua
utilizacdo em qualquer dos seus Exemplos. Esta omissdo ocorre
porque & dificil adquirir no comércio surfactantes aniénicos,
tais como o dodecilbenzenossulfonato de s6dio, no estado sélido
nido pastoso (todos os que existem sdo normalmente oferecidos em
mistura com sulfato de sdédio para impedir o material de ser
pegajoso e formar bolas em aglomerados grosseiros gquando

misturados mecanicamente).

Consequentemente, a arte anterior ndo utiliza surfactantes
aniénicos em liquidos detergentes, adjuvados, nido aquosos, e isto
é lamentavel porque esta classe de detergentes é uma das mais
baratas e mais eficazes de todos os agentes tensioactivos

disponiveis comercialmente.

Na classe ndo aquosa de detergentes adjuvados, liquidos, o
andlogo da &gua do sistema adjuvado de, por exemplo,
GB-B-2153839, é a classe dos solventes anidros conhecida como
polietilenoglicéis (P.E.G). Os membros liquidos desta classe s&o

aqueles com uma massa molecular entre cerca de 100 e cerca de
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600, comummente chamados PEG. 100, PEG. 200, PEG. 300 e assim

sucessivamente.

Seria desejavel produzir uma composigdo detergente adjuvada,
ligquida, de acgdo enérgica com um surfactante anidénico como uma
parte integral da fase liguida na qual os adjuvahtes sdo
dispersos por mistura em aparelho de vara, em aparelho de
formacdo de gotas ou em moinho de bolas ("rod, bead or ball
milling"). Seria ainda desejédvel produzir uma composigdo
detergente adjuvada, liquida, ndo aquosa, de acgdo enérgica, que
ndo gelifigque por dispersdao em agua.

O presente invento procura, consequentemente, proporcionar
uma composicdo detergente adjuvada, liguida, substancialmente
anidra, contendo um surfactante aniénico. Procura, ainda,
proporcionar uma composigdo detergente adjuvada, liquida,
substancialmente anidra que mostre pouca ou nenhuma tendéncia
para gelificar por dispersdo em agua.

De acordo com o presente invento proporciona-se uma
composicdo detergente adjuvada, liquida, compreendendo uma fase
orgadnica liquida, substancialmente anidra, compreendendo um
solvente organico, miscivel com a &gua tendo nele distribuido um
surfactante ndo idnico e um sal de metal alcalino de um &cido
surfactante anidénico que contém um ou mais grupos &cido
sulfénico, tendo a referida fase orgdnica nela dispersa um
adjuvante em particulas, finamente dividido.

A fase orgdnica liguida é substancialmente anidra. Por
outras palavras é, preferivelmente, desprovida de agua adicionada
e contém apenas a quantidade de &gua que estd normalmente
presente nos ingredientes usados na produgao da composigéo
detergente adjuvada, liquida, do invento. Consequentemente, uma
composicdo de acordo com o invento contém tipicamente menos do
que cerca de 5% p/p de dgua, mais preferivelmente menos do que
cerca de 2% p/p de &gua e ainda mais preferivelmente menos do que
cerca de 1% p/p de agua, com base no peso total da composigéo.
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A fase orgdnica liquida pode incluir um solvente orgénico
solivel em dgua tal como um &lcool de massa molecular inferior,
por exemplo um alcanol contendo de 1 a 6, ou mais preferivelmente
de 2 a 4 Atomos de carbono, como etanol, n-propanol, iso-
-propanol, n-butanol ou semelhantes. Uma outra classe de
solventes orginicos soltveis em &dgua sdo os compostos orgdnicos
liquidos, soliveis em &gua, contendo dois ou mais grupos
hidroxilo. Exemplos destes compostos incluem etilenoglicol,
propilenoglicol, 1,4-butilenoglicol, 1,5-pentametilenoglicol,
glicerol, polialguilenoglicdéis como polietilenoglicol,
polipropilenoglicol e polialquileno-éter-glicdis mistos, como
polioxiefileno-polioxipropilenoglicéis, bem como misturas de dois
ou mais deles.

Um tipo preferido de solvente orgénico soluvel em 4agua séo
os polietilenoglicdis, dos quais sdo preferidos aqueles com
massas moleculares de, pelo menos, cerca de 150, por exemplo
massas moleculares na gama de cerca de 200 a cerca de 600.
Contudo, pode ser usado qualquer solvente que seja liquido a
temperatura ambiente e abaixo dela (e.g. até cerca de -10°C), que
seja miscivel com a agua e que permita distribuigéo uniforme do
sal de metal alcalino do &cido surfactante anidnico e do
adjuvante. Se desejado, podem ser usadas misturas de solventes
orgdnicos, soliveis em &gua. Por exemplo, pode ser usada uma
mistura de um alcanol, como etanol ou iso-propanol e um
polietilenoglicol. |

Normalmente sera necessdrio incorporar, no maximo, uma
quantidade pequena de apenas um solvente orgdnico solivel em agua
ou de uma mistura de'solventes orgdnicos, por exemplo, até cerca
de 20% p/p de solvente, com base no peso total da composigdo. Uma
gama preferida é a de cerca de 1% p/p até cerca de 15% p/p de

solvente, com base no peso total da composigdo.

Um dos fins para o qual este solvente, se estiver presente,
é adicionado pode ser ajustar a viscosidade da composigdo a um
valor desejado. Pode ser conseguido um dtil grau de controlo

sobre a viscosidade da composigdo, em particular pela adigdo de
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um glicol como um polietilenoglicol (e.g. polietilenoglicol PEG
200).

Como exemplos de sais de metais alcalinos de surfactantes
podem ser mencionados os sais de sédio e de potadssio de &cidos
surfactantes anidnicos. Usualmente serd preferido incorporar um
sal de sédio de um surfactante anidnico no concentrado de

detergenteladjuvado, liquido, do invento por motivos de custo.

como adjuvante pode ser usado qualquer um dos adjuvantes
conhecidos como metafosfato de sddio, parafosfato de sédio, tri-
-polifosfato de sédio, silicato de sédio, carbonato de sédio, um
zedlito, um silicato em camadas, citrato de trissédio ou uma
mistura de dois ou mais destes. E benéfico incluir um material
anidro, como carbonato de sédio anidro, como um ingrediente na
formulacdo de uma composicdo detergente adjuvada, liquida, nao
aquosa, de acordo com o invento, porque o material anidro absorve
4dgua para formar um hidrato sélido de carbonato de sédio. Desta
forma, gualquer &gua presente, ou formada, na composigédo,
incluindo &gua de neutralizagdo, pode ser absorvida e a natureza
substancialmente ndo aquosa da composicdo é mantida, para além do
carbonato de sédio estar disponivel para actuar como um adjuvante

alcalino.

Os exemplos de &cidos surfactantes incluem &cidos
alquilbenzenossulfénicos, nos quais o grupo alquilo contém de
cerca de 6 a cerca de 20 &tomos de carbono, por exemplo de 10 a
14 &tomos de <carbono, 4&cidos (alquil primdrio ou
secunddrio)sulfénicos contendo de cerca de 10 a cerca de 26
dtomos de carbono, por exemplo de 10 a 14 adtomos de carbono, e
dcidos alfa-olefinassulfdénicos obtidos pela sulfonagdo de uma
alfa-olefina contendo, por exemplo, de cerca de 10 a cerca de 22
4tomos de carbono, como uma olefina C;4 a Cyg oOu uma mistura
contendo as mesmas. Para além de um material contendo um grupo
4dcido sulfénico pode, também, ser usado um &dlcool gordo sulfatado
para a producdo do sal ou sais de metal alcalino, usualmente em
mistura com um material contendo um grupo dcido sulfénico; os

4dlcoois gordos sulfatados tipicos incluem aqueles que contém de
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cerca de 10 a cerca de 26 &tomos de carbono, por exemplo uma
mistura de &lcoois gordos sulfatados contendo dlcoois gordos Cqg,
Cyo, Cy4, Cig © Cyg- Tipica de uma dessas misturas de &lcoois
gordos é uma que contém dlcoois nas seguintes proporgdes: Cqj
3,0%, Cq5 57,0%, Cqy4 20,0%, Cy4 9,0% e Cyg 11,0%. Também pode
estar presente um sal de um sulfato de éter gordo, sendo um
exemplo tipico o laurilétersulfato de sdédio de fdérmula
R—(OCHZ.CHz)nOSO3'Na+ em que R é um grupo alquilo C;, a C;4, en é
um inteiro de 1 a cerca de 20, ou uma mistura de sais de um
sulfato de éter gordo.

A composicdo do invento inclui um ou mais surfactantes ndao
idnicos. Surfactantes ndo idénicos tipicos incluen
monoetanolamidas de &cido gordo, como monoetanolamida de &cido
gordo de coco, para a gqual uma formulagdo tipica é uma mistura de
monoetanolamidas de &cidos gordos como se segue: Cg 0,5%, Cg
6,5%, C1g 6,0%, Cq5 49,5%, Cq4 19,5%, Cy4 8,5%, Cjg (estedrico)
2,0%, Cy;g (oleico) 6,0% e C;yg (linoleico) 1,5%. Outros
surfactantes n&o idénicos, adequados, incluem éteres
polioxialquileno de alcanédis, tipicamente éteres polioxialquileno
de alcandis contendo, tipicamente, 3 ou mais grupos o6xido de
etileno, por exemplo de cerca de 6 a cerca de 20 residuos dxido
de etileno e com base em alcanéis contendo de cerca de 6 a cerca
de 26 &tomos de carbono. Também podem ser usados éteres mistos
polioxietileno-oxipropileno de alcanédis; estes também podem ser
baseadosrem alcandis Cg a Cyg © poden conter de cerca de 3 até
cerca de 20 residuos éxido de etileno, i.e. uma mistura de
residuos 6xido de etileno e 6xido de propileno. Os alcandis e
misturas de alcandis nas quais estes surfactantes ndo idnicos se
baseiam podem ser produzidos por hidrogenacdo de ésteres
metilicos produzidos por transesterificagéo de dleos vegetais de
ocorréncia natural, como éleo de coco, 6leo de girassol, 6leo de
palma, 6leo de semente de colza e semelhantes, ou de gorduras
animais como sebo ou banha. Um éter polioxietileno de um alcanol,
tipico, é baseado no d&dlcool laurilico condensado comn,
aproximadamente, 8 moles de 6xido de etileno. Os éteres
polioxialquileno de alquilfendis sdo um outro tipo de surfactante
ndo idnico. Podem ser usadas misturas de surfactantes naéao
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iénicos.

As composigbes do presente invento podem incluir um
surfactante anfotérico ou uma mistura de surfactantes
anfotéricos. 0Os surfactantes anfotéricos tipicos incluem
derivados dicarboxilados de imidazolina oleica,
anfocarboxiglicinato de caprilo, iminodipropionato de octilo,
octildimetilbetaina, iminodiglicinatos complexos de coco e anfo-
policarboxiglicinatos gordos. Frequentemente, estéo presentes em
conjunto, uma mistura de surfactante anfotérico e surfactante ndo
iénico, nas composigdes do invento. A razdo ponderal de
surfactante anfotérico para surfactante ndo idnico pode variar
entre limites largos, por exemplo na gama de cerca de 1:100 a

cerca de 100:1.

Preferivelmente, uma composigdo detergente adjuvada,
liguida, de acordo com o invento, contém pelo menos cerca de 0,1%
p/p de um sal de metal alcalino de um dcido surfactante anidnico
até cerca de 20% p/p ou mais, e.g. até cerca de 25% p/p, ainda
mais preferivelmente de cerca de 2% p/p até cerca de 15% p/p, com

base no peso total da referida composigéo.

Preferivelmente uma composicdo detergente adjuvada, liquida,
de acordo com o invento compreende de cerca de 2% p/p até cerca
de 60% p/p de um adjuvante ou adjuvantes, ainda mais
preferivelmente de cerca de 5% p/p até cerca de 55% p/p, e.g. de
cerca de 15% p/p até cerca de 45% p/p ou cerca de 50% p/p de um
adjuvante ou adjuvantes, com base no peso total da composigdo.

Preferivelmente uma composicdo detergente adjuvada, liquida,
de acordo com o invento, compreende de cerca de 0,1% p/p até
cerca de 20%, ou mais, de um surfactante ou surfactantes néo
iénicos, de um surfactante ou surfactantes anfotéricos ou de uma
mistura de surfactantes ndo idénico e anfotérico, ainda mais
preferivelmente até cerca de 35% p/p, ou mais, e.g. até cerca de
50% p/p, muito preferivelmente de cerca de 2% até cerca de 35%

p/p, com base no peso total da composicéo.
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Uma composicdo detergente adjuvada, liquida, de acordo com o
invento pode compreender, adicionalmente, um branqueador e,
opcionalmente, um activador de branqueador. Tipicamente uma tal
composicdo pode conter de cerca de 0,1% p/p até cerca de 10% p/p
ou mais, e.g. até cerca de 15% p/p de um brangueador e,
opcionalmente de cerca de 0,03% p/p até cerca de 3% p/p ou mais,
e.g. até cerca de 5% de um activador de branqueador, com base no
peso total da composigéao.

outros ingredientes secunddrios que podem ser incluidos na
composicdo do invento incluem conservantes, branqueadores
épticos, fragréincias, depressores de espuma, reforcadores e/ou
estabilizadores de espuma, sabdes, corantes, pigmentos, tamples,
agentes de inibigdo de corrosdo, agentes sequestrantes, agentes
anti-ingestdo, humectantes, enzimas, estabilizadores de enzimas,
amaciadores de tecido, condicionadores de tecido e semelhantes.
Um ou mais destes ingredientes secunddrios pode ser incluido nas
composigbées do invento, na medida do adequado. Estes outros
ingredientes secunddrios compreendem tipicamente ndo mais do que
cerca de 5% p/p, cada um, das composigdes do invento, por exemplo
na gama de cerca de 0,001% p/p até cerca de 2% p/p cada um, com
base no peso total da composigdo.

As composicdes do invento podem ser formuladas de modo a
terem aproximadamente o mesmo poder de lavagem que oOs detergentes
adjuvados, liquidos, de acgdo enérgica, aquosos, convencionais.
Preferivelmente, contudo, as composigdes do invento serao
formulados como concentrados que tém vdrias vezes, e.g. de cerca
de 2 a cerca de 5 vezes, o poder de lavagem dos detergentes
adjuvados, ligquidos, de acgdo enérgica, aquosos, convencionais.
Para este fim é desejavel formular as composigdes como
concentrados nos guais os componentes sélidos compreendem, no
total, pelo menos cerca de 30% p/p e preferivelmente, pelo menos
cerca de 45% p/p até cerca de 50% p/p, ou mesmo mais, com base no

peso da composigdo.

0 invento proporciona ainda um processo para a produgdo de

uma composicdo detergente adjuvada, liquida, que inclui o passo
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de se fazer reagir, numa fase orgdnica liquida, um &cido
surfactante aniénico contendo um ou mais grupos acido sulfdnico
livres, com um hidréxido ou alcdéxido de metal alcalino na
presenca de um surfactante ndo idnico. Neste processo a reacgao é
preferivelmente conduzida enquanto se agita a mistura reaccional.
Pode ser disperso um adjuvante no concentrado micelar resultante
por mistura em aparelho de vara, em aparelho de formacdo de gotas
ou em moinho de bolas.

Consequentemente, o invento contempla a produgdo in situ de
guantidades de sais de metais alcalinos de &cidos sulfdénicos
surfactantes, aniénicos. Por este meio podem ser produzidos
liquidos altamente adjuvados, com sucesso, a partir de solugdes
de uma mistura de um adcido surfactante aniénico, como o &cido
dodecilbenzenossulfénico, um surfactante ndo idnico, como um
produto de adigdo de éxido de alquileno e PEG 200
(polietilenoglicol 200). A partir destes materiais podem ser
produzidos xaropes amarelo-palidos, muito transparentes, que séo
excelentes veiculos para transportarem os adjuvantes silicato,
carbonato, fosfato e polifosfato que serio micronizados para
produzirem os liquidos adjuvados, ndo aquosos, para lavagem de
roupa. '

Como um exemplo desta tecnologia foi preparada a solugdo

seguinte:
Acido dodecilbenzenossulfénico 67,5 g
Etoxilato de &lcool gordo (4 moles de E.O.) 15,0 g

Produto de adicdo de 6xido de alquileno (Marlox FK 64) 100,0 g
Polietilenoglicol 200 75,0 g

(A palavra "Marlox" €& uma marca registada).

Os ingredientes anteriores foram simplesmente agitados em
conjunto em qualquer ordem para originarem um xarope &mbar. Esta
solugdo foi, seguidamente, convertida na versdo de sal do acido
sulfénico por titulagao com uma solucdo de um hidréxido ou

alcéxido de metal alcalino.
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Pode preparar-se uma série adicional de xaropes semelhantes

por omissdo do polietilenoglicol ou do etoxilato de alcool gordo.

No decurso das nossas experiéncias verificamos,
surpreendentemente, que a solucdo de base ("stock solution")
descrita podia ser titulada até um xarope amarelo-pdlido,
transparente, por utilizacdo de uma solugéo alcodlica de potassa
" (hidréxido de potdssio dissolvido em etanol).

Apesar de ndo se pretender que a validade do presente
invento seja posta em causa pela correcgdo ou falsidade da
explicacdo seguinte, acredita-se que, durante a titulagdo nao
aquosa, as micelas do &cido sulfénico estejam ja associadas com
as micelas dos surfactantes ndo idénicos e/ou com os produtos de
adicdo de 6xido de alquileno e, quando s&o neutralizadas nesta
fase, permanecem como micelas em solucdo coloidal como o sal de
potédssio, Se for este o caso, entédo néo se esperaria que a
neutralizacdo fosse tédo rédpida como a titulacdo do 4cido
sulfénico livre em solucgdo de 4dlcool ou de agua. De facto
verifica-se que a mistura permanece ligeiramente turva durante
alguns minutos apés a adigdo de base, mas clarifica rapidamente
e, nessa altura, é desenvolvido muito calor de neutralizagdo. A

solucdo resultante é xaroposa e limpida abaixo de 10°C e contém
26% do sal.

Quando foram tituladas aliquotas adicionais da solucdo acima
mencionada com solugdes agquosas de hidréxido de sédio e de
potdssio a 50%, verificou-se que , em todos os Casos OS Xaropes
permaneciam transparentes e 0s seus sais de metal alcalino
permaneciam distribuidos uniformemente na mistura, Foi, nessa
altura, adicionado o adjuvante.

Quando qualquer um destes xaropes foi misturado com um
adjuvante como o tri-polifosfato de sdédio (35%), silicato de
sédio pé "Soluvel C" ou carbonato de sédio (5% de cada um) e
micronizado por moagem, o resultado foi um detergente para
lavagem de roupa, liquido, escodvel, totalmente adjuvado. Todos

os outros ingredientes secunddrios usuais podiam ser adicionados



73 392

CTE/JA/PL60878PT
-12-

e sfo compativeis, incluindo sabdes que podem ser formados in
situ tendo um acido gordo em solucdo na mistura antes da
titulagdo com o hidréxido ou alcéxido de metal alcalino.

O invento é ilustrado adicionalmente nos Exemplos seguintes.

Exemplo 1

Produz-se um concentrado detergente adjuvado, liquido, a
partir dos ingredientes seguintes:

Acido dodecilbenzenossulfdnico 11,5
Produto de adicdo de éxido de alquileno (Marlox FK 64) 12,0
Etoxilato de &lcool (4 moles de éxido de etileno) 3,0
Acido gordo de coco 5,2
Solucdo aquosa de KOH (50% P/P) 4,2
Polietilenoglicol (PEG 200) 12,0
Sub-total 47,9
Silicato de sédio (pd Solitvel C) 5,0
Carbonato de sédio anidro (Soda calcinada) 5,0
Tri-polifosfato de sédio 39,3
Ingredientes secundérios 2,8
Sub-total ' 52,1
{\’ Total - 100,0

Todos os compostos orgdnicos séo misturados em conjunto para
originarem um xarope ambar escuro. A isto adiciona-se solugéo
aquosa de KOH suficiente para a neutralizacdo; o ponto final
aproximado corresponde & mudanga de cor do Xarope para amarelo
mais claro. A este xarope adicionam-se todos os outros
ingredientes e a mistura é, sequidamente, micronizada em aparelho
de formacgao de gotas. No concentrado detergente adjuvado,
liquido, resultante, tal como nos produtos dos outros Exemplos, a
presenca do carbonato de sédio é bifuncional por ele actuar como
um adjuvante alcalino no produto e, também, como um agente de

secagem. Isto acontece porque sao absorvidas pequenas quantidades
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de 4dgua da titulagdo aquosa das bases na formacédo do hidrato.

0 termo ingredientes secunddrios inclui enzimas, fragréncia,
Tio,, agente anti-ingestdo Bitrex (uma marca registada) e
branqueadores dépticos.

Exemplo 2

Repetiu-se o procedimento do Exemplo 1 com a excepgdo de que
uma solucdo aquosa a 50% de hidrdéxido de sédio substitui a
solucdo aquosa de hidréxido de potdssio do Exemplo 1. Os

ingredientes sdo como se segue:

% p/p
Acido dodecilbenzenossulfénico ' 11,5
Produto de adigfio de éxido de alguileno (Marlox FK 64) 13,3

Etoxilato de &lcool (4 moles de 6xido de etileno) 3,0
Acido gordo de coco 5,2
Solucdo aquosa de NaOH (50% p/p) 2,9
Polietilenoglicol (PEG 200) 12,0

Sub-total ' : 47,9
Silicato de sdédio (pd Soliuvel C) 5,0
carbonato de sédio anidro (Soda calcinada) 5,0
Tri-polifosfato de sdédio 39,3
Ingredientes secundérios _2.8

Sub-total o 52,1

Total ' 100,0

Produz-se um concentrado detergente adjuvado, liquido,
semelhante. Os ingredientes secunddrios significam o mesmo gue no
Exemplo 1.

Exemplo 3 -

Produz-se um concentrado detergente adjuvado, liquido,
adicional com a excepcdo de que em lugar dos 4,2% de solugao
aquosa de KOH a 50% usados no Exemplo 1, usou-se uma quantidade
correspondente de um solugdo alcoélica de KOH (KOH dissolvido em
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etanol a 920%).

Exemplo 4

Usaram-se os seguintes ingredientes para a preparagdo de um

concentrado detergente adjuvado, liquido:

% p/p

Acido dodecilbenzenossulfénico 11,5
Produto de adigdo de 6xido de alquileno (Marlox FK 64) 12,0
Etoxilato de 4lcool (4 moles.de 6xido de etileno) 3,0
Acido gordo de coco 5,2
Polietilenoglicol (PEG 200) ' 12,0
Solucdo de silicato de sédio (47% p/p) 8,6
carbonato de sédio anidro (Soda calcinada) 5,0
Tri—poiifosfato de sédio 39,9
Ingredientes secunddrios 7 2,8
Total 100,0

Neste Exemplo o silicato de sédio actua nio apenas COmO um
adjuvante, mas também como uma base para neutralizar o &cido
dodecilbenzenossulfénico.. Para a preparagdo do produto deste
Exemplo misturam-se em conjunto os primeiros cinco ingredientes
da lista. A seqguir, enquanto se continua a mistura em condigdes
de elevada velocidade de mistura, adiciona-se a solugdo de
silicato de sédio (solugdo de silicato de sédio Crystal 120H). A
seguir o xarope resultante é submetido a micronizacdo em aparelho
de formacio de gotas enquanto se adicionam os restantes
ingredientes. Deste modo os adjuvantes e o &cido silicico
coloidal que se forma como um resultado da reacgdo entre o dcido
dodecilbenzenossulfénico e a solugdo de silicato de sdédio s&o
micronizados e dispersos uniformemente no resultante concentrado

detergente adjuvado, liquido.

Como j& foi mencionado os liquidos adjuvados, anidnicos, nao
aquosos, para lavagem de roupa, de accdo enérgica do invento sao
superiores em qualidades de lavagem relativamente aqueles com

base em sistemas nido idénicos e anfotéricos simplesmente porque
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eles contém a espécie surfactante anidnica como a parte principal
da carga util . Os surfactantes adjuvados, anidénicos, aquoso,
dependen de sistemas liquidos estruturados como o seu meio de
suporte para os adjuvantes inorgénicos e necessitam da presenca
de 4gua na proporcdo de 45% a 65% ver, por exemplo, oS Exemplos
da GB-B-2153839. Isto significa gque eles ndo podem ser
transformados em concentrados liquidos escodveis porque redugdes
no teor em agua destréi o sistema estruturado dessa classe.

Além disso, do ponto de visto do utilizador, uma vantagem
principal dos produtos deste invento reside mna sua
compatibilidade com dgua fria ou quente. Quando adicionados a
carga numna méquina de lavar, os produtos sdo dispersdveis e
soluveis devido a natureza idénica dos sais de metal alcalino ao
passo que no caso de muitas das preparagdes adjuvadas, nao
iénicas, da arte anterior elas gelificam imediatamente por
contacto com superficies molhadas e ndo serdo homogeneamente
activas até préximo do fim do ciclo de lavagem. Isto é uma

propriedade intrinseca dos surfactantes anidros, ndo idnicos.
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RETIVINDICACOES
1 - Processo de preparacdo de uma composicdo detergente

adjuvada, liquida, que compreende uma fase orgédnica liquida subs-
tancialmente anidra compreendendo um solvente orgénico miscivel

em Agua, estando nela uniformemente distribuido um surfactante
ndo iénico e um sal de metal alcalino de um &cido surfactante
aniénico que contém um ou mais grupos dcido sulfdnico e tendo a
referida fase organica, nela disperso, um adjuvante em
particulas, finamente dividido, caracterizado por compreender O
passo de fazer reagir um &cido surfactante anidénico contendo um
ou mais grupos acido sulfénico livres, numa fase organica, com um
hidréxido ou alcéxido de metal alcalino na presencga de um

surfactante ndo idnico.

2 - Processo de acordo com a reivindicagédo 1, caracterizado
por o referido solvente orgénico solivel em &gua compreender um
solvente hidroxilico seleccionado de entre os glicéis e os al-

candis de baixo peso molecular.

3 - processo de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracte-
rizado, por o referido solvente orgédnico soltvel em dgua compre-
ender um alcanol contendo de 2 a 4 &tomos de carbono, um poli-
etilenoglicol com um peso molecular na gama de cerca de 150 a

cerca de 600 ou uma sua mistura.

4 - Processo de acordo com qualguer uma das reivindicagdes 1
a 3, caracterizado por a composigdo preparada compreender de cer-
ca de 1% p/p a cerca de 20% p/p do referido solvente orgédnico so-
livel em agua.

5 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicacodes 1
a 4, caracterizado por o referido sal de metal alcalino ser um

sal de sédio ou de potassio.

6 - Processo de acordo com qualguer uma das reivindicagdes 1
a 5, caracterizado por o referido &cido surfactante anioénico
compreender um acido alquilbenzenossulfdnico no qual o grupo
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alquilo contém de cerca de 6 a cerca de 20 &tomos de carbono, um
dcido alguilsulfénico primario ou secunddrio contendo de 10 a
cerca de 26 &tomos de carbono, um acido alfa-olefinossulfénico
obtido por sulfonagdo de uma alfa-olefina contendo de cerca de 10

a cerca de 22 atomos de carbono ou uma sua mistura.

7 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1
a 6, caracterizado por a composigéo preparada compreender de
cerca de 0,1% p/p a cerca de 25% p/p do referido sal de metal al-
calino.

8 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1
a 7, caracterizado por o referido adjuvante compreender metafos-
fato de sédio, parafosfato de sédio, tri-polifosfato de sédio,
silicato de sédio, carbonato de sédio, um zedlito, um silicato de
camadas, citrato trissédico ou uma mistura de dois ou mais
destes.

9 - Processo de acordo com gualquer uma das reivindicagbes 1
a 8, caracterizado por a composigdo preparada compreender de
cerca de 15% p/p a cerca de 60% p/p do referido adjuvante.

10 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
1 a 9, caracterizado por o referido surfactante ndo idénico com-
preender uma monoetanolamida de dcido gordo, um éter poli-
oxialquileno de um alcanol, um éter polioxialguileno de um
alquilfenol ou uma sua mistura.

11 - Processo de acordo com a reivindicagdo 12 ou 13 carac-
terizado, por a composigdo preparada compreender de cerca de 0,1%
p/p a cerca de 50% p/p dos referidos surfactantes ou surfactante
nado idnico.

12 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
1 a 11, caracterizado por se adicionar ainda um sal amina de um
dlcool gordo sulfatado contendo de cerca de 10 a cerca de 26
atomos de carbono.
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13 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

1 a 12, caracterizado por se adicionar ainda um branqueador.

14 - Processo de acordo com a reivindicagdo 13, caracte-

rizado por se adicionar ainda um activador do branqueador.

15 - Processo de acordo com a reivindicagéo 14, caracteriza-
do por a composicdo preparada compreender de cerca de 0,1% p/p a
cerca de 15% p/p de um branqueador e de cerca de 0,03% p/p a

cerca de 5% p/p de um activador do branqueamento.

16 - Processo de acordo com qualguer uma das reivindicagdes

1 a 15, caracterizado por se adicionar ainda uma enzima.

17 - Processo de acordo com a reivindicacdo 16, caracteri-
zado por se adicionar ainda um estabilizador de enzima.

18 - Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
1 a 17, caracterizado por se adicionar ainda um surfactante
anfotérico.

Lisboa, ¢ u 1991
‘ ' Por S.B. CHEMICALS LIMITED
=0 AGENTE OFICIAI~=
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