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Sposéb wykonywania rdzeni
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywa-
nia rdzeni w metalowych rdzennicach z mas ter-
moutwardzalnych™ na maszynach rdzeniarskich,
zwlaszcza nadmuchiwarkach i strzelarkach.

" Znany ‘jest’ sposéb wykonywania rdzeni skorupo-
wych wewnatrz. pustych z termoutwardzalnych
wilgotnych mas rdzeniowych przez ich utwardze-
nie w gorgcej rdzennicy i nastepne usuniecie nad-
miaru nieutwardzonej jeszcze masy rdzeniowe]
przy uzyeiu sprezonego powietrza, przy czym nad-
miar - tej nieutwardzonej jeszcze masy rdzeniowej
wydmuchuje sie przez otwory w tych odgalezie-
niach ‘rdzennicy, w -ktérych pragnie sie uzyskaé
warstwe skorupowsa rdzenia. W czasie nadmuchu
lub wstrzeliwania masy rdzeniowej otwory w od-
gatezieniach rdzennicy utrzymuje sie w stanie
zamknietym, a po utwardzeniu masy rdzeniowej na
zgdang grubo$é, podczas wydmuchu nadmiaru nie-
utwardzonej masy rdzeniowej, odgalezienia, w kto-
rych ma byé wytworzona skorupa, utrzymuje sie
w stanie otwartym.

Wadg tego sposobu wykonywania rdzeni jest to,
ze mimo pewnej oszczednoSci masy rdzeniowe]
wydmuchiwanej ze §rodka rdzenia, ktérg w za-
sadzie mozna uzy¢ do wykonywania nastepnych
rdzeni, mozna wykonywaé rdzenie o objétoéci ga-
barytowej wneki rdzeniowej mniejszej od objeto-
$ci zbiornika dyszy strzalowej:lub glowicy strzalo-
wej. .

Znany tez jest spos6b wykonywania. rdzeniprzez .
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zastosowanie wstrzgséw termicznych (termoschock),
zwlaszcza duzych i plaskich wymiaréw. Jest to
pewna modyfikacja metody gorgcych rdzennic,
gdyz jest uzywana masa z cieklg zywica, jako tak
zwany piasek powleczony. Urzadzenie do wyko-
nywania rdzeni tym sposobem sklada sie z dwéch
strzelarek. Goérna cze§é urzadzenia stanowi glowi-
ca strzalowa. W dolnej czeéci znajdujg sie dwie
polowki rdzennicy rozlozone na jednej plaszczyz-
nie, z ktérych jedna poléwka pelni réwnocze$nie
role podkladki rdzeniowej do suszenia. Obie plyty,
uprzednio podgrzane do okolo 80°C, podnosi sie
pod glowice strzalows. Nastepuje wstrzelenie ma-
sy do obu potowek rdzennicy. W poszczegélnych
potéwkach rdzennic zostajag wykonane kanaly od-
powietrzajace. W tym czasie masa lekko utwardza
sie w rdzennicach. Obydwie potéwki vdzennic
przechylaja sie ku sobie, a gérna potéwka naklada
sie na dolng rdzennice. Rdzennica gérna wraca na
swoje polozenie na dole. Dolna rdzennica wraz z
rdzeniem odlgcza sie mechanicznie od maszyny i
zostaje przekazana do pieca tunelowego, ogrzane-
go do okoto 300°C. Rdzen wraz z dolng poléwka
rdzennicy przesuwa sie wolno wewnatrz pieca ma
przenoéniku w czasie wystarczajacym do catkowi-
tego utwardzenia rdzenia. Rdzennica wraz z rdze-
niem wysuwa sie z pieca, Lfdzeﬁ zostaje wyjety, a
rdzennica wraca.do maszyny.

Wada tego sposobu wykonywania rdzeni utwar-
dzanych bez ogrzewania rdzennicy metalowej, przy
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uzyciu strzelarek jest potrzeba budowy pieca tu-
nelowego z przeno$nikami rolkowymi o podwédj-
nym kierunku przesuwu, wymagana duza ilo§¢ po-
t6wek rdzennic i potrzeba zainstalowania co naj-
mniej dwoch strzelarek jednocze$nie.

Zadaniem wynalazku jest wyeliminowanie wy-
zej wymienionych wad i niedogodno$ci sposobow
wykonywania rdzeni odlewniczych za pomoca
rdzennicy, za§ w szczegélno$ci mozliwo§é wyko-
nywania rdzeni o wigkszej objetoSci gabarytowej
od objeto$ci zbiornika dyszy strzalowej lub glowi-
cy strzatowej.

Zadanie wynalazku zostalo osiggniete przez opra-
cowanie sposobu wykonywania rdzeni polegajace-
go na tym, ze po wykonaniu obu potéwek rdze-
- nia i bardzo krétkim czasie nagrzewania, wyjmuje
sie rozdzielcza plyte, a obie czeSci rdzennicy wraz
z zaformowanymi poléwkami rdzenia energicznie
laczy sie w jedna calo§é i ogrzewa przez okreslo-
ny czas do calkowitego utwardzenia calego rdze-
nia. Sklejanie poléwek rdzenia w calo§é nastepu-
je samorzutnie dzieki temu, Zze rozdzielcza pityta
nie jest ogrzewana i masa rdzeniowa’ przylegaja-
ca do niej w czasie wstrzeliwania i bardzo krét-
kiego czasu grzania nie zdazy sie utwardzié, za-
chowujac wlasnoéci wiazace i klejace.

Sposéb wykonywania rdzeni wedlug wynalazkuy,
za pomoca rdzennicy i odpowiedniego urzadzenia,
dzieki zastosowaniu plyty poSredniej pozwala na
wykonywanie rdzeni o objeto§ci gabarytowej row-
nej lub wiekszej od objgtosci zbiornika dyszy
strzalowej lub glowicy strzalowej, droga skladania
tych rdzeni w calo$é, bez uzycia substancji kleja-
cych. Przez wprowadzenie tego sposobu do wyko-
nywania rdzeni uzyskuje sie duzg wydajno§é wy-
konywania rdzeni, bez potrzeby uzycia podktadéw
metalowych pod rdzenie i budowy pieca tunelo-
wego. .

Przyklad sposobu wykonywania rdzeni wedlug
wynalazku jest zZilustrowany na rysunku, na kté-
rym przedstawiono w przekroju pionowym urza-
dzenie zlozone z dwodch rdzennic, sterowane przez
dwa cylindry pneumatyczne, na ktérym w jednej
rdzennicy znajduje sie rdzeri po sklejeniu, a w
drugiej rdzennicy rdzen wykonany w poléwkach

przed wyjeciem plyty mozdzielczej i przed skileje-
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wynalazku polega na tym, Ze po wykonaniu obu
poléwek rdzenia R i bardzo krotkim czasie nagrze-
wania, wyjmuje sie rozdzielcza plyte 3, a obie
poléwki rdzennicy 1 i 2 wraz z zaformowanymi
poléwkami rdzenia R energicznie laczy sie w jed-
na calo§é i ogrzewa przez okre§lony €zas do catko-
witego utwardzenia catego rdzenia. Sklejahie po-
l6wek rdzenia- w calo§¢ nastepuje samorzutnie,
dzieki temu, Ze rozdzielcza plyta 8 nie jest ogrze-
wana i masa rdzeniowa przylegajaca do niej w
czasie wstrzeliwania i bardzo krétkiego grzania nie
zdazy sie utwardzié, zachowujac wlasnosci wig-
zace i klejace.

Sposéb wykonywania rdzeni w czeSciach i lacze-
nie ich w calo§é bez dodatkowego uzycia substan-
cji klejgcych i wigzgcych oraz bez potrzeby ogrze-
wania rdzenia poza obrebem rdzennicy w piecu
tunelowym, szczeg6lnie korzystnie nadaje sie do
zastosowania w mniejszych odlewniach produ-
kujgcych wiele asortymentéw odlewéw w wydiu-
zonych seriach, gdzie budowa piecéw tunelowych
jest nieoplaqalna. v

Rdzenie wykonane sposobem wedlug wynalaz-
ku, niczym nie ustepuja rdzeniom skorupowym
wykonywanym w calo$ci lub rdzemiom sklejanym
substancjg klejacg i wygrzewanym w piecach tu-
nelowych, a produkcja ich jest znacznie tansza i
czas przezbrajania urzadzenia na inny asortyment
jest znacznie kré6tszy, gdyz nie wymaga wykony-
wania podkladéw do sklejania rdzeni.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania rdzeni odlewniczych za
pomoca rdzennicy na nadmuchiwarkach lub strze-
larkach, znamienny tym, Ze po wykonaniu obu po-
16wek rdzenia R i bardzo kré6tkim czasie nagrze-
wania wyjmuje sie rozdzielcza plyte (3), a obie
poléwki rdzennicy (1) i (2) wraz z zaformowanymi
poléwkami rdzenia (R) energicznie laczy sie w
jedng calo§é i ogrzewa przez okreSlony czas do
calkowitego utwardzenia calego rdzenia, przy czym
sklejenie poléwek rdzenia w calo§é nastepuje sa-
morzutnie, dzieki temu, ze rozdzielcza plyta (3)
nie jest ogrzewana i masa rdzeniowa przylegaja-
ca do niej w czasie wstrzeliwania i bardzo krét-
kiego grzania nie zdazy sie utwardzié¢, zachowu-
jac wlasnoSci wigzace i klejace.

niem.
Sposéb wykonywania rdzeni odlewniczych wediug
1

W.Z.Graf. Z-d Nr 2, zam. 962/77, A4, 120,

Cena 10 z1

¥

s



	PL92471B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


