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Urzede Poianta,

Urzadzenie odlewnicze

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do od-
lewania blokéw i rur, w ktérym chlodzenie i ze-
stalanie odlewu zachodzi od wewnatrz poprzez
kanaty uksztaltowane we wnetrzu odlewu.

Metal bedgcy w stanie plynnym umieszczony w
formie odlewniczej o temperaturze nie wyzszej od
temperatury krzepniecia tego metalu, zestala sie
w kolejno$ci od $cianki formy do wnetrza mate-
rialu. W zestalonych w ten sposéb odlewach po-
wstajg duze naprezenia wewnetrzne wskutek poz-
niejszego zestalania sie i stygniecia warstw gte-
biej polozonych. Naprezenia te sg szkodliwe i u-
suwa sie je zazwyczaj w drodze obrobki cieplnej
odlewu.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia zesta-
lanie sie odlewu od jego wnmetrza, wskutek czego
naprezenia powstale w odlewie po wyréwnaniu
sie w nim temperatury sg wykorzystane w celu
zwiekszenia jego wytrzymaloSci na dzialanie sit
zewnetrznych i polepszenia struktury -odlewu.

Znane urzgdzenia odlewnicze, w ktérych zacho-
dzi réwniez wewnetrzne zestalanie i chitodzenie
odlew6éw, nie pozwalajg na wykonywanie odlewow
na przyklad rur w sposbb ciggly. Proces odlewa-
nia rur w tych znanych urzadzeniach polega na
kolejnym zanurzaniu rdzenia w cieklym metalu.
Powstale w ten spos6b na rdzeniu cienkie warstwy
krystalizujg sie i stygna od wewngtrz i od zew-
natrz.

Znane sg réwniez urzadzenia sluzgce do nakla-
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dania warstwy ochronnej na gotowych rurach,
ktora to warstwa jest chlodzona od wewnatrz
i zewngtrz. Jednak urzadzenia te nie stuzg do od-
lewania gotowych przedmiotéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku stuzy do wyko-
nywania odlewow chlodzonych od wewngtrz po-
przez uksztalbowane we wnetrzu tych odlewéw

kanaly.

Urzadzenie odlewnicze wedlug wynalazku jest
przedstawione na rysunku, na ktérym fig. 1 po-
kazuje w przekroju podluznym urzadzenie do od-
lewania blokéw metalowych, a fig. 2 — odmiane
urzadzenia wedlug wynalazku, do odlewania rur.

Urzadzenie wedlug wynalazku sluigce do odle-
wania blokéw metalowych sklada sie z formy 4
zawierajacej roztopiony metal 3 oraz z cienko-
§ciennej rury 2 przechodzacej przez dno formy 4.
Przez rure 2 przeplywa czynnik chlodzacy dopro-
wadzany do tej rury przewodem 1. Dno formy 4
wyposazone jest w uszczelke azbestowg 5 spemia-
jaca jednocze$nie role izolatora cieplnego. Pojem-
no§é formy 4 jest tak duza, ze proces zestalania
sie odlewu zachodzi w praktyce tylko przez od-
prowadzenie ciepla na zewnatrz za pomocg czyn-
nika chlodzacego przechodzacego rurag 2, a nie
przez $ciany formy 4. Po zestaleniu sie metalu 3
pozostajacy jeszcze gradient temperatury w odle-
wie sprowadza sie do zera przez dalsze chlodzenie
od wewnatrz. W trakcie chiodzenia za pomocg ru-
ry cienkoSciennej 2 nastepuje preces krystalizacji
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wok6t niej plynnego metalu w kierunku S$cian
formy 4.

W tak zestalonym odlewie stwierdzono anizo-
tropie naprezen, znacznie zwiekszong twardo$é,
szczegblnie w poblizu rury 2 oraz strukture bez
mikropér i pecherzy gazowych. W =zestalajgcym
sie bowiem w ten spos6b materiale, czastki gazu
majg w czasie procesu krystalizacji mozliwo$é
przesuwania sie w kierunku na zewngtrz odlewu.

Odmiana urzgdzenia wedlug wynalazku (fig. 2)
stuzy do wykonywania odlewéw rur. Urzadzenie
to skilada sie z tygla odlewniczego 7 zawierajg-
cego roztopiony metal 8, przewodu ruroweg% 6
oraz z elementéw do obrébki odlewanej rury.
Przewdd rurowy 6 przechodzacy przez dno tygla 7
i roztopiony metal 8 jest chtodzony od wewnatrz.
Przew6d 6 przesuwajgc sie do goéry unosi na swej
powierzchni zestalony na nim metal 9. W razie
potrzeby powierzchnia zewnetrzna zestalonej w
ten spos6éb rury moze byé obrabiana za pomocy

N
L’_{- _ = S 3
s
—
N [ | R—_
N N
1 IR \
N i || —
N i N\
S ) N \
N -\(5
NN N

Fig.1

1311. RSW ,,Prasa”, Kielce. Nakl. 270 egz.
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elementéw roboczych umieszczonych na konstruk-
cji nosnej bezposrednio nad tyglem 7, -

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie odlewnicze, znamienne tym, ze sta-
nowi je forma wodlewnicza (4) wyposazona W
cienkos$cienng rure (2) przechodzacg przez dno
tej formy (4) i potgczong z przewodem (1) do-
prowadzajgcym do wnetrza rury (2) czynnik

* chlodzacy.

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, sklada-
jaca sie z tygla odlewniczego oraz zespolu do
obréobki odlewanego przedmiotu, znamienna
tym, ze tygiel (7) zawierajgcy roztopiony metal
(8), jest wyposazony w przewo6d rurowy (6) osa-
dzony przesuwnie w dnie tygla (7), ktéry to
przew6d (6) przesuwajac sie do goéry unosi ze-
stalony na nim meta] (9).
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