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Verfahren und Einrichtung zur Durchlaufhandhabung von blattformigen Gegenstanden.

@ Problem: Schnelle Zu- und Abforderung von blattfor-

migen Gegenstinden beziiglich einer Bearbeitungssta-
tion (12) mit moglichst geringen Beschleunigungskriften
unterliegenden und daher verschleissbestdndigen und giin-
stig herstellbaren Fordermitteln.

Die Einrichtung umfasst eine Transportbandanord-
nung (20) mit zwei beiderseits der Durchlaufbahn der
Gegenstinde angeordneten Forderbdndern (40, 70), deren
einander benachbarte Trume (56, 68) unter gegenseitiger
Anpressung an einem Gegenstand angreifen. Mittels einer
Stelleinrichtung (26; 114, 126, 120, 130, 118, 108, 106) wird
die Transportbandanordnung zwischen einer Greifstel-
lung mit gegeneinandergepressten und einer Freigabestel-
lung mit voneinander abgehobenen Forderbandtrumen
(56, 68) umgesteuert. Diese Umsteuerung erfolgt synchron
mit dem Band-Hauptantrieb derart, dass die Freigabe des
Gegenstandes im Bereich der Bearbeitungsstation (12)
erfolgt und der Gegenstand somit durch eine Ausrichtan-
ordnung (22) gegeniiber der Transportbandanordnung
(20) verschoben und in bezug auf die Bearbeitungsstation
genau positioniert werden kann. Der Bandantrieb wird
dabei angehalten.
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1. Verfahren zur Durchlaufhandhabung von blattférmigen Ge-
gensténden an einer Bearbeitungsstation, insbesondere Heftstation,
mit einer Transportbandanordnung fiir das Zu- und Abfordern der
Gegenstinde beziiglich der Bearbeitungsstation, gekennzeichnet
durch folgende Verfahrensschritte:

a) der blattformige Gegenstand (156) wird auf seinen beiden
Oberfléchenseiten durch je mindestens ein Férderband (40, 70)
erfasst;

b) jeweils mindestens ein blattfSrmiger Gegenstand (156) wird
unter dem Angriff der Férderbinder (40, 70) zu der Bearbeitungs-

- station (12) bewegt;

c) im Bereich der Bearbeitungsstation (12) werden an dem blatt-
formigen Gegenstand (156) angreifende Férderbandtrume (56, 68)
wenigstens teilweise voneinander getrennt und der Gengenstand
dadurch an der Bearbeitungsstation freigegeben;

d) bei voneinander abgehobenen Férderbandtrumen (56, 68)
wird der blattférmige Gegenstand (156) in bezug auf die Bearbei-
tungsstation durch Einstellbewegung in bezug auf die Férderbinder
(40, 70) positioniert;

¢) nach Durchfithrung der Bearbeitung wird die Transportband-
anordnung (20) wieder in ihre Greifstellung beziiglich des bearbeite-
ten Gegenstandes (156) iiberfithrt und der Gegenstand sodann von
der Bearbeitungsstation entfernt;

f) die Transportbandanordnung (20) wird wiihrend des Bearbei-
tungsvorganges im Stillstand gehalten.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ubertragung der Transportbewegung auf den blatiférmigen Ge-
genstand (156) durch Angriff einer Oberfléche (66) eines beziiglich
des Gegenstandes unten liegenden Férderbandtrums (68) sowie
einer Unterfléiche (64) eines beziiglich des Gegenstandes oben liegen-
den Fdrderbandtrums (56) an beiden Seiten des Gegenstandes
durchgefiihrt wird, und dass die Freigabe des Gegenstandes von der
Férderbandanordnung durch Verstellung eines Mittelabschnittes
wenigstens eines Forderbandtrums (56) in Richtung hinweg vom ge-
geniiberliegenden Forderbandtrum (68) ausgefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ausrichten des blattférmigen Gegenstandes im Bereich der
Bearbeitungsstation (12) durch Ubertragung von Stosskréften auf
die Hinterkante (166) des blattformigen Gegenstandes (156) erfolgt.

4. Einrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) die Transportbandanordnung (20) umfasst eine obere und eine
untere Forderbandeinheit (34 bzw. 36), die mit mindestens einem
Untertrum (56) bzw. Obertrum (68) an wenigstens einem dazwischen
befindlichen Gegenstand (156) angreifen und im Bereich der Bear-
beitungsstation (12) angeordnete Mittelabschnitte aufweisen und mit
einer Antriebsvorrichtung (30) fiir die Férderbewegung der Gegen-
stdnde zur Bearbeitungsstation und von dieser hinweg verbunden
sind;

b) es ist eine Stelleinrichtung (26) fiir die Umsteuerung der
Transportbandanordnung (20) zwischen einer Greifstellung mit am
Gegenstand (156) beiderseits angreifendem Unter- bzw. Obertrum
(56, 68) der Forderbandeinheiten (34 bzw. 36) und einer Freigabe-
stellung mit in gegenseitigem Abstand angeordnetem Unter- und
Obertrum (56, 68) dieser Forderbandeinheiten vorgesehen;

¢) im Bereich der Bearbeitungsstation (12) ist eine Ausricht-
anordnung (22) fiir die Lageeinstellung jeweils mindestens eines Ge-
genstandes (156) fiir den Bearbeitungsvorgang bei in Freigabestel-
lung befindlicher Transportbandanordnung (20) vorgesehen;

d) die Transportbandanordnung (20) mit ihrem Férderbandein-
heiten (34, 36), die Stelleinrichtung (26) und die Bearbeitungsstation
(12) mit ihren Bearbeitungsmitteln (14) stehen in Steuerverbindung
mit einer Einrichtung fiir die Koordination des Arbeitsablaufes;,

e} es sind Koordinierungs-Steuermittel fiir die Unterbrechung
des Forderbandantriebes bzw. zur Arretierung der oberen und
unteren Forderbandeinheit (34, 36) wihrend des Bearbeitungsvor-

[V

=

2

5

40

45

S

S

5

b

60

65

ganges an dem in der Bearbeitungsstation (12) befindlichen Gegen-
stand (156) vorgesehen.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:

a) die obere Férderbandeinheit (34) umfasst zwei auf entgegen-
gesetzten Seiten der Bearbeitungsstation (12) angeordnete Antriebs-
Umlenkrollen (42 bzw. 44) fiir mindestens ein Forderband (40),
dessen Untertrum (56) sich zwischen diesen Rollen durch den
Bereich der Bearbeitungsstation erstreckt;

b) die Stelleinrichtung (26) umfasst Antriebsmittel fiir eine Stell-
bewegung der Antriebs- bzw. Umlenkrollen (42, 44) der oberen Fér-
derbandeinheit (34) in Richtung einer Trennung des zugehdrigen
Férderband-Untertrums (56) vom gegeniiberliegenden Obertrum
(68) der unteren Forderbandeinheit (36) zur Uberfiihrung der Trans-
portbandanordnung (20) in ihre Freigabestellung.

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ausrichtanordnung (22) mindestens ein Ausrichtglied
(150) aufweist, welches in Bereich des Mittelabschnitts des Unter-
trums (56) der oberen Férderbandeinheit (34) und des entsprechen-
den Mittelabschnitts des Obertrums (68) der unteren Forderband-
einheit (36) an der Hinterkante (166) mindestens eines zu positionie-
renden Gegenstandes (156) angreift und diesen in Richtung auf die
vorgegebene Bearbeitungsstellung verschiebt.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die obere Férderbandeinheit (34) Vorspannmittel
(74) zur Anpressung des Untertrum-Mittelabschnitts der oberen
Forderbandeinheit (34) gegen die untere Forderbandeinheit (36) auf-
weist und dass die Stelleinrichtung (26) Stellmittel (114, 126, 112,
106, 108) zum Anheben des Untertrum-Mittelabschnitts der oberen
Férderbandeinheit (34) aufweist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mit dem Forderbandantrieb (30) in Wirkverbin-
dung stehende Steuermittel zur Antriebsunterbrechung bei der ge-
genseitigen Trennung des Unter- und Obertrums (56, 68) der oberen
bzw. unteren Forderbandeinheit (34 bzw. 36) vorgesehen sind.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, gekennzeich-
net durch folgende Merkmale:

a) die untere Foderbandeinheit (36) umfasst ein endloses Forder-
band (70) mit einer ersten Antriebs-und Umlenkrolle (82);

b) die obere Férderbandeinheit (34) umfasst ein endloses Forder-
band (40) mit einer zweiten Antriebs- und Umlenkrolle (42);

¢) die Forderband-Antriebsvorrichtung (30) umfasst ein koaxial
zur ersten Antriebs- und Umlenkrolle (82) angeordnetes und mit
dieser rotierend verbundenes erstes Zahnrad (248) sowie ein mit
diesem kdimmendes und koaxial mit der zweiten Antriebs- und Um-
lenkrolle (42) sowie mit dieser rotierend verbundenes zweites
Zahnrad (250);

d) die Stelleinrichtung (26) umfasst Einstell- und Fithrungsmitel
fiir eine Bewegung des zweiten Zahnrades (250) und der zweiten An-
triebs- und Umlenkrolle (42) liings einer bogenférmigen Bahn, deren
Mittelpunkt in der Drehachse der ersten Antriebs- und Umlenkrolle
(82) und des ersten Zahnrades (248) liegt.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausrichtanordnung (26) mindestens ein Aus-
richtglied (150 bzw. 214) aufweist, welches bei voneinander getrenn-
tem Unter- und Obertrum (56, 68) der Férderbandeinheiten (34, 36)
jeweils an der Hinterkante (166) eines auszurichtenden Gegenstan-
des (156) angreift, und dass die Ausrichtanordnung (26) ferner An-
triebsmittel (200, 202, 180, 190) fiir die Einstellbewegung des Aus-
richtgliedes (150 bzw. 214) lings des Unter- und Obertrums (56, 68)
der Forderbandeinheiten (34, 36) bei in Freigabestellung befindlicher
Transportbandanordnung aufweist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Durchlauf-
handhabung von blattfrmigen Gegenstéinden an einer Bearbei-



tungsstation, insbesondere einer Heftstation, mit einer Transport-
bandanordnung fiir das Zu- und Abférdern der Gegenstinde beziig-
lich der Bearbeitungsstation. Die Erfindung bezieht sich ferner auf
eine Einrichtung zur Ausfiihrung dieses Verfahrens.

Bekannte Einrichtungen dieser Art verwenden einen Stossforde-
rer fiir die Férderbewegung der blattfdrmigen Gegensténde zur Be-
arbeitungs- bzw. Heftstation. Sobald ein Gegenstand an der Bear-
beitungsstation vom Stossforderer freigegeben wird, erfolgt eine
Richtungsumkehr der Bewegung des Forderers, so dass dieser in
seine Ausgangslage zuriickkehrt und den néichsten Gegenstand
erfasst sowie zur Bearbeiturigsstation beférdert. Eine solche Ein-
richtung ist bekannt aus US-PS 3,554,531.

Obwohl solche Einrichtungen an sich zufriedenstellend arbeiten,
haben sich Schwierigkeiten hinsichtlich Konstruktion und Herstel-
lung ergeben, insbesondere hinsichtlich der angestrebten, kostengiin-
stigen Herstellung einer fiir hohe Arbeitsgeschwindigkeiten geeigne-
ten Einrichtung. Diese Schwierigkeiten sind teilweise auf die ver-
gleichsweise grossen Bearbeitungskréfte zuriickzufiihren, denen
zahlreiche Elemente des Stossférderers bei der Richtungsumkehr der
hohen Fordergeschwindigkeiten unterliegen. Bei jeder Forderung
eines Gegenstandes zur Bearbeitungsstation durchlduft der Stossfor-
derer ndmlich einen Vorwértshub, wird rasch stillgesetzt, gedfinet
und wieder ebenso rasch im Riickwértshub von gleicher Linge wie
der Vorwirtshub in die Ausgangsstellung gefiihrt, worauf der For-
derer den néchsten Gegenstand ergreift.

Fast die Hilfte der Arbeitszeit des Stossf6rderers wird fiir dessen
Riickfiithrung aus der Hubendposition in die Hubanfangsposition
verbraucht. Wihrend des Riickhubes kommt fiir den Férderer keine
Nutzarbeit in Betracht, obwohl wihrenddessen zahlreiche Elemente
des Forderers starken Krafteinwirkungen und entsprechendem Ver-
schleiss unterworfen sind, insbesondere wihrend der raschen Be-
schleunigung und Abbremsung.

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung eines Verfahrens
zur Durchlaufhandhabung von blattférmigen Gegenstinden sowie
einer Einrichtung zu dessen Ausfiihrung, wobei die bisherigen
Nachteile, die sich aus dem Aufbau bzw. der Arbeitsweise des ver-
wendeten Stossforderers ergeben, iiberwunden sind. Die erfindungs-
gemisse Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich hinsichtlich des
Verfahrens bzw. der Einrichtung durch die Merkmale des Patentan-
spruches 1 bzw. des Patentanspruches 4.

Die somit vorgesehene, zwischen Greif- und Freigabestellung
umsteuerbare Férderbandanordnung und die entsprechende Ar-
beitsweise fiir das An- und Abférdern der Gegenstinde zur Bearbei-
tungsstation mit Freigabe und Bearbeitung des Gegenstandes im
Ruhezustand vermeiden eine unerwiinschte Richtungsumkehr der
Férderbewegung und entsprechende Beschleunigungskrifte, so dass
hohe Arbeitsgeschwindigkeiten bei geringem Verschleiss beherrsch-
bar sind. Auch ergibt sich eine Verminderung der Herstellungsko-
sten infolge der vergleichsweise geringen Festigkeitsbeanspruchung
wesentlicher Einrichtungskomponenten, die somit einfacher und
leichter ausgefiihrt werden kénnen. Ausserdem ergibt sich eine hohe
Genauigkeit des Bearbeitungsvorganges infolge der vorgesehenen
Ausrichtanordnung im Bereich der Bearbeitungsstation und infolge
des Ruhezustandes des Gegenstandes bei der Bearbeitung,

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden im fol-
genden anhand von Ausfithrungsbeispielen erldutert, die in den
Zeichnungen veranschaulicht sind. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Einrichtung fiir das Zu-
fithren von blattférmigen Gegensténden zu einer Heft-Bearbeitungs-
station und fiir das Weiterbeférdern der Gegensténde;

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Abschnitts der Einrichtung nach
Fig. 1 mit Darstellung zweier zusammenwirkender, beweglich ange-
ordneter Transportbander sowie einer diese Binder zwischen einer
Greifstellung und einer Freigabestellung umsteuernden Stelleinrich-
tung und einer Ausrichtanordnung fiir die Ausfiihrung einer Bewe-

gung der blattférmigen Gegenstinde beziiglich der Transportbénder;

Fig. 3 eine in grésserem Massstab gehaltene Teil-Seitenansicht
der Transportbandanordnung gemiss Fig. 2 in der Freigabestellung;
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Fig. 4 eine perspektivische Teilansicht gemiss Abbildungsebene
4-4 in Fig. 1 zur Darstellung der Transportbandanordnung in Ver-
bindung mit einem Paar von Ausrichtgliedern:

Fig. 5 einen Teilschnitt geméss Schnittebene 5-5 in Fig. 2 zur
Darstellung der Stelleinrichtung fir das Umsteuern der Transport-
bandanordnung sowie zur Darstellung von Steuerelementen fiir die
Bewegung der Ausrichtglieder und der Kraftibertragung zu den
Transportbidndern;

Fig. 6 eine in grosserem Massstab gehaltene Teil-Seitenansicht
der in Fig. 2 wiedergegebenen Ausrichtanordnung mit Darstellung
der gegenseitigen Lage der Ausrichtglieder und eines blattférmigen
Gegenstandes;

Fig. 7 eine wiederum in grosserem Massstab gehaltene Teilan-
sicht einer Steuervorrichtung fiir das Ein- und Ausschalten einer
Transportband-Antriebskupplung;

Fig. 8 ein Zeit-Steuerdiagramm zur Veranschaulichung des Ar-
beitsablaufes einer Einrichtung der vorliegenden Art und

Fig. 9 eine Teildarstellung einer abgewandelten, intermitierend
wirkenden Antriebseinrichtung fiir eine Transportbandanordnung
der vorliegenden Art.

Allgemeiner Aufbau

Der in Fig. 1 dargestellte Einrichtungsteil 10 beférdert blattfor-
mige Gegenstinde zu einer Bearbeitungsstation 12, wo sie mittels
einer Heftvorrichtung 14 an sich bekannter Art geheftet werden.
Dabei bewegen sich die Gegenstdnde in Aufeinanderfolge unter der
Wirkung eines Ketten-Zufiithrférderers 19 an sich bekannter Art
gemdss Pfeil 18 ldngs einer ebenen Auflagefliche 17. Der Zufiihrfor-
derer 19 iibergibt die Gegenstinde aufeinanderfolgend einer Trans-
portbandanordnung 20, welche die Gegenstinde gemiss Pfeil 18
durch die Bearbeitungsstation 12 fordert. Der Zufithrférderer 19
bewegt die Gegensténde lings der geneigt angeordneten Auflagefld-
che 17 von einer Zusammentragvorrichtung zur Transportband-
anordnung 20, und zwar in an sich bekannter Weise, wie beispiels-
weise dargestellt in US-PS 3,466,026.

Die beziiglich der Durchlaufrichtung vordere Kante eines blatt-
formigen Gegenstandes wird von der Transportbandanordnung 20
an einer Stelle auf der (beziiglich Fig. 1) rechten Seite der Bearbei-
tungsstation 12 erfasst. Dabei wird der Gegenstand beschleunigt
und von Zufithrforderer 19 hinweg mit vergieichsweise grosser Ge-
schwindigkeit zur Heftvorrichtung 14 gefiihrt. In einer Stellung un-
terhalb der letzteren angelangt, wird der Gegenstand von der Trans-
portbandanordnung 20 freigegeben, so dass er Bewegungen relativ
zu den Transportbdndern ausfithren kann.

Nach der Freigabe von der Transportbandanordnung 20 wird
der Gegenstand an seiner riickwértigen Kante durch eine Ausricht-
anordnung 22 (Fig. 2) erfasst und in eine genau vorgegebene Stel-
lung beziiglich der Heftvorrichtung 14 gebracht. Letztere wird
sodann zur Durchfiihrung des Heftvorganges am Gegenstand akti-
viert. Hierauf ergreift die Transportbandanordnung 20 wiederum
den nun gehefteten Gegenstand und entfernt ihn von der Bearbei-
tungsstation 12.

Die Gegenstinde kdnnen von der Bearbeitungsstation beispiel-
weise einem Falt-Trimmer (nicht dargestellt) zugefithrt werden, wo
die einzelnen Gegenstinde gefaltet und an ihren Kanten mittels eines
Messers (nicht dargestellt) beschnitten werden. Unter den verschie-
denen verwendbaren Konstruktionen von Falt-Trimmern sei diejeni-
ge gemiss US-PS 3,627,305 als besonders vorteilhaft im vorliegen-
den Zusammenhang ersehen.

Mittels einer Stelleinrichtung 26 (Fig. 2) wird die Transport-
bandanordnung zwischen einer Greifstellung und einer Freigabestel-
lung umgesteuert, so dass die plattférmigen Gegenstéinde nach der
Anférderung bei der Bearbeitungsstation 12 freigegeben, sodann ge-
heftet und anschliessend wieder erfasst werde kénnen. In der Greif-
stellung steht die Transportbandanordnung 20 in Wirkverbindung
mit einer Band-Antriebsvorrichtung 30, welche das Zu- und Abfor-
dern der Gegenstédnde beziiglich der Bearbeitungsstation 12 bewirkt.
In der Freigabestellung der Transportbandanordnung ist der betref-
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fende Gegenstand frei fiir das Ausrichten und Heften innerhalb der
Bearbeitungsstation.

Die Antriebsverbindung der Transportbandanordnung 20 wird
wihrend des Heftvorganges unterbrochen, um das Finstellen des be-
treffenden Gegenstandes innerhalb der Bearbeitungsstation zu er-
leichtern.

Die Transportbandanordnung

Dieser Teil der Einrichtung umfasst eine obere Forderbandein-
heit 34 und eine untere Férderbandeinheit 36 (Fig. 2). Erstere weist
ein endloses Forderband 40 auf, welches iiber beiderseits der Bear-
beitungsstation 12 gelagerte Antriebs- bzw. Umlenkrollen 42 und 44
lauft. Das Transportband 40 ist als Zahnriemen mit einer Innenver-
zdhnung ausgebildet (Fig. 3), die mit einer entsprechenden Aussen-
verzahnung 50 der Rollen 42 und 44 kimmt. Damit ergibt sich eine
formschliissige Antriebsverbindung fiir die Transportbandanord-’
nung.

Das Forderband 40 umfasst ein gerade verlaufendes Ober- bzw.
Untertrum 54 bzw. 56 (Fig. 2). Diese Trume verlaufen zwischen den
Rollen 42 und 44 durch die Bearbeitungsstation 12, Das Untertrum
56 des oberen Forderbandes 40 umfasst einen Eingangsabschnitt 58,
der zu einem Teil einen Einlasszwickel zwischen oberer und unterer
Foérderbandeinheit 34 bzw. 36 bildet. Die blattférmigen Gegenstin-
de werden zunéchst im Bereich des Eingangsabschnittes 58 zwischen
den Forderbandeinheiten 34 und 36 erfasst. Das Untertrum 56
umfasst ferner einen Ausgangsabschnitt 60 auf der entgegengesetz-
ten Ausgangseite der Bearbeitungsstation 12. Beim Durchlaufen
dieses Ausgangsabschnittes werden die gehefteten Gegenstinde von
der Transportbandanordnung entlassen.

Der Mittelabschnitt des Untertrums 56 des Forderbandes 40 er-
streckt sich zwischen Eingangs- und Ausgangsabschnitt 58 bzw. 60
und bildet den grossten Teil der Langserstreckung dieses Unter-
trums. Im Bereich dieses Mittelabschnitts bildet das Férderband 40
ferner eine ebene Unterfldche 64 (Fig. 3), die in der Greifstellung der
Transportbandanordnung (in Fig. 2 mit durchgehenden Linien an-
gedeutet) in fester Anlage mit einer ebenen Oberfliche 66 (Fig. 3)
eines Obertrums 68 eines Férderbandes 70 innerhalb der-unteren
Bandeinheit 36 steht.

Nach der Umsteuerung der Transportbandanordnung in ihre
Freigabestellung (in Fig. 2 strichliert angedeutet) befindet sich die
Unterfliche 64 des Untertrums 56 des Forderbanders 40 mit
Abstand von der Oberfliche 66 des Obertrums 68 des unteren For-
derbandes 70 (Fig. 3). Dagegen besteht unmittelbare Anpressberiih-
rung zwischen dem Untertrum 56 des Férderbandes 40 und dem
Obertrum des Forderbandes 70 mit Hilfe einer Mehrzahl von Vor-
spann-Federanordnung 74, wenn die Transportbandanordnung ihre
Greifstellung einnimmt (in Fig. 2 mit durchgehenden Linien ange-
deutet).

Das Obertrum 68 des unteren Forderbandes 70 umfasst einen
Eingangsabschnitt, der gegeniiberliegend zu und in Anpressberiih-
rung mit dem Eingangsabschnitt 58 des Untertrums des oberen For-
derbandes 40 steht, wenn die Transportbandanordnung 20 ihre
Greifstellung einnimmt. Weiterhin umfasst das Obertrum 68 des
unteren Férderbandes 70 einen Ausgangsabschnitt, der in der Greif-
stellung der Férderbandanordnung 20 mit dem Ausgangsabschnitt
60 des Untertrums 56 des oberen Forderbandes 40 in Wirkverbin-
dung steht.

Das Obertrum 68 des unteren Férderbandes 70 umfasst ferner
einen Mittelabschnitt, der sich zwischen Eingangs- und Ausgangsab-
schnitt des Obertrums des unteren Férderbandes erstreckt. Dieser
Mittelabschnitt steht in Berithrung und Wirkverbindung mit dem
Mittelabschnitt des Untertrums 56 des oberen Forderbandes 40,
wenn die Forderbandanordnung ihre Greifstellung einnimmt. Die
Forderbinder 40 und 70 kdnnen in jeder gewiinschten Linge bemes-
sen werden, die den Maschinenabmessungen entspricht und die er-
forderliche Erstreckung durch die Bearbeitungsstation 12 hindurch
ermoglicht.

Durch die Wirkung der Vorspann-Federanordnungen 74 wirken
die ebenen Unter- bzw. Oberfliche des Untertrums 56 des oberen
Forderbandes 40 und des Obertrums 68 des unteren Forderbandes
70 in der Weise zusammen, dass jeweils ein blattférmiger Gegen-

5 stand zwischen diesen Fléchen ergriffen und gegen eine Bewegung
beziiglich der in ihrer Greifstellung befindlichen Férderbandanord-
nung festgehalten wird. In der Freigabestellung der Férderband-
anordnung (strichlierte Darstellung in Fig. 3 und ausgezogene Dar-
stellung in Fig. 3) ist das Untertrum 56 des oberen Forderbandes

10 dagegen vom Obertrum 68 des unteren Férderbandes getrennt, so
dass der hier befindliche Gegenstand beziiglich der Forderband-
anordnung frei beweglich ist.

Die Ausbildung des unteren Férderbandes 70 stimmt grundsitz-
lich mit derjenigen des oberen Forderbandes 40 iiberein. Demge-

15 miiss weist das Forderband 70 ebenfalls eine Innenverzahnung 80
auf, die der Aussenverzahnung eines Paares von Antriebs- bzw. Um-
lenkrollen 82, 84 kiammt (Fig. 2 und 3). Die Verwendung solcher
Férderbéinder mit Verzahnung verhindert den Schlupf zwischen den
Bindern und den zugehérigen Rollen und erméglicht so eine genaue

® Lageeinstellung der Gegenstéinde in bezug auf die Heftvorrichtung
14 mittels der Forderbandanordnung. Gegebenenfalls kdnnen
jedoch auch andere Férderbandausfiihrungen verwendet werden.

Die Vorspann-Federanordnungen 74 weisen je einen Druck-
schuh 88 auf, der abwirts gegen die Oberseite des Untertrums 56 des
» oberen Férderbandes 40 gepresst wird (Fig. 4). Jeder Druckschuh 8§
ist mit einem auf einer Tragachse 92 schwenkbar gelagerten Kur-
belarm 90 verbunden (Fig. 4). Diese Tragachsen sind an einem
Léngstrager 94 befestigt, der zwischen Ober- und Untertrum 54 bzw.
56 des oberen Forderbandes 40 angeordnet ist. Ein Endabschnitt der
% Kurbelarme 90 ist jeweils durch ein Gelenk 98 mit dem zugehérigen
Druckschuh 88 verbunden. Der entgegengesetzte Endabschnitt der
Kurbelarme ist jeweils mit einer Vorspannfeder 100 verbunden.

Die Vorspannfedern 100 bewirken die Anpressung der Druck-

35 Schuhe 88 in Richtung nach unten gegen das Untertrum 56 des
oberen Forderbandes 40, wodurch letzteres seinerseits fest gegen das
Obertrum 68 des unteren Férderbandes 70 angepresst wird. Ein Ex-
zenteranschlag 104 begrenzt hier die Abwirtsbewegung des jeweils
zugehdrigen Druckschuhes 88. In der Freigabestellung der Forder-

' 4 bandanordnung liegen die Kurbelarme 90 an den zugehérigen An-

schldgen, womit die abwirts gerichtete Anpressbewegung der
Druckschuhe begrenzt ist. In der Greifstellung der Forderband-
anordnung sind die Kurbelarme dagegen von ihren Anschlégen frei,
so dass die Abwirtsbewegung der Druckschuhe durch das Unter-

45 trum 56 des oberen Forderbandes 40 begrenzt ist.

Die Stelleinrichtung

Diese Einrichtung bewirkt, wie erwihnt, die Umsteuerung der

Forderbandanordnung zwischen Greif- und Freigabestellung. Beim

5o Ubergang von der erstgenannten in die zweitgenannte Wirkstellung
bewegt die Stelleinrichtung 26 das Untertrum 56 des oberen Forder-
bandes 40 aufwirts, d.h. hinweg vom Obertrum des unteren Férder-
bandes 70. Dadurch entsteht ein Abstand zwischen den genannten
Forderbandtrumen. In der Freigabestellung der Férderbandanord-

ss nung ist die Ausrichtanordnung 22 in der Lage, die Gegenstéinde in-
nerhalb des erwihnten Abstandes zwischen Obertrum 68 und Unter-
trum 56 zu verschieben.

Innerhalb der vorliegenden Lésungsgedanken kommen unter-
schiedliche Mittel fiir die gegenseitige Trennung der Férderbandtru-

60 me 56 und 68 in Betracht. Bei der dargestellten Ausfithrungsform
wird die obere Forderbandeinheit 34 als ganzes aufwiirts und damit
hinweg von der unteren Férderbandeinheit 36 bewegt, um die Fér-
derbandanordnung 20 in ihre Freigabestellung zu iiberfiihren. Fiir
diesen Zweck kann jedoch gegebenenfalls mit geeigneten Hubele-

65 menten auch lediglich ein Anheben des Mittelabschnitts des Unter-
trums 56 des Forderbandes 40 vorgenommen werden. Weiterhin
kann gegebenenfalls zusitzlich eine Absenkung des Obertrums 68
des unteren Forderbandes 70 vorgesehen werden.



Zur Umsteuerung der Forderbandanordnung aus der Greifstel-
lung in die Freigabestellung wird die gesamte Forderbandeinheit 34
aufwirts und damit hinweg von der unteren Forderbandeinheit 36
verstellt. Dazu sind die Rollen 42 und 44 der Férderbandeinheit 34
in bezug auf die Rollen 82 und 84 der Férderbandeinheit 36 ver-
schwenkbar gelagert. Dies erm{glicht eine Verschwenkung der
Rollen 42 und 44 im Gegenuhrzeigersinn (in bezug auf die Blick-
richtung gemadss Fig. 2) von der ausgezogen dargestellten Lage in die
strichliert dargestellte Lage. Bei der aufwérts und nach links gerich-
teten Bewegung der Rollen 42 und 44 aus der Greifstellung in die
Freigabestellung bewegt sich das Untertrum 56 des oberen Forder-
bandes 40 aufwérts hinweg vom Obertrum 68 des unteren Forder-
bandes 70.

Fiir diese Bewegung relativ zu den unteren Rollen 82 und 84 sind
die oberen Rollen 42 und 44 an Tragarmen 106 und 108 gelagert
(Fig. 2), welche um die Drehachsen der unteren Rollen 82 und 84
schwenkbar gelagert sind. Beim Ubergang von der Greifstellung zur
Freigabestellung werden die Tragarme 106 und 108 um die Drehach-
sen der unteren Rollen 82 und 84 im Gegenuhrzeigersinn ver-
schwenkt (gemdss Blickrichtung in Fig. 2). Dadurch werden die
oberen Rollen 42 und 44 aufwirts und nach links verschwenkt,
womit Unter- und Obertrum des Foérderbandes 40 bzw. 68 in der
aus Fig. 3 ersichtlichen Weise voneinander getrennt werden.

Die Stelleinrichtung 26 umfasst eine Koppelanordnung 112 (Fig.
2), welche die schwenkbaren Tragarme 106 und 108 miteinander ver-
bindet und fiir die Schwenkbewegung dieser Tragarme zwischen der
Greifstellung und der Freigabestellung (durchgehende bzw. strich-
lierte Linien in Fig. 2) durch eine mit einer Antriebswelle 202 fest
verbundene Nockenscheibe 114 betitigt wird.

Die Koppelanordnung 112 umfasst einen Koppellenker 118,
welcher den Tragarm 106 mit einem Kurbelarm 120 verbindet. Letz-
terer ist schwenkbar auf einer Achse 122 gelagert (Fig. 2 und 5) und
weist ein Folgeglied 126 auf, das seinerseits am Umfang der Nok-
kenscheibe 114 angreift. Der Kurbelarm 120 ist mit dem schwenkba-
ren Tragarm 108 durch einen zweiten Koppellenker 130 verbunden.

Bei Drehung der Nockenscheibe 114 schwenkt der Kurbelarm
120 um die Achse 122 und bewegt die Koppellenker 118, 130 in der
Weise, dass die Tragarme 106 und 108 verschwenkt werden (Fig. 2).
Bei der Schwenkung der Tragarme 106 und 108 aus ihrer Greifstel-
lung in thre Freigabestellung (durchgehende bzw. strichlierte Linien
in Fig. 2) verschwenkt die Nockenscheibe 114 den Kurbelarm 120
im Uhrzeigersinn (geméss Blickrichtung in Fig. 2). Dadurch werden
die Koppellenker 118 und 130 beziiglich Fig. 2 nach rechts verscho-
ben. Die Tragarme 106 und 108 werden zur Uberfiihrung der oberen
Forderbandeinheit 34 in ihre Freigabestellung um die Drehachsen
der unteren Rollen 82 und 84 im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt.

Zur Uberfiihrung der Forderbandeinheit 34 aus der Freigabestel-
lung in die Greifstellung bewirkt die Nockenscheibe 114 iiber das
Folgeglied 126 eine Schwenkung des Kurbelarmes 120 um die Achse
122 im Gegenunhrzeigersinn. Dadurch werden die Tragarme 106
und 108 im Uhrzeigersinn verschwenkt und die obere Forderband-
anordnung 34 abgesenkt.

Das Folgeglied 126 wird mittels einer Vorspann-Federanord-
nung 134, die mit einem Rahmenglied 136 verbunden ist, in Anlage
an der Nockenscheibe 114 gehalten. Die Vorspann-Federanordnung
134 umfasst eine Koppelstange 140 zur Anpressung des Folgegliedes
126 gegen den Umfang der Nockenscheibe 114.

Die Ausrichtanordnung

Die Ausrichtanordnung 22 bewegt jeweils einen blattfGrmigen
Gegenstand in die verlangte Stellung beziiglich der Heftvorrichtung
14, wenn die Transportbandanordnung 20 ihre Freigabestellung ein-
nimmt. Die Ausrichtanordnung umfasst ein fingerartiges Ausricht-
glied 150 (Fig. 2 und 6), welches schwenkbar an einem Tragblock
152 gelagert ist und jeweils einen Gegenstand iiber eine kurze
Strecke in Richtung zur Heftvorrichtung 14 bewegt, wobei die
Transportbandanordnung zwecks genauer Einstellbarkeit des Ge-
genstandes zum Heften ihre Freigabestellung einnimmt.
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Bei der Bewegung eines Gegenstandes zur Bearbeitungsstation
12 mittels der Transportbandanordnung 20, deren Forderbdnder
ihre in Fig. 6 angedeutete Greifstellung einnehmen, beriihrt der Ge-
genstand 156 mit seiner Vorderkante 156 (Fig. 6) die Riickseite 158
des Ausrichtgliedes 150. Die dabei vom Gegenstand ausgeiibte Kraft
verschwenkt das Ausrichtglied 150 im Gegenuhrzeigersinn um eine
Tragachse 162. Dadurch wird das Ausrichtglied aus seiner strichliert
angedeuteten, vorspringenden Stellung in die mit durchgehenden
Linien angedeutete Riickzugsstellung iiberfiihrt.

Bei der weiteren Bewegung des Gegenstandes 156 in die Bearbei-
tungsstation 12 iiberfihrt eine Hinterkante 166 des Gegenstandes
einen nasenformigen oberen Endabschnitt 168 des Ausrichtgliedes
150. Sodann bewirkt ein mit vergleichsweise grossem Gewicht ausge-
bildeter Endabschnitt 170 des Ausrichtgliedes eine Schwenkung des-
selben im Uhrzeigersinn (gemdiss Blickrichtung in Fig. 6) um die
Tragachse 162. Damit bewegt sich das Ausrichtglied wieder aus der
Riickzugsstellung in die vorspringende Stellung. Nachdem die Hin-
terkante 166 des Gegenstandes 156 den nasenfoérmigen Endabschnitt
168 des Ausrichtgliedes 150 iiberwunden hat, wird die Transport-

20 bandanordnung in ihre Freigabestellung Giberfiihrt, so dass der

Angriff der Forderbdnder 40 und 70 am Gegenstand entféllt.

Nach der Uberfiihrung der Transportbandanordnung in die
Freigabestellung wird das Ausrichtglied 150 mittels einer zugehori-
gen Antriebsvorrichtung 174 (Fig. 2) in Richtung zur Heftvorrich-
tung 14 vorwirts bewegt. Dabei greift der Endabschnitt 168 (Fig. 6)
des Ausrichtgliedes an der Hinterkante 166 des blattférmigen Ge-
genstandes an. Unter weiterer Vorwértsbewegung stosst das Aus-
richtglied 150 sodann den Gegenstand 156 ldngs der Auflagefliche
10 in Richtung zur Heftvorrichtung 14.

Wenn der Gegenstand 156 unter der Wirkung des Ausrichtglie-
des 150 eine vorgegebene Stellung beziiglich der Heftvorrichtung 14
erreicht hat, fiihrt letztere die Heftung aus. Danach wird die Trans-
portbandanordnung wieder in ihre Greifstellung iiberfithrt und der
betreffende Gegenstand erneut von den Forderbdnder erfasst. Das
Ausrichtglied 150 wird sodann von der Heftvorrichtung 14 hinweg
riickwiérts bewegt. Die genaue Positionierung des Gegenstandes
erfolgt also durch die Vorwértsbewegung des Ausrichtgliedes,
wogegen die Riickwiértsbewegung des Ausrichtgliedes hinweg von
der Heftvorrichtung durch die Antriebsvorrichtung 174 zur Wieder-
herstellung der Ausgangslage erfolgt (Fig. 2). Diese Antriebsvor-
richtung umfasst ein Paar von Schwenkarmen 180, 182 mit zugehd-
rigen Tragachsen 184 bzw. 186 (Fig. 2). Die Schwenkarme 180 und
182 sind durch einen Traglenker 190 miteinander verbunden, an
dem der blockartige Tragkdrper 152 des Ausrichtgliedes 150 ange-
bracht ist.

Der Schwenkarm 180 weist einen sich abwirts erstreckenden
Endabschnitt 194 auf, welcher ein mit einer zweiten Nockenscheibe
200 in Wirkverbindung stehendes Folgeglied 196 trigt. Die Nocken-
scheibe 200 ist auf einer Welle 202 koaxial zur ersten Nockenscheibe
114 befestigt (Fig. 2 und 5). Eine nicht dargestellte Vorspann-Fe-
deranordnung ist mit dem Schwenkarm 194 durch eine Koppelstan-
ge 204 (Fig. 5) im wesentlichen in gleicher Weise verbunden wie die
Federanordnung 134 mit dem Kurbelarm 120 der Koppelanordnung
112 (Fig. 2).

Zum Ausrichten eines Gegenstandes beziiglich der Heftvorrich-
tung 14 nachdem die Hinterkante 166 des Gegenstandes das Aus-
richtglied 150 {iberlaufen hat, verschwenkt die Nockenscheibe 200
die Tragarme 180 und 182 im Gegenuhrzeigersinn (geméss Blick-
richtung in Fig. 2) um die Tragachse 184 bzw. 186. Dadurch wird
das Ausrichtglied 150 gegen die Heftvorrichtung 14 bewegt. Da die
Transportbandanordnung noch ihre Freigabestellung einnimmt,
bewegt das Ausrichtglied 150 den Gegenstand 156 relativ zur Trans-
portbandanordnung in Richtung gegen die Heftvorrichtung 14, bis
der Gegenstand seine vorgegebene Lage beziiglich der Heftvorrich-
tung einnimmt.

Nach dieser Lageeinstellung betétigt ein Nocken 206 (Fig. 2 und
5) eine Hefter-Koppelanordnung 208 (Fig. 2) und 16st dadurch den
Heftmechanismus aus. Aufbau und Wirkungsweise einer solchen
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Heftvorrichtung sind allgemein bekannt und bediirfen keiner
nédheren Erlduterung.

Nach dem Heften bewirkt die zweite Nockenscheibe 200 iiber
das zugehdrige Folgeglied 196 eine Schwenkbewegung der Tragarme
180 und 182 um ihre Tragachse 184 bzw. 186 im Uhrzeigersinn,
wodurch das Ausrichtglied 150 von der Heftvorrichtung 14 hinweg
in seine Ausgangslage gebracht wird. Die Transportbandanordnung
wird sodann in ihre Greifstellung iiberfiihrt und bewegt den gehefte-
ten Gegenstand von der Heftvorrichtung fort, womit jener die Bear-
beitungsstation 12 verlésst.

Gegebenenfalls kann der geheftete Gegenstand von der Bearbei-
tungsstation 12 zu einem Falt-Trimmer gefithrt werden, wo der Ge-
genstand in bekannter Weise beschnitten und/oder gefaltet wird, fiir
eine solche nachgeordnete Bearbeitungseinrichtung kommen grund-
sétzlich unterschiedliche Konstruktionen in Betracht, vorzugsweise
jedoch eine solche nach US-PS 3,627,305.

In Fig. 2 und 6 ist zwar nur ein einziges Ausrichtglied 150
gezeigt, tatsichlich ist mit dem Traglenker 190 jedoch ein Paar
solcher fingerartiger Ausrichtglieder 150 und 214 verbunden (Fig. 4),
die an der Hinterkante 166 des Gegenstandes 156 angreifen. Durch
die paarweise Anordnung solcher Ausrichtglieder ergibt sich eine
genau fluchtende Lageeinstellung der Hinterkante rechtwinklig zur
Bewegungsbahn der Forderbander 40 und 70 bei der Positionierung
des Gegenstandes beziiglich der Heftvorrichtung 14.

Die vorliegende Einrichtung 10 kann fiir die Handhabung von
blattférmigen Gegenstinden sehr unterschiedlicher Abmessungen
sowie fiir Mittel- oder Randheftung solcher Gegenstéinde eingesetzt
werden. Die Ausrichtglieder 150 und 214 sind daher lings des Trag-
lenkers 190 verstellbar angebracht, um blattformige Gegenstinde in
unterschiedlich vorgegebene Stellungen beziiglich der Heftvorrich-
tung 14 ausrichten zu konnen. Der Tragkorper 152, mit dem beide
Ausrichtglieder 150 und 214 verbunden sind, wird dazu mittels eines
Druckstiftes 218 und einer Klemmschraube 220 am Traglenker 190
18sbar festgesetzt. Nach Lésen der Klemmschraube 220 lisst sich
der Tragkdrper 152 ldngs des Traglenkers 190 entsprechend der er-
forderlichen Einstellung der Ausrichtglieder 150 und 214 verschie-
ben und wieder festsetzen. Damit kann den verschiedenen Gegen-
standsabmessungen sowie unterschiedlich verlangten Einstellungen
der Gegenstéinde in bezug auf die Heftvorrichtung Rechnung getra-
gen werden.

Der Firderbandantrieb

Die obere und untere Forderbandeinheit 34 bzw. 36 (Fig. 2)
werden von einer Antriebsvorrichtung 30 mit gleicher Geschwindig-
keit in Bewegung versetzt. Diese Antriebsvorrichtung umfasst eine
Antriebswelle 122, die iiber eine Kupplung 226 in Umdrehung ver-
setzt wird. Die Antriebsvorrichtung umfasst ferner eine vergleichs-
weise grosse Haupt-Antriebsscheibe 230, die fest auf der Antriebs-
welle 122 sitzt. Der Kurbelarm 120 ist auf der Antriebswelle 122 mit
einem Paar von Lagern 234 und 236 frei drehbar angeordnet
(Fig. 5).

Von der Haupt-Antriebsscheibe 230 werden die Antriebskrifte
zur Antrigbsrolle 82 der unteren Férderbandeinheit 36 mittels eines
Zahnriemens 238 iibertragen. Letzterer treibt ein entsprechendes

Zahnrad 240 an (Fig. 1 und 3), welches durch eine Antriebswelle 244 ss

koaxial und drehfest mit der Rolle 82 verbunden ist. Auf diese Weise
erhilt das untere Forderband 70 seine Antriebskrifte, die iiber das
Band auf die Rolle 84 iibertragen werden (Fig. 2).

Ein Paar von Stirm-Zahnridern 248 und 250 (Fig. 3) iibertrigt

die Antriebskrifte von der unteren Forderbandeinheit 36 zur oberen 60

Férderbandeinheit 34. Die Zahnrider 248 und 240 sitzen fest auf der
Antriebswelle 244, womit die Antriebsverbindung von Zahnriemen
238 zur Rolle 82 hergestellt ist. Letztere rotiert somit beziiglich des
Zahnrades 248 mit gleicher Drehzahl.

Das obere Zahnrad 250 (Fig. 3) stimmt im Durchmesser und
Zihnezahl mit dem unteren Zahnrad 248 iiberein und rotiert somit
beziiglich der Antriebsrolle 82 des unteren Forderbandes 70 mit glei-
cher Drehzahl. Das Zahnrad 250 ist mit der Antriebsrolle 42 des
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oberen Forderbandes 40 durch eine Welle 254 koaxial und drehfest
verbunden. Die Rollen 42 und 82 werden daher mit gleicher Dreh-
zahl angetrieben, und die beiden Forderbinder 40 und 70 laufen mit
gleicher Geschwindigkeit.
5 Obwohl die Férderbandeinheiten 34 und 36 bereits auf der Seite
des Hauptantriebes durch das Zahnradpaar 248/250 im Sinne eines
Gleichlaufes der Forderbénder 40 und 70 gekoppelt sind, ist ein wei-
teres Zahnradpaar 258/260 (Fig. 2) auf je einer Tragachse 262 bzw.
264 fiir eine zusétzliche Gleichlaufkoppelung auch der Antriebs-
bzw. Umlenkrollen 44 und 84 am anderen Ende der Férderbandein-
heiten vorgesehen. Durch die miteinander kimmenden Zahnrider
258 und 260, die eine dem Zahnradpar 248/250 entsprechende An-
triebsverbindung herstellen, wird der stetige Gleichlauf der Forder-
binder 40 und 70 verbessert. Gegebenenfalls kann vom Zahnrad 260
ein Gleichlaufantrieb fiir der vorliegenden Einrichtung zugeordnete
Bearbeitungs- oder Handhabungsstationen, beispielsweise den
bereits erwédhnten Falt-Trimmer abgeleitet werden.

Die Zahnrider 250 und 258 fiir den Antrieb der oberen Forder-
bandeinheit 34 sind um die Antriebswelle 244 bzw. die Tragachse
264 fiir die Umsteuerung der Transportbandanordnung 20 zwischen
Greif- und Freigabestellung schwenkbar angeordnet. Die Zahnrider
248250 bleiben bei einer solchen Schwenkbewegung jedoch ebenso
wie Zahnrader 258/260 gleichférmig in gegenseitigem Eingriff, so
dass der Gleichlauf der Forderbidnder 40 und 70 aufrechterhalten
bleibt.

In der Freigabestellung der Transportbandanordnung wird die
Bewegung der Forderbénder 40 und 70 unterbrochen, um eine Lage-
beeinflussung des in Bearbeitung befindlichen Gegenstandes durch
die Férderbandbewegung vor dem Heftvorgang zu vermeiden. Diese
Antriebsunterbrechung erfolgt durch Ausschalten der Kupplung
226. Beim Transport eines Gegenstandes in Richtung zur Bearbei-
tungsstation oder von dieser hinweg werden die Antriebskrifte fiir
die Forderbinder von einem eingangsseitigen Kettenrad 266 (Fig. 5)
zur Welle 202 iibertragen, die in Lagern 268 und 270 angeordnet ist.
Ein drehfest auf der Welle 202 sitzendes Stirn-Zahnrad 274 (Fig. 5)
k#immt mit einem eingangsseitigen Stirn-Zahnrad 276 der Kupplung
226. Uber letztere werden die Antriebskrifte somit vom Zahnrad
276 zur ausgangsseitigen Welle 122 {ibertragen. Die als Wickelfeder-
Konstruktion ausgebildete Kupplung 226 wird ausgeschaltet durch
festhalten einer drehbaren Stellhiilse 280 (Fig. 5 und 7). Die Kupp-
lung ist eingeschaltet (Kraftfiuss geschlossen), wenn die Stellhiilse
280 mit dem eingangsseitigen Zahnrad 276 frei rotieren kann
(Fig. 5). In diesem Zustand zieht sich die Wickel-Feder innerhalb
der Kupplung zusammen und verbindet kraftschliissig eine mit dem
Zahnrad 276 drehfest verbundene Eingangsnabe mit einer Aus-
gangsnabe, die drehfest mit der Welle 122 verbunden ist. Durch
Festhalten der Stellhiilse 280 gegen Rotation mit dem eingangsseiti-
gen Zahnrad 276 weitet sich die Wickelfeder auf, womit der Kraft-
schluss zur Ausgangsnabe aufgehoben und der Kraftfluss durch die
50 Kupplung unterbrochen wird.

Fiir die Kupplung kommen kommerziell tibliche Ausfithrungen
in Betracht. Zum Ausschalten der Kupplung greift eine Klaue 284
an einem Stoppanschlag 286 der Stellhiilse 280 an und beendet
dadurch deren Drehung mit dem eingangsseitigen Zahnrad 276
(Fig. 5), womit die Wickelfeder innerhalb der Kupplung gelést wird.
Zum Einschalten der Kupplung wird die Klaue 264 aus der in Fig. 7
mit durchgehenden Linien angedeuteten Stellung in die strichliert
angedeutete Stellung tiberfiihrt, wobei die Stellhiilse 280 zur
Drehung mit dem Zahnrad 276 freigegeben wird (Fig. 5).

Die Klaue 284 wird zwischen ihrer Einschalt- und Ausschaltstel-
lung mittels einer Kupplungs-Betétigungsvorrichtung 292 umge-
steuert (Fig. 7). Diese Vorrichtung umfasst eine Betitigungsstange
294, die mit einem Endvorsprung 294 an der Klaue angreift und am
anderen Ende mit einem klammerartigen Triger 300 fiir ein Nok-

65 ken-Folgeglied 302 verbunden ist.
Ein drehfest auf der Welle 202 sitzender Nocken 304 steht in
Wirkverbindung mit dem Folgeglied 302 und steuert somit die
Schwenkbewegung der Klaue 284 zwischen ihrer Einschalt- und
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Ausschaltstellung, Eine nicht dargestellte Vorspann-Feder hilt die
Klaue im Ruhezustand in ihrer Ausschaltsteliung (durchgehende
Linien in Fig. 7) mit Kraftflussunterbrechung in der Kupplung. Eine
kurze Erhebung 308 des Nockens 304 bewirkt iiber das Folgeglied
302 eine Abwirtsbewegung der Betétigungsstange 224 und damit 5
eine Schwenkung der Klaue 284 in die Schliessstellung.

Durch Abheben der Klaue 284 vom Stoppanschlag 286 der Stell-
hiilse 280 wird letztere wieder rotationsfrei und die Kupplung 226
dadurch eingeschaltet. Damit ist der Kraftsfluss zu den Forderband-
einheiten 34 und 36 geschlossen. 1

Die Kupplung verbleibt im Ausschaltzustand, bis die Erhebung
308 des Nockens 304 iiber das Folgeglied 302 den Tréger 300 und
die Betitigungsstange 294 abwirts zieht. Dadurch wird die Stellhiil-
se 280 zur Drehung im Gegenuhrzeigersinn (geméss Blickrichtung in
Fig. 7) mit der Welle 122 freigegeben und die Kupplung eingeschal-
tet. Die Stellhiilse rotiert nun mit der Welle 122, und die Erhebung
308 entfernt sich aus der Wirkverbindung mit dem Folgeglied 302,
so dass die Klaue 284 zur Abwirtsbewegung in die in Fig. 7 mit
durchgehenden Linien angedeutete Stellung freigegeben wird. Die
weitere Drehung der Stelihiilse 280 im Gegenuhrzeigersinn bringt
den Stoppanschlag 286 erneut in Wirkverbindung mit der Klaue
284, nachdem die Welle 122 eine volle Umdrehung ausgefiihrt hat.
Damit wird die Drehung der Stelthiilse wieder unterbrochen und die
Kupplung ausgeschaltet.

Im vorliegenden Beispiel ist eine Halfte eines Arbeitszyklus fiir
das Ausrichten und Heften jeweils eines blattformigen Gegenstandes
vorgesehen. Die Kupplung 226 wird daher wihrend eines Halbzy-
klus eingeschaltet und wihrend des anderen Halbzyklus ausgeschal-
tet. Ein Arbeitszyklus der Einrichtung 10 entspricht einer vollstédndi-
gen Umdrehung der Welle 202.

Im Hinblick auf die vorgenannte Einteilung des Arbeitszyklus ist
das Zahnrad 274 (Fig. 5) mit einem beziiglich des Zahnrades 276 der
Kupplung doppelten Durchmesser versehen. Bei einer vollen Um-
drehung der Welle 202 filhrt das eingangsseitige Zahnrad 276 der
Kupplung somit zwei vollstdndige Umdrehungen aus. Der mit der
Welle 202 drehfest verbunden Nocken 304 bewirkt jedoch bei jeder
Umdrehung der Welle 202 eine Uberfiihrung der Klaue 284 in ihre
in Fig. 7 strichliert angedeutete Einschaltstellung. Die Kupplung
bleibt daher jeweils fiir eine halbe Umdrehung der Welle 202 einge-
schaltet. : 4
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Zum Arbeitsablauf

In Fig. 8 sind die Wirkbeziehungen zwischen verschiedenen
Komponenten der Einrichtung 10 in ihrem Zeitablauf schematisch
angedeutet. Der Zeit-Nullpunkt ist dazu mit dem Beginn eines Ar- 4
beitszyklus zusammenfallend angenommen. Zu diesem Zeitpunkt
befindet sich die Transportbandanordnung in ihrer Greifstellung,
angedeutet durch den Punkt 320 in Fig. 8. Zu diesem Zeitpunkt
nehmen die Ausrichtglieder 150 und 214 ihre durch den Punkt 322
gekennzeichnete Anfangsstellung ein. Die Férderbinder 40 und 70
und ein von diesen erfasster Gegenstand bewegen sich nun mit einer
durch den Punkt 324 gekennzeichneten Geschwindigkeit. Ein nicht
dargestelltes Trimm-Messer nimmt zunéchst eine durch den Punkt
326 bezeichnete, teilweise angehobene Stellung ein. Ferner nimmt
ein in der Heftvorrichtung 14 befindlicher Heftkopf (nicht darge-
stellt) seine in der obersten Zeile von Fig. 8 angedeutete, vollstindig
angehobene Anfangsstellung ein.

Mit Ablauf des Arbeitszyklus beginnen die Ausrichtglieder 150
und 214 zum Zeitpunkt 330 langsam ihre Vorwirtsbewegung, Zu
diesem Zeitpunkt ist die Transportbandanordnung 20 in Greifstel-
lung, und der blattférmige Gegenstand bewegt sich beziiglich der
Ausrichtglieder mit wesentlich hoherer Geschwindigkeit.

Wihrend der weiteren Vorwiértsbewegung der Ausrichtglieder
wird die Transportbandanordnung in ihre Freigabestellung umge-
steuert, in Fig. 8 angedeutet durch die Punkte 336 und 338. Damit
wird die Bewegung der Férderbinder 40 und 70 und damit die Vor-
wirtsbewegung des Gegenstandes unterbrochen (siehe Punkte 340
und 342 in Fig. 8). Zu dieser Zeit hat das Trimm-Messer seine voll
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angehobene Stellung gemiss Punkt 344 erreicht, und der Heftkopf
beginnt seine Abwirtsbewegung.

Nach vollstindiger Freigabe des Gegenstandes durch die Trans-
portbandanordnung 20 greifen die Ausrichtglieder 150 und 214 an
der Hinterkante 166 des Gegenstandes 156 an, und zwar zum Zeit-
punkt 348 gemiss Fig. 8. Anschliessend bewegen sich die Ausricht-
glieder mit verminderter Geschwindigkeit weiter, bis die vorgesehene
Ausrichtstellung zum Zeitpunkt 352 erreicht ist. Die Ausrichtglieder
verweilen wahrend des Arbeitsablaufs der Heftvorrichtung in der
Ausrichtstellung, d.h. wihrend einer Zeitspanne, welche den Punkt
354 der Heftkopf-Betatigungskurve und den Punkt 356 der Aus-
richtglieder-Verschiebungskurve umfasst.

Die Ausrichtglieder verlassen sodann die Hinterkante des Gegen-
standes und gehen in ihre Ausgangsstellung zuriick, die im Punkt
358 erreicht ist. Wenn sich die Ausrichtglieder zuriickziehen, ver-
weilt der Gegenstand fiir eine kurze Zeit in Ruhe, wihrend der Heft-
kopf vom Gegenstand abgehoben wird.

Sodann wird die Umsteuerung der Transportbandanordnung
aus der Freigabestellung in die Greifstellung im Punkt 362 ausgelost.
Dabei nehmen die Férderbinder 40 und 70 zwischen den Punkten
364 und 366 ihre Bewegung auf. Der volistindige Ubergang der
Transportbandanordnung in die Greifstellung ist im Punkt 368 er-
reicht. Nun erreicht das Trimm-Messer im Punkt 372 das Ende
seines Schneidhubes und beginnt anschliessend seine aufwirts ge-
richtete Riickwartsbewegung in die angehobenen Ausgangsstetlung.
Der geheftete Gegenstand wird sodann von der Transportband-
anordnung in den Falt-Trimmer Giberfiihrt, wihrend der nichstfol-
gende Gegenstand zur Bearbeitungsstation 12 befordert wird.

Weitere Ausfithrungsform des Forderbandantriebes

Bei der vorstehend beschriebenen Ausfithrung gemiiss Fig. 1-8
wird eine Kupplung 226 fiir den intermittierenden Antrieb der For-
derbandeinheiten 34 und 36 verwendet. Gegebenenfalls kann jedoch
mit Hilfe einer intermittierenden Antriebsvorrichtung 378 (Fig. 9) an
Stelle einer solchen Schaltkupplung zusétzlich Zeit fiir die Beschleu-
nigung und Abbremsung gewonnen werden. Die Antriebsvorrich-
tung 378 umfasst geméss Fig. 9 eine Eingangswelle 380, die mit glei-
cher Geschwindigkeit wie die Welle 202 (Fig. 5) angetrieben wird.
Dies kann gegebenenfalls mittels eines Kettentriebes oder eines
Zahnradgetriebes mit dem Ubersetzungsverhltnis 1:1 erreicht
werden.

Die Antriebsvorrichtung 378 umfasst weiter eine Ausgangswelle
382 (Fig. 9), die parallel zur Eingangswelle 380 und zur Welle 202
(Fig. 5) angeordnet ist. Die Ausgangswelle 382 ist mit der Haupt-
Antriebsscheibe 230 verbunden (Fig. 5).

Demgemass ist bei der Ausfithrung nach Fig. 9 die Haupt-
Antriebsscheibe 230 mit der Ausgangswelle 382 der intermittieren-
den Antriebsvorrichtung anstelle der Antriebswelle 122 gemiss
Fig. 5 verbunden. Weiterhin entfallt bei der Ausfithrung nach Fig. 9
die Kupplung 226, und die Welle 222 rotiert nicht. Die Antriebswel-
le 122 (Fig. 5) wirkt demgemadss als Tréger fiir den Kurbelarm 120,
wihrend die Antriebskrifte zur Scheibe 230 und zu den Forder-
bandeinheiten 34, 36 durch die Ausgangswelle 382 iibertragen
werden (Fig. 9), wobei die Scheibe 230 drehfest mit der Ausgangs-
welle 282 verbunden ist. Die intermittierende Antriebsvorrichtung
kann gegebenenfalls auf der linken Seite (geméss Blickrichtung in
Fig. 5) der Wellen 122 und 202 angeordnet werden.

Die Antriebsvorrichtung 378 versetzt die Ausgangswelle 382
jeweils fiir eine vollstindige Umdrehung in Bewegung, wenn die Ein-
gangswelle 380 zwei vollstindige Umdrehungen ausfiihrt. Die An-
triebsvorrichtung 378 umfasst ein mit der Eingangswelle 380 dreh-
fest verbundenes Eingangsrad 386 mit einer Mehrzahl von parallel
zu den Wellen 380 und 382 sowie halbkreisférmig verteilt angeord-
neten Antriebsstiften 390. Der erste und letzte dieser Stifte innerhalb
der Halbkreisanordnung ist drehbar am Antriebsrad 386 gelagert.
Ein mit diesem Rad drehfest verbundener Haltenocken 394 weist
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einen kreisbogenformigen Umfangsabschnitt 396 auf, der sich {iber wihrend eines Endabschnitts der Umdrehung eine verzdgerte Bewe-
einen Winkel von etwa 142° sowie koaxial zu der Halbkreisanord- gung aus.
nung der Stifte 390 erstreckt. Das Schalt-Zahnrad 400 weist einen radial vorstehenden Halter-

Ein Schalt-Zahnrad 400 steht mit dem Haltenocken 394 und den  abschnitt 404 mit kreisbogenférmiger Aussenfléiche auf, die mit dem
Stiften 390 des Antriebsrades 386 in Wirkverbindung, derart, dass s Umfangsabschnitt 396 des Haltenockens 394 in Beriilirung tritt.

die Ausgangswelle 382 jeweils fiir eine vollstindige Umdrehung an- Ferner weist das Zahnrad 400 eine Mehrzahl von mit den Antriebs-
getrieben wird, wenn die Eingangswelle 380 eine halbe Umdrehung stiften 390 fiir die Drehbewegung des Zahnrades in Wirkverbindung
ausfiihrt. Wéhrend der néchstfolgenden Halbumdrehung der Ein- tretenden Umfangszihnen 408 auf. Infolge der Wirkverbindung zwi-

gangswelle 380 wird das Schalt-Zahnrad 400 durch den Haltenocken  schen diesen Stiften und Zahnen ergibt sich eine allméhliche Be-
394 gegen Drehung arretiert, und zwar fiir einen Drehwinkel von 10 schleunigung und Verzdgerung der Ausgangswelle 382. Dadurch

180° der Eingangswelle 380. Wahrend der Drehbewegung des ergibt sich fiir die Férderbandeinheiten 34 und 36 sowie fiir den von
Schalt-Zahnrades 400 unter der Wirkung der durch die Stifte 390 diesen mitgefiihrten, blattformigen Gegenstand eine im Vergleich zu
iibertragenen Antriebskréfte fithrt das Schalt-Zahnrad wéahrend dem Betrieb mit Schaltkupplung gréssere Beschleunigungs- und
eines Anfangsabschnitts der Umdrehung eine beschleunigte und Verzdgerungszeit.
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