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Procédé de production de fils élastiques recouverts.

@ Procédé de production de fils élastiques recouverts selon
lequel on a recours pour assurer le recouvrement & un proces-
sus qui consiste 3 déposer (floquer} et 2 faire adhérer {accro-
chage) sur la surface d'un fil élastomére, naturel et/ou synthé-
tique, une quantité prédéterminée de fibrilles textiles (flocks)
aprés I'avoir préparée d’une maniére propre & la rendre suffi-
samment adhésive pour ces fibrilles, et & effectuer, ou non, un
traitement ultérieur thermique et/ou chimique et/ou pneuma-
tique, ayant pour but de faire adhérer et d'accrocher définitive-
ment les fibres textiles sur la surface de I'élastomére.
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'La présente invention concerne un proc&dé€ pour la production de
fils &lastiques recouverts selon lequel, pour r&aliser le recouvrement,
on a recours 3 un processus qui consiste 3 déposer (floquer) et 3
faire adhérer (accrocher) sur la surface d'un fil &lastomdre, naturel
ou synthé&tique, une quantité pfé—établie de fibrilles textiles (flock)
en utilisant un appareil approprié 3 cette fin, tandis que 1'effet
d'accrochage et/ou d'adhésion des fibrilles textiles 3 la surface du
fil &lastomére est favorisé par unerpréparafion convenable de celle-ci,
laquelle qui doit 8tre suffisamment adh&sive pour retenir les fibrilles
avec lesquelles elle est mise en contact. )

On connait déjd des techmiques de recouvrement pour r@aliser des
fils €lastiques recouverts de fils naturels, artificiels et synthétiques.
Le recouvrement offre par lui-méme plusieurs avantages qui sont, par
exemple : '

1 - de protéger un fil contre les actions m8caniques
auxquelles il va &tre assujetti au cours de traitements ult&rieurs ;

2 - de la protéger & l'encontre les agents atmosph@riques
et chimiques qui seralent susceptibles d'en d&t&riorer les caractéristi-
ques &lastiques ; -

3 - de lui conférer une main textile ;

4 - de limiter son allongement en le maintenant & des
valeurs inférieures 3 la valeur de rupture ;

S = de faire comporter 3 un fil &lastomdre qui d'habitude
n'est disponible sur le marché@ que dans les couleurs blanc et noir, un
recouvrement de fils textiles bruts et teints, de facon 3 obtenir un
effet de couleur voisin de celui d'une pi&ce d'habillement finie, 3

porter.

Les techniques connues % prééent pour réaliser ce recouvrement,
trés souhaitable en lui-m&me, sont plutdt surannées et non entidrement
satisfaisantes.

Selon 1l'une de ces techniques connues, des fils naturels,
artificiels ou synth&tiques devant servir 3 recouvrir des &lastoméres
et provenant d'opérations de filature et de teinture, tant 3 1'&tat
brut que teint, sont transfér@s, 3 partir de leur bobine de filature,

sur des bobines appropriées, moyennant une opération de renvidage. Ces

bobines garnies des fils de recouvrement sont ensuite mont&es sur les

broches tournantes de machines correspondantes. Du fait de leur
rotation convenablement command@e, ces broches enroulent les fils

textiles des bobines sur 1'@lastomére considéré. Le fil &lastique
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recouvert ainsi obtenu, qui se compose de deux 8l&ments ou plus
(1'élastomé@re plus une, deux couvertures ou davantagez est stocké@ par
la méme machine sur des corps de support 3 l'usage de 1l'utilisateur.

Les dé&savantages techniques que présente ce procé&dé de recouvre-
ment classique peuvent se résumer comme suit :

é) colits €levEs en ce qui concerne la production, la main-
d'oeuvre, la consommation d'&nergie, 1l'achat en matidres premidres
pour le recouvrement ;

b) prix de revient &levé de 1'entretien des machines de
recouvrement ;

¢) pourcentage &levé en rebuts, déchets, produits de
second choix, d&rivant du procé&dé.

La présente invention se propose par conséquent d'&tablir un
procédé nouveau de recouvrement d'un fil &lastomdre naturel et/ou
synthétique; mono~ et multi-filament, de section carrée, rectangulaire
ou ronde, et qui consiste 3 déposer sur le fil &lastomd@re considéré
des fibres textiles naturelles, synth&tiques, artificielles, coupées a
des longueurs différentes, 3 1'&tat brut ou coloré&, ce qui permet de
se dispenser compl@tement des phases de renvidage des &l&ments de
recouvrement et d'enroulement de ces derniers autour de 1'8lastomére,
comme cela 8tait le cas dans le procddé classique mentionn& ci-dessus.

‘Selon l'invention ce proc&dé nouveau est caractdrisé en ce que,
pour effectuer le recouvrement, 1l'on fait appel 3 un processus qui
consiste 3 déposer (floquer) et 3 faire adhérer (accrocher) sur la
surface d'un fil &lastomdre, naturel et/ou synth8tique, une quantité
prédéterminde de fibrilles textiles (flock), et ce aprds avoir convena-
blement préparé celle-ci afin de la rendre suffisamment adh&sive pour

les fibrilles avec lesquelles elle est mise en contact, et 3 effectuer, .

ou non, un traitement ult@rieur thermique et/ou chimique et/ou pneumatique

ayant pour but de faire définitivement adhSrer et d'accrocher les
fibres textiles 3 la surface l'&lastomére.

A titre d'exemple, les opé&rations de préparation de la surface
d'un fil &lastomdre et d'accrochage des fibres sur celui-ci, peuvent
8tre effectuées :

a) pour les fils &lastom@res naturels de section ronde,
carr@e et rectangulaire, obtenus par un procé&dé d'extrusion :
- aprds le bain acide de coagulation et/ou avant les
lavages ;

~ pendant et/ou aprd@s les lavages - en tous cas
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avant la phase de ééchage ;

~ pendant et/ou aprds la phase de séchage ;

- pendant et/ou aprés la phase de vulcanisation ;

- pendant et/ou aprés la phase de mise en boite ;

- pendant et/ou aﬁrés que le fil €lastomdre ait &té
transféré du moyen d'emmagasinage ou bobine originale utilisé par la
ligne de production, sur tout autre mojen ou btobine exigé par le
narché. .

b) pour les fils &lastomdres naturels de section carrée et
rectangulaire, obtenus 3 partir de feuilles calandrdes et coupées :
' - pendant et/ou aprds la phase de calandrage ;

- pendant et/ou aprds la phase de vulcanisation &

1'air chaud ;

- pendant et/ou apr@s la coupe de la feuille calandrée ;

- pendant et/ou apréds que le fil &lastomdre est
transféré d'un support d'emmagasinage ou bobine originale de la ligne
de production, sur tout autre type de support ou bobine demand& par le
marché. ' '

¢) pour les fils &lastomdre synthé&tiques de section mono-
et multi-filament, obtenus .par le proc&d& de filature au mouillé et/ou
au sec 3

- avant et/ou pendant la phase d'extrusion et/ou de
réticulation et/ou de polymérisation ;

~ aprés la phase de polymérisation et de toute facon
sur le fil déj3 complétement polymérisé@ ;

~ pendant et/ou apr@s que le fil &lastomére ait &t@&
transféré du support d'emmagasinage de la ligne de production sur tout
autre type de support ou bobine demandé par le marché.

Bien entendu, 1l'invention n'est pas limit&e aux détails qu'on
vient d'illustrer et/ou de décrire, mais elle comprend toutes les
variantes et formes'équivalentes congues sur la base du principe

inventif expos& plus haut.



10

15

20

2541694

4
REVENDICATIONS

1. Procédé de production de fils &lastiques recouverts (floqués),
caract&risé en ce que, pour réaliser le recouvrement, on fait appel 3
un processus qui consiste 3 d&poser (floquer) et 3 faire adhérer
(accrocher) sur la surface d'uﬁ fil &lastomdre, naturel ét/ou synthéti-
que, une quantité@ prédéterminde de fibrilles textiles, apré@s avoir
préparé celle-ci afin de la rendre suffisamment adhBsive pour les
fibrilles avec lesquelles elle est mise en contact, et 3 efféctuer, ou
non, un traitement ult@rieur thermique et/ou chimique et/ou pneumatique
ayant pour but de faire adh8rer et d'accrocher d'une manidre d&finitive
les fibres textiles sur la surface de 1'8lastomdre.

2. Procé€dé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
lesdites fibrilles textiles sont obtenues par coupe ou effilochage de
fibres textiles naturelles, artificielles ou synthétiques, ou de

déchets de ces fibres.



