POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGO

74507

do patentu nr

Zgloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Patent tymczasowy dodatkowy

31.12.1971 (P. 152393)

Zgloszenie ogloszono:

Opis patentowy opublikowano:

KL 7¢,22/12

MKP B21d 22/12

CZYTLLNIA

30.05.1973

Urzedu Patentoweqo
'll“ll_y ]

15.02.1975

Tworcy wynalazku: Leon Gosztowtt, Artur Karaszkiewicz

Uprawniony z patentu tymczasowego: Politechnika Warszawska,

Warszawa (Polska)

Sposéb ciagnienia wyrobow z blach na zimne i prasa hydrauliczna
do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb ciggnienia
wyrob6w z blach na zimne i prasa hydrauliczna do
stosowania tego sposobu. Pozwala ona na ciggnienie
przy uZyciu jedynie stempla, bowiem role matryey
spelnia poduszka hydrauliczna z przepong gumowa.

Dotyehezas znane urzadzenia do ciggnienia wyro-
béw z blach na zimno przy uzyciu jedynie stempla
posiadajg nastepujace wady:

— przy zastosowaniu znanej metody Guerina, po-
legajacej na eiggnieniu poduszka gumows, jest nie-
mozliwe ciggnienie grubszych blach, zachodzi ko-
nieczno§é wykonania w znacznym procencie robot
recznych przy wykanczaniu czeéci, powstaja niédo-
ktadno$ci przy podgieciach elementéw ciggnionych
oraz wystepuje nieréwnomierny nacisk poduszki gu-
mowej na element ciggniony i stempel; jest to spo-
wodowane uzyciem stosunkowo twardej gumy, ktéra
nie zapelnia dokladnie szczelin ani ostrych przejsé
miedzy bokiem stempla, a powierzchnig stolu prasy.
— przy zastoesowaniu ciggnienia hydraulicznego, kt6-
re odbywa sie pod wplywem ciSnienia plynu, spel-
nia ten ostatni zadanie stempla przy ciggnieniu hy-
draulicznym wewnetrznym lub zadanie matrycy przy
ciggnieniu hydraulicznym zewnetrznym; do wad tej
metody ciggnienia nalezy zaliczyé gléwnie malg wy-
dajno§é procesu oraz, Ze ci$nienie plynu nie mozie
przekroczy¢ 200 kG/em?,

— przy zastosowaniu pras hydraulicznych tunelo-
wych typu O. A. Wheelona, aezkolwiek w zasadzie
sg usuniete wady wystepujgce przy ciggnieniu po-
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duszkg gumowg oraz ciggnieniu hydraulieznym, to
jednak zachodza dodatkowe trudno$ei zwiazane z:
koniecznoscia wysysania duzych objetosci cieczy
z detki hydraulicznej, poziomego przesuwu stotu
z szufladami oraz niemozno$cig zastosowania wyz-
szych cisniefn ponad 525 kG/cm?, co w sumie wplywa
na przedluzenie eyklu pracy na prasie i niemoznoéé
ciggnienia grubszych blach.

Celem wynalazku jest usuniqecie wad i niedogod-
no$ci dotad stosowanych i wyzej opisanych sposobéw
i urzadzen do ciaggnienia wyrobdéw z blach na zimne
przy uzyciu jedynie stempla.

Cel ten zostal osiggniety opracowaniem sposobu
ciggnienia wyrobéw z blach na zimno i rozwigza-
niem prasy hydraulicznej przeciwbieznej z poduszka
hydrauliczng, za pomecg przemieszczenia nurnika
z umieszczonym na nim stemplem, a na nim nalo-
zong do ciggnienia blacha. KorzySei wynikajgee z ta-
kiega rozwigzania odnosza sie gléwnie do zwieksze-
nia wydajno$ci urzgdzenia, bowiem juz w czasie
podnoszenia nurnika zachodzi wstepne ciggnienie,
jak réwmiez do miozliwosci tloczemia wyrobdw
z grubszych bilach, wobec catkiowicie zamknietej
przestrzeni obudowy detki, a tym samym umozli-
wienie podwyzszenia w niej ciénienia do dowolnej
warteSci w granicach wytrzymalosci elementow
prasy i wielkosci cisnienia w dolnym cylindrze prasy.

Przedmiot wynalazku zostanie objasniony blizej
za pomoca rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
w przykladzie wykonania schemat ukiadu hydrauli-
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cznego prasy; fig. 2 — prase hydrauliczng w jej kon-
cowej fazie skoku jalowego nurnika prasy przy nis-
kim cinieniu cieczy; fig. 3 — prase w jej koncowej
fazie skoku roboczego nurnika, a fig. 4 — podaje
prase w jej koficowe]j fazie ciggnienia, po doprowa-
dzeniu ciecZzy pod wysokim ciSnieniem do goérnej
poduszki hydraulicznej.

Uwidoczniony na fig. 1 uktad hydrauliczny prasy
skiada sie z prasy hydraulicznej dolnonurnikowej 1
i 2 oraz polgczonej z nig sztywno, za pomoca kolumn
5, glowicy 6 z poduszka -hydrauliczna, zasilanych
i sterowanych oddzielnymi pompami i rozdzielacza-
mi hydrauhcznyml w dolnym cylindrze 1 prasy jest
umiészczony suwliwie. nurnik 2 z przymocowanym
don ste'nplem 3 na ktérym polozona jest blacha 4
przeznaczona do wykonania wyrobu ciagnionego.
Cylinder -1 jest sztywno polaczony za pomoca ko-
lumn 5 z gbérng nieruchoma glowica 6, w zaglebie-
‘niu ktérej jest umieszczona rozciggliwa detka 7,
opierajgca sie od dotu o réwniez rozciggliwg prze-
pone gumoway 8, utwierdzong pierScieniem 9 na
obrzezach w glowicy 6. Dolny cylinder 1 prasy jest
zasilany pompa hydrauliczng zlozong np. zgbato-
-nurnikowa, na ktéra skladajg sie: niskocisnieniowa
pompa zebata 10 o duzej wydajno$ci oraz wysoko-
ciénieniowa pompa nurnikowa 1l o malej wydaj-
nosci. Pompa zebata 10 posiada samoczynny wy-

" 1acznik niskiego cisnienia 12, za§ pompa nurnikowa
11 — samoczynny wylacznik wysokiego ciSnienia 13.
Obydwie pompy zasysaja ciecz ze wspélnego zbior-
nika zasilajacego 14. Sterowanie prasy hydraulicz-
nej dolnocylindrowej odbywa sig za pomocg rozdzie-
lacza hydraulicznego 15. Prasa hydrauliczna dolno-
cylindrowa jest zasilana olejem znajdujacym sig
w zbiorniku zasilajacym 14. Wewnegtrzna objetosé
detki 7 ma mozno$é poprzez rozdzielacz hydraulicz-
ny 16 lgczyé sig, badZ to ze zbiornikiem zasilajacym
17, bad% tez z pompg nurnikowa wysokociénieniowa
18. Z uwagi na zywotno§é gumowej detki zasilana
jest.ona woda, znajdujgca si¢ w zbiorniku zasilaja-

.cym I7. -

Dziatanie urzgdzenia jest nastepujgce: po urucho-
mieniu pomp: 160, 11 i 18 oraz przy dZwigniach 19
i 20 rozdzielaczy hydraulicznych 15 i 16, znajduja-
cych sie w swych §rodkowych poloZeniach, kiedy to
obydwa zawory 21 i 22 rozdzielacza 15 sg zamknigte,

. za$ obydwa zawory 23 i 24 rozdzielacza 16 sg otwar-

te, prasa znajduje sie w polozeniu spoczynku, bo-

wiem pompy 10 i 11 przelewaja tloczony olej pod

niskim ci$nieniem przez otwarte samoczynne wy-
laczniki ci$nienia 12 i 13 spowrotem do zbiornika
zasilajgcego 14, natomiast pompa 18 przelewa tlo-
czong wode pod niskim ciSnieniem przez otwarte
zawory 23 i 24 spowrotem do zbiornika zasilajgce-
go 17.

Po wychyleniu déwigni recznej 19 rozdzielacza 15
w taki spos6b by zostat otwarty jego zawér 21 olej
tloczony obydwiema pompami 10 i 11 bedzie wply-
wat do cylindra 1 wypychajac zefi do gbéry nurnik 2
wraz ze stemplem 3 i blachg 4, ktéra po oparciu sig
o przepone 8 wygnie ja nieco do géry, wskutek czego
cze$¢ wody zawartej w detce 7 ujdzie przez otwarte
zawory 23 i 24 rozdzielacza 16 do zbiornika zasi-
lajacego 17. W tym czasie blacha 4 bedzie przepona
8 czeSciowo doginana do stempla 3, jak to uwidocz-
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niono na fig. 2. Po zaistnieniu wiekszych oporbéw
ruchu nastgpi przelgczenie pompy zebatej 10 (fig. 1)
samoczynnym wylgcznikiem ciSnienia 12 na ruch
jatowy, wobec czego w dalszym ciggu bedzie tloczy-
ta olej pod ciSnieniem do cylindra 1 prasy jedynie
pompa nurnikowa 11, za$§ nurnik 2 prasy bedzie
przesuwal si¢ nadal do géry, przy czym blacha 4,
bedzie przepong 8 jeszcze bardziej doginana do
stempla 3. Stan taki bedzie trwal do chwili zetknig-
cia sie pierScieniowej powierzchni oporowej nurni-
ka. 2 z pier§cieniem 9, jak pokazano na fig. 3. Z chwi-
13 zetkniecia sie tych powierzchni zostal zakonczo-
ny ruch roboczy prasy dolnocylindrowej, za§ pom-
pa nurnikowa 11 (fig. 1) zostanie przelgczona samo-
czynnym wylgcznikiem ciSnienia 13 na ruch jatowy,
tloczac olej pod niskim ciénieniem spowrotem do
zbiornika zasilajgcego 14. Teraz z kolei po wychyle-
niu dZwigni recznej 20 rozdzielacza 16 do takiego po-
tozenia by przy nadal otwartym zaworze 23 zostal
zamkniety zaw6r 24, pompa nurnikowa 18 pocznie
wtlaczaé wode do wnetrza detki 7, ktéra maciskajgc
na przepone 8 bedzie dogniatala nig blache 4 do
stempla 3, az do stanu calkowitego przylegania do
siebie tych dwb6ch elementéw, jak pokazano na fig. 4.

Przedstawiajgc dzwignie reczng 19 (fig. 1) roz-
dzielacza 15 do takiego polozenia, by zamknaé za-
wor 21 i otworzyé zawér 22 spowoduje sie polaczenie
wnetrza cylindra 1 ze zbiornikiem zasilajgcym 14,
wskutek czego nurnik prasy pod ciezarem wlasnym
oraz stempla 3 i blachy 4, wspomagany dodatkowo
ciénieniem wody oddziatywujacym poprzez detke 7
na przepon¢ 8, bedzie opadal ma dé}, wypychajac
olej z cylindra 1 do zbiornika zasilajacego 14. R6w-
nocze$nie z dZwignig reczna 19 przedstawiamy réw-
niez dzwignie reczng 20 rozdzielacza 16 do polozenia
Sfrodkowego, wskutek czego nastepuje polaczenie
wnetrza detki 7 me zbiormikiem zasilajgcym 17,
a wiec rozprezenie ciSnienia wody w detce 7 i wy-
pelnienie jej woda do stanu wyj§ciowego. Po zdje-
¢iu w ten spos6b wykonanej wyttoczki ze stempla
i malozeniu mna niego nastepnego kawaika blachy
cykl pracy prasy zostanie zakoficzony i moze byé
znowu powtérzony.

Zastrzezenia patentowe

i1. Spos6b ciggnienia wyrob6éw z blach na zimno na
prasie hydraulicznej przeciwbieznej z poduszky hy-
drauliczng, za pomoca przemieszczenia nurnika
z umijeszczonym na nim stemplem a ma nim miatozo-
na do ciggnienia blachg, znamienny tym, ze nurnik
(2), przez poddawanie go naporowi cieczy, podnosi
sie w gbre az do oparcia go o nieruchomg sztywna
cze§é prasy, korzystnie o pier§ciefi (9) stanowiacy
dolne zakoniczenie glowicy (6) prasy, przy czym gér-
na powierzchnia tego nurnika powinna znaleZé sie
w bezpoSredniej bliskoSci, najlepiej w zetknieciu
z przyobwodows czeScia powierzchni elastycznej
przepony (8), korzystnie gumowej, przymocowanej
na catym obwodzie do §ciany wglebienia tej gtowicy
i wybrzuszonej pod naporem znajdujacej sie¢ na
stemplu (3), blachy (4), ktéra przy ruchu nurnika
do oporu zostaje ta przepong wstepnie ciggniona,
a nastepnie tloczac ciecz w umieszezong we wgtle-

‘bieniu glowicy detke (7), nad elastyczng przepona,
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powoduje sie Scisle przywarcie tej przepony do gér-
nej powierzchni nurnika i tym samym S$cisle dogig-
cie catej powierzchni blachy do stempla, za§ po do-
konanej w ten spos6b czynnosci ciggnienia powoduje
si¢ w znany spos6b opuszczenie nurnika z wycig-
gnieta blacha, ktérego ruch powrotny jest utatw:io-
ny rozprezaniem sie¢ elastycznej przepony.

2. Prasa hydrauliczna wyposazona w zwezony
u géry nurnik, umieszczony w cylindrze zlgczonym
sztywno, na przyklad za pomocg kolumn, ze znajdu-
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jacy sie powyzej niego glowica, w ktérej wnece roz-
postarta jest elastyczna przepona, wprowadzona na
calym obwodzie w $ciane tej glowicy zakoficzonej
u dotu pier§cieniem, a powyzej tej przepony umiesz-
czona jest rozciggliwa detka, zmamienna tym, ze
zwezona cze$é nurnika (2), przy jego gbrnym poloze-
niu, jest caltkowicie wsunieta w pier§cien (9) glowicy
(6) i przylega gbébrng powierzchnig do elastycznej
przepony (8), za§ pierScieniowsg powierzchnig nurnik

10 oparty jest na dolnej powierzchni tego pierScienia. -
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