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(57) Abstract

A fastening element (1) with a large-area plain washer (5) and with a tu-
bular extension (6) adjacent thereto for passing through and guiding a screw __
(4). The plain washer (5) and the tubular extension (6) form separate prefabri-
cated parts. The tubular extension (6) has at its end facing the plain washer (5)
a shoulder (7) that engages a corresponding recess (20) in the area of a
through-hole in the plain washer (5). The section (8) of the tubular extension
(6) adjacent to the shoulder (7) can be introduced through the opening in the
plain washer (5). The screw (4) is introduced in the extension (6) either before
or after the extension (6) has been introduced in the plain washer (5).

(57) Zusammenfassung

Bei einem Befestigungselement (1) ist eine grossflachige Unterlegscheibe
(5) und ein an dieser ausgebildeter rohrférmiger Fortsatz (6) zum Durchtritt
und zur Fithrung einer Schraube (4) vorgesehen. Die Unterlegscheibe (35) und
der rohrférmige Fortsatz (6) sind als getrennt voneinander gefertigte Teile aus-
gefiihrt. Der rohrférmige Fortsatz (6) weist an seinem der Unterlegscheibe (5)
zugewandten Ende einen Bund (7) auf, der in eine entsprechende Vertiefung
(20) im Bereich einer Durchgangsoffnung der Unterlegscheibe (5) eingreift.
Der an den Bund (7) anschliessende Abschnitt (8) des rohrférmigen Fortsatzes
(6) kann durch die Offnung in der Unterlegscheibe (5) eingefiihrt werden. Die
Schraube (4) wird vor oder nach dem Einfiihren des Fortsatzes (6) in die Un-

terlegscheibe (5) in den Fortsatz (6) eingesetzt.
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Refestiaunaselement mit einer arofifldchiaen Unterleascheibe R

Die Erfindung betrifft ein Befestigunaselement mit einer groBfldchigen Unter-. .

legscheibe und einem an dieser ausaebildsten, rohrfdrmiaen Fortsatz zum Durch-

tritt und zur Fithruna einer Schraube.

Solche Befestioungselemente werden in der Remel zum Befestiaen von Iscliermate-
rialien auf festem Unterarund einaesetzt, so z. B. bei der Befestiouna von Is@-=
#lierplatten auf Diachern. Wenn Materialien auf einem Dach transportiert werden
miissen, kann es dabei vorkommen, dafl beispielsweise ein Arbeiter auf eine Unter-
legscheibe oder in deren ndhere Umaebuna auftritt oder daB ein Fahrzeua oder
llerkzeuqe iiber die Unterleascheibe hinweqfahren. Derart grtlich bearenzte Kréfte
fiihren dazu, daf der Schraubenkopf durch die aufaebrachte Abdichtung hindurch-

stdft oder daf die Unterleascheibe die auf dem Isoliermaterial aufaebrachte

Dachbahn durchstéfit.

Es wurde daher bereits vorgeschlagen, mit Abstand vom Schraubenkopf im gewinde-
freien Schaftabschnitt einen Anschlao vorzusehen, wobei sich die Unterlegschei-
be mit ihrem die Durchaangsdffnung bearenzenden Bereich an diesem Anschlaa ab-
stitzen kann und auBerdem aegeniiber der Schraubenachse kipobar ist. Diese Aus-
fiihrung hat sich sehr agut bewdhrt, doch ist als Nachteil zu werten, daf? die
Schrauben ie nach Dicke der zu befesticenden Isolierbahnen relativ lana aufae-
fithrt werden miissen, da diese von den Unterleascheiben bis zum festen Untert-
grund reichen miissen.

Befestiaungselemente der einoangs geschilderten Art sind z. B. in der DE-A-
35.39.752 (nachvertffentlicht) und in der AT-B-380.051 sowie der GB-A-1.499.224
erliutert. Bei einer anderen bekannten Ausfilhrung ist an der relativ groffléchi-
gen Unterlegscheibe ein rohrfirmiger Fortsatz anceordnet, in welchem die Schrau-
be einaesetzt ist. Der Kopf der Schraube lieat dabei innerhalb dieses rohrformi-
gen Fortsatzes und ist geageniiber der Oberseite der Unterleagscheibe relativ weit
versenkt angeordnet, so dafl sich die erforderliche Schraubenldnoe wesentlicht
verkiirzt. Die Dirke der zu befestinenden Isoliermaterialien kann daher durch

das Zusammenwirken der Linge des rohrfiirmigen Fortsatzes und der Lénge der
Schraube (iberbriickt werden. Bei dieser Ausfiihrung ist jedoch als 'nachteilig

zu werten, daf derartige Unterleascheiben mit daran angeordnetem rohrformiaen
Fortsatz schwer zu maaazinieren sind und auch fiir den Transport und die Ver-

packuna zu sperriaq sind. Mit einer solchen Ausfihrung ist daher nur ein Einzel-
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setzvorgang mﬁglich,'indém also in diese Unterlegscheibe mit Fortsatz eine
Schraube eingefiihrt wird, worauf dann eine Einzelverschraubung an der betref-.
fenden Stelle erfolgen kann. £in Vormagazinieren von Unterlegscheiben und von i
Schrauben ist durch diese Variante nicht denkbar.

7 V B
Die vorliegende Erfindung hat sich daher zur Aufgabe gestellt, ein Befestigungs-
element der eingangs genannten Art zu schaffen, welches sehr einfach in der '
Herétellung,ist und in bestmBglichem MaBe verpackt, transportiert und in wirt-

schaftlich optimaler Weise eingesetzt werden kann.

- Erfindungsgem#B wird dazu vorgeschlagen, daB die Unterlegscheibe und der rohr-
foérmige Fortsatz als getrennt gefeftigte Teile ausgefihrt sind und der
rohrférmige Fortsatz an seinem der Unterlegscheibe zugewandten Ende einen Bund,
vorspringende Nasen, Zapfen,rNoppen od. dgl. aufweist und der an diesen Endbe-
~ reich anschlieBende Abschnitt des rohrformigen Fortsatzes annghernd dem Durch-
gangsquerschnitt einer. Uffnung in der Unterlegscheibe entspricht und dal der
freie Innendurchmesser des Fortsatzes iiber dessen groBte Lange anndhernd dem
AuBendurchmesser des Kopfés der einzusetzenden Schraube entspricht und das
freie Ende des Fortsatzes zur Herstellung einer reibungsschliissigen Halterung
zwischen Fortsatz und eingesetzter Schraube auf den Schaft- bzw. GewindeauBen-
durchmesser der einzusetzenden Schraube verengt ist, so daB die rohrférmigen

Fortsitze mit eingesetzten Schrauben vormagazinierbar sind.

Durch diese erfindungsgemé@fen MaBnahmen ist einerseits die Mdglichkeit gegeben,
_die Unﬁerlegscheibe und den rohrfﬁrmigen Fortsatz aus beliebigen Herkstoffen

zu fertigen, so daB die Erfordernisse je nach Einsatz optimal ausgeniitzt werden

kénnen. Ferner ist dadurchrdierﬁﬁglichkeit geschaffen, da die L&nge der

Schrauben und die Linge des rohrfdrmigen Fortsatzes aufeinander abgestimmt die
~ Dicke der zu befestigenden Isoliermaterialien iberbriicken kdnnen. Ein solcher
rohrférmiger Fortsatz kann alsc in beliebige L&nge hergestellt werden, so daB

eine Kostenoptimierung zur Uberbriickung der Gesamtdistanz gegeben ist. Es kann

>

z.B. eine sehr kurze Schraube mit einem relativ langen rohrformigen Fortsatz

zusammenuirken.

v

Durch die getrennte Fertigung von Unterlegscheibe und rohrformigem Fortsatz

wird wiederum eine Art Gelenk zwischen der Unterlegscheibe und 'dem Verschrau-
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bungsteil erzielt, sodaB eine besondere Trittsicherheit gewdhrleistet ist. Die
Unterlegscheibe kann also auch bei einer solchen Ausflhrung gegeniiber dem rohr-

formigen Fortsatz kippen, so da eine einseitige Belastung ohne.Probleme abge-

fangen werden kann.

Durch die erfindungsgem&Ben MaBnahmen ist nicht nur eine optimale Halterung
zuischen dem rohrformigen Fortsatz und der eingesetzten Schraube gegeben, son-
dern auch eine gegenseitige Zentrierung, so daB ein genaues Setzen beim Ein-
schraubvorgang gewsdhrleistet ist. Durch die reibungsschlissige Halterung der
Schraube innerhalb des Fortsatzes ist auch eine unverlierbare Vormagazinierung
der aus Fortsatz und Schraube gebildeten Einheit méglich. Trotzdem ist aber
nach wie vor der Forderung entsprochen, daB bei einer eventuellen Belastung
(Trittbelastung) des Befestigungselementes die Schraube teleskopartig in den

Innenraum des rohrfdrmigen Fortsatzes hineingeschoben werden kann.

Fin sehr wesentlicher Vorteil, der sich durch diese erfindungsgem&Gen MaBnahmen
erzielen 1#8t, liegt in der optimalen Mdglichkeit einer Maganzinierung der
Einzelteile des Befestigungselementes. Die doch relativ flachen Unterlegschei-
ben sowie die rohrfdrmigen Forts#@tze mit den eingesetzten Schrauben lassen

sich einzeln sehr leicht verpacken und vormagazinieren, wobel gerade eine Maga-
zinierung der bereits in die rohrfirmigen Fortséatze eingesetzfen Schrauben in
einfacher Weise méglich ist. Es miBten daher in den Setzgerdten lediglich noch
die entsprechend magazinierten Unterlegscheiben seitlich zugeflhrt werden, so

daB auch bei Einsatz von erfindungsgemdBen Befestigungselementen des Setzen der

Schrauben sehr wirtschaftlich ist.

Weitere erfindungsgem#Be Merkmale und besondere Vorteile werden in der nachste-
henden Beschreibung anhand der Zeichnungen noch ndher erlédutert. Es zeigen:
Fig. 1 ein Einsatzbeispiel einmer Verbindung von Isoliermaterialien auf einem
festen Unterbau; Fig. 2 ein erfindungsgemédBes Befestigungselement teilweise im
Schnitt dar estell-; Fig. 3 einen L&ngsschnitt durch den rohrférmigen Fortsatz
Draufsicht auf die Unterlegscheibe gemdB Fig. Z; Fig. 7 die nach Fig. 2 einge-

setzte Schraube; Fig. 8 eine weitere Ausfiihrungsform der einzusetzenden Schrau-

gemdl Fig. 2; die Fig. &4, 5 und 6 einen Langs- und Querschnitt sowie eine

be; Fig. 9 einen Schnitt durch einen Teilbereich des rohrformigen Fortsatzes

mit einer eingesetzten Schraube und Fig. 10 eine Schrégsicht einer gemd8 Fig.
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9 eingesetzten, den Schraubenschaft umgebenden Hilse; Fig. 11 eine Schrégsicht

eines rohrfdrmigen Fortsatzes mit besonders ausgebildeten Enden; Fig. 12 eine.

Ausfiihrungsform des rohrfarmigen Fortsatzes; die Fig. 13 und 14- zwei weitere

Ausfiihrungsformen des rohrférmigen Fortsatzes mit besonders ausgebildeten

“Zapfen am einen Ende derselben; Fig. 15 eine Sbhrégsicht einer Zufihreinrich-

tung solcher Art ausgefﬁhfter rohrférmiger Fortsdtze in einem Setzgerdt; die
Fig. 16 und 18 magazinierbare Zufﬁhranordnungen fir die rohrférmigen Fortsdtze
und Fig. 17 ein Stapel magazinierter Unterlegscheiben; Fig. 19 schematisch dar-
gestellt ein Setzgerdt mit einer Einzelzufiihrm&glichkeit fir mit Schrauben
bestiickte rohrférmige Fortsitze und fir in einem Stapel béreitsgehaltene Unter-
legschrauben; Fig. 20 eine gegeniber den Fig. 4 bis 6 abweichende Ausfihrungs-

form einer Unterlegscheibe; Fig. 21 einen Schnitt durch ein Befesitungselement

einer weiteren Ausfiihrungsform und Fig. 22 eine Schrdgsicht des hier eingesetz-

ten rohrformigen Fortsatzes; Fig. 23 eine Magaziniermdglichkeit von Schrauben

mit bereits aufgesetzten rohrférmigen Fortsdtzen in einem Magazinierstreifen;

_die Fig. 24 und 25 eine besondere Ausbildung eines am einen Ende des rohrformi-

gen Fortsatzes ausgebildeten Bundes; Fig. 26 eine Ausfihrungsform eines rohr-
formigen Fortsatzes mit im Schaftbereich auskragenden Bigeln und Fig. 28 eine
Zufiihranordnung solcher Art ausgebildeter Fortsétze in einem Hagazinierkanal;
die Fig. 29 und 30 zuwei Ausfiihrungsformen von rohrférmigen Fo;tsétzén im Be-
reich des am einen Ende ahgeordneten Bundes; die Fig. 31 bis 36 weitere Ausfiih-

rungsarten eines Fortsatzes sowie eine Stapelmdglichkeit fir diese.

Aus den Fig. 1 ist ersichtlich, daB ein Beféstigungselement 1 zur Fixierung
von Isoliermateriai 2 én einer festen Unterlage 3, z.B. einem Metallprofil,
dient. Das Befestigungselement bestehf dabei aus einer Schraube 4 und einer
relativ groBflichigen Unterlegscheibe 5, welche einen rohrférmigen Fortsatz 6

tragt.

Anhand der Figuren 2 bis 7 sollen ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines solchen
Beféstigungselementes'néhér erldutert werden. Die Unterlegscheibe 5 und der
rohrformige Fortsatz 6 sind als getrennt gefertigte Teile ausgefiihrt, wobei
der rohrformige Fortsatz 6 an seinem der Unterlegscheibe 5 zugewandteh Ende
einen Bund 7 aufuwcist. Wie bei den weiteren Ausfithrungsbeispielen dann noch
naher erldutert wird, kdnnen anstelle des Bundes 7 oder zusdtzlich zum Bund 7

vorspringehde Nasen, Zapfen, Noppen od. dgl. vorgesehen werden. Der an den Bund

®,

2]
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7 anschlieBende Abschnitt 8 des rohrfgrmigen Fortsatzes 6 ist anndhernd dem

Durchgangsquerschnitt einer 0ffnung 9 in der Unterlegscheibe 5 angepaBt.

Die Schraube & weist einen Kopf 10, einen gewindefreien Schaftabschnitt 11,
einen Gewindeabschnitt 12 sowie eine selbstbohrende Spitze 13 auf. Der Durch-
messer des Schaftabschnittes 11 entspricht anndhernd dem AuBendurchmesser des
Gewindeabschnittes 12, wobei auch die Durchgangsdffnung 14 am anderen freien
Ende des rohrfdérmigen Fortsatzes 6 auf diesen Durchmesser abgestimmt ist. Der
Durchmesser des Schraubenkopfes 10 entspricht anndhernd dem Innendurchmesser
des Zylinderabschnittes 15 im rohrformigen Fortsatz 6. Es ist daher nicht nur
eine optimale Halterung zwischen dem rohrfdrmigen Fortsatz 6 und der eingesetz-
ten Schraube &4 gegeben sondern auch eine gegenseitige Zentrierung, so dafl ein
genaues Setzen beim Einschraubvorgang gewdhrleistet ist. Bei einer solchen An-

ordnung einer Schraube 4 ist in einfacher Weise ein Innenantrieb 16 méglich.

Durch die getrennte Fertigung des rohrférmigen Fortsatzes 6 und der Unterleg-
scheibe 5 kann z.B. die Unterlegscheibe 5 aus Metall und der rohrférmige Fort-
satz 6 aus Kunststoff gefertigt sein. In Kunststoff 1388t sich der rohrfdrmige
Fortsatz zwischen Schraube und Unterlegscheibe am einfachsten realisieren.
Dabei kénnen auch die MaBnahmen vorgesehen werden, die eine einfache Vormaga-
zinierung des rohrférmigen Fortsatzes 6 mit der Schraube 4 und bei einer
Schraube 4 mit Innenantrieb 16 ergibt eine gute Fihrung des Befestigungselemen-
tes beim Setzen von Hand. AuBerdem erlaubt dies eine Zuflhrung Uber eine Lose-
Vormagazin und letztlich kann das Befestigungselement auch in einem Magazin-
streifen fur einen Verschraubautomat eingebracht werden. Die Unterlegscheiben,

sofern diese aus Metall sind, kdnnen chne Probleme in den bekannten Schraub-

automaten zugefiihrt werden.

Damit der eigentlich die Kraft Ubertragende Bund 7 des rohrfdrmigen Fortsatzes
6 in der Unterlegscheibe 5 aufgenommen werden kann, ist dieser konvex aufge-
wdlbt. Dies bringt nicht nur eine erwiinschte Versteifung der Unterlegscheibe,
ohne daB dazu Verrippungen irgendwelcher Art notwendig sind. Gerade beim Ein-
satz von QuellschweiBmitteln beim VerschweiBen der abdeckenden Dachbahnen wirkt
sich dies als sehr positiv aus. Die ko vexe Aufwdlbung der Unterlegscheibe kann
dabei so gestaltet sein, daB sie zum Rand hin abféllt und dort flr eine gute

Druckverteilung sort und auBerdem den VerschweiBvorgang mit der Dachbahn nicht
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beeintrachtigt.

Gerade bei einem nachfolgenden VerschuweiBvorgang kann es zueckmdBig sein, so- ¢
wohl die Unterlégscheibe 5 als auch den rohrfirmigen Fortsatz 6 aus Kunststoff

zu fertigen. o .-

Fine weitere Variante ergibt sich durch die Trennung der einzelnen Teile, da
dadurch die Unterlegscheibe 5 und/oder der roh-férmige Fortsatz 6 und/oder die
Schraube 4 aus rostfreiem Werkstoff gefertigt werden kdnnen. Dies ist bei Be-.
festigungen, die der Hitteruhg oder auch irgendeiner Feuchtigkeit ausgesetzt
sind, von wesentlichem Faktor. Dabei kann eine Schraube teilweise oder voll aus
rostfreiem austhenitischem Stahl gefertigt werden. Auch ist es denkbar, eine

Schraube aus zwei oder mehreren Abschnitten mit unterschiedlichen llerkstoffen

‘oder unterschiedlichcm Materialgfiige und/oder unterschiedlicher Hartung herzu-

stellen, wobel die einzelnen Abschnitt durch SchweiBen, Kleben od. dgl. zusam-
mengesetzt sind. Eine solche Lésung wire auch fiir den rohrférmigen Fortsatz 6

moglich, wenn das Befestigungselement fiir besondere Einsatzarten gesehen wird.

'Es kinnte also auch der rohrférmige Fortsatz 6 aus zwei oder mehreren Abschnit-

ten unterschiedlichen kerkstoffes, unterschiedlichem Materialgefiige und/oder

unterschiedlicher Hartung durch SchweiBen, Kleben od. dgl. zusammengesetzt sein.

Das im Einsatzzustand von der Unterlegscheibe 5 abstehende Ende 17 des rohrfor-

migen Fortsatzes 6 ist an der AuBenseite konisch ver jlngt ausgebildet. Dies be-
wirkt ein sehr einfaches Eindriicken in das nachgiebige Isoliermaterial wihrend
des Einschraubens. Es wird daher dem rohrférmigen Fortsatz praktisch kein

Widerstand entgegengesetzt.

llie schon erwdhnt, ist die in den Fig. 2 und 4 bis 6 dargestellte Unterleg-
scheibe 5 ausgewdlbt ausgefiihrt. Die Unterlegscheibe 5 weist dabei eine mittigé,
konisch oder mehrfach abgestuft :usgebildete Offnung 9 auf, wobei der Umfangs-
rand 18 der Unterlegscheibe 5 und der Of fnungsrand 19 der mittigen Offnung 9

anndhernd auf einer Ebene liegen.

B

Um eine ausreichende Halterung des rohrfdrmigen. Fortsatzes 6 an der Unterleg- 3
scheibe 5 zu erreichen, ist der am Fortsatz 6 ausgebildete Bund 7-in dessen
Querschnittsform annZhernd der Querschnittsform der Vertiefung 20 in der Unter-

legscheibe 5 angepaft.
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In Fig. 8 ist eine weitere Ausfiihrungsform einer einzusetzenden Schraube 4 ge-
zeigt. Diese Schraube weist mit Abstand vom Schraubenkopf 10 einen umlaufenden
Bund 21 auf, auf welchem sich das untere freie Ende des rohrférmigen Fortsatzes
6 abstiitzen kann. Es ist dadurch eine zusdtzliche Sicherung gegen ein zu weite-

res Niedertreten bei Belastung der aus Fortsatz 6 und Unterlegscheibe 5 gebil-

deten Einheit gegeben.

In den Fig. 9 und 10 ist eine weitere Ausfiihrungsform des Befestigungselementes
aufgezeigt. Es ist hier eine Schraube 4 eingesetzt, bei der der AuBendurchmes;
ser des Gewindeabschnittes 12 griBer ist als der AuBendurchmesser des Schaft-
abschnittes 11. Der Durchmesser des freien Durchganges am Endbereich 17 des
Fortsatzes 6 entspricht dabei ann&hernd dem AuBendurchmesser des Gewindeab-
schnittes 12 der Schraube 4. Damit hier trotzdem eine ausreichende Fihrung und
Halterung des Schraubenschaftes 11 im Fortsatz erzielt wird, kann eine Hilse

22 auf den Schraubenschaft 11 aufgesetzt werden, deren AuBendurchmesser wieder-
um dem AuBendurchmesser des Gewindeabschnittes 12 entspricht und daher exakt

in das freie Ende 17 des rohrformigen Fortsatzes 6 eingepaBt werden kann. Damit
aiese Hilse 22 einfach auf den Schaftabschnitt 11 der Schraube 4 aufgesetzt

werden kann, weist diese einen durchgehenden Langsschlitz 23 auf, so daB ein

seitliches Aufstecken der Hiilse 22 mdglich ist.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 11 ist ersichtlich, daB der Fortsatz 6 an seinem
einen freien Ende spitzwinklig zu dessen L&ngsachse abgetrennt werden kann, so
daB eine Art Bohrschneide 24 gebildet wird. Dies erleichtert nicht nur bei ‘
einem Eindriicken in axialer Richtung, sondern fihrt auch bei einem Mitdrehen
des Fortsatzes 6 mit der Schraube 4 zu einem leichten Eindringen in das darun-
terliegende Isoliermaterial. Aus dieser Fig. 11 ist auch ersichtlich, dal der .
Fortsatz 6 an seinem der Unterlegscheibe 5 zugeordneten Ende paarweise einander
gegeniiberliegende, vorspringende Zapfen 25 aufweist. Durch diese vorspringenden
Zapfen 25 ergibt sich eine ausgezeichnete Méglichkeit der Magazinierung bzw.
der ordnungsgemiBen Zufihrung der Fortsdtze bzw. der bereits mit Schrauben vor-
magazinierten Fortsdtze zu einem Setzgerat. Bei der Ausflihrung nach Fig. 11
stehen diese Zapfen 25 radial von dem am freien Ende des Fortsatzes 6 ausgebil-
deten Bund 7 ab. Bei weiteren Ausfilhrungsbeispielen, z.B. den Fig. 13 und 14,

sind diese Zapfen 25 an den Bund 7 anschlieflend gegen das andere freie Ende 17
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des Fortsatzes 6 hin geriChtet; Um eine gute Fihrung der Fortsdtze Erin einem
entsprechenden Magazinierkanal zu gewdhrleisten und die Reibung herabzusetzen,
sind diese vorstehenden Zapfen 25 an der gegen das freie Ende 17 des Fortsatzes

6 gerichteten Oberflédche 26 abgerundet ausgefihrt.

Wie der Fig. 12 entnommen werden kann, ist der rohrftrmige Fortsatz 6 mit be-
liebiger Linge auszufiihren, also auch mit einer relativ kurzen axialen Ausdeh-
nung. Einé solche Variante ist insbesondere dann zweckmdBig, wenn auch eine
direkte Verlegung einer Unterlegscheibe auf z.B. Holzschalungen erforderlich
ist, waé u.a. bei Kuppelbauten vorkommt. Dadurch kann eine Unterlegscheibe mit
gfoBer Aufnahmedffnung mit einem normalen Senkkopfbefestiger fixiert werden.
Zugleich konnen solche Konstruktionen primdr bei fiir die Verankerung in dinnen
Blechen ausgelegten Befestigern auch mit groBem GewindeauBendurchmesser z.B.

fiir Gasbeton eingesetzt werden. Ein solche~ Befestiger kann dann immer noch

durch die Unterlegscheibe eingebracht werden. Es wdre in diesem Zusammenhang

auch denkbar, den in einem solchen Falle eingesetzten rohrfdrmigen Fortsatz 6
durch einen Axialschlitz aufzutrennen, so daB der Fortsatz 6 auch bei entspre-

chend groBem Gewindedurchmesser seitlich aufgesteckt werden kann.

In Fig. 20 ist eine Ausfiihrungsform einer Unterlegscheibe 5 gezeigt, wie sie

~ bisher eingesetzt worden ist, wobei eine solche Ausfihrungsfdrm einer Unterleg-

scheibe 5 auch bei der erfindungsgemdBen Konstruktion eines Befestigungselemen-

tes in gleicher Weise verwendet werden kann. Eine solche Unterlegscheibe 5 mit

‘nach innen gezogener Vertiefung 20 ist natiirlich nur dann einzusetzen, wenn ein

entsprechend nachgiebiges Material, also z.B. Isoliermaterial, befestigt werden
soll.

Bei der Ausflihrung nach Fig. 13 ist ein Bund 7 am einen Ende des rohrfdrmigen

) Fortsatzes 6 angeordnet, welcher in Draufsicht anndhernd quadratisch ausgebil-

det ist. Bei entsprechender Ausbildung der Vertiefung in der Unterlegscheibe

5 kﬁnnte dadurch eine Verdrehsicherheit fiir den Fortsatz 6 erzielt werden.

7 eine optimale Fiihrungsméglichkeit beim Zufihren der Fortsd@tze 6 in einem
Magazinierkanal, da die jeweils den in axialer Richtung abstehenden Zapfen 25
exakt auf den Fihrungsbahnen gleiten konnen, zumal die Seitenflachen 27 des

Buhdes 7 ein seitliches Verschwenken verhindern.

¥
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7 AuBerdem‘ergibtrsich durch die in Draufsicht quadratische Ausbildung des Bundes *
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Bei der Ausfiihrung nach Fig. 14 ist der am einen Ende des Fortsatzes 6 angeord-
nete Bund 7 ebenfalls mit zwei ebenen Fldchen 28 seitlich abgegrenzt, die
wiederum zur Fihrung zum Zubringen in einem Magazinierkanal dieﬁen. AuBBerdem
ist die untere Begrenzung 29 des Bundes 7 abgerundeﬁ ausgefiihrt, so daB sich
der rohrférmige Fortsatz 6 in einfacher Weise um eine in der Ebene der Unter-
legscheibe liegende Achse verschwenken kann. Es ist dadurch eine zusatzliche
Ausgleichsmdglichkeit zwischen Unterlegscheibe 5 und Fortsatz 6 gegeben insbe-

sondere bei einer seitlichen Belastung auf die Unterlegscheibe 5.

In Fig. 15 ist schematisch eine Einzelzufiihrung von rohrférmigen Fortsdtzen 6
dargestellt, wobei die Fortsdtze 6 auch gleich mit den entsprechenden Schrau-
ben bestiickt sein konnen. Diese Fortsdtze 6 werden von oben in Pfeilrichtung

30 in einen rohrférmigen Abschnitt 31 eingefiihrt, wobei beim Einflihren die

Lage der seitlich abstehenden Zapfen 25 im Bereich des Bundes 7 unwesentlich
ist. Im Inneren des rohrférmigen Abschnittes 31 sind nach zwei Seiten abfallen-
de Fithrungsflichen 32 vorgesehen, auf welche die abstehenden Zapfen 25 auftref-
fen. Es erfolgt also sofort eine Orientierung des rohrférmigen Fortsatzes 6,

so daB die vorstehenden Zapfen 25 in die seitlich an die Flhrungsfléchen 32 an-
schlieBenden Fiihrungsschlitze 33 eingreifen. Diese Fiihrungsschlitze 33 sind
dann in einem Filhrungskanal 34 bis zum Einsatzort, also bis unterhalb der Ver-
schraubeinrichtung, gefiihrt. Es ist daher mdglich, je nach Lé&nge des Zuflhrungs-
kanals 34 mehrere rohrformige Forts#dtze 6 hintereinander zu magazinieren, die
dann jeweils beim folgenden Verschraubvorgang in den Schraubkanal fallen. Damit
eine ordnungsgemaBe Zufiihrung gewdhrleistet ist, sind die Fihrungsschlitze 33

oder der Zufiihrkanal 34 selbst spitzwinklig zur Verschraubeinrichtung hin ge-

neigt.

In Fig. 16 ist aufgezeigt, wie die einzelnen rohrfdrmigen Fortsdtze 6 aufeinan-
derfolgend auf einer schrégen Fiihrungsbahn 35 vormagaziniert und zugefihrt
werden konnen. Die vorstehenden Zapfen 25 stiitzen sich auf den beidseitig vor-
gesehenen Fiihrungsbahnen 35 ab, wobei der seitliche Abstand durch die gegen-
seitige Anlage der rohrformigen Fortsdtze 6 selbst gewdhrleistet ist. Die
gleiche Mdglichkeit ergibt sich natilirlich auch Eei relotiv kurzen rohrfdrmigen
Fortsidtzen 6, wie dies in Fig. 18 dargestellt ist. Eine optimale vertikale

Ausrich.ung der Fortsdtze 6 ist natlrlich gerade dann gegeben, wenn in den
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Fortsétzenr6 bereits die Schrauben eingesetzt sind und somit das erforderliche

Gewicht eine vertikale Ausrichtung bewirkt.

Aus Fig. 17 ist ersichtlich, daB die Unterlegscheiben auch bei einer Ausfih-

rungsform gem#B den Fig. 4 und 6 sehr gut gestapelt werden konnen.

Fig. 19 zeigt einen schematischen Aufbau eines Setzgerdtes, bei welchem nach

jedem Setzvorgang Uber eine schrédge Rutsche 36 eine Unterlegscheibe 5 zugefihrt

werden kann. Die bereits mit den Schrauben 4 bestlickten rohrfdrmigen Fortsatze

6 kinnen einzeln durch einen Kanal 37 zugefihrt werden, so daB sie in die Lage

der Verschraubachse 38 gelahgen. Durch entsprechende wegfedernde Halterungen
39, welche den Bund 7 des rohrfgrmigen Fortsatzes 6 hintergreifen, bleibt die

aus Schraube &4 und Fortsatz 6 gebildete Einheit in dieser Stellung, bis die

SchraubnuB in den Antrieb des Schraubenkopfes eingreift. Auch bei einer solchen -

Ausfiihrung ist eine vormagazinierte Zufiihrung mSglich, wenn eben an der Ein-

gangsseite des Kanals 37 eine entsprechende Zufihreinrichtung vorgesehen ist.

Aus den Fig. 21 bis 23 ist eine weitere Ausfilhrungsform eines Fortsatzes 6 er-
sichtlich, wobei dieser Fortsatz 6 aus mehreren, koaxial ineinander geschobe-
nen und gegenseitig fixierten Hilsen 39 bis 42 gebildet ist. Eine noch ein-

fachere Ausftihrung ist dann gegeben, wenn der Fortsatz 6 als aus einem Blech-

- zuschnitt mehrlagig aufgewickelten Teil gefertigt ist. Die Ausfﬂhrﬁng nach den

rFig. 21 bis 23 kann also aus einzelnen Hilsen 39 bis 42 gebildet sein oder

eben ‘aus mehreren Lagen 39 bis 42 eines ebenen Blechzuschnittes, der entspre-

chend aufgewickelt worden ist. Die duBerste Hiilse 39 bzw. die auBen liegende

Lage 39 weist an ihrem einen Ende wenigstens zwei diametral einander gegeniber-

liegende, nasenférmige Ausbuchtungen 43 auf, welche in ihrer Wirkung praktisch

dem Bund 7 gemaB der Ausfihrung nach Fig. 2 entsprechen. Bei einer solchen

~ Ausfiihrungsform ist es auch moglich, daf die duBerste Hilse 39 bzw. die ent-

sprechende 3dulerste Lage'bei einer Herstellung aus einem Blechzuschnitt im

. Fihrungsbereich fiir den Schraubenkopf 20 eine nach innen eingedrﬁckte Lasche,

Nase 44 od. dgl. aufweist. Es ist dadurch eine Sicherheit gegen ein Niedertre-
ten der Unterlegscheibe 5 samt dem rohrfﬁrmigeq Fortsatz 6 gegeniiber der '
Schraube & gegeben. In einem an gegeniliberliegenden Seiten ausgestanzten Fenster
45 ist eine vorspringende Nase 25 gebildet, welche wiederum als Abstiitzung und

Fithrung auf einer entsprechenden Fihrungsbashn 35 eingesetzt werden kann. Durch

¥
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die Seitenbegrenzungen 46 dieses ausgestanzten Fensters 45 ist dann zugleich

auch im Fihrungsabschnitt eine Verdrehsicherung fir den rohrformigen Fortsatz

6 gegeben.

Fig. 23 zeigt eine Mdglichkeit auf, Schrauben zusammen mit den bereits aufge-
setzten Fortsitzen 6 zu magazinieren, wobei dies in einfacher Weise auch in

bekannten Magazinierstreifen 47 erfolgen kann.

Eine besondere Ausfilhrungsform eines rohrfdrmigen Fortsatzes 6 ist den Fig. 24
und 25 zu entnehmen. Hier ist der Bund 7 am einen Ende des Fortsatzes 6 spitz-
winklig zur L&ngsachse des Fortsatzes 6 ausgerichtet. Der Winkel entspricht
dabei der Neigungsrichtung einer Fithrungsbahn 35 zur vormagazinierten ZuFGh—
rung dieser Fortsdtze 6 zusemmen mit den Schrauben 4. Je nach Befestigungsart

ist bei einer solchen-Anordnung eine spezielle Ausbildung der Unterlegscheibe

5 erforderlich.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 26 ist der rohrférmige Fortsatz 6 ebenfalls aus
einem Blechzuschnitt gefertigt, der nach dem Stanzvorgang zu einem rohrfGrmi-
gen Kérper geformt wird. Mittels umgebogener Laschen 48 wird ein kompakter
rohrférmiger Fortsatz 6 erzielt. Wesentlich bei einer solchen Ausflihrung ist
es, daB seitlich an das freie Ende 17 des rohrférmigen Fortsatzes 6 anschlieGen-
d in radialer Richtung auskragend Schneidkanten 49 ausgebildet sind. Es wird
dadurch beim Mitdrehen des rohrfdrmigen Fortsatzes 6 eine Offnung in dem Iso-
liermaterial hergestellt, also praktisch eine entsprechende 0f fnung aufgebohrt.

Auch bei dieser Ausfiihrung sind anstelle eine Bundes 7 einander diametral gegen-

tiberliegende Ausbuchtungen 43 vorgesehén.

Bei der Ausfiihrung nach den Fig. 27 und 28 sind am Fortsatz 6 nach Art eines
Mauerdiibels entgegen der Einschubrichtung auskragende, federnd eindrickbare
Biigel 50 vorgesehen. Durch diese auskragenden Biigel 50 kann der rohrférmige
Fortsatz 6 trotzdem durch die Offnung in der Unterlegscheibe 5 hindurchgesteckt
werden, wobei sich dann diese Bligel 50 entsprechend anlegen. Diese Bigel ent-
spannen sich in dem weichen Isolationsmaterial wieder und sorgen dort fir einen
Drehriickhalt. In einem solchen Falle wird auch ém konischen Ende 17 des Fort-
satzes 6 eine Ausfiihrung vorgesehen, daf mit Sicherheit eine Klemm- bzw. Brems-

wirkung erzeugt wird. Damit kdnnen auch die Losdreheigenschaften einer Schraube



10

20

25

30

WO 88/05487 . : : PCT/EP88/00020

- 12 -

verbessert werden. Bei dieser Ausfiihrung ist ferner vorgesehen, daB die am
Fortsatz 6 auskragenden Biigel 50 um 90° versetzt zu den am Bund 7 angeordneten
Zapfen 25 ausgerichtet sind. Aus Fig. 28 kann entnommen werden, da diese -
Zapfen 25 auf einer Flhrungsbahn 35 gleiten kdnnen und daB in einem solchen

Falle die auskragenden Biigel 50 der aufeinanderfolgenden Fortsédtze 6 den ord-

" nungsgemdfen gegenseitigen Abstand der rohrfdrmigen Fortsitze 6 bewirken.

Sowohl bei der Ausfiihrung nach Fig. 27 als auch bei den Ausgestaltungen nach
den Fig. 29 und 30 ist vorgesehen, daB der Bund 7 im Bereich der abstehenden
Zapfen 25 quer zu diesen abstehenden Zapfen 25 ausgerichtete Abflachungen 51 -
aufweist. Die Abflachungen bewirken neben anderen Mdglichkeiten eine ordnungs-
gemiBe seitliche Fiihrung in einem Magazinierkanal, so da ein Verdrehen der
Fortsitze 6 wihrend des Zuflihrens nicht mdglich ist und somit Stérungen bei

der Zufiihrung ausgeschaltet werden kdnnen. Insbesondere in Fig. 30 ist ersicht-
lich, daB der Bund 7 verschiedene Querschnittsformen aufweisen kann, die sich

je nach Einsatzzweck alsrpositiv herausstellen.

Durch die erfindungsgemdBen MaBnahmen ergeben sich auch weitere Mdglichkeiten
in der Magazinierung. E kdnnen beispielsweise mehrere, rohrfSrmige Fortsdtze

6 parallel zueinander ausgerichtet Uber abtrennbare bzw. abreiBbare Stege mit-
einander verbunden sein. So wire es beispielsweise denkbar, eine gegenseitige
Verbindung benachbarter Forts&tze 6 Gber die auskragenden Biigel 50 gemaB Fig.
27 zu verbinden. Auch besteht die Mdglichkeit, bereits eine Vormagazinierung
zusammen mit den Schrauben durchzufihren, so daB ein wesentlich schnellerer

Setzvorgang mdglich ist.

Im Rahmen der Erfindung ist aﬁch eine Ausfiihrung gemdB Fig. Bi mdglich, bei
welcher der Bund 7 am einen Ende Jes Fortsatzes 6 wulstartig ausgebildet ist,
so daB es unter anderem auch m8glich wire, diesen Bund 7 in eine entsprechend
geformte Uffnung an einer Unterlegscheibe 5 einrasten zu lassen. Es ist bei

einer solchen Ausfiihrung aber auch eine einfache Fiuhrung bei einer magazinier-
sprechenden Filhrungswénden anliegén.

Bei den Ausfihrungen nach den Fig. 32 bis 36 weist der Bund 7 am oberen Ende

des Fortsatzes 6 jeweils eine quaderfarmige AuBenkontur auf. Durch eine der-

ten Zufthrung gewdhrleistet, da gerade keine groBen seitlichen Flichen an ent- =
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artige Formgebung ist es in einfacher Weise moglich, die Fortsdtze oder auch

mit Schrauben vormagazinierte Fortsdtze zu stapeln, da die ebenen Seiten des
Bundes gegeneinander angelegt werden kdnnen. tlenn, wie in Fig. 32 gezeigt, .
seitlich abstehende Zapfen 25 vorgesehen sind, dann ist natUrliEh eine Stape-
lung nur in der einen Richtung méglich. Durch diese Ausbildung des Fortsatzes

in Form eines zylindrischen Rohres mit dem daran anschlieBenden quaderfﬁrmigen'
Bund 7 ist sehr leicht ein Stapel zu bilden, ob nun eventuelle Schrauben ent-
weder bis zur Gebrauchslage bereits eingeschoben sind oder fiir Handling-Vorteile

sogar nach beiden Seiten vorstehen. Dadurch ist spdter eine Magazinierung ohne

zusdtzliche Hilfsmittel mdglich.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 35 ist eine weitere Mdglichkeit aufgezeigt, wie
eine reibungsschliissige Verbindung zwischen der Schraube bzw. dem Schraubenkopf
und dem rohrférmigen Fortsatz 6 erfolgen kann. Es sind hier an der gf fnungs-
wandung innerhalb des Fortsatzes 6 eine oder mehrere, in axialer Richtung ver-
laufende Rippen 60 vorgesehen. Es ist dabei auch denkbar, daf die freien Enden
dieser Rippen eine zylindrische Kontur einschlieBen und somit durch entsprechen-
de winkelmiBige Versetzung an mehreren Umfangsstellen des Schraubenschaftes oder

des Schraubenkopfes anliegen und somit eine Zentrierung und eine reibungsschlis-

sige Verbindung schaffen.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 36 ist der rohrfirmige Abschnitt des Fortsatzes

6 konisch ausgebildet, das heiBt, unmittelbar an den Bund 7 anschliefend ist
der Querschnitt des Fortsatzes 6 kreisfdrmig, wogegen der dem freien Ende zu-
gewandte Abschnitt 62 im Querschnitt ellipsenfdrmig ausgefihrt ist. Es ist

dies auch anhand der angegebenen MaBe A und B aus den Zeichnungen ersichtlich.
Das freie Ende 17 des Fortsatzes 6 kann dann wiederum bis zu einem kreisformi-
gen Endquerschnitt Ubergehen. Damit hier trotzdem eine ordnungsgem@Be Stapel-
barkeit infolge des annihernd quaderférmigen Bundes 7 mdglich ist, wird zusdtz-
lich, zumindest an zwei einander gegeniiberliegenden Seiten ein Steg 61 vorge-
sehen, so daB iber eine relativ lange Strecke bezogen auf die Ldnge des Fort-

satzes 6 ein gleiches MaB A fir die iUbereinander zu stapelnden Fortsédtze 6 ge-

wdhrleistet ist.

Gerade durch die anndhernd quaderfdrmige AuBenkontur des Bundes 7 ist zusdtz-

lich eine Losdrehsicherung des Befestigers gewshrleistet, wenn dieser Bund 7
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'beispielsweiSe in eine vierkantige Offnung der Uiterlegscheibe 5 eingreift.

" Bei einem Einsatz des erfindungsgem#Ben Befestigungselementes gegen ein Mauer-
werk bzw. gegen Beton ist wohl in der Regei ein Vorbohren eines-Loches erfor-
derlich, doch kann infolge der optimalen Magaziniefmﬁglichkeit des effindungs-
gemdBen Befestigungselementes bereits auf das freie Ende der Schraube ein

Mauerdilbel aufgesetzt und somit ebenialls mit vofmagaziniert werden.

Die vormagaziniert aufeinanderfolgenden rohrfdérmigen Fortsétze sind zweckméBig
hthenm#Big gegeneinander versetzt, so daB durch die freien Enden der Fortsdtze
gedachte Ebenen spitzwinklig zu den L&ngsachsen der Fortsédtze verlaufen. Es ist
damit eine ordnungsgem#Be Zufiihrung bzw. ein Nachrutschen in entsprechend -

schrigen Fihrungsbahnen gegeben.

Es wurde bereits auégefﬂhrt, daB bei relativ kurzen rohrformigen Fortsdtzen 6
(z.B. Fig. 12) ein Langsschlitz vorgesehen werden kdnnte. Es ist aber auch
denkﬁar, bei léngeren rohrfirmigen Fortsdtzen einen axial durchgehenden L3angs-
schlitz vorzusehen, was natiirlich diesen Fortsatz 6 v8llig unabhé@ngig von even-

tuell sehr grdBen Gewindedurchmessern an der Schraube 4 macht.

Durch das erfindungsgemiBe Befestigungéelement kann eine Fille von Anforderun-
gen an soiche Befestigungselemente optimal geldst werden. Es ist ein wirtschaft-
liches Setzen méglich, die Kofrosionsfestigkeit der Befestigung zu gewdhrlei-
sten, eine Losdrehsicherung ist gegeben, der Riickhalt der Dachbahn und somit
eine Lahgzeitsicherheit bei der Befestigung von Isoliermaterialien gerade auf
einem Dach ist mdglich. Zu diesem Zweckisind eine Reihe von MaBnahmen notwendig,

die gerade durch die erfindungsgemdBen Ausfiihrungen geldst werden kénnen.

Die Herstellung des Fortsatzes aus Stahlblech, vorzugsweise rostfreiem Stahl-
blech, bedarf sicher einiger Versuche, doch scheint gerade eine solche L@sung

einen wesenﬁlichen Weg aufzuzeigen. Weiters ist auch eine flielgepreBte Aus-

_ fihrung aus einer Aluminiumlegierung denkbar. Daneben bestiinde die Msglichkeit,

den rohrfdrmigen Fortsatz als ZinkspritzguB auszufiihren. Unabhingig von dem
verwendeten Werkstoff soll dieser rohrfdrmige Fortsatz ein Teleskopelement bil-
den, Mittel zu einer Vormagazinierung aufweisen, die ein Ubersteigen, ein

Sperren der Befestiger in der Schragzufiihrung ausschlieBen und weiters kann

®
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smischen dem Schraubbefestiger und der Unterleascheibe eine ReibschluBverbin-

duna heraestellt werden, damit positiv dem Ldsen des Befestiqunaselementes vor-

gebeuat werden kann.

Fine meitere Mdalicheit ist zur Verbesseruna der Losdrehsicherheit oeaqeben,
wenn der Fortsatz an seinem AuBenumfanag mit vorsprinaenden Riopen, Riefen,
Nuten oder zahnartigen Vorspriingen versehen ist. Die zshnartigen Vorspriinge
kbnnen siaezahnfdrmig ausgebildet sein. Daher ist nicht nur die Schraube mit
dem Fortsatz reibunasschliissia verbunden, sondern es wird auch ein Reibunas-

asrhlufl zwischen Fortsatz und Isolieruna bzw. Dachbahn erzielt.

Fine Vormacazinieruna konnte auch mit den metallischen Befestioern unmittelbar
voraenommen werden. Dann kdnnte aber nicht mehr der Teleskopeffekt aqeniitzt
merden, der fiir die aroBen Isolationsstirken vorteilhaft ist. Es ist daher der-
zeit eine Einzelanfertigung von rohrformigen Fortsdtzen in beliebiger Lénge

die vorteilhafteste Art der !lerstellung und auch fiir die Verpackung. Daneben
ist natiitrlich eine aneinanderhinaende Fertiquna, z.B. in einem Kunststoff-
spritzquBverfahren, sehr zweckmdBig. Es kann dadurch ein Stanaoenmagazin, qe-
gebenenfalls bereits mit Schrauben aefiillt, einer Setzeinrichtung zugefiihrt
werden. Einé solche Stanae muf dann nur noch in der Setzeinrichtung sinaeféadelt
werden, so daf dann beispielsweise 27 oder gar 40 Befestiqungselemente auf

einmal voroeladen werden konnen.
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Patentanspriche:

. Befestigungselement mit einer groB8fl&chigen Unterlegscheibe und einem an

dieser ausgebildeten, rohrférmigen Fortsatz zum Durchtritt und zur Fihrung
einer Schraube, dadurch gekennzeichnet, daB die Unterlegscheibe (5) und der
rohrférmige Fortsatz (6) als getrennt gefertigte Teile ausgefihrt sind und
der rohrférmige Fortsatz (6) an seinem der Unterlegscheibe zugewandten Ende
einen Bund (7), vorspringende Nasen (43), Zapfen (25), Noppen od. dgl. auf-
weist und der an diesen Endbersich anschlieBende Abschnitt (8) des rohr- _
formigen Fortsatzes (6) anndhernd dem Durchgangsquerschnitt einer Offnung
(9) in d:rVUnterlegscheibe (5) entspricht und daB der frei- Innendurchmes-
ser des Fortsatzes (6) liber dessen groBte Léngerannéhernd dem AuBendurch-
messer des Kopfes (10) der einzusetzenden Schraube (4) entspricht und das
frei= Ende (17) des Fortsatzes zu- Herstellung einer reibungsschlissigen
Halterung zuischen Fortsatz (6) und eingesetzter Schraube (4) auf den
Schaft- bzw. GewindeauBendurchmesser «:er einzusetzenden Schraube (&) vér-
engt ist, so daB die rohrfiérmigen Fortsdtze (6) mit eingesetzten Schrauben

(4) vormagazinierbar sind.

. Befestigungselemeht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Unter-

" legscheibe (5) aus Metall und der rohrférmige Fortsatz (6) aus Kunststoff

gefertigtVSind.

. Befestigungselement nach Anspruch 1, dadur -h gekennzeichnet, daB die Unter-

legscheibe (5) und der rohrfdrmige Fortsatz (6} aus Kunststoff gebildet

sind.

. BeFestigungselemént nach An:pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Unter-

legscheibe (5) und/oder der -ohrfdérmige Fortsatz (6) und/oder die Schraube

(4) aus rostfreiem Werkstoff gefertigt sind.

. Befestigungselement nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzei;hnet,

daB der rohrférmige Fortsatz (6) und/oder die Schraube (4) aus zwei oder
mehreren Abschnitten mit unterschiedlichen Werkstoffen oder unterschied-
lichem Materialgefiige und/oder unterschiedlicher Hartung durch SchweiBen,

Kleben od. dgl. zusammengefiigt sind.

6. Befestigungselemen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Fort-

14
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satz (6) an seinem einen freien Ende spitzwinklig zu dessen L&ngsachse ab-

getrennt ist zur Bildung einer Bohrschneide (24) (Fig. 11).

Befestigungselement nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

daB die Unterlegscheibe (5) aufgewdlbt ausgeflhrt ist und eine mittige,
konisch oder mehrfach abgestuft ausgebildete Vertiefung (20) aufweist, wo-
bei der Umfangsrand (18) der Unterlegscheibe (5) und der Uffnungsrand (19) -

der mittigen Vertiefung (20) anndhernd auf einer Ebene liegen.

Befestigungselement nach den Anspriichen 1 und 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der am Fortsatz (6) ausgebildete Bund (7) in dessen Querschnittsform

anndhernd der Querschnittsform der Vertiefung (20) in der Unterlegscheibe

(5) angepaBt ist.

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der AuBlendurchmesser des Gewindeabschnittes

(12) der Schraube (4) dem Innendurchmesser am freien Ende (17) des Fort-
satzes (6) entspricht und auf den im Durchmesser kleineren Schaftabschnitt
(11) zwischen Gewindeabschnitt (12) und Schraubenkopf (10) eine dem Gewinde-

auBendurchmesser entsprechende Hiilse (22) aufgesetzt ist (Fig. 9 und 10).

Befestigungselement nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da@ die auf
den gewindefreien Schaftabschnitt (11) aufsetzbare Hiilse (22) einen durch-

gehenden Lingsschlitz (23) aufweist (Fig. 10).

Befestigungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Fort-
satz (6) an seinem der Unterlegscheibe (5) zugeordneten Ende paarweise

einander gegeniiberliegende, vorspringende Zapfen (25) aufweist.

Befestigungselement nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
Zapfen (25) radial von dem am freien Ende des Fortsatzes (6) ausgebildeten

Bund (7) abstehen.

Befestigung-element nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
Zapfen in axialer Richtung an den Bund (7) anschlieBend gegen das andere

freie Ende (17) des Fortsatzes (6) hin gerichtet sind (Fig. 13 und 14).
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Befestigungselement nach den Anspriichen 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet,

daB die Zapfen (25) an der gegen das eine freie Ende des Fortsatzes (6)

gerichteten Oberfldche (26) abgerundet ausgefiihrt sind.

Befestigungselement nach den Ansprﬁchen 1 und 11 bis 14, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Bund (7) im Bereich der abstehenden Zapfen (25) quer zu

den abstehenden Zapfen (25) ausgerichtete Abflachungen (51) aufweisen (Fig.

27, 29, 30). :

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Fortsatz (6) aus mehreren, koaxial ineinan-

der geschobenen und gegenseitig fixierten Hiilsen gebildet ist (Fig. 21 - 23).

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Fortsatz (6) als aus einem Blechzuschnitt

mehrlagig aufgewickelter Teil gefertigt ist (Fig. 21 bis 23).

Befestigungselement nach den Anspriichen 16 und 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die #uBerste Hiilse (39) des aus mehreren Hilsen gebildeten bzw. die
suBerste Lage (39) des mehrlagig gewickelten Fortsatzes (6) an ihrem einen
Ende wenigstens an zwei diametral einander gegeniiberliegenden Seiten nasen-

formige Ausbuchtungen (43, aufweist.

Béfestigungselement nach den Ansprichen 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB die #uBerste Hiilse (39) bzw. die JuBerste Lage (39) des Fortsatzes (§)

,im-Fﬁhrungsbereich fiir einen Schraubenkopf (10) wenigstens eine nach innen

spitzwinklig eingedriickte Lasche, Nase (44) od. dgl. aufuweist.

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Bund (7) an einem Ende des Fortsatzes (6)
spitzwinklig zur Langsachse des Fortsatzes (6) ausgerichtet ist (Fig. 24
und 25). '

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einém der vorhergehenden Anspriiche,

‘dadurch gekennzeichnet, daB am freien, dem Bund (7) bzwu. den Ausbuchtungen

(43) abgewandten Ende des Fortsatzes (6) seitlich neben dem hiilsenfdrmigen

Kdrper abragende Schneidkanten (49) ausgebildet sind (Fig. 26).
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Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Fortsatz (6) nach Art eines Mauerdibels

entgegen der Einschubrichtung auskragende, federnd eindriickbare Bigel (50)

aufweist (Fig. 27 und 28).

Befestigungselement nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB die am
Fortsatz (6) auskragenden Biigel (50) um 90° versetzt zu den am Bund (7)
angeordneten Zapfen (25) ausgerichtet sind (Fig. 27 und 28).

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Ansprﬁche,
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere, rohrformige Fortsatze (6) parallel

zueinander ausgerichtet iber abtrennbare bzw. abreiBbare Stege miteinander

verbunden sind.

Befestigungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf die
freien Enden der in die vormagazinierten Fortsitze (6) eingesetzten Schrau-

ben (4) Mauerdibel aufgesetzt sind.

Befestigungselement nach den Anspriichen 1, 24 und 25, dadurch gekennzeich-
net, daB die vormagaziniert aufeinander folgenden rohrférmigen Fortsétze
(6) hohenmi#Big vésetzt aneinander anschlieBen, so daB durch die freien

Enden der Fortsitze gedachte Ebenen spitzwinklig zu den Ldngsachsen der

Fortsdtze (6) verlaufen.

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennceichnet, daB der rohrférmige Fortsatz (6) einen axial durch-

gehenden Langsschlitz aufuweist.

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daB in der Offnungswandung inmerhalb des Fortsatzes
(6) eine oder mehrere, in axialer Richtung verlaufende Rippen (60) vorge-

sehen sind (Fig. 35).

Befestigungselement nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Bund (7) am einen Ende des Fortsatzes (6)

eine quaderférmige AuBenkontur aufweist (Fig. 32 - 35).
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