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(54) Verfahren und Anlage zum Herstellen eines Druck-Endproduktes und nach dem Verfahren
hergestelltes Druck-Endprodukt.

(57) Zum Herstellen eines Druck-Endproduktes (D) werden min-
destens zwei Flachen eines Druck-Vorproduktes (A) mit einem
Lack (B2) versehen. Verwendet wird ein Trockenlack. Das Druck-
Vorprodukt (A) und je ein Beschichtungsmaterial (B) fir die mit
der Lackierung zu versehenden Flachen werden bereitgestelit.
Das Beschichtungsmaterial (B) ist ein Tragermaterial (B1) mit
einer Schicht eines Trockenlackes (B2) und einem auf dem Tro- 3
ckenlack (B2) angeordneten Haftvermittler (B3). Das Druck-Vor-
produkt (A) wird mit den Beschichtungsmaterialien (B) zusam-
mengefuhrt, wobei die Haftvermittler (B3) zur Anlage an den Fla-
chen des Druck-Vorproduktes (A) gelangen. Die Beschichtungs-
materialien (B) werden mit dem Druck-Vorprodukt (A) durch
Pressen verbunden, wobei ein Druck-Zwischenprodukt (C) ent-
steht. Die Tragermaterialien (B1) werden vom Druck-Zwischen-
produkt (C) entfernt, und es entsteht das Druck-Endprodukt (D).
Die Tragermaterialien (B1) werden in einem Tragermaterial-End-
speicher (6) aufgenommen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Druck-Endproduktes durch Versehen von mindestens
zwei Flachen eines Druck-Vorproduktes mit einer Lackierung, eine Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens und ein nach
dem Verfahren hergestelltes Druck-Endprodukt.

[0002] Druck-Endprodukte von hoher Qualitét bzw. fir spezielle Anforderungen sind durch Lackschichten geschitzt, um
die Kratzfestigkeit der Farbpigmente des Druckes zu schiitzen.

[0003] Herkdmmlicherweise erfolgt die Lackierung von Druck-Vorprodukten und damit das Herstellen von Druckendpro-
dukten mit Lackierung so, dass jeweils die Druckerzeugnisse einseitig in einem Nasslackverfahren lackiert werden. Dieses
Verfahren weist zahlreiche Nachteile auf.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher,

— ein Verfahren zum Herstellen eines Druck-Endproduktes vorzuschlagen, mit dem die Nachteile des Standes der Tech-
nik vermieden werden, wobei insbesondere mehr als eine Flache des Druck-Vorproduktes mit einer Lackierung ver-
sehen werden kann;

— eine Anlage zur Durchflihrung dieses Verfahrens anzugeben; und

— ein nach dem Verfahren hergestelltes Druck-Endprodukt zu schaffen.

[0005] Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt

— fur das Verfahren geméss dem unabhéngigen Patentanspruch 1;
— fir die Anlage geméss dem unabhé&ngigen Patentanspruch 5; und
— fir das Druck-Endprodukt geméss dem unabhéngigen Patentanspruch 9.

[0006] Bevorzugte Weiterbildungen sind durch die jeweiligen abhéngigen Anspriiche definiert.

[0007] Die Erfindung offenbart somit ein Verfahren und eine Einrichtung zur Durchflhrung dieses Verfahrens, bei welchen
gleichzeitig mehrere Flachen eines Druckerzeugnisses mit einer Schicht eines Trockenlackes versehen werden kénnen
sowie das nach dem Verfahren hergestellte Druck-Endprodukt. Unter dem Begriff Trockenlack sollen Lacke verstanden
werden, die durch ein Trocken-Lackierungsverfahren applizierbar sind.

[0008] Ublicherweise handelt es sich bei den Druck-Vorprodukten, die mit der Lackierung zu versehen sind, und die
dadurch zu Druck-Endprodukten werden, um folienartige Druck-Vorprodukte in der Form von Bandern oder Bogen. Diese
Druck-Vorprodukte sind meist beidseitig, das heisst auf zwei einander gegenlberliegenden Flachen, mit einem Druck
versehen und missen daher auch beidseitig durch Trockenlack geschitzt werden.

[0009] Die Erfindung lasst sich aber auch fir Druck-Vorprodukte verwenden, die nicht folienférmig sind und die an zwei
Ubereck stehenden Flachen mit Trockenlack zu versehen sind, oder fiir Druck-Vorprodukte, die an mehr als zwei Flachen
mit Lackierung zu versehen sind.

[0010] In jedem Fall ist fiir das Aufbringen des Trockenlackes jeder Flache ein separates Teil-System vorgesehen, und die
Teil-Systeme arbeiten im Wesentlichen simultan. Zur Anbringung von Trockenlack auf zwei gegenuberliegenden Flachen
wird aber nur eine Vorrichtung zur Austibung der Pressung benétigt.

[0011] Beim neuen Verfahren zum Herstellen eines Druck-Endproduktes werden mindestens zwei Flachen eines Druck-
Vorproduktes mit Trockenlack versehen. Einerseits wird hierzu das Druck-Vorprodukt bereitgestellt. Anderseits wird fur
jede der mit Trockenlack zu versehende Flache ein Beschichtungsmaterial bereitgestellt, wozu erstens ein Tragermaterial
bereitgestellt und abgegeben wird, zweitens eine Schicht Trockenlack auf jedem Tragermaterial angebracht wird, und drit-
tens ein Haftvermittler auf jeder Schicht Trockenlack angebracht wird. Sodann wird der Haftvermittler erhitzt und die Be-
schichtungsmaterialien werden auf die mit der Trocken-Lackierung zu versehenden Flachen aufgebracht, indem die Haft-
vermittler zur Anlage an den Flachen des Druck-Vorproduktes gelangt, wobei diese beiden Schritte auch in umgekehrter
Reihenfolge stattfinden kénnen. Als Nachstes werden die Beschichtungsmaterialien unter Pressung mit dem Druck-Vor-
produkt verbunden, womit ein Druck-Zwischenprodukt fertiggestellt wird. Dann werden die Tragermaterialien vom Druck-
Zwischenprodukt entfernt, hierbei bleibt das Druck-Endprodukt Gbrig, das aus dem Druck-Vorprodukt einschliesslich Haft-
vermittler und Trocken-Lackierung an mindestens zwei Flachen besteht. Zum Schluss werden unabhéngig voneinander
das Tragermaterial in einem Tragermaterial-Endspeicher aufgenommen und das Druck-Endprodukt abgegeben.

[0012] Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausflihrungsbeispiels und mit Bezug auf die Zeichnung ausfihrlich
beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1  eine Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach der Erfindung.

[0013] Bei der in Fig. 1 dargestellten Einrichtung 10 erfolgen die Bewegungen in Richtung der Pfeile.

[0014] Die Anlage 10 umfasst eine nicht naher dargestellte erste Abgabe-Einrichtung 1 zum Bereitstellen bzw. Zuflihren
und Abgeben von Druck-Vorprodukten A, die im vorliegenden Fall die Form von Bégen haben und an zwei gegeniberlie-
genden Flachen einen nicht dargestellten Druck aufweist.
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[0015] Im Weiteren umfasst die Anlage 10 beidseits eines Pfades der mit der Trocken-Lackierung zu versehenden Bégen
je eine zweite Abgabe-Einrichtung 2 zum Bereitstellen und Abgeben bzw. Abrollen eines zuvor in nicht dargestellter Weise
erzeugten Beschichtungsmaterials B.

[0016] Dieses Beschichtungsmaterial B umfasst ein Tragermaterial B1, eine Schicht B2 eines Trockenlackes und eine
Schicht B3 eines Haftvermittlers.

[0017] Der zweiten Abgabe-Einrichtung 2 ist eine Heiz-Vorrichtung 3 nachgeschaltet, mit welcher der Haftvermittler B3
erwarmt werden kann.

[0018] Eine Zusammenflhrungs-Einrichtung 4, im vorliegenden Fall kombiniert mit einer ebenfalls mit 4 bezeichneten
Verbindungs-Einrichtung, ist den beiden Abgabe-Einrichtungen 1, 2 nachgeschaltet und dient dazu, das Druck-Vorprodukt
A mit den Beschichtungsmaterialien B zusammenzufihren und zu verbinden, um dadurch ein Druck-Zwischenprodukt C
Zu erzeugen.

[0019] Anschliessend werden in Trenn-Einrichtungen 5 die Tragermaterialien B1 entfernt, umgelenkt und einem Trager-
material-Endspeicher 6 zugefihrt. Das durch die Entfernung der Tragermaterialien B entstehende Druck-Endprodukt D
kann bei 7 der Anlage 10 entnommen werden. Dieses Druck-Endprodukt D umfasst gemass flinf Schichten, nédmlich den
mittig angeordneten Bogen A, beidseitig anschliessend die Haftvermittler B3 und zudusserst die Schichten mit dem Tro-
ckenlack B2.

Bezugszeichen

[0020]
A Druck-Vorprodukt
B Beschichtungsmaterial

B1 Tragermaterial

B2 Trockenlack

B3 Haftvermittler

C Druck-Zwischenprodukt
D Druck-Endprodukt

erste Abgabe-Einrichtung fur A

zweite Abgabe-Einrichtungen fir B
Heiz-Vorrichtung fir B3

Zusammenfiihrungs- und Verbindungs-Einrichtung
Trenn-Einrichtung

Tragermaterial-Endspeicher

Abgabe von D

NO O~ WN =

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Druck-Endproduktes (D) durch Versehen von mindestens zwei Flachen eines Druck-
Vorproduktes (A) mit einem Lack (B2), wobei die folgenden Schritte durchgefihrt werden:
— Bereitstellen des Druck-Vorproduktes (A) und je eines Beschichtungsmaterials (B) fir die mit der Lackierung zu
versehenden Flachen, wobei das Beschichtungsmaterial (B) ein Tragermaterial (B1) mit einer Schicht eines Trocken-
lackes (B2) und einem auf dem Trockenlack (B2) angeordneten Haftvermittler (B3) aufweist,
— Ubertragen von Hitze an den Haftvermittler (B3) des Beschichtungsmaterials (B),
— Zusammenfihren des Druck-Vorproduktes (A) mit dem Beschichtungsmaterial (B), wobei die Haftvermittler (B3)
zur Anlage an den Flachen des Druck-Vorproduktes (A) gelangen,
— Verbinden der Beschichtungsmaterialien (B) mit dem erhitzten Druck-Vorprodukt (A), zur Erzeugung eines Druck-
Zwischenproduktes (C) durch Pressen und unter der an den Haftvermittler (B3) des Beschichtungsmaterials (B) Gber-
tragenen Hitze;
— Entfernen der Tragermaterialien (B1) vom Druck-Zwischenprodukt (C) zur Erzeugung des Druck-Endproduktes (D);
und
— Aufnehmen des Tragermaterials (B1) in einem Tragermaterial-Endspeicher (6).

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zum Bereitstellen des Beschichtungsmaterials (B)
auf dem Tragermaterial (B1) der Trockenlack (B2) und auf dem Trockenlack (B2) der Haftvermittier (B3) angebracht
wird.

3. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Ubertragen der Hitze an den
Haftvermittler (B3) vor dem Verbinden des Beschichtungsmaterials (B) mit dem Druck-Vorprodukt (A) erfolgt.

4. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass es zur Prozessierung von Druck-
Vorprodukten (A) ausgebildet ist, die folienartige Bander oder Bogen sind, und die zwei einander gegeniberliegende
Flachen besitzen, die mit Trockenlack (B2) zu versehen sind.
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Anlage (10) zum Herstellen eines Druck-Endproduktes (D) durch Versehen von mindestens zwei Flachen eines Druck-
Vorproduktes (A) mit einem Trockenlack (B2), geméass dem Verfahrens nach Patentanspruch 1, umfassend

— eine erste Abgabe-Einrichtung (1) zum Bereitstellen und Abgeben des Druck-Vorproduktes (A),

— fur jede mit einem Trockenlack (B2) zu versehende Flache des Druck-Vorproduktes (A) eine zweite Abgabe-Ein-
richtung (2) zum Bereitstellen und Abgeben eines Beschichtungsmaterials (B), das ein Tragermaterial (B1) mit einer
Schicht Trockenlack (B2) und einen auf dem Trockenlack (B2) angeordneten Haftvermittler (B3) aufweist,

— eine Heiz-Vorrichtung (4) zur Ubertragung von Hitze an den Haftvermittler (B3) des Beschichtungsmaterials (B),

— eine den Abgabe-Vorrichtungen (1, 2) nachgeschaltete Zusammenfiihrungs-Einrichtung (4) zum Zusammenfihren
des Druck-Vorproduktes (A) mit dem Beschichtungsmaterial (B), wobei die Haftvermittler (B3) zur Anlage an den
Flachen des Druck-Vorproduktes (A) gelangen, und eine mit der Zusammenfihrungseinrichtung (4) arbeitende Ver-
bindungs-Einrichtung (4) zum Verbinden der Beschichtungsmaterialien (2) mit dem Druck-Vorprodukt durch Pressen
unter der an den Haftvermittler (B3) des Beschichtungsmaterials (B) Ubertragenen Hitze, zur Erzeugung eines Druck-
Zwischenproduktes (C);

— eine der Verbindungs-Einrichtung (4) nachgeschaltete Trenn-Einrichtung (5) zum Trennen der Tragermaterialien
(B1) vom Druck-Zwischenprodukt (C), zur Erzeugung des Druck-Endproduktes (D); und

— einen der Trenn-Einrichtung (5) nachgeschalteten Tragermaterial-Endspeicher (6) zum Aufnehmen des Trdgerma-
terials (B1).

Anlage (10) nach Patentanspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass jeder zweiten Abgabe-Einrichtung (2) eine Vor-
richtung zur Erzeugung des Beschichtungsmaterials (B) durch Aufbringen der Schicht Trockenlack (B2) auf dem Tra-
germaterial (B1) und des Haftvermittlers (B3) auf der Trockenlackschicht (B2) vorgeschaltet ist.

Anlage (10) nach einem der Patentanspriche 5 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbindungs-Einrichtung
(4) die Heiz-Vorrichtung (3) zum Erwarmen des Haftvermittlers (B3) vorgeschaltet ist.

Anlage (10) nach einem der Patentanspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie zur Prozessierung von
Druck-Vorprodukten (A) ausgebildet ist, die folienartige Béander oder Bogen sind und zwei einander gegenuberliegen-
de Flachen besitzen, die mit Trockenlack (B2) zu versehen sind.

Druck-Endprodukt (D), hergestellt nach dem Verfahren geméass Patentanspruch 1, mit mindestens zwei mit einem
Lack geschitzten Flachen, dadurch gekennzeichnet, dass es aufweist

— ein Druck-Vorprodukt (A),

— an mindestens zwei Flachen des Druck-Vorproduktes (A) eine Schicht Trockenlack (B2), und

— zwischen dem Druck-Vorprodukt (A) und jeder Schicht Trockenlack (B2) einen Haftvermittler (B3).

Druck-Endprodukt nach Patentanspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Druck-Vorprodukt (A) und das Druck-
Endprodukt (D) band- oder bogenférmig und das Beschichtungsmaterial (B) bandférmig sind.
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Fig. 1
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