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一种用于轴承埋入包胶的自动上料装置

(57)摘要

本实用新型公开一种用于轴承埋入包胶的

自动上料装置，包括操作台和机械手臂，操作台

上分别设置振动盘和直震器，两者通过输送轨道

连接，输送轨道的一端连接振动盘，输送轨道的

另一端连接顶料机构，且顶料机构配置机械爪，

机械爪与机械手臂固定连接，且通过机械手臂进

行移动；所述顶料机构包括一对立柱，所述立柱

上端之间固定设置接料板，所述接料板的下方固

定设置顶料气缸，所述顶料气缸的活塞杆上固定

设置顶杆，所述顶杆贯穿接料板设置，用于将轴

承顶起。本实用新型通过振动盘、直震器和输送

轨道将轴承运输至顶料气缸，然后再通过机械爪

抓取后运送至包浆机进行埋入包浆，相对于人工

埋入，不仅省时省力，提高了生产效率，而且避免

产生安全隐患。
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1.一种用于轴承埋入包胶的自动上料装置，包括操作台和机械手臂，所述操作台上分

别设置振动盘和直震器，两者通过输送轨道连接，所述输送轨道的一端连接振动盘，其特征

在于：所述输送轨道的另一端连接顶料机构，且顶料机构配置机械爪，所述机械爪与机械手

臂固定连接，且通过机械手臂进行移动；所述顶料机构包括一对立柱，所述立柱上端之间固

定设置接料板，所述接料板的下方固定设置顶料气缸，所述顶料气缸的活塞杆上固定设置

顶杆，所述顶杆贯穿接料板设置，用于将轴承顶起；所述机械爪包括与机械手臂固定连接的

安装板，所述安装板的下端固定设置气爪，所述气爪上设置夹板。

2.根据权利要求1所述的一种用于轴承埋入包胶的自动上料装置，其特征在于：所述接

料板上开设用于接料的凹槽。

3.根据权利要求1所述的一种用于轴承埋入包胶的自动上料装置，其特征在于：所述顶

杆为圆台或锥形结构。

4.根据权利要求1所述的一种用于轴承埋入包胶的自动上料装置，其特征在于：所述气

爪至少为两个。
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一种用于轴承埋入包胶的自动上料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及包浆加工技术领域，具体涉及一种用于轴承埋入包胶的自动上料

装置。

背景技术

[0002] 轴承在很多领域上都有所用途，比如说通用机电、装卸搬运机械、建筑机械、铁路

车辆、汽车后轮、风筝的转动盘等，而目前在风筝的转动盘上埋入轴承采用人工埋入，不仅

耗时比较长，降低了生产效率，而且在人工操作手动埋入存在安全隐患。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术的缺陷和不足，提供一种用于轴承埋入包胶

的自动上料装置。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：一种用于轴承埋入包胶的自动

上料装置，包括操作台和机械手臂，所述操作台上分别设置振动盘和直震器，两者通过输送

轨道连接，所述输送轨道的一端连接振动盘，其创新点在于：所述输送轨道的另一端连接顶

料机构，且顶料机构配置机械爪，所述机械爪与机械手臂固定连接，且通过机械手臂进行移

动；所述顶料机构包括一对立柱，所述立柱上端之间固定设置接料板，所述接料板的下方固

定设置顶料气缸，所述顶料气缸的活塞杆上固定设置顶杆，所述顶杆贯穿接料板设置，用于

将轴承顶起；所述机械爪包括与机械手臂固定连接的安装板，所述安装板的下端固定设置

气爪，所述气爪上设置夹板。

[0005] 进一步的，所述接料板上开设用于接料的凹槽。

[0006] 进一步的，所述顶杆为圆台或锥形结构。

[0007] 进一步的，所述气爪至少为两个。

[0008] 采用上述结构后，本实用新型有益效果为：

[0009] 本实用新型通过振动盘、直震器和输送轨道将轴承运输至顶料气缸，然后再通过

机械爪抓取后，通过机械手臂运送至包浆机进行埋入包浆，相对于人工埋入，不仅省时省

力，提高了生产效率，而且避免产生安全隐患。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型中顶料机构的结构示意图；

[0012] 图3为本实用新型中机械爪的结构示意图。

[0013] 其中：1操作台、2振动盘、3直震器、4输送轨道、5顶料机构、51立柱、52接料板、53顶

料气缸、54顶杆、6机械爪、61安装板、62气爪、63夹板、7轴承。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0015] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及具体

实施方式，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施方式仅用

以解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0016] 参看图1-3，一种用于轴承埋入包浆的自动上料装置，包括操作台1和机械手臂，操

作台1上分别设置振动盘2和直震器3，两者通过输送轨道4连接，输送轨道4的一端连接振动

盘2，输送轨道的另一端连接顶料机构5，且顶料机构5配置机械爪6，机械爪6与机械手臂固

定连接，且通过机械手臂进行移动；顶料机构5包括一对立柱51，立柱51上端之间固定设置

接料板52，接料板52的下方固定设置顶料气缸53，顶料气缸53的活塞杆上固定设置顶杆54，

顶杆54贯穿接料板52设置，用于将轴承7顶起；机械爪6包括与机械手臂固定连接的安装板

61，安装板61的下端固定设置气爪62，气爪62上设置夹板63。具体的，当轴承被振动盘2、直

震器3和输送轨道4输送至顶料机构5时，并落入接料板52内，然后顶料53气缸启动，推动顶

杆54上升，套入轴承中心孔内，并将轴承7顶起，此时，机械爪6通过机械手臂移动至轴承上

方，并缓缓下降，通过启动气爪62将夹板63缓缓张开，夹取轴承7，并通过机械手臂运送至包

浆机内埋入包浆。

[0017] 本实施例中，接料板52上开设用于接料的凹槽，对轴承进行限位，确保精度定位，

便于机械爪6的抓取。

[0018] 本实施例中，顶杆54为圆台或锥形结构，便于穿过轴承中心孔后将轴承顶起。

[0019] 本实施例中，气爪62至少为两个，这样能够每次抓取两个轴承，提高埋入效率。

[0020] 以上所述，仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，本领域普通技术人员对

本实用新型的技术方案所做的其它修改或者等同替换，只要不脱离本实用新型技术方案的

精神和范围，均应涵盖在本实用新型的权利要求范围当中。
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图1
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图2

图3
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