(B) (1) KUULUTUSJULKAISU

UTLAGGNINGSSKRIFT 87683
Co{7lYy Cotao ol Ly
Dotool oioolat LoD LD LoUS
(51) Kv.1k.5 - Int.c1.5
E 05C 9/20
(21) Patenttihakemus - Patentansdkning 874832
sSU OMI-F INLAND (22) Hakemispdiva - Ansokningsdag 03.11.87
Fl (24) Alkupdivd - Lopdag 03.11.87
( ) (41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig 28.05.88
(44) Nihtiviksipanon ja kuul.julkaisun pvm. -
Patentti- ja rekisterihallitus Ansbkan utlagd och utl.skriften publicerad 30.10.92
Patent- och registerstyrelsen  (37) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet

(7))

(72)

27.11.86 DE 3640500 P

Hakija - Stkande

1. Siegenia-Frank KG, Eisenhiittenstrasse 22, 5900 Siegen, Sverige, (DE)

Keksijd - Uppfinnare

1. Gerhard, Helmut, Gilbergstrasse 29, 5900 Siegen, BRD, (DE)

(74) Asiamies - Ombud: Forssén & Salomaa Oy

(54)

(56)

(57)

Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Pituudeltaan sdddettdvd tankokytkin
Stingkoppling med omstdllbar 13ngd

Viitejulkaisut - Anforda publikationer
DE A 2635446

Tiivistelmd - Sammandrag

TéssH esitetiddn pltuussidiitBinen tankokytkin (1),
joka on kdyttikelpoinen erityifsesti ikkunofta,
ovia tal vastaavia varten olevissa kiyttdtanko-
heloituksissa. Toisessa kilyttiitangossa (2) on
U-muotoinen kytkinkenkd (3), jossa on hieno-
hammastukset (5) sen haarojen (4) sisdsivuis-
sa. Toinen kdyttStanko (6) on varustettu molem-
mista kapeista sivuistaan vastahienohammastuk-
sella (7), joka on pistettidvissd hienohammas-
tuksen (5) sisdidn. KidyttStangon (2) poikkileik~
kausta on kytkinkengidn (3) alueelta pienennet-
ty paksuudeltaan ja vastaavasti suurennettu
leveydeltHddn. Hienohammastus (5) ulottuu pro-
fiilillaan poikittain paksuudeltaan pienenne-
tyn kdyttdtanko-osan koko leveyden yli. Normaa-
lin kdytet8tankopoikkileikkauksen leveyden yli
ulosty¥ntyvidt paksuudeltaan pienennetyn kiytti-
tanko-osan sivusiivet on taivutettu yl8e aina-
kin ldhes 90° kitytttankotason suhteen ja ne
muodostavat kytkinkengln (3) haarat (4).

Hidr beskrivs en lingdrelerbar atingkoppling (1),
som Hr anviindbar 1 symnerhet vid drivatingsbe-
slag f8r filnster, diirrar eller motavarande.

Den ena drivatdngen () har en U-tormad kopp-
1ingssko (3) med en fin tandning (5) pd fure
sidorna av dess skinklar (4). Den andra driv-
stingen (6) dr pd sina bdda smala sidor firsedd
med en komplementdr fin tanding (7), som kan
stickas in i den fina tandningen (5). Driv-
stingens (2) tvirsnitt dr 1 omrddet av kopp-
lingsskon (3) férminskat till] tjockleken resp.
f8ratorat till bredden. Den tina tandningen

(5) strdcker sig med sin profil 1 tviirled

Bver hels bredden av den till tjockleken
f8rminskade drivstdngsdelen. De iiver bredden

av det normala drivetdngstvirsnitiet ut-
skjutande sidovingarna av den till tjock-

leken f8rminskade drivstingsadcelen iir upp-
bockade Atminatone nntan 90" relutivt difv-

stAngaplanet och de billdar skiinktar (a) pi

kopplingsskon ().
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Pituudeltaan s#diddettdvd tankokytkin
Stangkoppling med omstdllbar lingd

Keksinnén kohteena on pituudeltaan siiddettivd tankokytkin, erityisesti
ikkunoiden, ovien tai vastaavien tankosulkimia varten, jossa kahdesta
toisiinsa kytkettdvasta tangosta toisen padhin on meistetyksi ja taivu-
tetuksi osaksi muodostettu poikkileikkaukseltaan U-muotoinen kytkinken-
k4, joka on varustettu ainakin toisen haaransa sisdsivulla olevalla
valmistuksessa muodostetulla hienohammastuksclla, kun taas tolsessa
tangossa on ainakin kytkentdin tarkoitetussa kapeassa sivussa suurehkon
pituusalueen yli ulottuva vastahienohammastus, jonka avulla se voidaan
vieds kytkentikengin haarojen vdliin ja jossa yhtend kappaleena tangon
kanssa muodostetun kytkentidkengidn hienohammastus on tehty korkomeis-

tdmalla.

Edell# mainitun tyyppinen, ikkunoita, ovia tai vastaavia varten tarkoi-
tettujen kayttdtankoheloitusten pituussdatdinen tankokytkin on jo tun-
nettu julkaisusta DE-PS 2 635 446. Se on kiytdssd osoittautunut par-

haimmaksi korkean muotopysyvyyden takia.

T4dmén tekniikan tason mukaisessa pituussditdoisessd tankokytkimessd
taytyy kytkinkeng#lla varustettu tanko valmistaa korkomeistolla levy-
aihiosta, jossa on valmistettavan U-muotoisen kytkinkengin alueella
tangon normaalin leveyden yli ulottuva siipi, jonka leveys vastaa kul-
loinkin suunnilleen valmiissa kytkinkengdssi siitd muodostetun U-haaran
mydhempaa korkeutta. Kytkinkengdlla varustetun tangon valmistamiseksi
tarvittavalla lihtoémateriaalilla taytyy siksi olla vastaavasti suurempi

leveys kuin my8hemmin valmiiksitehdylld tangolla.

Julkaisussa DE-0S 2 635 708 on tosin jo ehdotettu mydés sitd, ettd val-
mistetaan kytkinkenkd erikseen korkomeistolla levyaihiosta ja liitetdidn
se sitten tanko-osaan, esimerkiksi niittaamalla. My6s tdssd valmistus-
tavassa valmistetaan kuitenkin levyaihiot kytkinkenkia varten levysui-
kaleista, joiden l&htdmitat ovat olennaisesti suuremmat kuin kytkin-

kengdn valmistamiseen tarvittavan levyaihion mitat.
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Sellaisten tankojen valmistamiseksi, joissa on yksikappaleisesti muo-
dostetut kytkinkengat, joiden sisdpuolisissa pitkittdisreunoissa on
kussakin hienohammastus, on julkaisun DE-GM 7 603 047 mukaisesti tosin
my6és kdytetty jo latta-ainesta, erityisesti vanneterdsta, jolla on koko
pituudella vakio leveys. Kytkinkengidn muodostamiseksi on tdlléin vanne-
terdssuikaleen paiden laheisyydessd reunasivuille muodostettu sen leve-
4n sivun ylidpuolelle ulkonevat listat, jotka ovat sankamaisesti materi-
aalista yléspuristettuja listoja, joiden sisdreunassa on vdlittémdsti

hammasmainen leikkauspinta.

T4m4 tunnettu pituussadtdinen tankokytkin sopii kylla kayttétankoheloi-
tuksen kahden toisiaan osittain limitt4vian huulloskisko-osan muotosul-
keiseen liittamiseen, jotka osat muuten kiinnitet4dn kukin siirtymista
vastaan useiden ruuvien avulla kannatinrakenneosaan, esimerkiksi ikku-

nan tai oven puitteeseen.

On kylld myds jo ehdotettu (katso DE-GM 8 324 586), ettd julkaisusta
DE-GM 7 603 047 tunnetuksi tullutta tyyppia olevaa, esimerkiksi kaytts-
tankoheloitusten huulloskiskojen liittadmiseen tarkoitettua kytkinkenkai
kaytetddn sellaisen kayttétankoheloituksen siirrettavien kayttdtankojen
vilisten pituussaitdisten tankokytkimien muodostamiseen. Koska tdssa
tapauksessa kuitenkin kytkinkengdt ovat pysyvasti muuttuvien pitkic-
tdistydntdévoimien alaisena, on osoittautunut, etta heloituksen ei aina
valtettavalla raskaskayntisyydelld kytkinkengissd voi esiintyd ei tol-
vottuja vaurioita tai ainakin muodonmuutoksia, jotka haittaavat pysy-

v4sti silld varustetun kayttétankoheloituksen jatkuvaa kayttod.

Keksinnén tehtdvdnid on luoda edells esitetyn tyyppinen tankokytkin,
jossa kytkinkengalla varustetun tangon valmistamiseen voidaan kayttaa
lahtoémateriaalina latta-ainessuikaletta, erityisesti vanneter&ssuika-
letta, jolla on sen koko pituudella sama leveysmitta. T&4lléin kuitenkin
kytkinkengin tulee olla varustettu vannemateriaalin l&htéleveyden sisa-
puolella sen toisen leveidn sivun yli ulkonevilla, koko pituudellaan
yksikappaleisesti kiinni tankoon liitetyilld U-haaroilla, joiden sisd-

pinnassa on siihen muodostettu hienohammastus.
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Tama tehtdv4 ratkaistaan keksinnén mukaan ensimmiisen patenttivaatimuk-
sen tunnusmerkeilld, nimittiin siten, ettd tankopoikkileikkausta on
kytkinkengassd pienennetty paksuudeltaan ja vastaavasti suurennettu
leveydeltdsn, ettd hienohammastus ulottuu profiilillaan poikittain pak-
suudeltaan pienennetyn kayttétanko-osan koko leveyden yli, ja ettd
normaalin tankopoikkileikkauksen leveyden yli ulostyéntyvit paksuudel-
taan pienennetyn tanko-osan sivusiivet on taivutettu ylés ainakin noin

90° tankotason suhteen.

On osoittautunut, ettd kytkinkengin U-haarojen muodostamiseksi tarpeel-
liset, normaalin kayttétankopoikkileikkauksen leveyden yli ulostyénty-
vidt sivusiivet voidaan muodostaa l&htémateriaalin lyhyen pddosan sopi-
van voimakkaalla litistykselld ja varustaa hienohammastuksella, ilman
etta kytkinkengin kayttokelpoisuutta haitataan. Litistyksella aikaan-
saatu materiaalilujittuminen takaa nimittdin sen, ettd U-muotoinen kyt-
kinkenkd saa mydés normaaliin k#yttétankopoikkileikkaukseen verrattuna
pienennetylld seinamapaksuudella muotolujuuden, joka on moninkertaises-
ti korkeampi kuin siina tapauksessa, ettd latta-ainestasosta on taivu-

tettu ylds sen levedn sivun yldpuolelle sankamaiset listat.

Erittdin edulliseksi on keksinnén mukaan osoittautunut suoritusmuoto,
joka vaatimuksen 2 mukaan muodostuu siitd, etta paksuudeltaan pienenne-
tyn tanko-osan kokonaispaksuus vastaa suunnilleen hienohammastuksen
profiilikorkeuden kaksinkertaista mair4d ja talldin hienohammastuksen
profiilikorkeus on tehty suunnilleen yhtd suureksi kuin normaalin tan-

kopoikkileikkauksen paksuuden kolmasosa.

Tarkoituksenmukaiseksi on edelleen osoittautunut, jos vaatimuksen 3 mu-
kaisesti paksuudeltaan pienennetyn tanko-osan venytetty leveys on mi-
toitettu ainakin lahes kaksinkertaisesti niin suureksi kuin normaalin
tankopoikkileikkauksen paksuus. Taten poikkileikkauksessa U-muotoisen
kytkinkeng4dn molemmat haarat voivat nousta tangon levedn sivun ylépuo-
lelle sellaisen mitan, joka vastaa suunnilleen sen normaalia poikki-
leikkauspaksuutta. Kytkinkengidn kanssa tartuntaan saatettava viereinen
tanko, joka kapeilta sivuiltaan on varustettu hienohammastuksella,

tulee koko poikkileikkauskorkeudeltaan kytkinkengin ympadrdimaksi.
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Keksinnén mukaisen tankokytkimen erds muu tunnusmerkki on vaatimuksen 4
mukaan myés siind, ettd normaalin tankopoikkileikkauksen kanssa yhden-
suuntaisessa uumaosassa olevan hienohammastuksen profiili on ainakin
osittain litistetty, jotta siind kytkinkengin sisdan kytketyn, vierei-
sen tangon levedd sivua varten olevaa tukipintaa on vastaavasti suu-

rennettu.

Keksinnén mukaiselle menetelmdlle pituussiatéisen tankokytkimen valmis-
tamiseksi on vaatimuksen 5 mukaisesti tunnusomaista pdiasiassa se, ettd
hienohammastuksen hammasprofiili muodostetaan suoraan kdyttétankopoik-
kileikkauksen litistykselld ja sen jdlkeen litistetyn poikkileikkaus-

alueen molemmat sivusiivet taivutetaan ylés tangon tasosta.

Vaatimuksen 6 mukaisesti on t&lléin edelleen ehdotettu, ettd litistetty
tankopoikkileikkaus taivutetaan hammastuksella varustetuilla sivupin-
noilla suoraan kulmaan ylés ainakin normaalin tankopoikkileikkauksen

sit4 vasten liittyvdn levedn sivun tasoon saakka.

Lopuksi on valmistusteknisess# suhteessa osoittautunut erittidin edul -
liseksi, jos vaatimuksen 7 opetuksen mukaisesti lahtémateriaali litis-
tetadn kytkinkengan kaksinkertaista pituutta vastaavalta matkalta ja
varustetaan hammastuksella sek#d sen jdlkeen suoritetaan erotusleikkaus
hammastuksen pituuden puolivdlistd, ja tdmd joko ennen kuin litistetyn
tankopoikkileikkauksen sivusiivet on taivutettu U-muotoisesti ylés, tai

sen jilkeen kun ne on ensin taivutettu ylés.

Keksinndén muita etuja kuvataan yksityiskohtaisesti seuraavassa piirus-

tukseen viittaamalla.
Kuvio 1 esittasd kolmiulotteisessa radjdytyskuvassa kytkinkengdlld varus-

tettua pituussiatdista tankokytkintd suunnilleen luonnollisessa koossa.

Kuvio 2 esitt#d suuremmassa mittakaavassa kytkinkenk#a poikkileikkauk-

sessa.
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Kuvio 3 esittai samoin suuremmassa mittakaavassa kytkinkenkda sivuku-

vassa ja osittain pituusleikkauksessa.
Kuvio &4 esittaa paalikuvassa kuvioiden 2 ja 3 mukaista kytkinkenkaa.

Kuviot 5-7 esittadvit erittdin edullisia menetelmidvaiheita pituussia-
téisen tankokytkimen kytkinkengin valmistamiseksi.

Piirustuksen kuviossa 1 on esitetty pituussiatdéinen tankokytkin 1 kayt-
tétangon 2 muodostavan ensimmiisen tangon kanssa. T&lldin on kaytto-
tangossa 2 sen vapaassa pidssd poikkileikkauksessa suunnilleen U-muo-
toinen, yléspidin avoin kytkinkenk# 3, joka on varustettu ainakin haa-
ran, edullisesti kuitenkin molempien haarojen 4 sisidsivusta hienoham-
mastuksella 5, jonka hammasprofiilit kulkevat pidasiassa poikittain

kayttdtangon 2 pituussuunnan suhteen.

Toinen tanko, esimerkiksi samoin kayttétanko 6, muodostuu poikkileik-
kauksessa suorakulmaisesta latta-aineksesta ja on ainakin toisesta,
edullisesti kuitenkin molemmista kapeista sivuista varustettu hienoham-
mastuksella 7, joka on vastahammastus hienohammastukselle 5. Kayttétan-
ko 6 voidaan sen hienohammastuksella 7 varustetun pituusalueen jokai-
sessa halutussa kohdassa kytkea ylhaaltipain muotolujasti kayttdtangos-
sa 2 olevan U-muotoisen kytkinkengan 3 hienohammastuksen 5 sisdé&n.
Koska t&lléin kytkinkengdn 3 molemmat haarat &4 tarttuvat talléin kayt-
tétankoon 6 sen kapeista sivuista, vol kytkinkenkad 3 ottaa varmasti
vastaan kiyttétankojen 2 ja 6 yhteisessd pitkittaissiirrossa esiintyvat
pitkittdisvoimat, ilman etta kytkentdliitos voi joutua pois tartunnas-

ta.

Olennaista kuviossa 1 esitetyssi pituussaidtéisessd tankokytkimessd 1 on
se, etta poikkileikkauksessa U-muotoinen kytkinkenk# 3 muodostuu samas-
ta materiaalista, josta kiyttétanko 2 on valmistettu, nimittdin vanne-
terdssuikaleesta. Merkitsee nimittain hyvin paljon, ettd kayttdtanko 2
ja kytkinkenka 3 valmistetaan yhtena kappaleena, jolloin kytkinkengin
pohja tai uuma 8 on samassa tasossa ainakin kayttétangon 2 ylemmin

levedn sivun kanssa.
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Kiyttotanko 2 on valmistettu yhdessid kytkinkengidn 3 kanssa meisto-tai-
vutusosaksi, jolloin kytkinkenki 3 kaikkiaan, siis sen molempien haaro-

jen 4, pohjan tai uuman 8 ja hienohammastuksen 5 kanssa on valmistettu

korkomeistomenetelmilla.

Korkomeistomenetelmi suoritetaan lihtémateriaalin muodostavan vanne-
terassuikaleen 12 tai vastaavan ennaltam#drittyyn pituusosaan 11, jolla
on koko pituutensa yli sama leveys 13, joka tdsmai yhteen kayttétangon
2 poikkileikkausleveyden kanssa.

Korkomeistomenetelmalld pienennetidn tilléin vanneterissuikale 12 pi-
tuusosalta 11 poikkileikkauspaksuudeltaan siten, ett4 se ottaa poik-
kileikkausleveyden 14, joka voidaan mitoittaa suunnilleen kaksinker-

taisesti niin suureksi kuin vanneterissuikaleen 12 lahtéleveys 13.

Tdssd korkomeistomenetelmdssd muodostetaan samanaikaisestl hienohammas-
tuksen 5 hammaslovet 15 syvennettyjen puristusmerkkien muodossa pituus-
osan 11 pienennettyyn ainespaksuuteen, ja lisdksi silla tavalla, ettd
kahden toisiaan seuraavan hammasloven 15 vdliin syntyvien hampaiden 16
harjapinnat pysyvdt poikkileikkaukseltaan pienennetyn pituusosan 11

tasossa.

Korkomeistomenetelmilld muodostetut hammaslovet 15 ulottuvat tdlléin
paksuudeltaan pienennetyn pituusosan 11 koko leveyden 14 yli, kuten ku-

viosta 5 selvidsti on havaittavissa.

Korkomeistomenetelmas valittdmisti seuraavassa tyévaiheessa mitan 17
verran molemmin puolin ter#snauhasuikaleen 12 normaalin poikkileikkauk-
sen yli ulottuvat pituusosan 11 sivusiivet 18 taivutetaan ylds ainakin
lahes 90° verran normaalista poikkileikkaustasosta, niin ettd siten
syntyvdt kytkinkengdn 3 molemmat haarat 4 varustettuna niiden sis4-

sivulla olevalla hienohammastuksella, kuten kuviosta 6 voidaan havaita.

Sivusiipien 18 yléstaivutus tapahtuu td4lléin tarkoituksenmukaisest{ si-

ten, ettd kytkinkengin 3 molempien haarojen ulkopinnat tulevat olemaan
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ainakin lahes samassa tasossa vanneterdssuikaleen 12 tai kayttotangon 2

kapeiden sivujen 19 kanssa.

Sivusiipien 18 yléstaivuttamiseen kytkinkengidn 3 haaroiksi 4 voidaan
kayttad taivutusmatriisia, joka otsapinnoistaan on muodostettu péaéd-
asiassa tasaiseksi, mutta pituussivuistaan varustettu profiloinnilla,
joka vastaa hammaslovia 15 ja hampaita 16. Siten taivutettaessa sivu-
siipia 18 ylés kytkinkengdn 3 haaroiksi 4 saavutetaan toisaalta se,
ettd niiden sisdpuolinen hienohammastus 5 s&ilyttad tarkan poikittais-
suuntauksen kiyttdtangon pituusakselin suhteen. Toisaalta kuitenkin
kytkinkengan 3 pohjan tai uuman 8 alueelle jaaviat hampaiden 16 alueet
litistetddn ainakin osittain, niin ettd niiden harjapinnat levenevit
hienohammastuksen 5 harjapintoihin verrattuna, kun taas hammaslovet

t4ll4 alueella vastaavasti kapenevat (kuvio 3).

Sivusiipien 18 yldéstaivuttamisen kytkinkengidn 3 haaroiksi 4 aikaansaava
taivutustydkalu voi saada sellaisen rakenteen, ettd se laittaa kytkin-
kengén 3 pohjan tai uuman 8 nauhamateriaalisuikaleen 12 tai kayttétan-
gon 2 alemman levedn sivun suhteen mutkalle yléspain niin paljon, etta
pohjan tai uuman 8 sisapinta joutuu vahintaidn samalle tasolle nauhama-

teriaalisuikaleen 12 tai kayttdtangon 2 ylemmin levedn sivun kanssa.

Kuvioissa 5 ja 6 on esitetty erittdin edullinen valmistustapa yksikap-
paleisesti kytkinkengin 3 kanssa muodostetuille kayttétangoille 2.

Korkomeistomenetelmalla litistetty ja levennetty pituusosa 11 on siinid
nimittadin mitoitettu siten, ettd se mahdollistaa kahden kytkinkengén 3
samanaikaisen muodostamisen niihin liittyvien kayttétankojen 2 kanssa,
jos on huolehdittu siitd, ettd pituusosan 11 puolessa vialissa on sivu-
siivissad 18 lovet 20, joiden alueella kytkinkengdn yléstaivutetut haa-
rat 4 on katkaistu. T4ll4 alueella voi sitten toimia veitsikatkaisin
21, kuten kuviossa 7 on esitetty. Sen leikkausiskun jadlkeen on saatu
valmiiksi kaksi kayttétankoa 2, joissa on kummassakin kytkinkenka 3,

jotka ovat toistensa suhteen peilikuvamaisessa asennossa.
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Kytkinkengin 3 rakenteen sellaisessa kdyttdtangossa 2 esittdvdt piirus-
tuksen kuviot 2-4, kaikki suurennetussa mittakaavassa. T4ll6in on eri-
tyisesti havaittavissa se, etti haaran 4 ja pohjan tai uuman 8 koko-
naispaksuus 9 kytkinkengdssa 3 vastaa suunnilleen kahta kolmasosaa
kadyttétangon 2 materiaalipaksuudesta 10. Lopuksi selviia vield erityi-
sesti kuvioista 2 ja 4, ettsd hienohammastuksen 5 hammaslovilla 15 on
syvyys ja siitd johtuen sen hampailla 16 korkeus, joka vastaa suunnil-

leen kytkinkengdn 3 haaran 4 puolta kokonaispaksuutta 9.

Kuviossa 3 on lopuksi vielad esitetty myds se, ettd hampaiden 16 litis-
tamiselld kytkinkengdn 3 pohjassa tai uumassa 8 niiden harjapinnat
muodostavat kulloinkin suurennetun tukialustan sisddnpantavaa kayttd-
tankoa 6 varten, jolloin hampaiden 16 vdlissid olevat hammaslovet 15

supistuvat.

Kun tarvitaan suhteellisen lyhyit4 tankoja, erityisesti kayttétankoja,
voidaan nidm4 muodostaa myds poikittain niiden pituussuunnan suhteen
niiden normaalilla poikkileikkausleveydelld, ennen kuin niihin suorite-
taan korkomeistomenetelmd. Naiden lyhyiden tankojen tai kdyttdétankojen
valmistamiseen kiytetyt meistopuristimet voivat t4dssi tapauksessa toi-
mia silloin suurella iskuluvulla ja ne mahdollistavat siten hinnaltaan

edullisen massavalmistuksen.
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Patenttivaatimukset

1. Pituudeltaan saadettdva tankokytkin, erityisesti ikkunoiden, ovien
tai vastaavien tankosulkimia varten, jossa kahdesta toisiinsa kytketta-
vdstd tangosta (2,6) toisen (2) paadhdn on meistetyksi ja taivutetuksi
osaksi muodostettu poikkileikkaukseltaan U-muotoinen kytkinkenka (3),
joka on varustettu ainakin toisen haaransa (4) sisdsivulla olevalla
valmistuksessa muodostetulla hienohammastuksella (5), kun taas toi-
sessa tangossa (6) on ainakin kytkentaan tarkoitetussa kapeassa sivussa
suurehkon pituusalueen yli ulottuva vastahienohammastus (7), jonka
avulla se voidaan vieda kytkent#kengin haarojen (4) valiin ja jossa
yhtend kappaleena tangon (2) kanssa muodostetun kytkentdkengidn (3)
hienohammastus (5) on tehty korkomeistamilld, tunnet tu siita,
ettd tankopoikkileikkausta on kytkinkengdssd (3) pienennetty (9) pak-
suudeltaan (10) ja vastaavasti suurennettu (18) leveydeltaan (13), ettd
hienohammastus (5) ulottuu profiilillaan (15,16) poikittain paksuudel-
taan pienennetyn (9,10) kayttétanko-osan (11) koko leveyden yli, ja
ettd normaalin tankopoikkileikkauksen leveyden (13) yli ulostyéntyvat
paksuudeltaan pienennetyn (9,10) tanko-osan (11) sivusiivet (18) on

taivutettu ylés ainakin noin 90° tankotason suhteen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tankokytkin, tunmne t tu siita,
ettd paksuudeltaan pienennetyn (9,10) tanko-osan (11) kokonaispaksuus
on noin kaksinkertainen hienohammastuksen (5) profiilin korkeuteen
nihden ja ettid hienohammastuksen (5) profiilikorkeus on t4lléin noin
kolmasosa normaalista tankopoikkileikkauksen (10/13) paksuudesta (10).

3. Jonkin patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen tankokytkin, tunmnet
t u siitd, ettd paksuudeltaan pienennetyn (9,10) tanko-osan (11) auki-
levitetty leveys (14) on ainakin noin kaksinkertaisesti niin suuri kuin

normaalin tankopoikkileikkauksen leveys (13).

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen tankokytkin, tunnet -
t u siita, etts hienohammastuksen (5) profiili (16) on ainakin osit-
tain litistetty kytkinkengin (3) normaalin tankopoikkileikkauksen

(10/13) kanssa yhdensuuntaisen uumaosan (8) kanssa.
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5. Menetelmd kytkinkengin valmistamiseksi jonkin patenttivaatimuksen
1-4 mukaista tankokytkint4d varten, tunne t tu siitd, ettd hieno-
hammastuksen (5) hammasprofiili (16) muodostetaan tankopoikkileikkauk-
sen (10/13) litistyksella (9/14), minka jdlkeen litistetyn poikkileik-
kausalueen (9/14) molemmat sivusiivet (18; kuviot 5 ja 2) taivutetaan

ylés tangon tasosta.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, tunmnettu siiti,
ettd litistetty tankopoikkileikkaus (9/14) siirretain yhdensuuntaisesti
yléspdin siten, ettd sen hienohammastuksella (5) varustettu sivupinta
nousee ainakin siihen liittyvin levean sivun tasoon normaalissa tanko-

poikkileikkauksessa (10/13).

7. Jonkin patenttivaatimuksen 5 ja 6 mukainen menetelmid, tunmnet -
t u siitd, ettd lahtdémateriaali (12) litistetddn (9,14,11) ja varuste-
taan hienohammastuksella (5) kytkinkengdn (3) kaksinkertaista pituutta
vastaavalta matkalta sekd sen jialkeen suoritetaan erotusleikkaus hieno-

hammastuksen (5) pituuden puolivilistd (21; kuvio 7.
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Patentkrav

1. Stdngkoppling med omstdllbar langd, sarskilt foér spanjolettbeslag
f6r fénster, dérrar och liknande, vid vilken en i tvarsnitt U-formig,
som en stansad och bockad detalj utférd kopplingssko (3) &r anordnad
vid 4nden av den ena (2) av tva stdnger (2,6) som skall kopplas samman
med varandra, och pid insidan av Atminstone sin ena skinkel (4) ar fér-
sedd med en vid framstdllningen iformad finkuggning (5), medan den
andra stangen (6) Atminstone pd sin fér sammankopplingen avsedda smal-
sida har en éver ett storre ldngdparti utstrdckt komplementdr finkugg-
ning (7), med vilken den kan féras in mellan kopplingsskons skénklar
(4), och vid vilken finkuggningen (5) i den i ett stycke med stangen
(2) utformade kopplingsskon (3) 4r bildad genom praglingspressning,
kd&nnetecknad av att stingtvidrsnittet i kopplingsskopartiet
(3) har reducerad (9) tjocklek (10) och i motsvarande min ¢kad (18)
bredd (13), att finkuggningen (5) stracker sig med sin profil (15,16)
tvdrs dver hela bredden (14) av det tjockleksreducerade (9,10) driv-
stdngspartiet (11), och att de 6ver det normala stangtviarsnittets bredd
(13) utstdende sidovingarna (18) pa det tjockleksreducerade (9,10)
stangpartiet (11) &r uppvikta i Atminstone ungefar 90° relativt stang-

planet.

2. Stangkoppling enligt kravet 1, k4 nneteckmnad av att den

sammanlagda tjockleken fér det tjockleksreducerade (9,10) sténgpartiet

(11) 4r ungefar lika med dubbla hdéjden av finkuggningens (5) profil och
att finkuggningens (5) profilhéjd ddrvid 4r ungefdr lika med en tredje-
del av det normala stiangtvarsnittets (10/13) tjocklek (10).

3. Stangkoppling enligt ndgot av kraven 1 och 2, kdnneteck-

n ad av att den ovikta bredden fér det tjockleksreducerade (9,10)
stangpartiet (11) 4r Atminstone ungefdr dubbelt sid stor som det normala
stangtvidrsnittets bredd (13).

4. Stangkoppling enligt ndgot av kraven 1 till 3, kad nneteck-
nad av att finkuggningens (5) profil (16) Atminstone delvis #Ar til1-
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plattad i kopplingsskons (3) med det normala stingtvarsnittet (10/13)
parallella mellanparti (8).

5. Férfarande f6ér framstdllning av en kopplingssko fér en stangkoppling
enligt nigot av kraven 1 till 4, k4 nnetecknat avatt fin-
kuggningens (5) kuggprofil (16) formas direkt vid tillplattningen
(9/14) av stangtvirsnittet (10/13), varefter de bada sidovingarna (18,
fig 5 och 6) pa det tillplattade tvirsnittspartiet (9/14) viks upp fran
stangplanet.

6. Férfarande enligt kravet 5, k4 nnetecknat avatt det
tillplattade stangtvadrsnittet (9/14) parallellférskjuts uppat sa att
dess med finkuggningen (5) férsedda sidoyta héjs Atminstone till planet
fér den dartill anslutande bredsidan pd det normala stangtvidrsnittet
(10/13).

7. Férfarande enligt nidgot av kraven 5 och 6, k4 nnetecknat
av att utgangsmaterialet (12) plattas till (9,14,11) och férses med
finkuggningen (5) motsvarande dubbla lingden av en kopplingssko (3) och
att direfter ett delningssnitt gérs (21, fig 7) pa halva langden av
finkuggningen (5).
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