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Propcnowano juz stosowanie motacyj-
nych piecéw rurowych do koksowania we-
gla polaczonego z otrzymywaniem smoty.
Zastosowanie mialy zwlaszcza tak zwane
retorty Thomas'a i piece Thyss'a do otrzy-
mywania gazu z wegla kamiennego. Piece te
sq budowane do ogrzewania zewnetrznego,
sa przeto mie zadawalniajace pod wzgle-
dem gospodarczym i technicznym co do zu-
zytkowania ciepta i nie nadaja sie do kok-
sowania. matowarto§ciowych materjalow
palnych jak np. wegiel brunatny, zwlaszcza
posledniejszego gatunku, Ogrzewanie z we-
wnatrz dotychczas jednakze nie bylo pro-
wadzone (patrz wydanie ,Neue und alte
Wege der Braunkohlen-und Schiefer-Ver-
schwelung”, Berlin 1920, str. 153).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
kioksowania statych materjatéw palnych jak
wegiel, wegiel brunatny, lignit, potaczonego
z otrzymaniem smoly w rurowych piecach
rotacyjnych, ogrzewanych z zewnatrz, kt6-
re przy najdalej idacem gospodarczem wy-
korzystaniu ciepta stwarzaja najpomy$l-
niejsze warunki do otrzymywanjia smoty. .

Nowy sposéb, stosownie do wynalazku
niniejszego, moze by¢ podiug wymagan al-
bo jak przeprowadzony, ze obok smety i
gazéw osiaga sie mozliwie duza wydajnosé
koksu potowicznego, albo tez takze mmiej-
sza lub wigksza cze$é otrzymanego koksu
potowiicznego pozbawia, sig czesci gazowrych,
aby osiggnaé¢ mozliwie duza iloéé palnych
gazéw generatorowych. Nowy sposéb pole-
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Qh istiocie na takiem przeprowadzeniu
gazow. goracych, olszymanych przy spale-
niu materjatu palnego, stuzacege do pgrza-
nia koksujacego sie ciata, przez rotacyjuy
piec rurowy w kierunku gdwrotnym do kie-
runku materjatu, ze ich temperatura, przed
spotkaniem sie z maferjatem koksujacym
si¢, obmiza sie do temperatury dopuszczal-
nej przy otrzymywaniu smoly, Dzieje sie

to zapomoca, domieszki odpowiedniej ilosci:

chiodnego gazu palnggo, adcigganego naj-
stosowniej z miry retacyjnej i pozbamwione-
go czesci smolowych i w razie potrzeby pa-
Ty wodrmel
» Obnizenfie ttemperatury ppuetgl‘ymauqoe-
 go rura mba:cy)nq gazu oznacza oszczed-
no$é¢ na cieple dlatego, ze przez to zmniej-
szajjg sig¢ straty promieniowania, podczas
gdy ilos¢ ciepta odjetego domieszanego ga-

zu zimniejszego oddana bywa zpowrotem

prawie catkowicie jeszcze wewnatrz rury
rotacyjnej materjatowi koksujacemu sie,
przez co nie powstaje zadna wigksza godna
uwagi strata. Osiaga sie przeciez glgwnile
to, ze dostarczane goracemi gazamni spali-
nowemi ilosci kalorji dajacego sie wiyczué

ciepla, ktore powoduje kokscwanie, moze

je spowodowaé wskutek domieszania chtod-
niejszego gazu, przy kazdej temperaturze,
odpowiadajacej najlepiej naturze kazdora-
zowego materjafu palnego, w celu podnie-
sienfa do najwyzszych gramic wydajnosci
smoly zaréwno wzgledem dobroci jak 1 ilto-
$ci. Gazy przechodzace mura rotacyjna,
przyjmuja powstajace w niej pary smoto-
we i wodne, zaréwno jak i inne gazy, ucho-
dzace z materjatu koksujacego sie. Smota
osadza si¢ w odpowiednich ku temu umie-
szczonych za rura roticyjna aparatach (de-
zyntegratorach, kondensatorach).

Jako domieszywujacy sie, chlodniejszy
gaz stosuje sig jak juz wspominano, najle-
piej cze$¢ gazuw odcigganego z gury motacyj-
nej, pombawnmegq par smiotcwych i wiod-
nych, ktory w tym celu wprowadza sie na-
powrét w obieg wentylatorem pa gorgeym

koficu rury rotacyjnej, przy temperaturze,
jaka posiada opuszczajac aparat do lapa-
nia smoty, podczas gdy ilo§é gazu palnego
nie przyjniujaca-udziatu w ocbiegu moze by¢

- uzyta zaleznie od kazdorazowego celu

przeznaczenia,

Jezeli koksowanie ma by¢ tak przepro-
wadzone, ze obok smoty i mieszaniny pal-
nych gazéw ma by¢ csiagnieta mozliwie
wielka wydajno$é polowicznego koksu, to
spala si¢ uzywape de ogrzania rury rota-
cyjnej materjaly opatowe mozliwie zupel-
nie, Jako materjal opatowy mozna stosc-
waé przytem gaz generatorowy, dalej o-
trzymany przy koksowaniu samem gaz pal-
ny, albo pyt weglowy wezglednie koksowy,
najstosowniej z otrzymanegc przy kokso-
waniu zmielonego koksu polowicznego, kt6-

.ry spala si¢ przy pomocy dyszy do rozpy-

lapja pylu weglowego. Samo sie przez sig
rozumie, ze mozna zastoesowaé zlozone spa-
lanie gazu i pylu weglowego albo kokso-

‘wegp, albo jakikolwigk inny sposéb ogrze-

Domieszka, chtodniejszych, palnych re-
dukujacych gazéw spalajacych przed ich

zetknieciem z materjalem koksujacym sig

ma na celu, obok obnizenia temperatury do

stopnia dopuszczalnego prizy otrzymywaniu
smoty, tez ochrone par smotowych przed
utleniajacym 'deiafaniiem gazow tsupajlam—
cych,

Gazy odciagane z rumvﬂego piecay mba-
cyinego rozrzedza si¢ gazami spalingwemi,
przez co ich wartos¢ opatowa zmmniejsza sig.
Przez to, ze gaz domieszywany do dazow
spallajacych sie podgrzewa: sig do terupera~
tury lezacej miedzy najnizsza temperatura
gazu w rurze yotacyjnej, a temperatura naj-
pomyslniejsza dla, wydajmosci i dobroci
smoly, osiaga sie podwyiszenie wartosci
cieplnej odeiaganego gazu, pemiewaz kalo-
rje doprowadzane przy podgrzewaniu pod-
trzymuja koksowanie tak, ze do wywiaza-
nia pewnej ilosci gazu potrzebne jest w ra-
zie podgrzewania mniej materjala opadowe-



g0 i, mmniej powietrza niezhednege to spa-
lamia, zatem gazy kcksowania sa mmniej roz-
rzedzope. Podobny skutek ma tez pod-
grzapie powietrza niezbednego do spalania
jako tez i palnych gazéw, -jezeli takowych
uzywa sie do ogrzania rury rotacyjnej; moz-
na tez poprzednio ogrza¢ wszystkie gazy
idace do rury rotacyjnej, przez co podmosi
sig jeszcze warto$é cieplna gazéw odciaga-
nych z rury rotacyjnej. Do podgrzewania
moozna zuzytkowaé cieplo, uchodzace przy
stosowaniu niniejszego sposobu, wtedy gdy
odprowiaidzane ciepto kondensacyjne uzy-
wat sie do podgrzewania powietrza i gazu,
a ciepto koksu mozna zuzytkowaé przez
bezposrednie zetkniecie si¢ z majacym sie
ogrzewaé gazem palnym.

W wrazie potrzeby mozna osiagnaé pod-
grzanie rozmaitych gazéw w ten spos6b,
ze sie takowe przepuszcza przez rozmaite
ogrzane urzadzenia, wymieniajace cieplo,
np. regeneratory, najstosowniej przez me-
talowe rekuperatory rurowe.

Wartosé opatowa’ odciaganych gazow
mozna tez podnie§é przez ogrzewanie beb-
na pylem weglowym, wzglednie kokso-
wym, spalanym zapomoca dyszy do rozpy-
lania pytu weglowego. Jezeli koksowanie
mai sie tak prowadzié, ze przy nileograniczo-
nem otrzymaniu smoty ma si¢ zgazowaé i
mozliwie duzg iloéé materjatu palnego, to
do ogrzewania rurowego pieca rotacyjnego
uzywa sie otrzymanego w nim drcbno spro-
szkowanego koksu polowicznego, spalanego
z ograniczonym dostepem powietrza na mie-
szanine gazoéw o mozliwie wielkiej zawar-
toéci tlenku wegla; w pozostatem sposéb
nie rézni sie od wyzej opisanego.

Warto$é cieplna gazéw generatorowych,
odciaganych z rotacyjnego pieca rurowego
moze byé tez zwiekszona — w tym wypad-
ku przez opisane powyzej podgrzanie po-
wietrza niezbednego do spalania, wizglednie
przez domieszke w celu chiodzenia palnych
gaizow,

Przy przerébce lepszych wegli, wzgled-

nie przy zastosowaniu powyzej wzmianko-
wanego podgrzewania = powietrza nierbed-
nego do spalania, albo krazacych gazéw,
ofrzymuje si¢ w rotacyjoym piecu runowym
wigksza, ilosé kioksu potowicznego, nit sie
poddaje koksowaniu tak, ie powstaje nad-
Jmiar koksu, ktéry mozna zuzythowaé w do-
wolny spos6b. Matowartosciowe materjaty
palne, ktére dotychczas albo wcale, albo
dopiero po poprzedzajacem wysuszeniu,
przerabiano, moga byé obecnie, wskubek
odrebnosci i ekonomiji ciepla, przy stoso-
waniu sposobu nindejszego, przerabiane w
stanie pierwotnym.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Sposéb otrzymywania smoty, koksu
potowicznego # gazu ze stalych matenjatow
palnych, znamienny tem, ze gazy gorace, o-
trzymane przy spalamiu opatu, stuzacego
do ogrzewania materjatu koksujacego sie,
przeprowadza si¢ przez rotacyjny piec ru-
rowy w kierunku odwrotnym do kierunku
ruchu materjatu koksujacego sie, w ten
sposob, ze zamim si¢ te gazy zetkna z ma-
terjafem koksujacym sig, temperature ich
obniza si¢ przez domieszke odpowiednie;
ilo$ci chlodnego gazu palnego do tempera-
tury dopuszczalnej przy otrzymywaniu
smoty,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze rure rotacyjna ogrzewa sie spala-
niem opatu w: postaci pylu zapomocy pal-
nika do pylu weglowego, a to w celu pod-
niesienia wartosci cieplnej mieszaniny ga-
z6w uchodzacych z rury rotacyjne;j.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 otrzy-
mania mozliwie wielkiej ilo§ci gazéw pal-
nych z materjatu koksujacego sie, znamien-
ny tem, ze w celu ogrzania rotacyjnego pie-
ca rurowego spalal si¢ w zwykly sposéb o-
trzymany w nim driobno sproszkowany koks
potowiczny, przy ograniczonym dostepie
powietrza, na mieszanine gazéw obfituja-
ca w tlenek wegla,



4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, ze ochtodzenie gazu spalirno-
wego osigga sie¢ przed jego zetknieciem sie
z materjatem koksujacym, tak, iz cze§é wy-
chodzacego z rury rotacyjnej gazu, pozba-
wionego par smolowych i w razie potrzeby
wodnych, znowu sig wprowadza w obieg do,
rotacyjnego pieca rurowego.

5. Sposob wedlug zastrz, 1 i 4, znamien-
ny tem, ze w celu podniesienia wartosci
cieplnej mieszaminy gazéw wychodzacych
z rury rotacyjnej, podgrzewa si¢ dopro-
wadzany do motacyjnego pieca rurowego
gaz (gaz opatowy, powietrze do spalania,
gaz ochladzajacy), albo tez czesé tegoz.

6. Sposéb wedlug zastrz, 5, znamienny
tem, ze do podgrzewania gazu stosuje sig i-
losé ciepla uwolnionego przy wydzielaniu
si¢ par smolowych lub wodnych.

7. Sposéb wedlug zastrz, 5, znamienny
tem, ze podgrzewa si¢ palne gazy z réw-
noczesnem ochladzaniem uchodzacego z
rury rotacyjnej koksu potowicznego, prze-
puszczajac te gazy mnad polowicznym ko-
ksem lub przez tenze.

8. Sposob wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze podgrzewane gazy przepuszcza sie
przez specjalne ogrzane aparaty do ogrze-
wania.

9. Sposéb wedtug zastrz, 8, znamien-
ny tem, ze podgrzewane gazy przepuszcza
sie przez specjalne ogrzane metalowe reku-
peratory rurowe,

Eugéne Weiss.

Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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