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gazu

Proponowano już stosoiwiamie rotacyj¬
nych pieców runowych do koksowania wę¬
gla ipołączioneigo z otrzymywaniem smoły.
Zaistosowajnie miały izwłlaiszcza tak zjwtane
retorty Thomiajs'a i pilece Thyss'a do otrzy¬
mywania galzu z węgla kamiennego. Piece te
są budowane dlo ogrzewania zewnętrznego,
są przeto nie zadiawalniaijące pod wzglę¬
dem gospodarczym i technicznym co do zu¬
żytkowania ciepła i nie nadają się do kok¬
sowania malowartaśictiJowychj anaŁerjałów
palnych jak nip. węgiel ibrtunaitay, zwłaszcza
pośledniejszego gatunku. Ogrzewanie z we¬
wnątrz dlotychcziais jednakże nie byk* pro¬
wadzone (patrz wydanie MNeue und alte
Wege der Braiunkohlen-unid Schiefer-Ver-
schwelunig'1, Bedim 1920, str. 153).

Wynailalzek niniejiszy dotyczy sposobu
koksowania] stiajłych matierjałów ipallnych jak
węgieł, węgiel brunatny, lignit;, połączonego
z otrzymaniem smoły w rurowych piecach
rotacyjnych, ogrzewanych z zewnątrz, któ¬
re przy najdlalej idącem gosipodarczem wy-
kjorzysftanitu cilejpłai stwfarzają naj pomyśl¬
niejsize wairunki dio Otrzymywania smoły.

Nowy sposób, stosownie do wynalazku
niniejszego, może być .podług wymagań al¬
bo jak przeprowadzony, że obok smoły i
gaizów osiągał się możliwie dużą Wydajność
koksu połowicznego, albo też także mniej¬
szą lub wilękslzą część otrzymatmeigo koksu
połowicznego pozbawia się części gazowych,
aby osiągnąć możliwie dużą ilość palnych
gaizów generatórowtych. Nowy sposób pole-



istotę na tJaJkńejBi piizeproWaidizenau
gazów1 gorących, otezymainych przy spalę-
liiu maiterjałiu palnego, służącego do pgrizai-
nia koksującego się ciała, jprzig^ flotacyjny
palec rurowy w kierunku 4diw!rotnyim d° kie¬
runku matenjałlu, że olch temperatura], przed
spotkaniem solę z mialterjatem koksującym
się, obniża silę do ten^peratury dopuszczal¬
nej przy otrzymywaniu smioły. Dzieję się
tio zapomiocą domieszki old(powiedlniej ilości
chłodnego gaau pąlnjpgio, gidiciągiain^gia niajr
stosowniej z rury rotacyjnej i pozbawione-
go części smołowych i w razie potrzeby pa-
ry wodnej.

h Obniżenie Aeimperatuiry przepływaJĄee-
go rurą (rotacyjną gazu oznacza oszczęd¬
ność na cieple dlaitego, że przez to zmniej¬
szają się straty promieniowania, podczas
gdy ilość ciepła odjętego domieszanego gą^
zu zimniej szego oddana bywa zpowirctem
prawie całkowicie jeszcze wewnątrz rury
rotacyjnej maiterijałowi koksującemu się,
przez co nie powstaję żaidina wię^zai godnie
uwaigi strata. Osiągai się 'przecięć głównie
to, że dostarczane glorącemi galzjafni spali-
nowemi ilości kailorji daijącego się wyczuć
ciepła, które powoduje koksowanie; może
je spowodować wskutek domieazani&i chłod¬
niejszego g]azu, przy każdej temperaturze,
odpowiadajjącej najlepiej naturze każdora¬
zowego materjalto palnego, w celu podnie¬
sienia do najwyższych granic Wydajności
simoły zarówno względem dobroci1 jak i ilo¬
ści. Gazy przechodzące mrą rotacyjną,
przyjmują powstlaljące w niej pary smoło¬
we i wodne, zarówno jak i inne gazy, ucho¬
dzące z materjału koksującego się. Smoła
osaidza siię w odpowiednich ku temu umie¬
szczonych za rurą rotófcyjną aparatach (de-
zynrtegraitorach, konidentsatorach).

Jako domieszywiu^jąjcy się, chłodniejszy
gaz stosuje się jak już wspominania, najjle¬
piej część gaiziu odciąganego z ajiury rotftcyj-
njej, poizibawiomegio par smołowych i wod¬
nych, ktqry w tym1 celu wprówądzią -sfię nj&-
ppwrót w obieg ^ntylątorern; n/ą gorąjcyni

końcu iruiry rotacyjnej, przy temperaturze,
jaką posilajda opuszczając aparat do łapa¬
nia smoły, podczas gdy ilość gazu palnego
nie przyjniu4#yqał udziałlu w obiegu może być
uiżyttą zależnie od każdorazowego celu
prze^nąioziemiiai.

Jeżeli koksowanie mai być tak przepro¬
wadzone, że obok smoły i mieszaniny pal¬
nych gazów ma być osiągnięta możliwie
wielka wydajmość połowiczinegp koksu, to
spala a»ę używane d© qgrzpnią rury rota¬
cyjnej materjały opałowe możliwie zupeł¬
nie. Jako materjaił opałowy można stoso¬
wać przytemi galę gjeneratoirowy, dalej o-
trzymany przy koksowaniu samem gaiz pal¬
ny, albo pył węglowy Względnie koksowy>
naijstoisownieij z otrzymanego' przy koksem
waniu zmielonego koksu połbwiczjnego, któ¬
ry spaiai się przy pomocy dyszy do rozpy-
Ifllpijia pyłu węglowego. Saimo się przez, się
rozumie, że można zastosować złożone spa¬
lanie gaizu i pyłu węglowego albo kokso-
weigfo, ailbo jakikolwi^ inny sposób ogrze-
wiajniią,

Domieszka chłodniejszych, palnych re¬
dukujących gajzów spalających przed iich
zetknięciem z maiterjąłem koksującym się
ma na celu, obok obniżeniai temperatury do
stopnia dopuszczalnego przy otrzymywaniu
smoły, też gcjirionję pat smołowych przed
utlenia)jącym !d|zia4anjyejni gąlzjów (spalają¬
cych.

Gazy odciągane Z riyiowięgo pi^Pa sta¬
cyjnego rozrzedza się gąząttni sp^liniowemd,
przez co ich wartość opałowa zmniejsza się.
Przez to, że g^z domie«izywany do gazów
spalajjących się piddgrzjęwiai się do temperą^
tury leżącej między naijniższą te^P^^^urą
gaiziu w nirze rotacyjnej, a temperaturą naj-
pomyślniejszą dllą wydaij^ości i doibarpci
smoły, osiągał się podwyiszenie wa^ttości
cieplnej odciąganego ga'ZEUf ponieważ kalc^
rje doprowąidziątne przy podgfl?z£WWH* pod-
trzynuują kok^cHwanię tak* że do wywiąż*^
nia tpęwnjej ilości gaiziu pertrzefene jest w r^
zm podgjrzewaniiią inniej w^Wiahł cpajłofwe-*
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$0 ijawniej powieł^za niezJbędfieigo do spa¬
lania, zatoń gazy koksowania są mniej roz-
rzedzone. Podoimy tskutek nia! też pod-
grziswlie powietrza niezbędnego do spalarnia
jako też al pallnych gazów, jeżeli takowych
używa się do ogrzania rury rotacyjnej; moż¬
na też poprzednio oigjrzać wszystkie głazy
idące do rury rotacyjnej, przez co podnosi
się jeszcze wartość cieplna gazowi odciąga¬
nych z rury rotacyjnej. Do podgrzewania
miożma zużytkować ciepło, uchodzące przy
stosowaniu niniejiszetgo sposobu, wtedy gdy
odprofwiadzaine ciepło toandeintsacyjine uży¬
wa «łę do podjgiizewainia powietrza i gazu,
a ciepło koksu można zużytkować przez
bezpośrednie zetknięcie się z mającym się
ogrzewać gazem palnym.

W razie potrzeby można osiągnąć pod¬
grzanie rozmaitych gazów w ten sposób,
że się takowe przepuszcza przez rozmaite
ogrzane urządzenia, wymieniające ciepło,
np. regieneratory, mlj stosowniej przez me¬
talowe rekuperatory rurowe.

Wartość opałową* odciąganych gazów
można też podnieść przez ogrzewanie bęb¬
na [pyłem węglowym, względnie kokso-
wym, spalanym zapomocą dyszy do rozpy¬
lania pyłu węgjoweigo. Jeżeli koksowanie
ma się tak prowadzić, że przy niileog|rani)cz|o-
nem otrzymaniu smoły ma się zgaizować i
możliwie dużą ilość materjiału palnego, to
do ogrzewania rurowego pieca rotacyjnego
używa się otrzymanego w nim drobno spro¬
szkowanego koksiu połowicznego, spalanego
z ogiraniczoniym dbistlępem powietrza na mie¬
szaninę gazów o możliwie wielkiej zawar¬
tości tlenku węglaJ; w pozostałem sposób
nie różni się od -wyżej opisanego.

Wartość cieplna gazów generatorowych,
odciteygatnych z rotacyjnego plileca rurowego
może być tleż zwięksizonai —■ w tym wypad¬
ku przez opisanie powyżej podgrzanie po¬
wietrza niezbędnego do spalania, wizględnie
przez doimiiesizkę w celu chłódlzeniai palnych
galzów.

Przy przeróbce lepszych węgli, wizględ¬

nie przy ztotosowaniu powyżej wizmiaiiko-
wamego podjgfrzewtania powietrza niezfcęd-
aego do spadania, albo krążących gjaizów,
otteymuije się w rotacyjnym piecu rurkowym
większą ilość koksu połowicznego, niż się
poddaje kofcstowaniu tak, że powstaje nad*

,miar koksu, który można zużytkować w do¬
wolny sposób. Mafowartosciowe majterjały
pakie, które dotychczas albo wcaile^ albo
dopiero pK> poprzedzającem wysuszeniu,
przerabianiot, mogą być obecnie, wskutek
odrębności i ekonomji ciepła, przy stoso¬
waniu spoisobu niniejszego, przerabiane w
stanie pierwotnym.

Za strzeżenia paten towe.

1. Sposób ółrzymywania smoły, koksu
połowicznego i gazu ze stałych matenjałów
pallnych, zniaimieony tern, że galzy gorące, o-
trzymane przy spallaoiiu opału, służącego
dlo ogrzewania materjalłfci koksującego się,
przeprowiadzia się przez; rotacyjny piec ru¬
rowy w kierunku odwrotnym do kierunku
ruchu materjałlu koksującego się, w ten
sposób, że izamiim się te gazy zetkną z ma-
terjąłem koksującym się, temperaturę ich
obniża się przez domieszkę odpowiedniej
ilości chłodlneigo gaizu palnego dlo tempera-
tury dopuszczalnej przy otrzymywaniu
smoły.

2. Sposób według zafctrz. 1, znamienny
tern, że rurę rotacyjną ogrzewa się spala¬
niem opału w postaci pyłu ząpomocą pal¬
nika do pyłu węglowego, al to w celu pod¬
niesienia wartości cieplnej mieszaniny ga¬
zów uchodzących z rury rotacyjnej.

3. Sposób według zastirz. 1 i 2 otrzy*
miainiaj możliwie wielkiej iiiości gazów pal¬
nych z materjiału koksującego się, znamien¬
ny tern, że w celu ogrzania rotacyjnego pie¬
ca rurowego spalaj się w zwykły sposób o-
trzymainy w nim drobno sproszkowany koks
połowiczny, przy ograniczonym dbistępie
powietrza, na milesizaninę gazów obfitują¬
cą w tlenek więgliai.



4. Sposób według za&trz. 1 i 3, zna-
miieminy tern;,, że ochłodzenie gazu spalino¬
wego oisiląjga się przed jeigo z^tknięctem się
z maitenjałem koksującym, tak, iż część wy¬
chodzącego z rury rotacyjnej gazu, pozibai-
wilonjego rp^air. simiołowych i w rajzie potrzeby
wodnych, znowu się wprowadza -w obieg do.
roteucyjmeg|o pieca nujrowegto.

5. Spoisób według zaJstirz. 1 i 4, znuaniien^
ny tema, że w celu podniesienia wartości
cieiplniej mileszaininy gajzów wychodzących
z rury rotacyjnej, podgrzewa się dopro¬
wadzamy do moftajcyjneigo pieca runowego
gaiz, (gaz opałowy, powietrze do spalania,
gaz ochładzający), albo też część tegioż,

6. Sposób według zasitrz, 5, zauatmiejiny
tern, że do podgrzewania gazu stosuje się i-
liość ciepła1 uwolnionego przy wydzielaniu
się par smołowych lub wodnych.

7. Sposób według zajsttrz^ 5, znamienny
tern, że podgrzewa się palne gazy z rów-
nioozesniem ochładzaniem uchodzącego z
rury rotacyjnej koksu połowilcziniego, prze¬
puszczająp te gaizy najd połowicznym ko¬
ksem lub przez tenże.

8. Sposób według zasitrz. 5, zmamiemny
tern, że podgrzewane gazy przepuszcza się
przez specjallne ogrzanie apaira/ty do ogrze¬
wania.

9. Sposób wedhijg zalstirz. 8, zmamien-
ny tern, że podgrzewane gaizy przepusizcza
się przez, specjalne ogrzane metalowe róku-
peratory rurowie.
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