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FIG.3

(57) Abstract : The invention relates to a blade (22) of a wind-
shield wiper (4) and to a windshield wiper including said blade.
The blade (22) includes a lip (24) having a side surface (30)
against which a liquid jet (36) is sprayed for longitudinal clea-
ning. The wiping surface (30) has two grooves (34) making it
possible to divide the liquid jet (36) and to convey the latter to a
deeper section, which limits the friction between the liquid and
the side surface (30). In this manner, the flow of the liquid along
the blade occurs by channeling and is thus optimized. A less po-
werful pump is required for passing through the entire length of
the blade in a desired amount of time (Figure 3).

(57) Abrégé . Abrégé RACLETTE DE BALAI D'ESSUIE-
GLACE AVEC GOULOTTE LE LONG DE LA LEVRE L'in-
vention a trait & une raclette (22) de balai d'essuie-glace (4) et a
un balai d'essuie-glace comprenant ladite raclette. La raclette (22)
comprend une lévre (24) avec une surface de c¢6té (30) contre la-
quelle est projeté un jet de liquide (36) nettoyant longitudinale-
ment. La surface d'essuyage (30) présente deux goulottes (34)
permettant de diviser le jet de liquide (36) et de I'acheminer dans
une section plus profonde, ce qui limite les frottements du liquide
contre la surface de coté (30). De la sorte, 1'écoulement du li-
quide le long de la raclette s'effectue par canalisation et de ce fait
est optimisé. Il nécessite une pompe moins puissante pour par-
courir I'intégralité de la longueur de la raclette en un temps vou-

Iu. (figure 3).
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RACLETTE DE BALAI D’ESSUIE-GLACE AVEC GOULOTTE LE LONG DE LA
LEVRE

L’invention a trait a une raclette de balai d’essuie-glace. Elle a trait également a
un balai d’essuie-glace équipé de ladite raclette. L'invention a également trait a

un véhicule équipé dudit balai d’essuie-glace.

Afin de nettoyer une surface vitrée d’'un véhicule en marche, il est courant de la
munir d’'un balai d’essuie-glace et d’'un dispositif permettant de projeter un
liquide nettoyant sur ladite surface vitrée. Le passage répété du balai d’essuie-
glace sur la surface vitrée aspergée permet de la nettoyer. Dans l'optique de
réduire la quantité de liquide nécessaire au nettoyage ainsi qu'augmenter
I'efficacité du balai d’essuie-glace, le liquide peut étre projeté depuis le balai
d’'essuie-glace pour étre au plus prés de la surface a traiter.

Le document EP 1918 167 A1 décrit un dispositif fixé sur un balai d’essuie-
glace. Le dispositif comprend une conduite, une piece de fixation dans laquelle
est formé un branchement pour la conduite et une ou plusieurs buses
d'aspersion. Le dispositif est positionné sur le balai d’essuie-glace de maniere a
pouvoir projeter de maniére diffuse le liquide sur le pare-brise. Suivant une
alternative, la conduite s’étend le long du balai d’essuie-glace et présente une
pluralité de buses réparties sur sa longueur. Ce dispositif permet de projeter
directement sur le pare-brise du produit nettoyant. Or, pendant la marche du
véhicule, a mesure que la vitesse augmente, le souffle d’air emporte le liquide
projeté. Le mode de projection demande une quantité importante de produit. Il

demande en sus une capacité importante de stockage de produit.

Pour réduire la quantité de produit projeté, le produit peut étre directement

projeté sur la raclette du balai d’essuie-glace.

Le document FR 2 952 884 A1 présente a cet effet un balai d'essuie-glace de
véhicule, équipé d’'une sortie de conduit disposé par rapport a la raclette de
maniére a pouvoir projeter sur elle un jet de liquide sur tout son long. Le liquide
est projeté sur la face arriére de la raclette, a I'abri du souffle d’air inhérent au
déplacement du vehicule. La raclette présente une lévre souple pouvant
basculer entre deux positions, dont I'une la rapproche du jet de liquide. De plus,
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dans cette position la section de la lévre s’incurve et forme un canal dans
lequel circule le liquide projeté. Le liquide peut étre réparti de maniére
homogéne le long de la raclette qui forme une sorte de réservoir. Lorsque la
lévre bascule, le liquide est plaqué contre la surface vitrée et forme un coin de
liquide qui est déplacé sur la surface vitrée par la levre. Cet agencement
permet d’employer du liquide nettoyant en quantité réduite. Cependant cette
projection demande une pression importante pour répartir convenablement le
produit le long de la raclette du balai d’essuie-glace. Cette pression nécessite

une pompe puissante et une alimentation conséquente.

L'invention a pour objectif de résoudre au moins un des problémes souleves
par I'art antérieur. L’invention a pour objectif d’augmenter l'efficacité d’'un balai
d'essuie-glace. Plus particulierement, l'invention a pour objectif de réduire la
pression nécessaire a la projection du liquide nettoyant pour s’étaler le long du
balai d’essuie-glace. L’invention a également pour objectif de faciliter
I'écoulement du liquide le long du balai d’essuie-glace.

L’invention a pour objet une raclette de balai d'essuie-glace de véhicule,
constituée essentiellement d’'un profilé en matériau souple comprenant: une
armature et une lévre reliée a I'armature par une charniere souple; remarquable
en ce que la lévre comprend au moins une goulotte apte a canaliser le long de
la Iévre le liquide de lavage amené par un gicleur lorsqu’il est disposé devant la
ou les goulottes.

La section du profilé est avantageusement au moins essentiellement constante

le long de sa longueur.

La ou les goulottes sont formées dans la lévre, plus particuliérement dans sa

ou ses surfaces d'essuyage. Elles sont visibles a I'état non-contraint de la levre.

L’'armature est avantageusement configurée pour engager mécaniquement

avec une ossature du balai d’essuie-glace.

La raclette peut présenter deux surfaces d'essuyage présentant des profils

longitudinaux essentiellement symétriques.
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Selon un mode avantageux de l'invention, la goulotte ou au moins une des
goulottes est de section généralement circulaire et s’étend sur une majorité de

la longueur du profilé, préférentiellement sur la totalité de la longueur du profilé.

Selon un autre mode avantageux de l'invention, la section de la lévre a une
forme généralement triangulaire, la ou au moins une des goulottes étant
disposées sur un premier cété du triangle, un deuxiéme cété du triangle
comprenant préférentiellement également au moins une goulotte, le troisiéme

cOté du triangle correspondant a la charniére.

Selon un encore autre mode avantageux de l'invention, la raclette comprend
deux goulottes disposées cbte a cbte sur au moins un des coOtés de la lévre,
préférentiellement a chacun desdits cotés.

Selon un encore autre mode avantageux de l'invention, la goulotte ou au moins

une des goulottes comprend une section variable le long du profilé.

Selon un encore autre mode avantageux de l'invention, la section de la goulotte

ou d’au moins une des goulottes est essentiellement semi-circulaire.

L'invention a également pour objet un balai d'essuie-glace de véhicule
comprenant une raclette, remarquable en ce que la raclette est conforme a
I'invention, et en ce qu'’il comprend des moyens d’amenée de liquide de lavage
disposés en face de la ou d’au moins une des goulottes.

Selon un mode avantageux de l'invention, les moyens d’amenée de liquide de
lavage comprennent un gicleur apte a projeter le liquide préférentiellement
selon un écoulement laminaire, vers la ou les goulottes selon un angle
dincidence inférieur a 30°, préférentiellement ingrieur a 20°, plus

préférentiellement inférieur a 10°.

Selon un autre mode avantageux de linvention, les moyens d’amenée de
liquide de lavage sont disposés a une extrémité de la raclette, la section de la
goulotte ou d’au moins une des goulottes augmente le long du profilé avec
I'éloignement des moyens d’amenée de liquide de lavage.

Selon un encore autre mode avantageux de linvention, la goulotte ou les

goulottes ont une largeur moyenne inférieure a la section de sortie des moyens
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d’amenée de liquide de lavage, préférentiellement inférieure a 60% de la dite

section

L’invention a également pour objet un véhicule équipé de la raclette ou du balai

d’essuie-glace suivant l'invention.

Les mesures de I'invention proposent une raclette munie d’'une lévre recueillant
et accompagnant le jet de liquide. Grace a sa ou ses goulottes, le jet est dévié
puis canalisé longitudinalement. Ces goulottes améliorent la qualité
d’écoulement en réduisant les frottements subits par le liquide. Un jet de liquide
parviendra plus aisément a parcourir une longueur donnée de la raclette en un

temps donné.

L’augmentation de I'efficacité de I'’écoulement permet en amont de réduire la
taille de la pompe ainsi que son alimentation, et diminue les besoins en énergie

primaire du vehicule.

D’autres caractéristiques et avantages de la présente invention seront mieux
compris a l'aide de la description donnée a titre d’exemple et en référence aux

dessins parmi lesquels :

- La figure 1 représente une surface vitrée munie d’au moins un balai
d’essuie-glace selon l'invention.

- La figure 2 représente une section de balai d’essuie-glace selon
I'invention.

- La figure 3 illustre une section de balai d’essuie-glace selon l'invention

dans une premiére position d’essuyage.

La figure 1 représente une surface vitrée 2 ou glace 2 d'un véhicule telle qu'un
pare-brise avant. Pour pouvoir la nettoyer, notamment lorsque le véhicule est
en marche, cette surface vitrée est équipée d’au moins un balai d'essuie-glace
4, préférentiellement deux. L'invention est applicable a toute surface vitrée du
vehicule, y compris une lunette arriére, des vitres latérales ou encore des vitres

de projecteur.

Le balai d’essuie-glace 4 est monté mobile en rotation sur le véhicule afin de
pouvoir parcourir une portion de la surface vitrée 2. Le balai d’essuie-glace 4
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est actionné par un moteur dans des mouvements de va-et-vient. Il suit
alternativement une premiére phase d’élévation, puis une deuxiéme phase de
retour a une position basse du balai dessuie-glace. Les mécanismes
d’actionnement et de commande de cette cinématique sont bien connus de

'hnomme du métier et ne seront pas davantage détaillés.

Le balai d'essuie-glace 4 présente un allongement principal suivant un axe
longitudinal. Il est relié en partie centrale a un bras d’actionnement 6. Le balai
d'essuie-glace 4 montre une raideur radiale qui lui permet de ne pas se cintrer
lors de 'actionnement du bras 6. La surface vitrée 2 est généralement bombée
ou cintrée. En fonction de ce cintrage et de l'implantation du balai d’essuie-
glace 4, lintersection entre le balai et la vitre est une courbe qui varie en
fonction de la position angulaire du balai d’essuie-glace. Pour permettre a ce
dernier d’épouser le cintrage de la surface vitrée quelle que soit sa position, il
présente une souplesse en flexion suivant un axe transversal. Il présente
néanmoins une certaine raideur face a une flexion suivant I'axe transversal afin

de pouvoir étre plagué avec une certaine pression contre la surface vitrée.

La figure 2 schématise une section transversale d’'un balai d’essuie-glace 4

selon l'invention.

Le balai d'essuie-glace 4 présente une ossature 8 longitudinale. L'ossature 8
s’étend sur la longueur du balai d'essuie-glace 4. Elle est réalisée en un
matériau polymére essentiellement semi-rigide. Sa forme présente une surface
profilée avec un déflecteur qui tire profit d'un effet aérodynamique. Lorsque le
véhicule se déplace, le souffle d’air appuie sur le déflecteur et I'effort de
plaguage de l'ossature contre la surface vitrée augmente. A lintérieur de
I'ossature 8 est insérée une lame 10 longitudinale et semi-rigide. La lame 10
permet de rigidifier 'ossature face a une flexion d'axe vertical, et de former une
raideur contrélée en flexion suivant un axe transversal de rayon

préférentiellement compris entre 2000 et 4000 mm.

Sur I'ossature 8 est enfilé un capuchon 12 profilé sur lequel est serti un support
profilé 14. Le capuchon 12 et le support profilé 14 peuvent étre placés a une
des extrémités du balai d'essuie-glace 4 ou le long du balai d’essuie-glace.
Eventuellement le balai d’essuie-glace 4 présente plusieurs capuchons et
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supports profilés. Le support profilé 14 peut étre réalisé en métal, par exemple
en acier. Le capuchon 12 peut étre en polymére, et présente une dureté et une
rigidité supérieure au matériau de l'ossature 8. Le capuchon 12 est une piéce
intermédiaire entre le support profilé et I'ossature. Grace a ce montage, le
support profileé 14 est serti préférentiellement sur toute sa longueur sur

'ossature avec une contrainte importante sans risque de dégrader I'ossature 8.

En une partie latérale et éventuellement inférieure, le support profilé 14
présente un moyen de maintien 16. Le moyen de maintien 16 peut étre une
pince souple venue de matiere avec le reste du support profilé 14. Le moyen de
maintien 16 présente un profil de crochet dans lequel est inséré et maintenu un
conduit 18. Le conduit 18 présente une sortie de conduit 18. Le conduit 18
permet d’acheminer un liquide, par exemple un liquide de nettoyage ou fluide
de nettoyage pour surface vitrée. Au niveau de la sortie de conduit 18 est
monté un gicleur 20 qui permet de créer un jet orienté avec une section

sensiblement tubulaire. La forme tubulaire permet de créer un jet laminaire.

Le balai d’essuie-glace 4 présente une raclette souple 22. La raclette 22 peut
étre réalisée en caoutchouc, en silicone ou en tout autre matériau équivalent.
La raclette 22 est engagée dans l'ossature 8 sur toute sa longueur. La raclette
22 est positionnée sensiblement dans I'alignement d’'un plan central vertical et
longitudinal. La raclette 22 peut étre généralement symétrique par rapport au
plan central.

La raclette 22 comprend une levre souple 24. La levre 24 s'étend sur la
longueur de la raclette 22, elle y est implantée en partie inférieure. La lévre 24
est reliée au reste de la raclette a 'aide de moyens de pivotement ou charniére
26. Cette derniére permet un pivotement suivant un axe de pivotement
longitudinal. La raclette 22 présente en outre des moyens de butée 28 disposés
par paires. Les moyens de butée sont aptes a entrer en contact les uns des
autres lors du pivotement de la levre 24. Les moyens de butée 28 limitent le
pivotement de la lévre 24 selon I'axe de pivotement longitudinal afin de se
rapprocher d'un angle de fonctionnement optimal préférentiellement de 45°. La
levre 24 peut occuper une position d'équilibre libre de contraintes extérieures,
telle que celle représenté sur la figure 2, ou occuper des positions de butée ou
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positions de fin de course. La leévre 24 peut occuper une premiéere position de
butée, lorsqu’elle est du cété du conduit, ou occuper une deuxiéme position de
butée lorsqu’elle est basculée du cbété opposé. La raclette 22 comprend
également une armature 25 supportant la charniére 26 et les moyens de butée
28. L'armature 25 présente un profil apte a engager mécaniquement avec
'ossature 8, tel qu’un profil a semelle ou queue d’aronde.

Quand le balai d’essuie-glace 4 est monté sur un véhicule contre la surface
vitrée 2, la levre 24 subit un effort de plaquage. Elle occupera alors soit la
premiére, soit la deuxiéme position. Le changement de position, ou
basculement s'opéere pendant le fonctionnement du balai d’essuie-glace 4 et de
ses mouvements de va-et-vient. Le frottement et l'inversion de direction de

déplacement du balai d’essuie-glace 4 permettent le changement de position.

La levre présente une aréte d’essuyage 35 destinée a venir en contact de la
surface vitrée 2 et a glisser ou frotter contre cette derniere lorsque le bras 6 est
actionné. Le passage de laréte dessuyage 35 permet de racler une
pulvérisation liquide et de chasser un dép6t solide. La levre 24 présente deux
goulottes 34 séparées par une nervure 32 longitudinale.

La goulotte 34 présente un fond incurvé. Le fond forme sensiblement une
portion de cercle, préférentiellement plus d'un quart de cercle, plus
préférentiellement plus d’'un tiers de cercle, plus préférentiellement encore
sensiblement un demi-cercle. La goulotte 34 peut présenter une forme de « U »

ou toute forme apte a étre moulée ou extrudée.

On souligne, que suivant un mode avantageux de l'invention, le gicleur 20 est
positionné a hauteur de la levre 24, en face de la surface de cété 30

correspondante de la lévre 24.

La figure 3 représente le balai d'essuie-glace 4 ou la levre 24 occupe la
premiére position. Sur cette figure est également schématisé un jet de liquide
36. Le jet de liquide 36 a une section essentiellement cylindrique lorsqu’il est
issu du gicleur 20. Le liquide est projeté sur la face arriere de la raclette, a I'abri
du souffle d’air inhérent au déplacement du véhicule. De plus, dans cette

position la section de la levre s’incurve et comprend une goulotte dans laquelle
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circule le liquide projeté. Lorsque le balai d’essuie-glace 4 est en contact de la
surface vitrée bombée, la levre présente une courbure longitudinale avec une
face concave arriere. Cette face concave est du c6té ou est placé le gicleur, ce
qui permet de mieux contenir le jet de liquide. Le liquide peut ainsi étre réparti
de maniére homogéne le long de la raclette qui forme une sorte de réservoir.
Lorsque la lévre bascule au changement de sens de I'essuyage, le liquide est
plaqué contre la surface vitrée et forme un coin de liquide qui est appliqué
contre la surface vitrée et participe a son nettoyage.

Le jet de liquide est projeté contre la surface d’essuyage de la leévre de maniére
affleurante. Le jet de liquide est laminaire et sensiblement orienté
longitudinalement a la surface a essuyer. L'angle entre le jet de liquide et I'axe
longitudinale de la Iévre est compris entre 10° et0°, préférentiellement compris
entre 5° et 0°, encore plus préférentiellement compis entre 2° et 0°.

Avantageusement, lorsque la leévre 24 occupe la premiére position, la goulotte
34 est dans le prolongement du glicleur. On aura bien compris, que lorsqu’un
jet laminaire de liquide 36 est projeté depuis le gicleur, le jet qui en sort
s’engouffre dans, et est canalisé par la goulotte 34.

Si la levre est munie d’au moins deux goulottes 34, le gicleur vise la nervure 32
située entre elles. Lorsqu’un jet de liquide 36 est projeté depuis le gicleur 20, le
jet qui en sort impacte la nervure 32. Avec la pression, le jet se divise et se
partage des deux cbtés de la nervure 32. Il suit alors les goulottes 34
longitudinales le long de la lévre.

Grace a cette forme de goulotte, le jet de liquide 36 est mieux conduit et mieux
guidé. Grace a sa section, et en particulier sa profondeur, la goulotte 34 réduit
la résistance a I'’écoulement du jet de liquide 36 d’'une section donnée. Ce
dernier parviendra plus efficacement a se répartir le long de la raclette 22
lorsqu’il est projeté depuis une des extrémités de la raclette. La forme de la
nervure 32 permet de répartir le jet dans les goulottes 34 lorsqu’il y en a
plusieurs. Les profils de la goulotte et/ou de la nervure peuvent évoluer le long
de la levre afin d'optimiser l'accueil du jet puis faciliter une répartition
homogene, et limiter les frottements du liquide liés a sa viscosité.
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Lorsqu’elle est plaquée contre la surface vitrée en premiére position, la leévre 24
se creuse du cbté de la nervure 32. Cet aspect permet encore d’augmenter la
profondeur des goulottes 34, et facilite a nouveau la circulation des jets de
liquides subdivisés. Un jet d'une section donnée sera en contact de la levre 24
sur une surface réduite, ce qui réduit les frottements du liquide contre la surface

qui s’opposent a sa circulation le long de la raclette.

Lorsque le véhicule circule a vitesse élevée, par exemple a plus de 180 km/h,
le souffle de I'air peut perturber la circulation du liquide. La profondeur de la
goulotte permet de le protéger. Pour ne pas augmenter dans de trop fortes
proportions la largeur générale de la lévre, la surface d’essuyage est munie
d’au moins deux goulottes. Elles augmentent la section utile pour la circulation

de liquide en conservant une largeur de lévre donnée.

Cette configuration est avantageuse. Elle permet de réduire la pression
nécessaire pour qu’un jet de liquide se répande le long de la raclette et atteigne
I'extrémité opposée de la raclette avant la phase de retour du balai d'essuie-
glace. Par ce biais, la pompe pressurisant le liquide peut étre sous-
dimensionnée, ce qui permet d’alléger un véhicule en étant équipé. De plus,
cette pompe consommera moins d’énergie, réduisant les besoins en énergie
primaire du veéhicule. Aussi, le réseau alimentant ladite pompe pourra étre
simplifié. Cette alimentation pourra éventuellement étre couplée a I'alimentation
d'un autre organe du veéhicule. Par ce biais, I'invention offre a nouveau la

possibilité des réaliser des économies.
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Revendications

1-

Raclette (22) de balai d'essuie-glace (4) de véhicule, constituée
essentiellement d’un profilé en matériau souple comprenant :

une armature (25) ; et

une levre (24) reliée a I'armature par une charniere souple (26) ;
caractérisée en ce que

la levre (24) comprend au moins une goulotte (34) apte a canaliser le
long de la lévre le liquide de lavage (36) amené par un gicleur (20)

lorsqu’il est disposé devant la ou les goulottes.

Raclette (22) selon la revendication 1, caractérisée en ce que la goulotte
ou au moins une des goulottes (34) est de section généralement

circulaire et s’étend sur une majorité de la longueur du profilé.

Raclette (22) selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisée en ce
que la section de la lévre (24) a une forme généralement triangulaire, la
ou au moins une des goulottes (34) étant disposées sur un premier cété
du triangle, un deuxiéme c6té du triangle comprenant préférentiellement
également au moins une goulotte (34), le troisiéeme cb6té du triangle

correspondant a la charniére (26).

Raclette (22) selon 'une des revendications 1 a 3, caractérisée en ce
gu’elle comprend deux goulottes (34) disposées cbte a cote a au moins
un des cotés (30) de la lévre (24), préférentiellement a chacun desdits
cOtés (30).

Raclette (22) selon 'une des revendications 1 a 4, caractérisée en ce
que la goulotte ou au moins une des goulottes (34) comprend une

section variable le long du profilé.

Raclette (22) selon 'une des revendications 1 a 5, caractérisée en ce
que la section de la goulotte ou d’au moins une des goulottes (34) est

essentiellement semi-circulaire.

PCT/FR2013/050848
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7- Balai d’essuie-glace (4) de véhicule comprenant une raclette, caractérisé
en ce que la raclette (22) est conforme a I'une des revendications 1 a 6,
et en ce qu'il comprend des moyens d’amenée de liquide de lavage (16,
18, 20) disposés en face de la ou d’au moins une des goulottes (34).

8- Balai d’essuie-glace (4) selon la revendication 7, caractérisé en ce que
les moyens d’amenée de liquide de lavage comprennent un gicleur (20)
apte a projeter le liquide (36) vers la ou les goulottes (34) selon un angle
d'incidence inférieur a 30°, préférentiellement inBrieur a 20°, plus

10 préférentiellement inférieur a 10°.

9- Balai d’essuie-glace (4) selon I'une des revendications 7 et 8, caractérisé
en ce que les moyens d’'amenée de liquide de lavage (16, 18, 20) sont
disposés a une extrémité de la raclette (22), la section de la goulotte ou

15 d’au moins une des goulottes (34) augmentant le long du profilé avec
I'éloignement par rapport aux moyens d’'amenée de liquide de lavage
(16, 18, 20).

10-Balai d’essuie-glace (4) selon 'une des revendications 7 a 9, caractérisé
20 en ce que la goulotte ou les goulottes (34) ont une largeur moyenne
inférieure a la section de sortie des moyens d’amenée de liquide de

lavage, préférentiellement inférieure a 60% de la dite section.
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