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Powierzchnia czynna jednostki chlodni-
cowej jest nalezycie wykorzystana wtedy,
jesli woda krazy z szybkoscia jednakowa
we wszystkich miejscach jednostki, posia-
dajacych jednakowy przekréj poprzeczny.

Wynalazek niniejszy polega na takiem
uksztaltowaniu jednostki chlodnicowej, a-
by zachowany zostal wymieniony warunek
dobrego dziatania.

Jednostka chlodnicowa wedlug wyna-
lazku niniejszego sklada sie z dwéch przy-
legajacych do siebie blach, zaopatrzonych
w falowe wglebienia lub rowki, prowadzace
wode w postaci zylek, co umozliwia réw-
nomierny ruch wody na catej powierzchni
przekroju tej jednostki.

Poszczegolne wykonania, wchodzace w
zakres niniejszego wynalazku, przedstawio-
ne sa tytulem przykladu na zalaczonym
rysunku.

Fig. 1 rysunku przedstawia widok ze-
wnetrzny jednostki chtodnicowej wedlug
wynalazku; fig. 2 — poprzeczny jej prze-
kréj wzdhiz linji 2-2 na fig. 1; fig. 3 —
widok jednostki chtodnicowej znanej do-
tychczas z uwidocznionem krazeniem po-
wietrza; fig. 4 — widok zewnetrzny jed-
nostki chlodnicowej z oznaczeniem kierun-
ku krazenia powietrza; fig. 5 — widok ze-
wnetrzny innej jednostki wedlug wynalaz-
ku; fig. 6 i 7 — przekroje poziome innych
jednostek chlodnicowych; fig. 8 — prze-



kréj poziomy w powigkszonym wymiarze
jednostki chlodnicowej, przedstawionej na
fig. 7, wzdtuz linji 4-4; fig. 9 — czesciowy
przekro6j poprzeczny tejze jednostki wzdtuz
linji 5-5 na fig. 7; fig. 10 — przekréj po-
ziomy innej jeszcze jednostki; fig. 11 —
przekréj poprzeczny tejze jednostki wzdluz
linji 7-7 na fig. 10; fig. 12 — widok zgéry w
zwiekszonym wymiarze szwu jednostki
chlodnicowe] przedstawionej na fig. 10 i
11; fig. 13 i 14 — dwa czeséciowe przekroje
podtuzne tej jednostki wzdtuz linji 9-9 na
fig. 12, ktére to przekroje odpowiadaja
dwu kolejnym fazom ich wytwarzania;
fig. 15 — przekréj podtuzny jednostki
sktadowej chtodnicy wzdluz jednego z row-
kéw, gdzie uwidocznione sa druty zaciénie-
te na blachach, tworzacych te jednostke
sktadowa; fig. 16 — przekréj podluiny
wzdtuz rowka, a fig. 17 — przekrdj po-
przeczny gotowej jednostki skladowej
chtodnicy wzdtuz linji 73-13 na fig. 16;
fig. 18 — widok zgéry innej jednostki; fig.
19 — przekréj poprzeczny polaczenia
dwoch cienkich blach, tworzacych jednost-
ke przedstawiona na fig. 1 i 2; fig. 20 i 21—
przekréj poprzeczny i czeSciowy widok
zgory jednostki skladowej innego jeszcze
rodzaju; fig. 22 — czesciowy przekroj po-
przeczny pewnej odmiany jednostki, poka-
zanej na fig. 20 i 21; fig. 23 i 24 — dwa
przekroje krawedzi jednostki ochtadzajacej,
odpowiadajace dwu kolejnym fazom jej
wykonywania.

Jednostka chtodnicowa wedlug fig. 1 i
2 posiada postaé owalnej tarczy I nalozo-
nej na zbiorniki 2, 3, przylegajace do sie-
bie bezpoérednio i rozdzielone przegro-
da 4.

Jednostka chlodnicowa wykonana jest
z dwéch cienkich blach 5, 6, ktérych kra-
wedzie sa pozaginane (fig. 2). Blachy 5 i
6 oddzielone sa od siebie prostokatna list-
wa metalowa 8, ktéra dzieli wskutek tego
wolng przestrzeri, utworzong pomiedzy te-

mi blachami, na dwa przedzialy 9 i 10, w
ktérych krazy chlodzona woda.

Cienkie blachy 5, 6 zaopatrzone sa w
wytloczone rowki 11, niestykajace sie ze
soba, lecz przedzielajace wnetrze jednost-
ki skladowej chtodnicy na przebiegajace
obok siebie kanaly 12.

Rowki 11 sa na przodzie jednostki o-
chtadzajacej otwarte, a w tyle zagiete i po-

_taczone ze zbiornikami 2, 3.

Woda krazy w sposéb nastepujacy:
ciepta, doptywajaca z silnika do zbiornika
2, wchodzi do przedzialu 9 jednostki
chlodnicowej 1, dzielac sie na zytki plyna-
ce kanalami 12. Zylki te po dojsciu do
przodu jednostki wchodza do kanaléw 1z
przedzialu 10 i dopltywaja niemi do zbior-
nika 3, odprowadzajacego zpowrotem do
silnika wode' juz ochlodzona.

Strzatki 14 (fig. 1) wskazuja kierunek
krazenia wody w jednostce, poruszajacej
sie wraz z samolotem w kierunku strzal-
ki 13.

= Przy znanych obecnie jednostkach
sktadowych chlodnic (fig. 3), powietrze u-
derza nagle o krawed? przednia 17 tych-
ze jednostek i stara sie oddali¢ od chlodni-
cy w prawo i w lewo w kierunku strzalek 18.
Zapobiega temu catkowicie chlodnica
wedlug niniejszego wynalazku, gdyz two-
rza sie w niej strumienie powietrza 19,
skierowane ku zbiornikom 2, 3 przez row-
ki 11, dzieki czemu warstwa powietrza
rozklada sie réwnomiernie na powierzchni
zewnetrznej poszczegélnej jednostki skla-
dowej chtodnicy, nie odchylajac sie od niej
ani na prawo ani na lewo. ’
Jednostka chlodnicowa wedtug fig. 1
lub 3 zastosowana jest do chlodnic o zbior-
nikach, bezposrednio przylegajacych do
siebie, i posiada ksztalt owalny. Oczywi-
Scie jednak, wynalazek moze byé zastoso-
wany do wszelkich innych typéw chlodnic.
Na fig. 5 np. jednostke wedlug wynalazku
zastosowano do chlodnicy, posiadajacej
dwa oddzielne zbiorniki 2 i 3. Woda kra-
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zy tu w kierunku strzalek 14, a powietrze
w kierunku strzatek 19, czyli tak samo jak
w chlodnicy przedstawionej na fig. 1, 2 i 4.

Wynalazek obejmuje jednostki chto-
dzace opisane powyzej, bez wzgledu na
ksztalt ich rowkéw 11. Na fig. 6 naprzyklad
przedstawiona jest jednostka, w ktorej
rowki 11 biegna od zbiornika cieplej wody
2 w spos6b nieprzerwany az do zbiornika
wody juz ochlodzonej 3, dzielac cale wne-
trze omawianej jednostki ochladzajacej na
komory wspoélsrodkowe 12, w ktorych wo-
da krazy wedtug strzatek 14. Warstwa wo-
dy rozdziela si¢ na przylegle do siebie
zylki wodne przewodzone odpowiednio
wzdluz calej drogi przeplywu od jednego
zbiornika do drugiego, dzieki czemu woda
rozmieszczona zostaje réwnomiernie na
cala powierzchnie wspomnianej jednostki
chlodzacej.

Jednostke chtodnicowa wedlug wyna-
lazku mozna uzyskaé tez z blach bardzo
cienkich, zeszytych ze sobg wzdluz szere-
gu linij réwnoleglych,

Poszczegolne sposoby wykonania takle]
jednostki skladowej przedstawione s3 na
tig. 7 — 18.

Jednostka chlodzaca, przedstawiona na
fig. 7 — 9, wykonana jest z dwéch blach
bardzo cienkich 5 i 6 z krawedziami pola-
czonemi ze sobg zapomoca zagiecia jednej
na druga. Szwy 11', 11?, 11* wykonywa
si¢ maszynowo. Jak wida¢ na fig. 8, dru-
ty 25, 26 przechodza przez dziurki 27, 28 i
wiaza si¢ w nich wzajemnie w 29.

Szwy 11%, 11%, 11? i t. d. uszczelnia sie
w sposéb dowolny, np. przez zalanie cien-
ka warstwa cyny 30 po jednej i drugiej
stronie blach 5, 6. Cyna wchodzi do dziu-
rek 27, 28 i zatyka je, a jednoczesnie zlu-
towuje druty 25, 26 z blachami 5, 6, spaja-
jac wszystko w jedna calo$é i usztywnia-
jac jednoczesnie cala jednostke chtodni-
cowa,

Po wykonaniu szwéw 111, 112, 113... i
jeszcze przed obsadzeniem jednostki chlo-

dzacej na zbiornikach, wklada sie ja po-
miedzy dwie plyty, rozsunigte na odleglosé
wymaganej szerokosci jednostki, i wtlacza
si¢ do niej powietrze spre¢zone, ktére od-
chyla wowczas od siebie obie blachy 5, 6,
;ax to wida¢ na fig. 9. Przekrojom po-
przecznym mozna nadaé zadang wielkosé
przez odpowiednie odsuniecie od siebie
szwow 11°, 113, 113... .

Warstewka cyny 30, uszczelniajaca
szwy, zatyka wszystkie dziurki 27, 28, u-
tworzone w blachach 5, 6, czyniac po-
wierzchni¢ jednostki ochladzajacej zupet-
nie gladka.

W jednostce chtodzacej, przedstawione;j
jako przyklad na fig. 7, mozna uskutecznié
rozmaite zmiany; np. mozna nadaé¢ szwom
11°, 11%, 11°... ksztalt falisty tak, aby wsku-
tek tego zylki wodne plynely linja kreta.

Inna odmiana wynalazku przedstawiona
jest na fig. 10 — 17, gdzie jednostka chto-
dzaca wykonana jest z dwéch bardzo cien-
kich blach 5, 6 tak wytloczonych, aby na
ich powierzchniach zewnetrznych utworzy-
ly si¢ rowki podtuzne 31, lezace jeden po-
nad drugim (fig. 13), poczem obie te bla-
chy Iaczy si¢ ze soba zapomoca szwéw 11,
przebiegajacych po dme kazdego z row-
kow 31.

Wykonywa sie to w sposéb nastepujacy:
przeprowadza si¢ najpierw drut metalo-
wy 25 przez dziurki 27, 28, przebite w
dnie rowkéw 31. Wykonanie tych dziurek
jest bardzo tatwe wobec nadzwyczajnej
cienkosci blach 5, 6.. Drut metalowy 25
przechodzi wigc kolejno z jednej strony
na druga strone blach 5, 6 (fig. 12 i 13).

Nastepnie przeprowadza sie przez otwo-
vy 27, 28 drugi drut 26 tak, aby jego czesci
26%, 26* 26°... oraz czesci drutu 25, a mia-
nowicie 25, 25% 25°.. przebiegaly na-
przemian po jednej i po drugiej stronie
blach 5, 6 w glebi przeciwleglych sobie
rowkoéw 31, utworzonych na tychze bla-
chach (fig. 14).

Korice drutéw 25 i 26 ciagnie si¢ po-



tem w kierunkach do siebie przeciwnych
wedlug strzatek 32, 33 (fig. 15) tak, ze
druty te przyciskaja do siebie mocno bla-
chy 51 6. :

Dno kazdego rowka 31 zalewa si¢ na-
stepnie cienka warstewks cyny roztopionej
30 tak, ze pokrywa ona calkowicie druty
25, 26, tworzac podluine wystepy cyno-
we, zapelniajace dno kazdego rowka 31.

- W jednostce chlodnicowej, przedsta-
wionej na fig. 1 i 2, blachy 5 i 6 mozna zmo-
cowaé ze soba w niektérych miejscach ni-
tami 45, umieszczonemi w rowkach 11
(fig. 19).

Gléwki nitéw 45, bezposrednio wumie-
szczone na blachach 5 i 6, moglyby spo-
wodowaé rozdarcie blachy bardzo slabej,
gdyz celem zmniejszenia cigzaru chlodni-
cy i zwigkszenia jej wydajnosci termicznej
uzywa si¢ blach bardzo cienkich.

W celu uniknigcia tych niedogodnosci
w rowki, utworzone w cienkich blachach
tworzacych jednostke chlodzaca, wlozone
s prety, a nity przechodza jednoczesnie
" przez prety i blachy i lacza je dobrze ze
soba.

Przy wuzyciu jednostki chlodzacej,
przedstawionej na fig. 20, w przeciwle-
glych do siebie rowkach 11, wyttoczonych
na blachach 5, 6, umieszczone sa prety 50,
a nity 51 z wpuszczonemi gléwkami prze-
chodza co pewien odstep jednoczesnie
przez prety 50 i blachy 5, 6, laczac je ze
soba. Gléwki tych nitéw wpuszczone sa
calkowicie w prety 50 i nie tworza na ich
powierzchni nieréwnosci.

Poniewaz nity 57 nie stykajg si¢ swe-
mi gléwkami bezposrednio z blachami 5, 6,
wiec nie zachodzi obawa uszkodzenia tych
blach przy nitowaniu, wobec czego blachy
te moga by¢ nadzwyczaj cienkie, a dzieki
temu waga calej chlodnicy maleje, a wy-
dajnosé jej wzrasta.

Jednostke chlodnicows przedstawiona
na fig. 20 i 21 mozna zestawi¢ w sposéb
nastepujacy: prety 50 powleka si¢ cyn-

kiem, wklada do rowkéw 11 i rozgrzewa
je tam w ten sposob, aby sie¢ przylutowa-
ly do dna i bokéw tychze rowkéw; nastep-
nie znitowuje si¢ peoszczegdolne czesci ra-
zem nitami 57 i rozgrzewa cala jednostke
chlodzaca w celu zrownania jej powierzch-
n} zewnetrznych z pretami 50. Otrzymu-
je sie wowczas jednostke chlodzaca, przed-
stawiona w przekroju czesciowym na fig.
22, gdzie uwidoczniona jest cienka warstwa
cynku 52, pokrywajaca caly pret 50.
Jednostke chlodnicowa mozna tez wy-
konaé¢ z latwoscia bez lutowania cyng, co
zmniejsza znacznie wage chlodnicy. Jed-
nostka w tyin wypadku sklada si¢ z dwéch
cienkich biach, ktérych krawedzie pokryte
83, ‘jeszcze przed ich zlaczeniem zapomoca
zagiecia, varsiwa ciasta z maki Zytniej,
bieli otowianej lub tym podobnych mate-
rjaléw tak, ze warstwa ta $cisnieta pomie-

dzy wspomnianemi krawedziami, po zagie-
_ciu na siebie, wysycha tam i twardnieje, u-

szczelniajac potaczenie blach.

W prezvkiadzie podanym na fig. 23, po-
naiedzy kiawedzie 38, 39 dwéch blach 5, 6
wklada si¢ pewng iloéé ciasta z maki razo-
wej 40, a nastepnie laczy sie ze soba kra-
wedzie 38 i 39, zaginajac krawedz 39 na
krawedz 38, jak to widaé¢ na fig. 24. Cia-
sto to zostaje wowczas mocno $cisniete po-
miedzy krawedziami 38 i 39; nadmiar tego
ciasta ulega wymyciu przez wode krazaca
we wnetrzu 12 jednostki chlodzacej, a resz-
ta ciasta schnie i twardnieje pomiedzy kra-
wedziami 38, 39, uszczelniajac ich polacze-
nie.

Otrzymuje si¢ wiec w ten sposéb jed-
nostke chtodnicowg bez jej lutowania, dzie-
ki czemu jest ona znacznie lzejsza, anize-
ii jednostki lutowane.

Zastrzezenia: patent-owe.
1. Jednostka sktadowa chtodnicy, zna-

mienna tem, ze wykonana jest z dwéch po-
taczonych ze soba blach (5, 6), ktére za-



opatrzone s3 na swych stronach wewnetrz-
nych w wystepy (11), rozdzielajace wne-
trze jednostki na przestrzenie w ten spo-

sob, ze woda krazy réwnomiernie na ca-

tym przekroju poprzecznym jednostki.

2. Jednostka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze wewnetrzne wystepy w bla-
chach utworzone sa przez wytloczenie w
nich rowkéw (11), dzieki czemu zewnetrz-
ne powierzchnie jednostki prowadza po-
niekad strumien powietrza (19) i nie pozwa-
laja mu odchylaé¢ si¢ na prawo i na lewo
w chtodnicy.

3. Jednostka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, ze rowki (11), wytloczone w
cienkich blachach (5, 6), tworza pek sze-
roko otwarty na przodzie jednostki, a za-
mkniety zbiornikiem wtyle (fig. 1—5).

4. Jednostka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze bardzo cienkie blachy (5,
6) sa zeszyte ze soba wedtug linji (11%, 11,
17°...) do siebie réwnoleglych tak, iz two-
rzace sie szwy rozdzielaja warstwe wody
chlodzonej na zytki (143, 142, 143...), prze-
biegajace od jednego zbiornika (2) do dru-
giego (3 fig. 7—18).

5. Jednostka wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze kazdy ze szwoéw (113, 117
113... fig. 7T — 18) pokryty jest na calej
swej dlugosci warstwa (30) metalu, jak
np. cyna, wylang w stanie roztopionym na

‘wspomniane szwy.

6. Jednostka wedtug zastrz. 4 lub 5,
znamienna tem, ze szwy (11°, 11%, 11°)
przebiegaja wzdtuz rowkéw (31), wytlo-
czonych w cienkich blachach (5, 6).

7. Jednostka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze w rowkach (11), przewi-
dzianych na cienkich blachach (5, 6), umie-
szczone sa prety (50) i ze jednoczesnie
przez te prety i przez blachy (5, 6) prze-
chodza czesci laczace, np. nity, w celu zmo-
cowania ze soba wspomnianych blach (fig.
20 — 22). |

8. Jednostka wedlug zastrz. 7, zna-
mienna tem, Ze powierzchnie zewnetrzne
pretéw (50), lezacych w rowkach, znajduja
sie naréwni z powierzchnia zewnetrzna
blach (5, 6), przyczem gléwki czesci zmo-
cowujacych jak np. nitéw (51) wpuszczo-
ne sa w prety (50) tak, ze powierzchnia ze-
wnetrzna kazdej jednostki chlodzacej jest
zupelnie plaska i gtadka (fig. 20 — 22).

9. Jednostka wedlug zastrz. 7 i 8, zna-
mienna tem, ze prety (50) wraz z ich cze-
$ciami laczacemi (51) zamocowane sa we
wlasciwych im rowkach (11) przez pokry-
cie cyna wypelniajaca szczeliny (fig. 22).

10. Jednostka wedtug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, ze krawedzie (38, 39)
cienkich blach (5, 6) pokrywa sig, przed
ich polaczeniem zapomoca zagiecia, war-
stwa ciasta (40) z maki razowej, bieli olo-
wianej lub tym podobnych materjatow
wiazacych, ktéra to warstwa, S$ciSnieta
przez zagiecie na siebie krawedzi (38, 39),
wysycha i twardnieje, uszczelniajac przez
lo polaczenie tych krawedzi (fig. 23 i 24).

Alexandre Lamblin.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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