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Vynédlez se tykd zplsobu briketovani li-
sovanim kysli€niku hofenatého, vyrobené-
ho z uhli¢itant hofetnatych, jako z uhlici-
tanu hoFetnatého, basického uhli¢itanu ho-
fetnatého a jejich hydratd.

Je zndma vyroba briket z r@znych vycho-
zich miateridlt, jako napfiklad z MgO, vy-
robeného pfi nizkych teplotdch z magnesitu
nebo hydroxidu hotfeCnatého, kausticky pa-
leného  prirodntho magnesitu nebo z
Mg{OH)2. U téchto materidld se ke smési
priddva 10 — 15 % vody, ve které se roz-
pousti MgClz nebo MgS04 jako pridavna lat-
ka, avySujici pevnost spojeni. Briketovani
se provadi v jednom stupni vysokym tlakem
60 aZ 121 MPa.

Tyto metody se v3ak nemohou pouZivat v
pfipadech baisického uhli¢itanu hofeCnaté-
ho nebo MgO, vyrobeného z basického uhli-
¢itanu hoteénatého nebo z MgCO3, ponévadZ
sypnd objemovd hmotncst téchto materidlt
je 80 aZ 400 g/l a jejich lisovatelnost je
gpatnd. Lisovanim briket do forem se miiZe
dosdhnout pouze 2 aZ 3nésobného zvyseni
objemové hmotnosti, kterd neni dostatend
pro Zddané zhutnéni, pevnest a smriténi 1,8
aZz 2,1 g/ml vychozi latky.

Ukolem vynalezu je odstranit uvedené ne-
dostatky movym zplsobem briketovani.
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kaustického kyslitniku hofetnatého, pFipra-
veného z uhliditand hoi¢iku, jako z uhligi-
tanu hofetnatého, bazického uhli¢itanu ho-
Fetnatého a jejich hydrétd, v suchém nebo

‘zvlhteném stavu podle vyndlezu spodivd v

tom, ¥e se kyslitnik hofetnaty o objemové
hmotnosti od 0,08 do 0,40 g/m! alespoil v
jednom stupni pfedzhutni prohnétenim: me-
zi dvEma valci otaCejicimi se rozdilnou ob-
vodovou rychlosti za soufasného namdéhani
v tlaku a ve stfihu aZ na objemovou hmot-
nost 0,60 aZ 0,80 g/ml, nateZ se v dalSim
stupni takto pFedzhutndly kysli€nik hofet-
naty lisuje na objemovou hmotnost 1,80 aZ
2,10 g/mil tlakem 100 aZ 300 MPa, vyhodné&
200 MPa.

Rozdil obvodovych rychlosti obou valch se
vyhodng wdrzuje mezi 10 aZ 30 %.

K vychozi 1atce se pfed zhutiiovanim pfi-
davd 10 — 20 0o vody @ pPebytetnd voda se
odpafuje reak¢nim teplem vznikajicim re-
akcemi probihajicimi v materidlu.

Briketovani se miiZe provad&t jak v su-
chém, tak i v imirné vlhkém stavu jen ve
vice stupnich, takZe se latka nejdfive zhut-
fiuje «dvojici hladkych vélch na sypnou ob-
jemovou hmotnost 0,6 aZ 0,8 g/ml v jednom
nebo ve dvou stupnich. Dvojice hladkych
valcl se musi konstruovat tak, Ze se pouze
jeden valec pohéni p¥imo, zatimco druhy va-
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lec se pohdni t¥enfm. Obvodovéd rychlost
obou valcli se proto li¥i nejmén& o 10 %
v mneprosp&ch vélce pohén&ného t¥enim.
Takto wznikajici tieci efekt umoZiiuje 3 aZ
4ndsobné zhutnéni a zaji¥luje Zadanou syp-
nou objemovou hmotnost 0,6 aZ 0,8 g/ml.
Pridavek malého mnoZstvi studené vody zvy-
Suje UCinek zhutiiovani, brikety se mohou
ze zhutnéného materidlu vyrahst se zatezy
nebo bez zérezi na lisu pro tvarovani bri-
ket zpeviiovacim tlakem 20 MPa. Céast pFi-
davané studené vody se miZe ze zhutné-
ného produktu nebo z produktu vylisované-
ho na konetny tvar odstranit po 2 — 3 ho-
dindch reak&nim teplem vznikajicim b&hem
tvarovani Mg(OH)z bez dalstho privadéni
tepla.

Vynalez je déle vysvétlen na p¥ikladech
provedeni.

Prvnim p¥ikladem je zplsob, kde k 15
hmotnostnim  dilim vody se pfidalo 100
hmot. dilt kaustického MgO o sypné obje-
mové hmotnosti 0,2 g/ml a michalo se 10

minut ve Snekovém misi¢i. Smés se nechala
projit dwvojici vélcl, jeden vdlec m&l obwvo-
dovou rychlost 0,2 m/s a druhy védlec pohé&-
nény trenim mél obvodovou rychlost 0,18
my/s. Hustota hmoty m&la po prolisovéni ob-
jemovou hmotnost 0,75. Hmota se v lisu na
tvarovani briket na vélci pro tvarovani bri-
ket lisovala tlakem 150 MPa do formy. Ob-
jemovd hmotnost brikety lisované do formy
byla 1,85 g/ml.

Druhym prikladem je zpiisob, kde se kaus-
ticky MgO o sypné objemové hmotnosti 0,18
g/mil lisoval dvojici waledl, z nich¥ prvni v4-
lec mél obvodovou rychlost 0,4 m/s a druhy
valec mél obvodovou rychlost 0,3 m/s, &im¥
se ziskal materidl o sypné objemové hmot-

-nosti 0,68 g/ml. 100 hmotnostnich dild pred-

lisovaného materidlu se ovlh&ilo 10 hmot.
dily vody. Materidl se michal 5 minut v
Eirichové misicim zaFizeni, potom se liso-
val v lisu pro tvarovani briket tlakem 200
MPa do formy. Objemovd hmotnost do for-
my lisované brikety byla 1,9 g/ml.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob briketovdni lisovanim kaustic-
kého kysli€niku hofetnatého, pripraveného
z uhli¢itand hoi¢iku, jako z uhligitanu ho-
Fetnatého, bazického uhliitanu hofFetnaté-
ho a jejich hydratf, v suchém nebo zvihée-
ném stavu, vyznatujici se tim, ¥e se kys-
liénik horetnaty o objemové hmotnosti od
0,08 do 0,40 g/mi alespoii v jednom stupni
pfedzhutni za soufasného namédhani v tlaku
a ve striku prohnétenim mezi dv&ma vélci
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otagejicimi se rozdilnou obvodovou rych-
losti aZ na objemovou hmotnost 0,60 a¥
0,80 g/ml, nateZ se v dal¥im stupni takto
pfedzhutné&ly kyslitnik hoFednaty lisuje na
objemovou hmotnost 1,80 a% 2,10 g/ml tla-
kem 100 aZ 300 MPa, vyhodn& 200 MPa.

2. Zphsob podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze rozdil obvodovych rychlosti obou
vélch je 10 aZ 30 %.

zévod 7, Most
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