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(57)摘要

本发明公开了一种消防员灭火防护服透气

面料，包括阻燃舒适里料、隔热层、隔水层和防火

表层，所述阻燃舒适里料位于所述隔热层一侧，

所述隔热层且远离所述阻燃舒适里料的一侧为

所述隔水层，所述隔水层且远离所述隔热层的一

侧为所述防火表层，其中，所述阻燃舒适里料由

第一经纱和第一纬纱编织而成，所述第一经纱为

聚氨酯织物纤维，所述第一纬纱为阻燃聚酯纤

维，所述防火表层由第二经纱和第二纬纱编织而

成，所述第二经纱为对位芳香族聚酰胺，所述第

二纬纱为腈纶络合铜纤维，所述阻燃舒适里料与

所述隔热层之间设置有透气层，所述透气层包括

若干个凸块与凹槽循环连接而成。有益效果：增

加防护服的透气性，提高吸汗、排汗功能。
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1.一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，包括阻燃舒适里料(1)、隔热层(2)、

隔水层(3)和防火表层(4)，所述阻燃舒适里料(1)位于所述隔热层(2)一侧，所述隔热层(2)

且远离所述阻燃舒适里料(1)的一侧为所述隔水层(3)，所述隔水层(3)且远离所述隔热层

(2)的一侧为所述防火表层(4)，其中，所述阻燃舒适里料(1)由第一经纱(5)和第一纬纱(6)

编织而成，所述第一经纱(5)为聚氨酯织物纤维，所述第一纬纱(6)为阻燃聚酯纤维，所述防

火表层(4)由第二经纱(7)和第二纬纱(8)编织而成，所述第二经纱(7)为对位芳香族聚酰

胺，所述第二纬纱(8)为腈纶络合铜纤维，所述阻燃舒适里料与所述隔热层之间设置有透气

层(9)，所述透气层(9)包括若干个凸块(10)与凹槽(11)循环连接而成，所述凸块(10)的一

侧均设置有相匹配的所述凹槽(11)，所述凹槽(11)的顶部设置有若干个弹簧(12)，所述凹

槽(11)的底部设置有卡槽(13)，所述凸块(10)与所述凹槽(11)之间均设置有若干个通孔

(14)，所述隔热层(2)内设置有夹层(15)，所述夹层(15)包括上夹层(16)和下夹层(17)，所

述上夹层(16)通过导热层(18)与所述下夹层(17)粘连，所述导热层(18)内穿插有若干条导

热支流(19)，所述夹层(15)且靠近所述隔水层(3)的一侧设有陶瓷化硅胶层(20)，所述夹层

(15)且靠近所述阻燃舒适里料(1)的一侧设有隔氧泥(21)。

2.根据权利要求1所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，膝盖处的所述

阻燃舒适里料(1)内侧均制有内衬阻燃隔热棉(22)，所述内衬阻燃隔热棉(22)与所述防火

表层(4)的重叠部分为250mm。

3.根据权利要求1所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，所述透气层

(9)为软性海绵体材质所制。

4.根据权利要求1所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，所述防火表层

(4)缝纫有若干条宽度为60mm的反光性标志带(23)。

5.根据权利要求4所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，所述反光性标

志带(23)通过阻燃性缝纫线与所述防火表层(4)相结合。

6.根据权利要求1所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，门襟处、衣领

处、袖口和裤角处的所述防火表层(4)外粘贴有主体胶布。

7.根据权利要求6所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，所述主体胶布

采用经阻燃增粘处理的锦丝绸布，双面涂覆阻燃防化面胶制成。

8.根据权利要求1所述的一种消防员灭火防护服透气面料，其特征在于，所述第一经纱

(5)和所述第一纬纱(6)以及所述第二经纱(7)和所述第二纬纱(8)均采用双股线编织技术。

9.一种消防员灭火防护服透气面料的制备方法，包括以下步骤：

选取纺织纱：根据不同的功能和面料层，选择不同的纺织纱线；

加工胚布：将选择的纺织纱放在织布机上混纺制备成胚布；

压制：依次将每层胚布，即所述阻燃舒适里料(1)、所述透气层(9)、所述隔热层(2)、所

述隔水层(3)、所述防火表层(4)置入辊压机上涂抹布料粘胶制成面料；

浸轧：将面料放置在整理液中进行浸轧，对面料进行漂洗、使面料变得柔软、顺滑，并且

去除有害物质；

烘干：将浸轧过后的柔软面料放入干燥机中进行烘干；

整理：对处理过后的面料进行切边、除躁和收卷，制成成品。

10.根据权利要求9所述的一种消防员灭火防护服透气面料的制备方法，其特征在于，
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所述整理液由阻燃剂、微纳米氧化物、丙烯酸酯粘合剂、天然抗菌剂、十二烷基羧酸钠、布料

软化剂按比例配比。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 111319327 A

3



一种消防员灭火防护服透气面料

技术领域

[0001] 本发明涉及纺织面料技术领域，具体来说，涉及一种消防员灭火防护服透气面料。

背景技术

[0002] 消防服是保护活跃在消防第一线的消防队员人身安全的重要装备品之一，它不仅

是火灾救助现场不可或缺的必备品，也是保护消防队员身体免受伤害的防火用具。

[0003] 消防员服装都比普通服装要重很多，而且消防员还要穿着厚重的防护服工作在高

温高强度的工作岗位上，因此对于防护服的透气性要求非常高，现在传统的消防员的防护

服，重量还比较重，面料的透气性不好，穿着非常闷热，厚重的消防服很容易导致消防人员

体力消耗过快，负担过重，影响救援任务，也使自身身体受到影响。

[0004] 针对相关技术中的问题，目前尚未提出有效的解决方案。

发明内容

[0005] 本发明的技术任务是针对以上不足，提供一种消防员灭火防护服透气面料，来解

决消防员的防护服透气性不好，穿着闷热的问题。

[0006] 本发明的技术方案是这样实现的：

[0007] 一种消防员灭火防护服透气面料，包括阻燃舒适里料、隔热层、隔水层和防火表

层，所述阻燃舒适里料位于所述隔热层一侧，所述隔热层且远离所述阻燃舒适里料的一侧

为所述隔水层，所述隔水层且远离所述隔热层的一侧为所述防火表层，其中，所述阻燃舒适

里料由第一经纱和第一纬纱编织而成，所述第一经纱为聚氨酯织物纤维，所述第一纬纱为

阻燃聚酯纤维，所述防火表层由第二经纱和第二纬纱编织而成，所述第二经纱为对位芳香

族聚酰胺，所述第二纬纱为腈纶络合铜纤维，所述阻燃舒适里料与所述隔热层之间设置有

透气层，所述透气层包括若干个凸块与凹槽循环连接而成，所述凸块的一侧均设置有相匹

配的所述凹槽，所述凹槽的顶部设置有若干个弹簧，所述凹槽的底部设置有卡槽，所述凸块

与所述凹槽之间均设置有若干个通孔，所述隔热层内设置有夹层，所述夹层包括上夹层和

下夹层，所述上夹层通过导热层与所述下夹层粘连，所述导热层内穿插有若干条导热支流，

所述夹层且靠近所述隔水层的一侧设有陶瓷化硅胶层，所述夹层且靠近所述阻燃舒适里料

的一侧设有隔氧泥。

[0008] 优选的，膝盖处的所述阻燃舒适里料内侧均制有内衬阻燃隔热棉，所述内衬阻燃

隔热棉与所述防火表层的重叠部分为250mm。

[0009] 优选的，所述透气层为软性海绵体材质所制。

[0010] 优选的，所述防火表层缝纫有若干条宽度为60mm的反光性标志带。

[0011] 优选的，所述反光性标志带通过阻燃性缝纫线与所述防火表层相结合。

[0012] 优选的，门襟处、衣领处、袖口和裤角处的所述防火表层外粘贴有主体胶布。

[0013] 优选的，所述主体胶布采用经阻燃增粘处理的锦丝绸布，双面涂覆阻燃防化面胶

制成。
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[0014] 优选的，所述第一经纱和所述第一纬纱以及所述第二经纱和所述第二纬纱均采用

双股线编织技术。

[0015] 根据本发明的另一方面，提供了一种消防员灭火防护服透气面料的制备方法。

[0016] 该制备方法，包括以下步骤：

[0017] 选取纺织纱：根据不同的功能和面料层，选择不同的纺织纱线；

[0018] 加工胚布：将选择的纺织纱放在织布机上混纺制备成胚布；

[0019] 压制：依次将每层胚布，即所述阻燃舒适里料、所述透气层、所述隔热层、所述隔水

层、所述防火表层置入辊压机上涂抹布料粘胶制成面料；

[0020] 浸轧：将面料放置在整理液中进行浸轧，对面料进行漂洗、使面料变得柔软、顺滑，

并且去除有害物质；

[0021] 烘干：将浸轧过后的柔软面料放入干燥机中进行烘干；

[0022] 整理：对处理过后的面料进行切边、除躁和收卷，制成成品。

[0023] 该方法优选的，所述整理液由阻燃剂、微纳米氧化物、丙烯酸酯粘合剂、天然抗菌

剂、十二烷基羧酸钠、布料软化剂按比例配比。

[0024] 本发明提供了一种消防员灭火防护服透气面料，有益效果如下：

[0025] (1)、通过阻燃舒适里料的设置，使面料在安全防火的前提条件下，又有着吸水性

强，舒适柔软的效果，用来制作贴近人的肌肤的内衬里料，增加了舒适性，并且阻燃舒适里

料与隔热层之间设有特别的透气层，通过特殊的纤维结构组成，凸块和凹槽的卡接，使二者

之间循环相接，弹簧的设置也使人体在穿上衣物时的活动，带动空气在面料上的循环流动，

使面料达到透气效果，通孔的设计，使人体内的湿气通过通孔而排出，能快速排解掉人体内

蒸发的水分，隔热层粘连在阻燃舒适里料外层，内部设置的夹层，上夹层靠近阻燃舒适里

料，通过近侧的导热支流，把人体内通过透气层排出的汗液在中部的导热层内平行流动，而

下夹层把外部的水分和湿气通过近侧的导热支流阻挡在导热层内流动，可以加强对人体的

保护，使人体内的热量不因受到外部的冷空气而快速的排出体外，集聚人体热量，转化成能

量，有助于保存体力，隔水层面料的好处是隔绝外界的水分透过防护服而进入人的身体里，

从而保持正常体温，防火表层具有断裂强度高、耐温高、具有永久阻燃性的特性，可以对消

防人员起到保护性作用，聚氨酯织物纤维和阻燃聚酯纤维的编织，使面料具有防燃烧性能、

柔性好、防水性和透气性好，而且染色容易的特点，可以使防护服穿着更舒适，减轻防护服

给消防员工作时带来的负担，也给消防员自身和人民的安全提高保障。

[0026] (2)、内衬阻燃隔热棉的加制使防护服的膝盖处，更加耐磨，重点保护易破损部位。

[0027] (3)、加宽的反光性标志带，增加了防护服的可见度，增加安全性。

[0028] (4)、双股线编织技术比单股编织更加强韧，柔韧性也更好，增加面料的拉伸强度

和撕裂强度。

附图说明

[0029] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例中所

需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明的一些实施

例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获

得其他的附图。

说　明　书 2/5 页

5

CN 111319327 A

5



[0030] 图1是根据本发明实施例的一种消防员灭火防护服透气面料结构示意图；

[0031] 图2是图1中透气层的结构示意图；

[0032] 图3是根据本发明实施例的一种消防员灭火防护服透气面料的夹层结构示意图；

[0033] 图4是根据本发明实施例的一种消防员灭火防护服透气面料的经纬线编织结构示

意图；

[0034] 图5是根据本发明实施例的一种消防员灭火防护服透气面料的制备方法流程示意

图。

[0035] 图中：

[0036] 1、阻燃舒适里料；2、隔热层；3、隔水层；4、防火表层；5、第一经纱；6、第一纬纱；7、

第二经纱；8、第二纬纱；9、透气层；10、凸块；11、凹槽；12、弹簧；13、卡槽；14、通孔；15、夹层；

16、上夹层；17、下夹层；18、导热层；19、导热支流；20、陶瓷化硅胶层；21、隔氧泥；22、内衬阻

燃隔热棉；23、反光性标志带。

具体实施方式

[0037] 在本发明的描述中，需要理解的是，术语″中心″、″横向″、″上″、″下″、″左″、″右″、″

竖直″、″水平″、″顶″、″底″、″内″、″外″等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或

位置关系，仅是为了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必

须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。此外，术

语″第一″、″第二″仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性或者隐含指明所

指示的技术特征的数量。由此，限定有″第一″、″第二″的特征可以明示或者隐含地包括一个

或者更多个该特征。在本发明的描述中，除非另有说明，″多个″的含义是两个或两个以上。

另外，术语″包括″及其任何变形，意图在于覆盖不排他的包含。

[0038] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步说明。

[0039] 如图1-4所示，根据本发明实施例的一种消防员灭火防护服透气面料，包括阻燃舒

适里料1、隔热层2、隔水层3和防火表层4，所述阻燃舒适里料1位于所述隔热层2一侧，所述

隔热层2且远离所述阻燃舒适里料1的一侧为所述隔水层3，所述隔水层3且远离所述隔热层

2的一侧为所述防火表层4，其中，所述阻燃舒适里料1由第一经纱5和第一纬纱6编织而成，

所述第一经纱5为聚氨酯织物纤维，所述第一纬纱6为阻燃聚酯纤维，所述防火表层4由第二

经纱7和第二纬纱8编织而成，所述第二经纱7为对位芳香族聚酰胺，所述第二纬纱8为腈纶

络合铜纤维，所述阻燃舒适里料与所述隔热层之间设置有透气层9，所述透气层9包括若干

个凸块10与凹槽11循环连接而成，所述凸块10的一侧均设置有相匹配的所述凹槽11，所述

凹槽11的顶部设置有若干个弹簧12，所述凹槽11的底部设置有卡槽13，所述凸块10与所述

凹槽11之间均设置有若干个通孔14，所述隔热层2内设置有夹层15，所述夹层15包括上夹层

16和下夹层17，所述上夹层16通过导热层18与所述下夹层17粘连，所述导热层18内穿插有

若干条导热支流19，所述夹层15且靠近所述隔水层3的一侧设有陶瓷化硅胶层20所述夹层

15且靠近所述阻燃舒适里料1的一侧设有隔氧泥21。

[0040] 综上所述，借助于本发明的上述技术方案，通过阻燃舒适里料1的设置，使面料在

安全防火的前提条件下，又有着吸水性强，舒适柔软的效果，用来制作贴近人的肌肤的内衬

里料，增加了舒适性，并且阻燃舒适里料1与隔热层2之间设有特别的透气层9，通过特殊的
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纤维结构组成，凸块10和凹槽11的卡接，使二者之间循环相接，弹簧12的设置也使人体在穿

上衣物时的活动，带动空气在面料上的循环流动，使面料达到透气效果，通孔14的设计，使

人体内的湿气通过通孔14而排出，能快速排解掉人体内蒸发的水分，隔热层2粘连在阻燃舒

适里料1外层，内部设置的夹层15，上夹层16靠近阻燃舒适里料1，通过近侧的导热支流19，

把人体内通过透气层9排出的汗液在中部的导热层18内平行流动，而下夹层17把外部的水

分和湿气通过近侧的导热支流19阻挡在导热层18内流动，可以加强对人体的保护，使人体

内的热量不因受到外部的冷空气而快速的排出体外，集聚人体热量，转化成能量，有助于保

存体力，隔水层面料的好处是隔绝外界的水分透过防护服而进入人的身体里，从而保持正

常体温，防火表层4具有断裂强度高、耐温高、具有永久阻燃性的特性，可以对消防人员起到

保护性作用，聚氨酯织物纤维和阻燃聚酯纤维的编织，使面料具有防燃烧性能、柔性好、防

水性和透气性好，而且染色容易的特点，可以使防护服穿着更舒适，减轻防护服给消防员工

作时带来的负担，也给消防员自身和人民的安全提高保障。

[0041] 此外，内衬阻燃隔热棉22的加制使防护服的膝盖处，更加耐磨，重点保护易破损部

位；加宽的反光性标志带23，增加了防护服的可见度，增加安全性；双股线编织技术比单股

编织更加强韧，柔韧性也更好，增加面料的拉伸强度和撕裂强度。

[0042] 另外为了更清楚的理解本发明的上述技术方案，以下通过具体实例对本发明的上

述方案进行详细说明。

[0043] 实施例一

[0044] 对于隔水层3的面料层，可将聚四氟乙烯微孔防水透气薄膜，采用特殊的粘合剂，

层压到织物层上，达到既防水，又增加透气性的效果。

[0045] 实施例二

[0046] 对于权利要求8所说的采用双股线编织技术，可将编织方式采用超细纤维紧密织

造，使纱线间隙小到不允许水滴通过，然而对于直径仅为万分之四微米的水蒸汽分子来说，

即可通过，从而达到既防水又透气的效果。

[0047] 实施例三

[0048] 对于阻燃舒适里料1来说，在不改变其纤维织物的结构组成情况下，用转移涂层工

艺涂布，使织物涂层内部形成亲水性″分子梯级通道″，使面料变得保温、防水、透气。

[0049] 实施例四

[0050] 对于第一经纱7的聚氨酯织物纤维来说，可以在聚氨酯涂层剂中添加甲壳质，不但

提高织物的透气性，而且还赋予织物杀虫、灭菌的功效，以及增加面料的柔软性，会对汗液、

体液保持清洁，并具有一定医疗保健作用，使防护服的穿着更舒适，有益身体健康。

[0051] 根据本发明的实施例，还提供了一种消防员灭火防护服透气面料的制备方法。

[0052] 如图5所示，在实际生产过程中，该消防员灭火防护服透气面料的制备，包括以下

步骤：

[0053] 步骤S101，选取纺织纱：根据不同的功能和面料层，选择不同的纺织纱线。

[0054] 步骤S102，加工胚布：将选择的纺织纱放在织布机上混纺制备成胚布。

[0055] 步骤S103，压制：依次将每层胚布，即所述阻燃舒适里料1、所述透气层9、所述隔热

层2、所述隔水层3、所述防火表层4置入辊压机上涂抹布料粘胶制成面料。

[0056] 步骤S104，浸轧：将面料放置在整理液中进行浸轧，对面料进行漂洗、使面料变得
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柔软、顺滑，并且去除有害物质。

[0057] 步骤S105，烘干：将浸轧过后的柔软面料放入干燥机中进行烘干。

[0058] 步骤S106，整理：对处理过后的面料进行切边、除躁和收卷，制成成品。

[0059] 通过上面具体实施方式，所述技术领域的技术人员可容易的实现本发明。但是应

当理解，本发明并不限于上述的具体实施方式。在公开的实施方式的基础上，所述技术领域

的技术人员可任意组合不同的技术特征，从而实现不同的技术方案。
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图3
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图5
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