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本发明涉及一种用于保持玻璃面板的装置，

其包括：锚部件，其用于附接到墙壁且包含所述

玻璃面板的边缘将延伸到其中的通道；及头部

件，其用于配装成邻接到所述锚部件且包含用于

保持所述玻璃面板的边缘的通道。
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1.一种用于保持玻璃面板的装置，其包括：

锚部件，其用于附接到墙壁且包括多个突出部，所述锚部件包含介于所述突出部的至

少一些之间且所述玻璃面板的边缘将延伸到其中的通道；及

头部件，其具有用于配装成邻接到所述锚部件的所述多个突出部且包封所述锚部件的

大多数的端，所述头部件进一步包含用于保持所述玻璃面板的边缘的通道。

2.根据权利要求1所述的装置，其中所述锚部件包括用于接纳用于将所述锚部件保持

到所述墙壁的紧固件的单一孔隙。

3.根据权利要求2所述的装置，其中所述锚部件包括：

平坦表面，其用于邻接所述墙壁且具有所述单一孔隙；及

至少三个突出部，其远离所述平坦表面延伸，所述突出部用于配装成在所述头部件的

所述端中邻接。

4.根据权利要求3所述的装置，其中所述至少三个突出部中的每一者是用于配装到所

述头部件的所述端中的相应内部腔中。

5.根据权利要求2所述的装置，

其中所述紧固件包括螺丝；且

其中所述孔隙是用于以近似90度定向将所述螺丝接纳到所述墙壁中。

6.根据权利要求1所述的装置，其中所述头部件的所述通道包括向内延伸到所述头部

件的所述通道中的加固部件。

7.根据权利要求1所述的装置，其中所述头部件的所述通道包括集成到所述头部件中

且向内延伸到所述头部件的所述通道中用于直接耦合到所述玻璃面板的加固部件。

8.根据权利要求7所述的装置，其中所述加固部件按锐角向内延伸到所述头部件的所

述通道中。

9.根据权利要求1所述的装置，其中所述头部件包括聚碳酸酯。

10.根据权利要求1所述的装置，其中所述头部件包括不大于1英寸的高度。

11.根据权利要求1所述的装置，其中所述头部件包括第一部件，且其进一步包括：

第二头部件；及

角度接合部件，其用于将所述第一部件耦合到所述第二头部件，以相对于所述第二头

部件成非零角度定向所述第一部件。

12.根据权利要求11所述的装置，其中所述角度接合部件是用于将所述第一部件耦合

到所述第二头部件，以相对于所述第二头部件成90度角度定向所述第一部件。

13.根据权利要求1所述的装置，其中所述头部件包括具有多个腔的第一头部件，且其

进一步包括：

第二头部件，

多个角度接合部件，每一角度接合部件用于配装于所述多个腔中的相应腔内，

其中所述多个角度接合部件是用于将所述第一头部件耦合到所述第二头部件，以相对

于所述第二头部件成非零角度定向所述第一头部件。

14.一种用于将玻璃面板保持在某一位置中的方法，其包括：

首先，将锚附接到墙壁，其中所述锚包括所述玻璃面板的边缘将延伸到其中的第一通

道；
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定位所述玻璃使得所述玻璃的边缘对准到所述锚的所述第一通道中；及

邻接头部件以包封所述锚的突出部且将所述头部件中的第二通道与所述玻璃的所述

边缘对准。

15.根据权利要求14所述的方法，其中将所述头部件邻接到所述锚的步骤包括将所述

锚的突出部滑动到所述头部件的相应腔中。

16.根据权利要求14所述的方法，其中将所述头部件中的第二通道与所述玻璃的所述

边缘对准的步骤包括将所述第二通道中的部件摩擦配接到所述玻璃的第一侧及第二侧。

17.根据权利要求14所述的方法，其中将锚附接到墙壁的步骤包括：

抵靠墙壁定位所述锚的表面；及

穿过所述锚的所述表面将紧固件附接到相对于所述墙壁的固定位置中。

18.根据权利要求17所述的方法：

其中所述表面具有单一孔隙；且

其中穿过所述表面附接紧固件的附接步骤包括穿过所述单一孔隙附接紧固件。
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淋浴围封间头

技术领域

[0001] 优选实施例涉及玻璃围封间(例如淋浴间)，且更特定来说涉及用于此类围封间的

经改进头。

背景技术

[0002] 传统上，当安装由(例如)1/4"厚或更小厚度的玻璃组成的玻璃淋浴围封间时，沿

着围封间的顶边缘的全长及上侧使用加固头。在现有技术图1中以分解图展示此头10，以及

相关物品。头10由挤制铝材制成，所述挤制铝材进行颜色处理以匹配淋浴门上利用的铰链

及把手硬件。头通常包含通常1/2英寸宽且用于接纳玻璃的边缘的纵向(即，沿着其长度)通

道12以及加固部件14及16，其中加固部件14稍微长于加固部件16，所述加固部件14及16从

头内壁突出90度到通道12中，以便与随后放置于玻璃的每一上侧与加固部件之间的乙烯基

密封件18协作。当安装头10时，头10放置于玻璃的顶边缘上方且通过使用连续长度乙烯基

密封件18而固定到玻璃，所述连续长度乙烯基密封件18被强力插入玻璃的每一侧上以便配

装于玻璃与加固部件14及16之间。为了进一步固定头，从头上方在头与淋浴间壁相交的端

部附近的位置处按45度向下角度穿过顶边缘钻螺孔到淋浴间壁中。在这方面，典型的头可

为1  1/8"高，因此一旦玻璃插入通道12中便在玻璃上方存在某一空隙(例如，3/8")，借此也

提供空隙使得螺丝可穿过头的顶部中的孔定位到墙壁中而不干扰通道中的玻璃的顶部。因

此，螺丝长度在其穿过头到墙壁中时与其下方的玻璃平面共面。还应注意，上述步骤通常是

两人操作，这是因为需要一个人将玻璃板固持在适当位置中，同时另一个人将头放置在玻

璃顶上(通常还需要处于或甚至高于玻璃高度处的梯子)，且接着穿过头顶部钻45度角度孔

到淋浴间壁表面(包含所述墙壁上的任何处理(例如，瓷砖)中。接着穿过头10将螺丝螺纹连

接到墙壁中，其中螺丝可紧紧固定到瓷砖中，其中螺丝进入定位在先前从头10顶部所钻的

孔中的典型墙锚。头安装过程中的最后步骤是插入按扣填料20，所述按扣填料20在门的位

置上方被按扣到通道中，通常是为了在门上方填充通道12以便阻挡来自门的任一侧的视

线，例如从头下方向上看其的角度或视角。最后，应注意，为了产生角(例如，90度)，现有技

术还包含沿着头的顶部配装于搁板24内的插入件22，也就是说，按某一角度(例如，45度)切

割两个头件以便接合在一起，从而组合所要角角度，且接着将插入件22放置在每一头件的

搁板24内，这是因为两个头件中的每一者的相应成角端部被接合在一起以便在两个件之间

抓住插入件22。

[0003] 与铝头及其安装程序相关的若干个问题很难对付。以下是实例：(1)插入乙烯基将

使玻璃面板错位；(2)按某一角度穿过头到墙壁中所钻的用于经由对角定位螺丝安装的孔

产生瓷砖问题且非常难以实现；(3)需要梯子来正确地安装对角螺丝；及(4)在开门和关门

时，按扣填料产生金属噪声。因此，虽然上述方法已被广泛使用且在玻璃淋浴间行业中具有

一定程度的成功，但本发明人已认识到现有技术方法中人们一直觉察到但尚未解决的缺

点，并且使用下文描述的优选实施例改进此类问题。
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发明内容

[0004] 在一个优选实施例中，存在一种用于保持玻璃面板的装置。所述装置包含锚部件，

所述锚部件用于附接到墙壁且包含所述玻璃面板的边缘将延伸到其中的通道。所述装置也

包含头部件，所述头部件用于配装成邻接到所述锚部件且包含用于保持所述玻璃面板的边

缘的通道。

[0005] 描述且主张其它优选实施例及方面。

附图说明

[0006] 下文将通过参考附图而详细描述优选实施例：

[0007] 图1说明现有技术头10以及相关物品的分解图。

[0008] 图2说明包含与端件墙锚34及角度接合部件36一起工作的头部件32的优选实施例

头系统。

[0009] 图3说明彼此分离的图2的系统的各部分，其具有端件墙锚34的前透视图及后透视

图。

[0010] 图4说明头部件32的横截面端视图。

[0011] 图5说明替代优选实施例头部件32'的横截面端视图。

[0012] 图6说明替代优选实施例锚34'的透视图。

[0013] 图7说明图5中的横截面视图中展示的替代优选实施例头部件32'的透视图。

[0014] 图8说明图7中展示的替代优选实施例头部件32'的分解图。

具体实施方式

[0015] 上文在本文档的背景技术部分中描述图1且假定读者熟悉所述论述。

[0016] 优选实施例提供用于与如优选地实施以建立淋浴围封间的玻璃面板一起使用的

头系统。如图2及3中展示，优选实施例头系统30包含头部件32，所述头部件32与端件墙锚34

一起工作，且当想要安装不共面的多个玻璃面板时也与角度接合部件36一起工作。每一头

部件32优选地是1英寸宽且7/8英寸高，其中后一尺寸可与1  1/8英寸高的典型现有技术金

属头形成对比，因此优选实施例对于各种消费者来说是优选的，这是因为减小的外形具有

吸引力。此外，每一头部件32的长度被确定为近似地匹配头部件32将附接到其的玻璃的边

缘的长度，这样针对任何角以及与端件墙锚34的配合有某一变动，如下文论述。又此外，在

优选实施例中，头部件32的(若干)材料可为除金属之外的材料，这是因为实际上，金属可能

会不必要地增加成本，尤其是在考虑到原本与某些进口的挤制铝材相关联的增加成本，例

如关税；因此，在这方面及其它方面，部件32的优选实施例材料涂布聚碳酸酯。最后，每一头

部件32优选地彩色涂布以匹配与淋浴系统(也就是说，与部分通过头系统30固持在适当位

置中的玻璃)组合使用的硬件。

[0017] 图2说明部分组装的系统30，而图3说明彼此分离的系统30的各部分，其具有端件

墙锚34的前透视图及后透视图。为了安装优选实施例，通常通过穿过墙锚34的端壁处的孔

38固定紧固件(例如，螺丝)而将端件墙锚34安装到待形成淋浴间的墙壁上。应注意，墙锚34

的端壁通常垂直于锚34的剩余部分的长度，因此墙锚34端壁可抵于淋浴间壁放置，且穿过

孔38进行标记或钻头可直接穿过孔38；因此，按相对于淋浴间壁成90度(或近似地，例如在
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其15度内)角度(也就是说，与现有技术中需要的45度角度相比，远更接近90度的角度)钻出

且定位螺丝通孔38及任何先前导孔(如果需要)；因此，与现有技术相比，优选实施例提供远

更容易且更不易于出错的钻孔程序，且其也消除对于梯子的需要，这是因为在玻璃处于适

当位置中之前首先完成钻孔以安装端件墙锚34且不需要在玻璃的顶部水平边缘上方。

[0018] 一旦端件墙锚34附接到墙壁，玻璃面板的上边缘便定位于端件墙锚34的通道40

中。此后，向下配装在其底侧(下文展示)上也具有通道42的头部件32使得头部件通道与玻

璃的上边缘对准，且头部件通道内的成角突出加固部件(下文展示)抵于玻璃的两个上侧搁

置，而头部件32的开口端沿着端件墙锚34滑动、与端件墙锚34邻接且在端件墙锚34上方滑

动且借此包封端件墙锚34的大部分，如图2中部分展示；在优选实施例中，墙锚34的外表面

也包含如可使用如随后详述的倾斜表面处理实施的机构(例如摩擦配装保持表面)，借此一

旦头部件32在墙锚34上方滑动，便存在阻力以将两个物品拉开。再者，第二头部件32可通过

使用角度接合部件36(为了说明将其展示为90度部件)而邻接第一头部件，且借此每一头部

件32在其端部处具有成角切口(例如，具有到每一部件的45度斜接边缘)以便产生两个件集

合的总共n个邻接90度完成接面。如同墙部件34的外表面，也优选地角度接合部件36的两个

端部也包含摩擦配装保持表面(例如倾斜表面处理)，借此一旦头部件32在角度接合部件36

的每一端部上方滑动，便存在阻力以将两个物品拉开。还应注意，虽然图2说明两个头部件

32之间经由角度接合部件36的90度耦合，但涵盖除90度之外的其它角度，虽然尤其如大规

模生产及可销售性将预期的大量此类调整可证明为时间及成本过高，但也将需要切割头部

件32的对应成角边缘以匹配此部件36的非90度角度。下文进一步探讨这些方面的这些及其

它变动的额外说明。

[0019] 图4说明如可进一步证实上文介绍的方面的头部件32的横截面端视图。从所说明

图式，头部件32中的通道42清晰可见，且优选地，其显著窄于现有技术的通道，其中现有技

术通常是1/2英寸且通道42的优选实施例宽度是1/4英寸。在图4的视图中也可见优选实施

例头部件进一步包含向内延伸近似1/16英寸且按相对于内壁及玻璃到通道42中的进入点

向上成锐角延伸的成对的成角加固部件44及46，其中加固部件44及46优选地沿着通道42的

内壁且平行于头部件32的整个长度延伸。在优选实施例中，加固部件44及46与头部件通道

42成一体且被模制到头部件通道42中且具有与为柔性不同的密度以便将玻璃接纳到通道

中且邻接加固部件44及46。因此，这些加固部件44及46是为了在玻璃边缘及上侧定位在通

道42中时稳固地夹持玻璃，借此消除对于乙烯基密封件的现有技术需要且也允许通道42相

对窄于现有技术，这是因为后者还必须容纳额外乙烯基密封件。另外，将搁板48展示为近似

地对分头部件32的整体高度HT(例如，7/8英寸)的部件，虽然搁板48不在通道42内延伸，但

为近似15/16英寸宽。搁板48借此界定第一组腔50C及第二组腔52C，其中在图4的实例中，第

一组腔50C包含两个腔50C1及50C2且第二组腔52C包含单一腔。腔50C及52C提供用于接纳端

件墙锚34的端部的相应接纳区域-明确来说，返回到图3及右侧的端件墙锚34的描绘，应注

意，其具有叉齿50P1、50P2及52P，其中图3及4两者中的数字“50”及“52”说明图3的端件墙锚

34与图4的头部件32配合的对应性，其中叉齿50P1及50P2分别配装到腔50C1及50C2中，且叉

齿52P配装到腔52C中。以这种方式，在端件墙锚34如上文描述般附接到墙壁之后，头部件32

滑动成与锚34的邻接及包封关系(如图2中展示)，而同时，头部件32下的通道42及端件墙锚

34的通道40沿着玻璃的上边缘的侧对准。还回顾图2，可将头部件32的两个件接合在一起以
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在以非平面方式邻接的两个玻璃件上方形成角(或其它非90度接面)且现应注意，此角度接

合部件36也相对于头部件32的搁板48配装。最后，应注意，使用优选实施例的较窄通道42，

在淋浴门上方包含通道按扣填料的美学需要减少，与现有技术相比也是益处。

[0020] 图5说明如与图4中展示的头部件32相比的替代优选实施例头部件32'的横截面端

视图。在两个图中呈现相同物品的地方，使用相同元件符号。然而，关于部件32'，其包含额

外腔划分件52CD。如后续图中展示，在优选实施例中，腔划分件52CD沿着部件32的长度的大

部分或整个长度且在部件32的内部上延伸。因此，在这方面，回顾第二组腔52C在图4中包含

单一腔，而在图5中腔划分件52CD将来自图5的第二组腔52C划分为两个不同腔，在图5中展

示为腔52C1及52C2。在一些或许多实施方案中，腔划分件52CD的新增是优选的，这是因为其

为部件32提供额外结构支撑(尤其对于长的运行)，因此部件32在其沿着玻璃件的边缘跨越

时不扭曲或以其它方式变形。然而，在新增腔划分件52CD的情况下，在这替代优选实施例

中，也对锚部件34及角度接合部件36进行修改，以便促进上文描述的相同可滑动(及优选地

对应)摩擦配装关系，以便适应腔划分件52CD的存在。

[0021] 图6说明替代优选实施例锚34'的透视图以便与图5的替代优选实施例头部件32'

协作。在图6及3中呈现相同物品的地方，使用相同元件符号。然而，关于锚34'，其包含两个

叉齿52P1及52P2，以便在图5中展示的相应腔52C1及52C2内摩擦配装。因此，叉齿52P1及

52P2分离达间隙52G，所述间隙52G借此容纳锚34'(见图5)的腔划分件52CD。

[0022] 图7说明在图5的横截面视图中展示的替代优选实施例头部件32'的透视图，以及

部分插入头部件32'的相应腔的端部中的三个角度接合部件3652P2、3650P1及3650P2。因此，每

一角度接合部件在角度上具有改变以便促进如先前描述的两个头部件的附接，其中再次在

图7的实例中，角度为90度。因此，为了两个此类头部件的组装，每一角度接合部件的一个端

部配装到一个头部件中的腔中，在这之后每一角度接合部件的相对端部配装到另一头部件

中的腔中，借此每一头部件滑动到完全覆盖角度部件以不可见且使一个头部件与另一头部

件邻接，以便形成匹配被或将被配装在两个头部件中的每一者下方的玻璃的角或其它角

度。应注意，图7通过实例说明三个角度接合部件3652P2、3650P1及3650P2以免过度地使透视图

不清楚。然而，在实际组装中，可使用四个此类角度接合部件。然而，在替代优选实施例组装

方法中，仅使用两个此类角度接合部件可能是合理的，借此仅填充欲彼此邻接的两个头部

件的修正附近的两个腔，而使每一邻接头部件的剩余两个腔保持为空；实际上，进一步在这

方面，预期在这方面使用两个接合部件将足以支持结构完整性，同时减少呈角度接合头部

件中的零件数目(及相关联劳动)。再者，当在这方法中仅使用两个此类接合部件时，进一步

优选地是(例如)通过将一个接合部件放置于左上腔中且另一接合部件放置于右下腔中而

使右上腔及左下腔保持为空，或替代地通过将一个接合部件放置于右上腔中且另一接合部

件放置于左下腔中而使左上腔及右下腔保持空的来使其在不邻近腔中。

[0023] 图8说明图7中展示的替代优选实施例头部件32'以及两个角度接合部件3652P1及

3652P2的分解图。分解图进一步证实角度接合部件3652P1及3652P2中的每一者的一个端部如何

用于插入相应腔52P1及52P2中。还在图8的视图中，可见每一角度接合部件3652P1及3652P2也

优选地包含机构54(例如，摩擦配装保持表面处理或结构)，其中在所说明实例中，表面包含

倾斜基底，所述倾斜基底在高度上增加且从其相对于接合部件的上表面且在远离待插入相

应腔中的接合部件的端部的方向上形成若干齿部件。因此，在接合部件的端部插入相应腔
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中时，由于接合部件的横截面通常与相应腔的内壁配合而产生额外保持力，同时机构借此

进一步增加保持，因为归因于其新增体积被迫使到腔的内部体积中而产生了额外压缩力。

因此，一旦表面处理机构54进入头部件32的腔，部件32便在接合部件上方滑动，存在额外阻

力以将两个物品拉开。还应注意，图8的表面处理也可与上述锚34及34'一起使用。

[0024] 从上文，所属领域的技术人员应了解，优选实施例提供经改进玻璃头系统。还应注

意，优选实施例材料及布置允许简化且快速构造部分地通过如所述的头系统保持在适当位

置中的通常垂直站立的玻璃板。通过使用这一新的头系统，极大加快了安装过程，消除了玻

璃面板的错位，消除了外来噪声且消除了多个件，从而进一步加快了安装过程且降低了成

本。鉴于额外考虑，所属领域的技术人员将可易于确定其它调适。因此，虽然已通过某些优

选实施例证实发明范围，但所属领域的技术人员应了解，其进一步经受各种修改、取代或更

改而不脱离发明范围。举例来说，虽然已提供某些尺寸及形状，但可选择替代例。因此，发明

范围通过本文中的教示证实且通过所附示范性但非排他性权利要求书进一步引导。
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图1(现有技术)
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图2
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图3
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图4

图5
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图6
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图7
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图8

说　明　书　附　图 7/7 页

15

CN 108601488 B

15


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007
	DES00008

	DRA
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011
	DRA00012
	DRA00013
	DRA00014
	DRA00015


