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Dotychczas w celu galwanizowania
przedmiotéw stosowano kapiele, gdzie wy-
roby sa spokojnie zawieszone, a elektrolity
poruszaja sig, oraz kapiele, w ktéryck
przedmioty poruszaja sig, elektrolity za$
znajduja si¢ w stanie spoczynku lub tez sig
poruszaja. Znane sa takze kapiele galwa-
niczne, gdzie zapomoca ogrzewania zosta-
je wywotane krazenie elektrolitu. W tycl
kapielach nie mozna jednak przy masowej
produkcji szybko i pewnie galwanizowaé, a
takze bezpiecznie przy zastosowaniu pra-
du o wielkiem napieciu, przyczem takze i
wydajnos$é tych kapieli nie jest tutaj ko-
rzystna. A wlasnie przy masowem galwani-
zowaniu drutéw, zelaza taSmowego i po-
dobnych przedmiotéw bardzo wielka rele
odgrywa pewne i bezpieczne przeprowa-
dzenie procesu galwanizowania przy ko-
rZystnej sprawnosci elektrycznej i to nie-

tylko z powodéw ekonomicznych, ale tak-
ze i ze wzgledow technicznych,

Przy pospiesznem masowem galwanizo-
waniu drutéw, zelaza ta§mowego i podob-
nych przedmiotéw rozchodzi sie o to, aby
mozna bylo przeprowadzié proces wstep-
nego i koficowego obrabiania towaréw gal-
wanizowanych w jednym nieprzerwanym
ciaggu. Przy tem masov.em galwanizowaniu,
szczeg6lnie jezeli powloka metaliczna ma
byé dosé gruba, w pierwszym rzedzie zale-
zy bardzo na sprawnoéci i pewnosci ruchu
kapieli galwanicznej. Do tego dolacza sie
jeszcze ta okoliczno$é, ze szybkos$é z jaka
pracuja aparaty do obrabiania wstepnego
i koficowego przedmiotéw przy wyrobie
masowym z Yatwoscia moze byé przyspie-
szana, podczas gdy proces galwanizowania,
wedlug dzisiejszego stanu techniki, nie mo-
ze by¢ dostosowany do wielkiej szybkosci



tzyrzadéw do obrabiania wstepnego i
ti.ioﬁcowego.

To zadanie szybkiego galwanizowania
towaréw wyrabianych masowo zostaje roz-
wigzane zapomoca niniejszego wynalazku
w ten sposéb, ze kapiel galwaniczna utwo-
rzona jest z naczynia, majacego ksztalt ryn-
ny, z ktéra polaczone jest jeden lub kilka
przewodéw o specjalnej budowie, w kté-
rych znajduja si¢ urzadzenia do wytwarza-
nia energicznego krazenia elektrolitu w
kierunku przeciwnym, niz ruch towarow
podleglych galwanizowaniu,

Na rysunku uwidoczniony fest przyktad
wykonania wynalazku, Fig. 1 i 2 przedsta-
wiaja kapiel galwaniczna schematycznie w
rzucie pionowym i w rzucie poziomym, lig.
3i4 — prawa cze$é kapieli w zwigkszone;j
podzialce, w rzucie pionowym i w rzucie
poziomym, fig. 5 i 6 — lewa cze$é kapieli
réwniez w zwiekszonej podzialce, w rzucie
pionowym i w rzucie poziomym, fig. 7 —
przekréj wedtug linji VII — VII fig. 3,
fig. 8 — przekréj wedtug linji VIII — VIII
fig. 3, a fig. 91 10 — szczegély w po-
dzialce zwiekszonej, w widoku b‘ocznym i
w rzucie pionowym,

1 oznacza naczynie kapieli, majace
ksztalt waskiej, plytkiei i bardzo dlugiej
rynny, 2, 3 — watki prowadzace do przed-
miotéw podlegajacych galwanizacji, Watki
2, 3 s napedzane zapomoca walu gléwnego
4 za poérednictwem két zebatych 5, 6.

Pod dnem rynny znajduje sie przewéd
obiegowy 10, skladajacy sig z rury splywo-
wej 11 i z rury 12, Wewnatrz rury 12 znaj-
duje si¢ w wykonaniu uwidocznionem na
rysunku przewéd pomacniczy 13, zasilany
para lub goraca woda. U kornica przewodu
pomacniczego 13 znajduje si¢ odwadniacz
14, Qgrzewanie przewodu obiegawego mo-
ze sie takie odbywaé i w inny sposéb. Na
prawym koficu rynny znajduje sie rozsze-
rzenie 15 (fig. 4), w ktorego dnie przyla-

czony jest koniec rury splywowej 711. W
rurze splywowej 11 umieszczone jest urza-
dzenie (np, $ryba 16) do przepedzania pty-
nu, zawartego w kapieli galwanicznej, na-
pedzane wprost lub tez posrednio, Przed
koficem rury splywowej 11 umieszczony
jest filtr 18, ktéry mozna wymieniaé, W
najnizszem miejscu b przewodu okreznego
10 znajduje si¢ nieuwidoczniony na rysun-
ku spust, stuzacy do wypuszczania plynu
z kapleli przy jej od$wiezaniu.

Katode tworzy przedmiot podlegajacy
galwanizowanju x, biegnacy przez kapiel,
anody za$ plyty 20, 21 (fig. 3, 8), umie-
szczone przy wykonaniu, uwidocznionem
na rysunku, ponad i popod przzdmiotem.
Dolne plyty spoczywaja na podkladkach
22 rynny, z materjalu izolacyjnego, gorne
za$ plyty ulozone sa na ruszcie 23, ktére-
go prety sa np. ze szkla, Prety te sa ulo-
zone w lozyskach, wpuszczonych w $ciany
ryany. Doprowadzanie pradu do ancd 20,
21 odbywa sie zapomoca przewodéw 25, 26
(fig. 8), przylaczonych do szyny 30, dopro--
wadzajacej prad, za poSrednictwem zaci-
skéw. Deprowadzenie pradu do katedy od-
bywa si¢ przez zastosewanie odpowiednich
stykéw slizgowych, dotykajacych do prze-
biegajacego przedmiotu x, Do katody moz-
na takie doprowadzaé z korzyscia prad
w ten sposéh, Ze osi 2, 2 walkéw prowa-
dzacych laczy sie z pradem, ktéry przeno-
si sie na przedmiot po powierzchni tych
walkéw, wyrobionych z metalu lub z ma-
terjalu debrze przewodzacego prad. W tym
razie zaleca si¢ zaslonié walki 2, 3 od stro-
ny anod zasltonami 34 (fig, 1) z mater]alu
izolujacego, np. ze szkla. ‘

Przebiegajacy przedmiot x wspiera sie
podozas przejécia przez kapiel na kilku
wspornikach 40, 40, ktére, w mysl wynalaz-
ku, utworzope sa w ten sposéb, iz nie po-
siadajg pelnych écian i pozwalaja na prze-
plyw elektrolitu mozliwie bex aporu. Te-
go rodzaju urzadzenie wsporne moie byé



1ip. utworzone z rusztowania. kolovn-oto-
wego dowolnego - rodzaju, ktérego po-
wierzchnie, stykajace si¢ z towarem, sa
zrobione z materjalu izolujacego. Urzadze-
nie wsporne, wedtug fig. 9 i 10, utworzone
jest np. z kolowrotka, ztozonego z wielu ra-
mion 41, ktérego o$ 42 ulozona jest w tozy-
skach 43, z jednej strony otwartych, Na ra-
mionach umieszczone sa ciala izolujace 44,
najodpowiedniej rurki szklane, pierscienie
szklane lub podobne przedmioty.

Przy opisanej poprzednio kapieli gal-
wanicznej, stuzacej np. do cynowania szyb-
ko przebiegajacych drutéw, zelaza tasmo-
wego lub przedmiotéw plytkowych albo
tabliczkowych, stanowi katode poprzednio
bejcowany i odpowiednio oczyszczony drut,
zelazo tasmowe lub podobny materjal, a-
noda zaé jest z cyny, a elektrolit tworzy
ciecz, nadajaca si¢ do galwanicznego cyno-
wania, Druty prowadzace do anod, 25, 26
sa réwniez z cyny; w miejscach, gdzie za-
nurzaja si¢ do kapieli 31, sa one izolowane.

Przyjawszy, ze przedmiot z wielka
szybkoscia przebiega kapiel z prawej stro-
ny na lewga (fig. 1), a rynna napelniona jest
elektrolitem, prad dochodzi do kapieli gal-
wanicznej i Sruba wywolujaca krazenie e-
lektrolitu, jest w ruchu, wigc krazenie to
ma kierunek, zaznaczony na fig. 1 strzatka-
mi, Skutkiem tego zostaje przedmiot wy-
stawiony na energiczne optékiwanie przez
elektrolit w kierunku przeciwnym, niz
ruch towaru. Poniewaz przewdéd obiezny
posiada urzadzenie do ogrzewania, mozna
wiec zaleinie od potrzeby stosowaé roz-
ne temperatury elektrolitu bez obawy o
szkodliwe przegrzanie elektrolitu.

Przytem wzmaga sie szybko$é krazenia
wskutek ogrzewania, wedlug zasady ogrze-

wania ciepla woda, zastosowanej juz przed- .

tem przy kapielach galwanicznych, Ener-
giczna cyrkulacja elektrolitu nie doznaje
przeszkody ani ze strony wiszacych w ka-

pieli elektrod, ani wspornikéw. Opisana
poprzednio kapiel galwaniczna odpowiada
wszelkim wymogom' teoret‘,rcznym i prak-
ty‘czn.ym ze wzgledu na “osiagniecie grubej
powloki metalicznej na szybko przebiega-
jacym towarze, a précz tego odznacza sie
bardzo prosta budowa, i wielka pevmoécm
ruchu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kapiel galwaniczna do produkciji
masowej z krazeniem elektrolitu, wywota-
nem urzadzeniami okreznemi, znamienna
tem, ze utworzona jest z rynny (1), z jed-
nym lub kilkoma przewodami (10), w kto-
rych znajdujg sie urzadzenia (np. sruby pe-
dzace) do wytwarzania energicznego kra-
zenia elektrolitu, w kierunku przeciwnym
do ruchu przedmiotu przebiegajacego przez
kapiel.

2. Kapiel galwaniczna wedlug zastrz.
1 z krazeniem elektrolitu, wywotanem za-
pomoca urzadzenia do jego ogrzewania,
znamienna tem, ze w przewodzie, stuza-
cym do wytwarzania energicznego kraze-
nia elektrolitu (10), znajduja sie urzadzenia
do ogrzewania (13).

3. Kapiel galwaniczna wedlug zastrz.
1i 2, znamienna tem, Ze rura odplywowa
(11) przewodu okreinego (10) przytaczona
jest do dna naczynia kapieli, przyczem we-
wnatrz tej rury odplywowej znajduja sie u-
rzadzenia do wywolywania ruchu elektro-
litu, np. §ruba pedzaca (16).

4. Kapiel galwaniczna wedtug zastrz.
3, znamienna tem, Ze rynna (1) ma w obre-
bie rury odptywowej (11) boczne rozsze-
rzenie (15).

5. Kapiel galwaniczna wedlug zastrz.
1, o urzadzeniach wspornych do przedmio-
téw przebiegajacych, przyczem powierzch-
nie obwodowe tych wspornikéw sa z ma-
terjalu nieprzewodzacego prad, znamienna



tem, ze wsporniki te urzadzone sa z kilku
ramion csadzonych na osi a to w celu, aby
nie stawialy oporu elektrolitowi, ptynace-
mu ku przedmiotom podlegajacym galwani-
zowaniu,

6. Kapiel galwaniczna wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze urzadzenia wsporne
utworzone sa w ksztalcie kotowrotka (471),

ktéry w miejscach stykania si¢ z przedmio-
tami ma powierzchnie (44) pokryte mate-

rjalem izolujacym,

Felix Kirschner.
Jozet Hess.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy,
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