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(57)摘要

本发明公开了一种纺纱准备机上的分离刀

变位调节装置及其使用方法，分离刀变位调节装

置括分离辊、分离刀体、转动刀架、接尘筒体、滚

转轴、收卷板和自动收卷机构，分离刀体安装在

转动刀架上，该转动刀架可沿分离辊的圆周移

动，分离刀体的刀尖与分离辊的外圆周相切，接

尘筒体安装在转动刀架上，收卷板的一端固定在

接尘筒体开口端，收卷板的一端与自动收卷机构

相连，滚转轴设置在接尘筒体和收卷机构之间，

且与收卷板的外侧面相接触。与现有技术相比，

它结构更简单，磨擦阻力小，密封性能好，分离刀

变位调节轻便，使用可靠，效果好，成本低廉，便

于维修保养。
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1.一种纺纱准备机上的分离刀变位调节装置，其特征是：包括分离辊(1)、分离刀体

(2)、转动刀架(3)、接尘筒体(4)、滚转轴(5)、收卷板(6)、自动收卷机构(7)和调节齿轮(8)，

分离刀体(2)安装在转动刀架(3)上，该转动刀架(3)可沿分离辊(1)的圆周移动，调节齿轮

(8)与转动刀架(3)上的齿圈(31)相啮合，分离刀体(2)的刀尖与分离辊(1)的外圆周相切，

接尘筒体(4)安装在转动刀架(3)上，收卷板(6)的一端固定在接尘筒体(4)开口端，收卷板

(6)的一端与自动收卷机构(7)相连，滚转轴(5)设置在接尘筒体(4)和自动收卷机构(7)之

间，且与收卷板(6)的外侧面相接触，所述收卷板(6)的材质为弹性金属薄板、皮革、或表面

光滑布料中的任一种。

2.根据权利要求1所述纺纱准备机上的分离刀变位调节装置，其特征是：所述自动收卷

机构(7)为卷帘门弹性收放结构，收卷轴由扭簧驱动。

3.根据权利要求1所述纺纱准备机上的分离刀变位调节装置，其特征是：所述滚转轴

(5)由主轴(51)和滚动体(52)组成，滚动体(52)套装在主轴(51)上，滚动体(52)相对于主轴

(51)能自由转动。

4.权利要求2所述纺纱准备机上的分离刀变位调节装置的使用方法如下：

当分离刀体(2)需要从下极位置向上移时，逆时针转动调节齿轮(8)，与调节齿轮(8)相

啮合的齿圈(31)则顺时针转动，由于齿圈(31)设置在转动刀架(3)上，分离刀体(2)和接尘

筒体(4)均固定在转动刀架(3)上，分离刀体(2)、接尘筒体(4)和转动刀架(3)的结合体则随

齿圈(31)同步顺时针转动，分离刀体(2)的刀尖向分离辊(1)与相对辊(9)接触点靠近，同

时，由于收卷板(6)的下端固定在接尘筒体(4)上，而收卷板(6)的上端与自动收卷机构(7)

相连，自动收卷机构(7)在扭簧的作用下能将收卷板(6)自动收圈拉直，收卷板(6)在滚转轴

(5)与相对辊(9)之间形成进风口E，在进风口E与接尘筒体(4)的开口G处形成杂质、气流的

导向滑入面，确保分离刀体(2)分离出的杂质、外界进入的气流全部密封地导入接尘筒体

(4)的开口G处；当分离刀体(2)需要下移时，即分离刀体(2)刀尖远离分离辊(1)与相对辊

(9)接触点，只要顺时转动调节齿轮(8)即可，在此过程中，调节齿轮(8)的转动扭矩大于自

动收卷机构(7)中扭簧的圈收扭矩，收卷板(6)被拉展伸长，在自动收卷机构(7)的扭簧的作

用下收卷板(6)始终处于拉直状态，收卷板(6)在滚转轴(5)与相对辊(9)之间形成进风口E，

收卷板(6)在进风口E与接尘筒体(4)的开口G之间形成杂质、气流的导向滑入面，确保分离

刀体(2)分离出的杂质、外界进入的气流全部密封地导入接尘筒体(4)的开口G处。
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纺纱准备机上的分离刀变位调节装置及其使用方法

技术领域：

[0001] 本发明涉及纺纱准备设备，例如，梳棉机、清花、开松除尘机或类似机械，尤其涉其

中的分离刀变位调节装置。

背景技术：

[0002] 联邦德国的特鲁菲舍尔股份有限公司及两合公司在专利号为03142594.1中公开

了一种“在纺纱准备机上具有至少一个分离刀的装置”，其核心技术方案是：其中的分离刀

17安装在一个支撑件20上，该支撑件20可平行于所述辊30的圆周移动，以调节分离刀17与

所述固定位置相对固定元件19之间的距离，在支撑件20上安装有排出室18，所述排出室18

与固定在固定元件19上的第一弧形引导边配合工作，第一弧形引导边布置成在机器工作期

间处于固定位置并能够把所分离的杂质F和/或空气E引导到排出室18的开口G中。详细技术

方案见该专利说明书。申请人对这种结构方案进行认真研究、分析和实际试用验证，得到如

下结论：

[0003] ①这种结构虽然能调节分离刀沿对应辊作圆周移动，以调节分离刀17与纤维分离

点之间的距离，能将把所分离的杂质F和/或空气E引导到排出室18的开口G中，但是，排出室

18与固定元件19之间是通过圆弧面配合才能形成便于杂质和或空气流入的轨道，但两者间

必然存有间隙，若间隙过小，两者间的移动的磨擦阻力增大，严重时会产生卡堵现象，若间

隙过大又不密封，即会产生漏风现象，影响除杂和排风效果。

[0004] ②固定元件19和排出室18的结构复杂，制造精度高，难度大，成本高，维修困难。

[0005] 为了克服该专利技方案存在的上述不足，申请人设计了一种结构更简单，磨擦阻

力小，密封性能好的分离刀变位调节装置，其使用效果更好，使用可靠，成本低廉，便于维修

保养。

发明内容：

[0006] 本发明的目的是提供了纺纱准备机上的分离刀变位调节装置及其使用方法。

[0007] 一种纺纱准备机上的分离刀变位调节装置，其特征是：包括分离辊、分离刀体、转

动刀架、接尘筒体、滚转轴、收卷板、自动收卷机构和调节齿轮，分离刀体安装在转动刀架

上，该转动刀架可沿分离辊的圆周移动，调节齿轮与转动刀架上的齿圈相啮合，分离刀体的

刀尖与分离辊的外圆周相切，接尘筒体安装在转动刀架上，收卷板的一端固定在接尘筒体

开口端，收卷板的一端与自动收卷机构相连，滚转轴设置在接尘筒体和自动收卷机构之间，

且与收卷板的外侧面相接触。

[0008] 进一步，所述收卷板的材质为弹性金属薄板、皮革、或表面光滑布料中的任一种。

[0009] 进一步，所述自动收卷机构为卷帘门弹性收放结构，收卷轴由扭簧驱动。

[0010] 进一步，所述滚转轴由主轴和滚动体组成，滚动体套装在主轴上，滚动体相对于主

轴能自由转动。

[0011] 所述纺纱准备机上的分离刀变位调节装置的使用方法如下：
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[0012] 当分离刀体需要从下极位置向上移时，逆时针转动调节齿轮，与调节齿轮相啮合

的齿圈则顺时针转动，由于齿圈设置在转动刀架上，分离刀体和接尘筒体均固定在转动刀

架上，分离刀体、接尘筒体和转动刀架的结合体则随齿圈同步顺时针转动，分离刀体的刀尖

向分离辊与相对辊接触点靠近，同时，由于收卷板的下端固定在接尘筒体上，而收卷板的上

端与自动收卷机构相连，自动收卷机构在扭簧的作用下能将收卷板自动收圈拉直，收卷板

在滚转轴与相对辊之间形成进风口E，在进风口E与接尘筒体的开口G处形成杂质、气流的导

向滑入面，确保分离刀体分离出的杂质、外界进入的气流全部密封地导入接尘筒体的开口G

处；当分离刀体需要下移时，即分离刀体刀尖远离分离辊与相对辊接触点，只要顺时转动调

节齿轮即可，在此过程中，调节齿轮的转动扭矩大于自动收卷机构中扭簧的圈收扭矩，收卷

板被拉展伸长，在自动收卷机构的扭簧的作用下收卷板始终处于拉直状态，收卷板在滚转

轴与相对辊之间形成进风口E，收卷板在进风口E与接尘筒体的开口G之间形成杂质、气流的

导向滑入面，确保分离刀体分离出的杂质、外界进入的气流全部密封地导入接尘筒体的开

口G处。

[0013] 由于接尘筒体安装在转动刀架上，而接尘筒体由自动收卷机构通过滚转轴拉紧收

卷板，收卷板沿滚转轴自由滑动，实现收展，从而在分离刀体、转动刀架和收卷板之间形成

一个密封的空腔，能将把所分离的杂质F和/或空气E引导到接尘筒体的开口中，转动刀架在

沿分离辊的圆周移动的行程内，收卷板的伸展长度可自动调节，滚转轴与相对辊之间的距

离保持恒定，即进风口大小不变，转动刀架在沿分离辊的圆周移动滑移过程中，收卷板与滚

转轴之间为滚动式线接触，两者之间的磨擦阻力小，与现有技术相比，结构简单，对接尘筒

体的制造精度要求低，取消了带圆弧导向边的固定导向元件，能理想地满足在分离刀体和

接尘筒体的左上侧形成底部密封的开口接尘容腔要求。它结构更简单，磨擦阻力小，密封性

能好，分离刀变位调节轻便，使用可靠，效果好，成本低廉，便于维修保养。

附图说明：

[0014] 图1为现有技术的结构示意图；

[0015] 图中，17-分离刀，相当于本发明中的分离刀体；18-排出室，相当于本发明中的接

尘筒体；19-固定元件；20-支撑件，相当于本发明中的转动刀架；30-辊，相当于本发明中的

分离辊；

[0016] 图2、图3为本发明的结构示意图；

[0017] 其中，图2为分离刀体处于下极限位，图3处于离刀体上极限位；

[0018] 图中：1-分离辊；2-分离刀体；3-转动刀架；4-接尘筒体；5-滚转轴；6-收卷板；7-自

动收卷机构；8-调节齿轮；9-相对辊；31-齿圈；51-主轴；52-滚动体。

具体实施方式：

[0019] 下面举例详细说明本发明的具体实施方式：

[0020] 实施例1：一种纺纱准备机上的分离刀变位调节装置，包括分离辊1、分离刀体2、转

动刀架3、接尘筒体4、滚转轴5、收卷板6、自动收卷机构7和调节齿轮8，分离刀体2安装在转

动刀架3上，该转动刀架3可沿分离辊1的圆周移动，在转动刀架3的下端设有齿圈31，调节齿

轮8与转动刀架3上的齿圈31相啮合，分离刀体2的刀尖与分离辊1的外圆周相切，接尘筒体4
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安装在转动刀架3上，收卷板6的一端固定在接尘筒体4开口端，收卷板6的一端与自动收卷

机构7相连，滚转轴5设置在相对辊9和分离辊1的出棉口的左侧下方，且位于接尘筒体4和自

动收卷机构7之间，并与收卷板6的外侧面相接触，所述收卷板6的材质为弹性金属薄板，所

述自动收卷机构7为卷帘门弹性收放结构，其中收卷轴由扭簧驱动；所述滚转轴5由主轴51

和滚动体52组成，滚动体52套装在主轴51上，滚动体52相对于主轴51能自由转动。调节时只

要转动调节齿轮8，就能带动转动刀架3上的齿轮圈绕分离辊1中心转动，从而实现分离刀体

2沿分离辊1外圆表面移动，改变分离刀体2刀尖与分离辊1与相对辊9结合点的距离。

[0021] 本发明的等效实施方式还很多，例如，收卷板6的材质选用皮革或表面光滑的布料

等功能材料均可，只要是本发明的等功能代换结构都属本发明的保护范围。
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图1
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图2
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图3
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